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Formovaci celek kontinuélni linky pro vy-
robu smetanovych syrd, tvofeny sadou za
sebou uspofddanych manipuladnich rami
pro blokova tvofitka, je na strané k vyrob-
niku uloZen na opé&fe pomoci kloubu a na
stran® ke stohovadi pak spofivd pomoci
‘kloubu na tdhlu zdvihaciho uGstrojf, umoZ-
fiujictho vertikdlnim prestavenim polohy
ménit pracovni sklon celého zarizeni.
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Vyndlez Fe8i formovaci celek, tvofeny vi-
ce manipulaénimi rdmy, jehoZ polohu lze
ménit v souladu s technologickymi potieba-
mi provadé&nych vyrobnich operaci.

PouZivané formovaci celky zahrnuji sadu
Zza sebou horizontdlné uloZenych manipu-
la¢nich rdmt, a to se sklonem umoZiiujicim
samovolné rozmfsténi vyplavované syfeniny
do tvofitek ustavenych v blocich na podloZ-
nich deskéch v rdmech.

P¥i uvedeném uspofdddni se s vyuZitim
mirného sklonu celku plni tvofitka ve sméru
toku vyplavované syleniny. Spadd formova-
ctho celku sice ovliviluje pfiznivé pribéh
plnéni tvofitek i premistovani rdmi ke sto-
hovadéi pristavenému za formovacim celkem,
aviSak zphsobuje zéroveil nerovnomérné u-
staveni drovné hladiny syreniny a nepFizni-
vé tak ovliviluje odtok syrovatky i tvar vy-
robku. '

Popsanou nevyhodu dosavadniho uspofd-
déni odstrafiuje formovaci celek vyndlezu,
jehoZ podstata zédleZi v tom, Ze formovaci
celek je uloZen ma stran& k vyrobniku na
opéfe pomoci kloubu a na strané ke staho-
vacli pak je pripojen kloubem k tédhlu vykyv-
né uloZeného zdvihaciho tstroji, umoZiiuji-
ciho vertikdlnim piestavenim polochy ménit
pracovni sklon za¥izeni.

Vyhodou uspofddéani podle vyndlezu je
moZnost Gpravy polohy formovaciho celku
podle technologickych poZadavk{i jednotli-
vych vyrobnich etap. Pro vyplavovani syie-
niny se celek ustavuje v mirném sklonu, aby
po naplnéni tvoritek se formovaci celek pre-
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mistil do vodorovné polohy pro =zaji§téni
optimdlni drovné hladiny sy¥eniny p¥i jejim
poklesu. Pfed rozebranim formovaciho celku
a pfesunem rdmi do stohovadle se opdt usta-
vi potfebny sklon, usnadiiujici premist&ni
rami. Formovaci celek podle vyndlezu tak
zabezpeduje optimélni standardni podminky
pro v3echny t¥i nédsledné operace, vyZadujici
jeho odlisny sklon.

Priklad provedeni formovaciho celku lin-
ky pro vyrobu smetanovych syril, tvofeného
premistitelnymi manipula&nimi rdmy nesou-
cimi na podloZnich deskdch uloZené sestavy
blokovych tvofitek, zobrazuje schematicky
podle vynélezu v ndrysném pohledu vykres,
kde formovaci celek 1 je upevnén na Gelni
strané k opéfe 2 pomoci kloubu 3. Strana
sméfujici ke stohovadi je pfipojena kloubem
6 k tahlu 4 Sroubového zdvihaciho mecha-
nismu 5. Pro formovaci celek tvofeny péti
manipulaénimi rdmy o celkové délce 7 m
¢ini zdvih 300 mm, ktery umoZiiuje ustaveni
spddu v rozmezi 0 aZ 4 %. Pfed poédtkem
vyplavovani syfeniny se sniZi tdhlo 4 o 200
milimetrd, a tim se nastavi potfebny spad
pro vyplaveni velmi jemné syFeniny. Po do-
konfeném naplnéni blokovych tvofitek 7.
uloZenych na manipula&nich rdmech, se for-
movaci celek premisti do vodorovné polohy
pro zajiSténi potfebné polohy pro doformo-
vdni syrii. Pred presunem manipulagnich
rami do stohovade se podle potFeby sniZi
nebo zvysi tdhlo 4 pro usnadnéni presunu
rdmi podél formovaciho celku 1 ve sméru
ke stohovadci.

PREDMET VYNALEZU

Formovaci celek kontinudlni linky pro
vyrobu smetanovych syrit, tvofeny za sebou
uspofddanymi rédmy pro blokovd tvofitka,
vyznafeny tim, Ze formovaci celek (1} je na

strané k vyrobniku uloZen na opéfe (2) po-
moc! kloubu (3) a na strané ke stohovadi
je pripojen kloubem [6) na tdhlu (4] zdvi-
haciho ustroji (5).
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