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Barevn4 obrazovka se zaostfovaci maskou s
pnutim podél jedné osy a zpiisob vyroby této
masky

(57) Anotace:
Barevna obrazovka ma vyterpanou obalku (11) s elektronovou
tryskou (26) pro generovani alespoii jednoho elektronového
svazku (28). Tato obalka (11) dale zahrnuje &elnf panel (12) s
luminiscenénim stinitkem (22) s fosforovymi fadky na svém
vnitinim povrchu. Zaostfovaci maska (25) s pnutim podél
jedné osy, majici soustavu v odstupu od sebe uspofadanych
prvnich kovovych past (40), je umist&na v blizkosti efektivni
obrazové oblasti stinitka (22). Rozte¢ mezi prvnimi kovovymi
pasy (40) definuje soustavu $térbin (42) v podstate
rovnob&znych s fosforovymi fadky stinitka (22). Kazdy z
prvnich kovovych pasi (40) nad efektivni obrazovou oblasti
stinitka (22) ma v podstaté souvislou prvni izolatni vrstvu (64)
na té své strang, ktera je pfivracena ke stinitku (22). Druhé
izolaéni vrstva (66) pfekryva prvni izoladni vrstvu (64).
Soustava druhych kovovych pési (60) je orientovana v
podstatg kolmo k prvnim kovovym péstim (40) a je k nim
ptilepena druhou izolagni vrstvou (66).
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Barevna obrazovka se zaostFovaci maskou s pnutim podél jedné osy a zpisob vyroby této
masky

Oblast techniky

Vynélez se tyka barevné obrazovky a zejména barevné obrazovky se zaostfovaci maskou s pnu-
tim podél jedné osy a zplsobu vyroby takové masky.

Dosavadni stav techniky

Y~ 7

BéZné barevné obrazovky typu se stinici maskou obecné obsahuji evakuovanou obalku, v niz je
umisténo luminiscen¢ni stinitko s fosforovymi prvky tii riznych emisnich barev, uspofadanymi
v barevnych skupinach v cyklickém pofadku, prostiedky pro vytvafeni tfi konvergentnich elek-
tronovych svazkd nasmérovanych ke stinitku a zafizeni pro volbu barvy jako je maskovaci deska
mezi stinitkem a prostfedky pro generovéni elektronovych svazkii. Maskovaci deska pisobi jako
paralaxova prepazka stinici stinitko. Rozdily v konvergenénich uhlech dopadajicich elektrono-
vych svazkd umoZiiuji vysilanym Castem elektronovych svazkii vybudit fosforové prvky spravné
emisni barvy. Nevyhodou obrazovky typu se stinici maskou je, Ze deska masky ve stfedu stinitka
zachycuje veskery proud s vyjimkou 18 aZ 22 %, to jest tato maskovaci deska ma pfenos pouze
18 az 22 procentni. Takto plocha otvorii v desce je asi 18 az 22 % plochy maskovaci desky.
PonévadZ u maskovaci desky nejsou Zadna zaostfovaci pole, odpovidajici &ast stinitka je vybu-
zena elektronovymi svazky.

Pro zvy3eni prichodnosti elektrody selekce barev bez zvySeni velikosti vybuzenych &asti na sti-
nitku se vyZaduji konstrukce pro zaostfovani selekce barev po vychyleni. Zaostfovaci charakte-
ristiky takovych konstrukci umoziiuji vétsi otvory apertur pro pouZiti k ziskani vétsiho prenosu
elektronového svazku nez jaky je dosazitelny s konvenéni stinici maskou. Jedna takova kon-
strukce je popsana v japonském patentovém spisu 8. SHO 394981 piihlasovatele SONY, zvefej-
nénd 6. listopadu 1964. V této patentované konstrukci vzdjemné kolmé vodice jsou pfipevnény
na svych kfizenich izolatory pro zajiténi velkého otvoru okna, jimZ prochazeji elektronové
svazky. Nevyhodou takové konstrukce je, Ze zkfiZené draty nabizeji malé stinéni izolatort tak, Ze
vychylené elektronové svazky dopadnou na izolatory a elektrostaticky je nabiji. Elektrostaticky
nabité izolatory zkresli drahy elektronovych svazki prochézejicich otvory okna a zpiisobi
nespravné kryti elektronovych svazki s fosforovymi prvky stinitka. Dalsi nevyhodou této kon-
strukce je, Ze mechanickd porucha izolatoru umoZni elektricky zkrat mezi zkfizenymi draty
mfiZky. Jind konstrukce elektrody selekce barev, kterd pfekoniva nékteré nevyhody vyse
popsané japonské patentové publikace, je popsana v patentu US 4 443 499 vydaném 17. dubna
1984 Lippovi. Konstrukce popsana v patentu US 4 443 499 pouZiva maskovaci desku o tloustce
asi 0,15 mm se soustavou pravouhlych otvor ji prochazejicich jako prvni elektrody. Kovové
vrcholové hrany oddéluji sloupce otvori. Vrcholky kovovych vrcholovych hran jsou opatfeny
vhodnym izola¢nim povlakem. Kovovy povlak piekryva izolaéni povlak pro vytvofeni druhé
elektrody, kterd zajiStuje poZadované zaostieni elektronového svazku, kdyZ jsou k maskovaci
desce a kovovému povlaku ptivedeny vhodné potencialy. Alternativng, jak je popsano v patentu
US 4650 435 vydaném 17. bfezna 1987 Tamutovi je kovova maskovaci deska, ktera vytvafi
prvni elektrodu, vyleptana z jedné strany pro vytvofeni paralelnich ryh, v nichZ je uloZen izola¢ni
material, ktery vytvéfi izola¢ni vrcholové hrany. Maskovaci deska je dale zpracovana prosted-
nictvim sérii fotoexpozic, vyvijeni a leptacich kroki pro zaji§téni otvor & mezi vrcholovymi hra-
nami izolatniho materidlu, které spolivaji na nosné desce. Pokoveni vrcholii izoladnich hran
vytvéfi druhou elektrodu. Tyto dva US patenty eliminuji problém elektrickych zkrat mezi vza-
Jjemné odd€lenymi vodigi, které byly nevyhodou dfive popsané japonské konstrukce. Maskovaci
desky s otvory podle US patentii viak maji kiiZové &leny o znaném rozméru, které snizuji pra-
chod elektronového svazku. Navic, tloustka maskovacich desek je takova, Ze vychylené
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elektrony budou stale dopadat na hrany izolaéniho materialu a elektrostaticky je nabijet. Existuje
tedy potfeba konstrukce zaostfovaci masky, kterd by piekonala nevyhody dosavadnich kon-
strukei.

Podstata vynilezu

Uvedené nevyhody dosavadniho stavu do zna¢né miry odstraiiuje barevna obrazovka obsahujici
evakuovanou obalku, v niZ je uspofddana elektronova tryska pro generovani alespoti jednoho
elektronového svazku, Celni panel s luminiscenénim stinitkem s fosforovymi fadky na svém
vnitinim povrchu a zaostfovaci masku s pnutim podél jedné osy, podle vynalezu, jehoZ podstatou
je, Ze zaostfovaci maska s pnutim podél jedné osy je opatfena soustavou v odstupu od sebe uspo-
fadanych prvnich kovovych past, které jsou uspofadany nad efektivni obrazovou oblasti stinitka
a urCuji soustavu $té€rbin rovnobéznych s fosforovymi fadky, kde kazdy z prvnich kovovych past
nad efektivni obrazovou oblasti stinitka mé spojitou prvni izolaéni vrstvu na své strané pfivra-
cené ke stinitku, druhou izolaéni vrstvu prekryvajici prvni izolaéni vrstvu a tenéi neZ tato, a sou-
stavu druhych kovovych pasit usporadanych kolmo k prvnim kovovym pasim a k nim pfipevné-
nych druhou izola¢ni vrstvou.

Ve vyhodném provedeni barevné obrazovky podle vynalezu ma zaostfovaci maska s pnutim
podél jedné osy dvé dlouhé strany, mezi nimiZ je soustava v pfi¢ném odstupu uspofadanych prv-
nich kovovych pasi, kde dlouhé strany masky s pnutim podél jedné osy jsou pfipevnény k obdél-
nikovému ramu.

Vyhodné piitom je, je-li prvni izolaéni vrstva vytvofena z devitrifikovaného péjeciho skla. Devi-
trifikované pajeci sklo pfitom miize byt profilovano pro zastinéni prvnimi kovovymi pasy pted
elektronovymi svazky.

V dalsim pfikladném provedeni je druhd izola€ni vrstva vytvoiena z pajeciho skla, které muZe
byt profilovano pro své zastinéni prvnimi kovovym pasy pted elektronovymi svazky. Toto pajeci
sklo je v pfikladnych provedenich obrazovky podle vynalezu spékané nebo devitrifikované.

Nevyhody dosavadniho stavu do znaéné miry odstraiiuje i zpisob vyroby zaostfovaci masky
s jednoosym pnutim pro barevnou obrazovku majici elektronovou trysku generujici a smérujici
tfi elektronové svazky skrze otvory v zaostfovaci masce s pnutim podél jedné osy na luminis-
cenéni stinitko, podle vynalezu, jehoZ podstatou je, Ze se k obdélnikovému ramu pf¥ipevni zao-
stfovaci maska s pnutim podél jedné osy, majici dvé dlouhé strany, mezi nimiZ je uspofadana
soustava rovnob&Znych, v pfi¢ném odstupu uspotfadanych prvnich kovovych pasi, kde kazdé dva
sousedni kovové pasy jsou od sebe déleny $térbinou a dlouhé strany masky jsou piipevnény ke
dlouhym strandm ramu a tento ram pfivadi pnuti na prvni kovové pasy masky, naeZ se na té
strané€ kazdého z prvnich kovovych past, ktera je pfivracena ke stinitku nad jeho efektivni obra-
zovou oblasti, vytvoii souvisla izolace, obsahujici prvni izolaéni vrstvu a druhou izolaéni vrstvu,
ktera je ten¢i neZ prvni izola¢ni vrstva a prvni izolaéni vrstvu piekryva, a k druhé izolaéni vrstvé
se pripevni soustava druhych kovovych pasi, uspofddanych napfi¢ viéi sméru prvnich kovovych
past.

Ve vyhodném ptikladném provedeni zpiisobu podle vynalezu se pfi vytvafeni prvni izolaéni
vrstvy nejdfive zajisti prvni povlak vhodného izola¢niho materialu na kazdy z prvnich kovovych
past nad efektivni obrazovou oblasti stinitka, nacez se prvni povlak izolaéniho materialu vypro-
filuje pro odstranéni jakéhokoliv izolaéniho materialu z kazdého kovového pasu, na néjz by
mohly dopadat elektronové svazky, pro zabranéni jeho nabiti, a pak se prvni povlak izolaéniho
materidlu vyhieje.
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V dal$im vyhodném piikladném provedeni zpiisobu podle vynalezu se pfi pfipevnéni soustavy
druhych kovovych pasi nejdfive nanese druhy povlak vhodného izolaéniho materidlu na prvni
izolaéni vrstvu, nadez se pro zabranéni nabiti druhého povlaku izolaéniho materidlu tento druhy
povlak izolaéniho materidlu vyprofiluje pro odstranéni jakéhokoliv druhého povlaku izolatniho
materialu z mist, na n&jz dopadaji elektronové svazky, a pak se po usazeni soustavy druhych
kovovych pasti napfi¢ soustavy prvnich kovovych pasiti vyhfeje druhy povlak izolatniho mate-
ridlu pro vytvoreni druhé izolagni vrstvy a pro pfilepeni soustavy druhych kovovych past k sou-
stavé prvnich kovovych past.

Ptehled obrazkil na vykresech

Vynaélez bude dale podrobné&ji popsan podle pfiloZzenych vykresii, kde na obr. 1 je pohled, ¢as-
tedné v axidlnim fezu, na barevnou obrazovku podle vynalezu, na obr. 2 je pohled na sestavu
ramu zaostfovaci masky s pnutim podél jedné osy pouZité v obrazovce z obr. 1, na obr. 3 je Celni
pohled na sestavu ramu masky podél €ary 3-3 z obr. 2, na obrazku 4 je zvétSeny fez zaostiovaci
masky s pnutim podél jedné osy znidzornéné v kruhu 4 na obr. 2, na obrazku 5 je fez zaostfovaci
maskou s pnutim podél jedné osy a luminiscencnim stinitkem podél Car 5-5 z obr. 4, na obr. 6 je
zvétSeny pohled na &ast zaostfovaci masky s pnutim podél jedné osy uvnitf kruhu 6 z obr. 5, a na
obr. 7 je zvétSeny pohled na jinou &ast zaostfovaci masky s pnutim podél jedné osy uvnitf kruhu
7 z obr. 5.

Ptiklady provedeni vynalezu

Obr. 1 znazortiuje barevnou obrazovku 10 majici evakuovanou sklenénou obalku 11 obsahujici
pravouhly &elni panel 12 a vélcové hrdlo 14 pfipojené pravoithlou nilevkou 15. Nalevka 15 ma
vnittni vodivé pokoveni, které na obrazku neni znazornéno a které je v kontaktu s knoflikem 16
prvni anody a od ngj se tahne k hrdlu 14. Knoflik 17 druhé anody umistény naproti knofliku 16
prvni anody neni v kontaktu s vodivym pokovenim. Celni panel 12 obsahuje valcovou pozoro-
vaci &elni desku 18 a obvodovou pfirubu 20, ktera je pfitavena k nalevce 15 sklenénou fritou 21.
Tribarevné luminiscenéni fosforové stinitko 22 je upevnéno na vnitini ploSe celni desky 18. Sti-
nitko 22 je &4rové stinitko, znazornéné detailnéji na obr. 5, které zahrnuje soustavu prvki stinitka
obsahujici Cervené svétlo emitujici, zelené svétlo emitujici a modré svétlo emitujici fosforové
fadky R, G, ptipadné B, uspofadané ve trojicich, kde kazda trojice zahrnuje fosforovou Caru
kazdé ze tii barev. Fosforové radky jsou s vyhodou oddéleny svétlo absorbujici matrici 23,Tenka
vodiva vrstva 24, s vyhodou hlinikova, piekryva stinitko 22 a zajiStuje prostfedky jednak pro
piivedeni jednotného prvniho anodového potencidlu ke stinitku 22, jednak pro odraZeni svétla
emitovaného z fosforovych prvki pies Celni desku 18,Valcovita mnohootvorova elektroda
selekce barev nebo zaostfovaci maska 25 s pnutim podél jedné osy je vyjimateln€ pripevnéna
béZnymi prostiedky k ¢elnimu panelu 12 v pfedem uréeném prostorovém vztahu viici stinitku 22,
Elektronova tryska 26, schematicky znazornéna ¢arkované na obr. 1, je stfedové upevnéna v
hrdle 14 pro generovani a smérovani tfi in-line elektronovych svazkii 28, a to jednoho stfedového
a dvou stranovych nebo vnéjsich, podél konvergentnich drah pfes zaostfovaci masku 25 s pnutim
podél jedné osy ke stinitku 22. In-line smér elektronovych svazki 28 je kolmy k roviné papiru.

Obrazovka z obr. 1 je navrZena pro pouziti s vnéj§im magnetickym vychylovacim jhem jako je
jho 30 znazornéné v sousedstvi spoje nalevky 15 s hrdlem 14. KdyzZ je aktivovano, vystavuje jho
30 tfi elektronové svazky 28 magnetickym polim, kterd zpisobuji, Ze elektronové svazky 28 jsou
rozmitany do horizontalniho a vertikalniho pravouhlého rastru na stinitku 22. Zaostfovaci maska
25 s pnutim podél jedné osy je s vyhodou vytvorena z tenkého plechu o tloustce asi 0,05 mm
z nizkouhlikové oceli, je znazornéna na obr. 2 a zahrnuje dvé dlouhé strany 32, 34 a dvé kratké
strany 36, 38. Dvé dlouhé strany 32, 34 jsou rovnobézné se stiedovou hlavni osou X obrazovky
a dvé kratké strany 36, 38 jsou rovnobézné se stfedovou rovnobéznou osou Y obrazovky. Ocel
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ma sloZeni asi 0,005 hmotnostnich % uhliku, 0,01 hmotnostnich % kfemiku, 0,12 hmotnostnich
% fosforu, 0,43 hmotnostnich % manganu a 0,007 hmotnostnich % siry. Velikost zm ASTM
materialu masky je s vyhodou v rozsahu od 9 do 10.

Zaostfovaci maska 25 s pnutim podél jedné osy zahrnuje otvory opatfenou ¢ast sousedici s efek-
tivni obrazovou oblasti stinitka 22 a tuto oblast piekryvajici, kde tato oblast je uspofadana uvnit
sttedové, ¢arkované oznacené oblasti na obr. 2, ktera urluje obvod masky 25. Jak je zndzornéno
na obr. 4, zaostfovaci maska 25 s pnutim podél jedné osy zahrnuje soustavu podlouhlych prvnich
kovovych pasti 40, z nichz kazdy ma pfi¢ny rozmér nebo $ifku asi 0,3 mm, pfi¢emz tyto kovové
pasy 0 jsou oddéleny v podstaté stejnymi Stérbinami 42 o $ifce asi 0,55 mm, rovnob&Znymi s
vedlejsi osou X obrazovky a fosforovymi fadky stinitka 22. V barevné obrazovce 10 majici
rozmér uhlopiicky 68 cm je asi 600 prvnich kovovych pasu 40. Kazda ze §térbin 42 se tdhne od
dlouhé strany 32 masky ke dlouhé strané 34, neznizornéné na obr. 4. Ram 44 pro masku 25 je
znazornén na obr. 1 az 3 a zahrnuje ¢tyfi hlavni ¢leny, dvé torzni trubice nebo zakfivené &leny 46
a 48 a dveé napinaci ramena nebo pfimé Eleny 50 a 52. Dva zakfivené &leny 46 a 48 jsou
rovnobézné s hlavni osou X a navzajem. Jak je znazornéno na obr. 3, kazdy z ptimych ¢lenti 50
a 52 zahrnuje dva prekryvajici ¢asticové Cleny nebo Casti 54 a 56, z nichZ kazda m4 prifez ve
tvaru pismene L. Piekryvajici C4sti 54 a 56 jsou k sobé pfivafeny v misté piekryti. Konec kazdé
z Casti 54 a 56 je pfipevnén ke konci jednoho ze zakfivenych ¢lend 46 a 48. Zakiiveni zakiive-
nych ¢lenti odpovida vélcovému zakfiveni zaostfovaci masky 25 s pnutim podél jedné osy.
Dlouhé strany 32, 34 zaostfovaci masky 25 s pnutim podél jedné osy jsou zavafeny mezi dva
zakiivené Cleny 46 a 48, které zajisti nezbytné pnuti pro masku 25. Pred pfivafenim k ramu 44 je
material masky 25 pfedepnut a ztemnén napinanim materialu masky pti soucasném jejim ohfevu
v fizené atmosfére dusiku a kysliku na teploté asi 500 C po dobu jedné hodiny. Ram 44 a mate-
rial zaostfovaci masky 25 s pnutim podél jedné osy, kdyZ jsou spolu svafeny, obsahuji sestavu
zaostfovaci masky 25 s pnutim podél jedné osy.

Jak je zfejmé z obr. 4 a 5, soustava druhych kovovych past 60, z nichz kazdy ma primér asi
0,025 mm, je uspofadana v podstaté kolmo k prvnim kovovym pastim 40 a je od nich oddalen
izolatorem 2, vytvoienym na ke stinitku 22 pfivracené strané kazdého z prvnich kovovych pasii
40. Druhé kovové pasy 60 vytvafeji kiizové Cleny, které usnadiiuji pfiloZeni druhého anodového
nebo zaostiujiciho potencialu k zaostfovaci masce 25 s pnutim podél jedné osy. Vertikalni rozte¢
mezi sousednimi druhymi pasy 60 je asi 0,41 mm. Na rozdil od kfiZovych ¢lenti popsanych
v dosavadnim stavu techniky, které maji podstatny rozmér, ktery zna¢né sniZuje prichod elek-
tronového svazku zaostfovaci maskou 25, relativné tenké druhé kovové pasy 60 zajistuji
zakladni zaostfovaci funkci pro souéasnou zaostfovaci masku 25 s pnutim podél jedné osy bez
nepfiznivého udinku na priichod elektronovych svazkii 28 zaostfovaci maskou 25 s pnutim podél
jedné osy. Zde popsana zaostfovaci maska 25 s pnutim podél jedné osy zajist'uje asi 60 % pfenos
ve stfedu stinitka a vyZaduje, aby se druhé anodové nebo zaostfovaci napéti V, pfivedené ke
druhym kovovym pastim 60, lisilo od prvniho anodového napéti ptivedeného k prvnim kovovym
pasim 40 o méné nez 1 kV, pfi napéti prvni anody asi 30 kV.

Izolatory 62 znazornéné na obr. 4 a 5 jsou uspofadany v podstaté souvisle na ke stinitku 22 pfi-
vracené strané kazdého z prvnich kovovych pasi 40. Druhé kovové péasy 60 jsou pfipojeny
k izolatorim 62 pro elektrické izolovani druhych kovovych pasi 60 vi€i prvnim kovovym
pasim 40.

Zpisob vyroby zaostfovaci masky 25 s pnutim podél jedné osy zahrnuje zaji§téni, napfiklad
nastiiknim, prvniho povlaku izola¢niho odskeliiovaciho pajeciho skla na tu stranu prvnich
kovovych pasu 40, ktera je pfivracena ke stinitku 22.Vhodné rozpoustédlo a akrylické pojivo se
smichaji s odskeliiovacim pajecim sklem, aby tak povlak ziskal uréitou mechanickou pevnost.
Prvni povlak ma tlou$tku asi 0,14 mm. Ram 44, k némuz jsou prvni kovové pasy 40 pfipojeny,
se vloZi do pece a prvni povlak se susi na teploté asi 80 °C. Odskelilujici pajeci sklo ma tu vlast-
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nost, e se tavi pii specifické teplot& pro vytvoreni krystalizovaného sklenéného izolatoru 62.
Vysledny krystalizovany sklenény izolator 62 je stabilni a neroztavi se znovu, ani kdyZ se znovu
zahteje na tutéZ teplotu. Po suseni je prvni povlak profilovan tak, Ze je zakryt prvnimi kovovymi
pasy 40, aby se zabranilo elektronovym svazkiim 28, prochazejicim 3térbinami 42, dopadat na
izolator 62 a nabijet jej. Profilovani se provadi na prvnim povlaku obrouSenim nebo jinym
odstranénim jakéhokoliv materialu pajeného skla na prvnim povlaku, ktery ptesahuje za hranu
past 40 a dopadaly by na n&j bud’ vychylené nebo nevychylené elektronové svazky 28. Dfive neZ
se prvni povlak nahfeje na tavnou teplotu, zcela se odstrani jemnou mechanickou akci z po¢atku
a konce, to jest z pravého a levého prvniho kovového pasu, které budou dale oznaCovény jako
prvni kovové koncové pasy 140. Prvni kovové koncové pasy 140, které jsou vné efektivni obra-
zové oblasti, budou nasledné pouzity jako sbé&rnice pro pristup ke druhym kovovym pasim 60.
Pro dal3i zajiSténi elektrické integrity zaostfovaci masky 25 s pnutim podél jedné osy se mezi
prvnimi kovovymi koncovymi pasy 140 a prvnimi kovovymi péasy 40, které piekryvaji efektivni
obrazovou oblast na luminiscenénim stinitku 22, odstrani alespoii jeden pfidavny prvni kovovy
pas 40, ¢imz se minimalizuji moZnosti zkratovani. Takto pravé a levé prvni kovové koncové pasy
140 vné efektivni obrazové oblasti jsou oddaleny od prvnich kovovych pasu 40, prekryvajicich
obrazovou oblast, o vzdalenost alespoii 1,4 mm, které je vétsi nez Sitka stejné od sebe vzdale-
nych §térbin 42, které vzajemné oddéluji prvni kovové pasy 40 nad obrazovou oblasti. Ram 44 s
prvnimi kovovymi pasy 40 a koncové kovové pasy 140 k nému pfipevnéné, o nichz se bude dile
hovofit jako o soustavé, se vloZi do pece a vyhieje se ve vzduchu. Tato soustava se vyhfiva po
dobu tficeti minut na teplotu 300 °C a udrZuje se na teploté 300 °C po dobu dvaceti minut. Pak
se v prib&hu dvaceti minut teplota pece zvysi na 460 °C a udrZuje se na této teploté po dobu
jedné hodiny pro roztaveni a krystalizaci prvniho povlaku pro vytvofeni prvni izolaCni vrstvy 64
na prvnich kovovych pasech 40, jak je zndzornéno na obr. 6. Vysledna prvni izolaCni vrstva 64
ma po vypaleni tloustku v rozsahu od 0,5 do 0,9 mm na kazdém z past 40. Vyhodnym tavicim
sklem pro prvni povlak je olovnato-zinko-borosilikatové odskelfiovaci pajeci sklo, které se tavi
pfi teplotich v rozsahu od 400 do 450 °C.

Nasledné se provede druha izolaéni vrstva 66 z vhodného izolaéniho materidlu smiSeného
s rozpoustédlem, napfiklad nastfikdnim na prvni izola¢ni vrstvu 64. Druha izola¢ni vrstva 66 je
s vyhodou nikoliv odskeliiovaci, to jest skelné pajeci sklo, majici sloZzeni 80 hmotnostnich pro-
cent PbO, 5 hmotnostnich procent ZnO, 14 hmotnostnich procent B,0Os, 0,75 hmotnostnich pro-
cent SnO; a ptipadné 0,25 hmotnostnich procent CoO. Skelny material je pro druhou izola¢ni
vrstvu 66 vyhodny, ponévadz kdyZ se roztavi, vypini jakékoliv poruchy v ploSe prvni izola¢ni
vrstvy 64, aniZ by mél nepiiznivé Glinky na elektrické a mechanické vlastnosti prvni vrstvy.
Alternativné miiZze byt pro vytvorfeni druhé izola¢ni vrstvy 66 pouZzito odskeliiovaciho pajeciho
skla. Druh4 izoladni vrstva 66 se dava na tloustku od asi 0,025 do 0,05 mm. Druha izolaéni
vrstva 66 se susi na teploté 80 °C a profiluje, jak bylo vySe popsano, pro odstranéni jakéhokoliv
nadbytecného materialu, na néjz by mohl dopadat elektronovy svazek 28.

Jak je znazornéno na obrazcich 4, 5 a 7, provede se na té stran€ levych a pravych prvnich kovo-
vych koncovych past 140, ktera je pfivracena ke stinitku, silné pokoveni odskeliiovaciho paje-
ciho skla stiibrem pro dodéni vodivosti. Vodi¢ 65, vytvofeny z kratkého kousku niklového dratu,
je ulozen do vodivého pajeciho skla, vytvafejiciho sklen€nou vodivou vrstvu 68, na jednom
z prvnich kovovych koncovych pasit 140. Pak tato soustava s vysuSenou a profilovanou druhou
izola¢ni vrstvou 66, prekryvajici prvni izolacni vrstvu 64, ma k sob€ pfiloZzené druhé kovové
pasy 60 tak, Ze druhé kovové pasy 60 prekryvaji druhou izolaéni vrstvu 66 a jsou v podstaté
kolmé k prvnim kovovym pastim 40. Druhé kovové pasy 60 jsou navinuty za pouZiti neznazorné-
ného upinaciho pfipravku, ktery pfesné udrzuje pozadovany odstup asi 0,41 mm mezi sousedi-
cimi druhymi kovovymi pasy 60. Druhé kovové pasy 60 se také dotykaji sklenéné vodivé vrstvy
68 na prvnich kovovych koncovych pasech 140. Alternativné Ize sklenénou vodivou vrstvu 68
pfilozit na spoj mezi druhymi kovovymi pasy 60 a prvnimi kovovymi koncovymi pasy 140 v
pribéhu nebo po provedeni navinuti. Pak je cela soustava v¢etné navinutych pasti vyhiivana 7
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hodin na teplotu 460 °C pro roztaveni materialu druhé izola¢ni vrstvy 66 stejné jako sklenéné
vodivé vrstvy 68 pro spojeni druhych kovovych pasi 60 jak ve druhé izolaéni vrstvé 66, tak ve
sklenéné vodivé vrstvé 68. Druha izolaéni vrstva 66 ma tloustku po spojeni asi 0,013 az
0,025 mm. Vyska sklenéné vodivé vrstvy 68 neni kritick4, ale méla by byt dostate&né vysoka pro
pevné ukotveni druhych kovovych past 60 a vodige 65 v sobé. Casti druhych kovovych pasii 60

spoju.

Prvni kovové koncové pasy 140 jsou oddéleny na koncich sousedicich s horni &asti 32 znazorné-
nou na obr. 4 a neznazornénou dolni ¢asti 34 masky 25 pro zajisténi $térbin asi 0,4 mm mezi
nimi, které elektricky izoluji prvni kovové koncové pasy 140 a vytvaieji sbérnice, které umoziuji
pfiloZeni druhého anodového napéti k druhym kovovym pasim 60, kdyz je vodi¢ 65, uloZeny ve
sklenéné vodivé vrstvé 68, ptipojen ke knofliku 17 druhé anody.

PATENTOVE NAROKY

1. Barevna obrazovka (10) obsahujici evakuovanou obalku (11), v niZ je uspofadana elektro-
nova tryska (26) pro generovani alespori jednoho elektronového svazku (28), ¢elni panel (12) s
luminiscenénim stinitkem (22) s fosforovymi fadky na svém vnitinim povrchu a zaostfovaci
masku (25) s pnutim podél jedné osy, vyznac¢ujici se tim, Ze zaostfovaci maska (25)
s pnutim podél jedné osy je opatfena soustavou v odstupu od sebe uspofadanych prvnich kovo-
vych pasi (40), které jsou usporddany nad efektivni obrazovou oblasti stinitka (22) a urduji sou-
stavu $té€rbin (42) rovnobéZnych s fosforovymi fadky, kde kazdy z prvnich kovovych pasia (40)
nad efektivni obrazovou oblasti stinitka (22) ma spojitou prvni izolaéni vrstvu (64) na své strané
pfivracené ke stinitku (22), druhou izolaéni vrstvu (66) piekryvajici prvni izola¢ni vrstvu (64)
a tenci nezZ tato, a soustavu druhych kovovych pasi (60) uspofddanych kolmo k prvnim kovovym
pastim (40) a k nim pfipevnénych druhou izolaéni vrstvou (66).

2. Barevna obrazovka podle ndroku I,vyznadujici se tim, Ze zaostiovaci maska (25)
s pnutim podél jedné osy méa dvé dlouhé strany (32, 34), mezi nimiZ je soustava v pfiném
odstupu uspofadanych prvnich kovovych pasi (40), kde dlouhé strany (32, 34) masky (25) s
pnutim podél jedné osy jsou piipevnény k obdélnikovému ramu (44).

3. Obrazovka podle naroku 2, vyznaéujici se tim, Ze prvni izolaéni vrstva (64) je
vytvofena z devitrifikovaného pajeciho skla.

4. Obrazovka podle ndroku 3, vyznadujici se tim, Ze devitrifikované pajeci sklo je
profilovano pro zastinéni prvnimi kovovymi pasy (40) pred elektronovymi svazky (28).

5. Obrazovka podle niroku 4, vyznacujici se tim, Ze druhd izoladni vrstva (66) je
vytvofena z pajeciho skla.

6. Obrazovka podle naroku 5, vyznacujici se tim, Ze pajeci sklo je profilovano pro
své zastin€éni prvnimi kovovymi pasy (40) pied elektronovymi svazky (28.

7. Obrazovka podle naroku S,vyznadujici se tim, Ze pajeci sklo je spékané.

8. Obrazovka podle naroku 5, vyznadujici se tim, Ze pajeci sklo je devitrifikované.



20

25

30

35

CZ 296737 B6

9. Zplisob vyroby zaostfovaci masky (25) s jednoosym pnutim pro barevnou obrazovku (10)
majici elektronovou trysku (26) generujici a smérujici tfi elektronové svazky (28) skrze otvory
(42) v zaostiovaci masce (25) s pnutim podél jedné osy na luminiscenéni stinitko (22),
vyznadujici se tim, Ze se k obdélnikovému ramu (44) pfipevni zaostfovaci maska (25)
s pnutim podél jedné osy, majici dvé dlouhé strany (32, 34), mezi nimiz je usporadana soustava
rovnob&znych, v ptiéném odstupu usporadanych prvnich kovovych pasi (40), kde kazdé dva
sousedni kovové pasy (40) jsou od sebe oddéleny §térbinou (42) a dlouhé strany (32, 34) masky
(25) jsou ptipevnény ke dlouhym stranam ramu (44) a tento ram (44) pfivadi pnuti na prvni
kovové pasy (40) masky (25), nadeZ se na té strané kazdého z prvnich kovovych pasi (40), ktera
je privracena ke stinitku (22) nad jeho efektivni obrazovou oblasti, vytvofi souvisla izolace (62),
obsahujici prvni izolagni vrstvu (64) a druhou izolaéni vrstvu (66), ktera je tenti neZ prvni izo-
la¢ni vrstva (64) a prvni izoladni vrstvu (64) pfekryva, a k druhé izolani vrstv€ (66) se pfipevni
soustava druhych kovovych past (60), uspofadanych napfi€¢ viéi sméru prvnich kovovych
pasa (40).

10. Zputsob podle naroku 9, vyznadujici se tim, e pfi vytvafeni prvni izolatni vrstvy
(64) se nejdiive zajisti prvni povlak vhodného izolatniho materidlu na kazdy z prvnich kovovych
pasti (40) nad efektivni obrazovou oblasti stinitka (22), nadeZ se prvni povlak izola¢niho mate-
ridlu vyprofiluje pro odstranéni jakéhokoliv izolaéniho materidlu z kazdého kovového pasu (40),
na n&jz by mohly dopadat elektronové svazky (28), pro zabranéni jeho nabiti, a pak se prvni
povlak izolaéniho materialu vyhieje.

11. Zpusob podle naroku 10, vyznadujici se tim, Ze pfi pfipevnéni soustavy druhych
kovovych past (60) se nejdfive nanese druhy povlak vhodného izola¢niho materidlu na prvni
izola&ni vrstvu (64), nateZ se pro zabranéni nabiti druhého povlaku izolaéniho materialu tento
druhy povlak izolaéniho materialu vyprofiluje pro odstranéni jakéhokoliv druhého povlaku izo-
la¢niho materidlu z mist, na n&jz dopadaji elektronové svazky (28), a pak se po usazeni soustavy
druhych kovovych past (60) napti¢ soustavy prvnich kovovych pasii (40) vyhieje druhy poviak
izolaéniho materialu pro vytvofeni druhé izolagni vrstvy (66) a pro pfilepeni soustavy druhych
kovovych pést (60) k soustavé prvnich kovovych pasii (40)

3 vykresy
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