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1. Verfahre ; 204 Fi *2.u3me von Glasposten mit einer bewegten, mehrteiligen, groBvolumigen
Saugform aus einer Glasentnahmezelle, in die Glasschmelze aus einem Schmelzofen gelangt,
dadurch gekennzeichnet, dal die Sa'igform auf einen sie duRerlich von der Glasschmelze
trennenden Kdrper aufgesetzt und mit dem Kérper um das 0,1- bis 0,5fache ihrer Innenhdhe in die
Glasschmeize vertika! abgesenkt wird, dall mit heginnendem Eindringen von Glasschmelze in die
sich absenkende Saugform diese evakuieri und gefillt wird und daB unter Aufrechterhaltung des
Unterdruckes die Saugform mit dem Kérper in die Ausgangsstellung zurlickgeftihrt und in an sich
bekannter Weise die Saugform abgehoben und der Glasstrang getrennt wird,
Glasentnahmezelle zur Durchflihrung des Verfahrens nach Anspruch 1, die durch eine
EinlaRdffnung mit einem Schmelzofen verbunden und bis zur Abdeckung mit Glasschmelze gefilit
ist, dadurch gekennzeichnet, daR ein trogférmiger Zwischenkaorper (10) als Teil der Abdeckung (12)
der Glasentnahmezelle (2) vertikal bewegbar angeordnet ist, dal der Zwischenkérper (10) eine
Entnahmesffnung (13) besitzt, an deren duleren Rand ein Auslaufring (11) angebracht ist, auf dem
die Saugform (9) aufsitzt und mit dem diese beim Fullvorgang kraft- oder formschliissig verbunden
ist, daR der Zwischenkorper (10) am Umfang einen Trogrand {7) aufweist, der gegeniiber dem
Auslaufring (11) eine Hhe von mindestens der maximalen Eintauchtiefe des Zwischenkdrpers (10)
hat und daR oberhalb der Abdeckung (12) eine Heizkammer (8) um den Trogrand (7) des
Zwischenkérpers (10) vorgesehen ist.
3. Glasentnahmezelle nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dafl der Zwischenkdrper (10)
vorzugsweise aus einem feuerfesten Material, z. B. Zirkenkorund, besteht.
4, Glasentnahmezelle nach Anspruch 2 und 3, dadurch gekennzeichnet, dal der Zwischenkdrper (10)
mit einer vertikalen Geradfihrung (6) und einem Antrieb 1&sbar verbunden ist.
5. Glasentnahmezelle nach Anspruch 2 und 4, dadurch gekennzeichnet, da der Zwischenkdrper (10}
durch Ausheben aus der Glasschmelze (5} und der Abdeckung (12) austauschbar ist.
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Hierzu 1 Seite Zeichnung

Anwendungsgebletde, Erfindung

Die Erfindung butrifk ain Verfahren 2ur Entnahme von Glasposten mit einer bewegten, mehrteiligen, groBvo'umigen Saugform
und eine Glasentnahmezelle zur Durchfiihrung des Verfahrens, die durch eine EinlaB&ffnung mit einem Schmelzofen verburden
und bis zur Abdeckung mit Glasschmelze gefiillt ist.

Charakteristik des bekannten Standas der Technik

Eine der Mdglichkeiten der desiarten Entnahme von Glasschmelze aus einem Schmelzaggregat hesteht dzrin, Schmalze an der
Obaerfldche dles Schmelzbades in eine Form einzusaugen. Diese Formen sind Teil einer Saug-Blas-Maschine zur maschinellen
Herstellung ven Hohlglasererzeugnissen oder auf einer zur Schmelzbadoberfldche geneigten Lafette als besondere Saugform
angebracht. Durch Eintauchen der Form um 3 bis 4mm in die Schmelze und Evakuieren dieser wird ein Glasposten
aufgenommen und der Glasstrang beim Abheben der Form mit einem geeigneten Werkzeug getrennt (Kitaigorodski, J.J.,

. Technologie des Glases* VEB Verlag Technik Berlin, 1957, S.221 und 577 ff.).

Aus der DE-OS 3510924 ist es bekannt, einen Saugspeiser fir die manuelle Fertigung, besonders fiir die Herstellung groer und
schwerer Hohlglaserzeugnisse, einzusetzen. Die Saugform wird zum Fiillen an einem Tregarm waagerecht durch eine
Entnahmedlfnung (iber der Patisade in den Schmelzofen bewegt, um 180° gedreht und geringfiigig in die Schmelze abgesenkt.
Eine derartige Entnahme gescholzenen Glasas erfordert spezielle Wannenkonstruktionen, z.B. Drehwannen, wegen der
unvermeidlichen Abkihlung der Schmelze an der Eninahmestelle sowie einen Schutz der Entnahmevorrichtung vor der
Wirmestrahlung des Ofens durch Einbauten, z.B. Stiefel, und durch eins aufwendiga Kohlung {Trier, W. ,Glasmaschinen*
Springer-Verlag Berlin/Gaéttingen/Heidslberg, 1964, S.214 und 256 ff.).

Durch die fiir die Entnahrne erforderliche groBe freie Oberfliche und durch die Entnahmeéffnung kommt es zu Warmeverlusten
undzu unzulissigenchemischen Verinderungen mancher Schmelzeninfolge der Verdampfung von Bestandteilen des Glases.
Mit der aus DE-AS 2 161883 bekannten Vorrichtung zur Herstellung von Glasposten werden diese Nachteils vermiaden,

Aus esinem Schmelzofen gelangt die Glasschmelze in einen abgedeckten beheizten Vorherd, den sie bis zur Abdeckung ausfillt,
Die Abdeckung besitzt einen Entnahmedffnung, auf deren Auslaufring der Saugkopf dicht aufsitzt. Die ein- oder mehrteilige
Saugform ist schwenkbar sowie heb- und senkbar ausgebildet.

Das Abdichten der Fuge zwischen Auslaufring und Saugform erweist sich bei dem rauhen Betrieb und der herrschenden
Temperatur als prablematisch. Wird keine ausreichende Dichtheit erreicht, treten durch Lufteinschlisse Qualitdtsminderungen
der entnrommenen Glasschmelze auf, die bis zum AusschuB der gefertigten Erzeugnisse fuhren.
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Fur die Entnahme groer Glasposten zur manusllen Verarbeitung ist aus DE-AS 2903410 eine Weiterentwicklung einer solchen
Vorrichtung bekannt. In die Saugform wird eine Glasmacherpfeife mit einem Glaskiilbel von oben eingesstzt und danach der
Fiillvorgang durch Evakuieren, bei gleichzsitiger Erhaltung des Glaskiilbels, eingeleitet.

Das gestattet zwar eine bessere Handhabung schwerer Glaskilbel, jedoch nimmt das Fiillen groBer Saugformen eine, im
Verhiitnis zur Bearbeitungs- bzw. Taktzeit, relativ fange Zeit in Anspruch.

In einer Ausiiihrungsvariante der aus DE-AS 2161885 bekannten Vorrichtung wird deshalb beim Fiillen der Saugform die
Druckdifferenz zwischen Vorherd und Saugform verstérkt, indem ein in den Vorherd senkbarer Kolben vorgesehen ist, Der
Kolben bewegt sich, durch Steuerlemente mit der Entnahme synchronisiert, in einem im Vorherd singesetzten Zylinder. Die
Glasschrnelze flieRt dem Zylinder durch eine obere Offnung zu, durch Bohrungen im senkbaren Kalben durch diesen hindurch
und wird beim raschen Senken des Kolbens durch eine untare Offnung in den Vcrherdsaum zwischen Zylinder und
Entnahmedffnung geprelt.

Derfreie Raum iiber dem Zylinde) wird mittels Brenner beheizt. Miteiner derartigen Anordnung wird zwar eine Verringerungder
Saughohe und damit eine schnellere Fiillung der Saugform erreicht, der notwendige langsame Ruicklauf des Kolbens bei relativ
groRem Kolbenhub verhindert jedoch kurze Taktzeiten der Entnahme.

Das Konstruktionsprinzip einer solchen Anordnung bedingt dariiber hinaus die Verwendung teuerer, resistenter,
hitzebestindiger Werkstoffe fir den Kelben mit Schaft und den Zylinder sowie eine aufwendige Bearbeitung dieser Teile,

Ziel der Erfindung .

Esistdas Ziel der Erfindung, bei der Entnahme von Glasposten mit einer Saugform die Entnahmezeit und die Intervalle {Takizeit)
der Glasentnahme zu verkirzen, die Anlegenkorten zu verringern und qualititsmindernde Lufteinschlisse in der entnommenen
Glasschmelze zu vermaeiden.

Darlegung des Wesens der Erfindung

Die Aufgabe der Erfindung besteht darin, durch ein Verfahran zur Entnahme von Glasposten mit einer bewegten, mehrteiligen,
groBvolumigen Saugform eine Beschleunigung des Fillens der Saugform zu erreichen, unter Verzicht auf einen zur
Verringerung der Saughdhe sich mit wechselnder Geschwindigkeit in ginem abgsteilten, mit Schmelze gefiiliten Raum der
Glasentnahmezelle bawegenden, senkbaren Kérper und unter Uberdeckung der Fuge zwischen Auslaufring und Saugform mit
Glasschmelze beim Fiillen und sie besteht darin, eine Glasenthnahmezelle zur Durchfiihrung des Verfahrens zu schaffen.
ErfindungsgemiB wird die Aufgabe durch ein Verfahren geldst, bei dem die Saugform auf einen Kérper aufgesetzt wird, der si2
iuBerlich von der Glasschmelze trennt und mit dem die Saugform um das 0,1- bis 0,5fache ihrer inneren Hohenabmessung
veriikal in die Glasschmelze abgesenkt wird. Mit beginnende n Eindringen von Glasschmelze in die sich absenkende Saugforin
wird diese evakuiert und fillt sich. Unter Aufrechterhaltung dos Unterdruckes wird die Saugform mit dem Kérper in die
Ausgangsstellung zuriickgefihrt.

In an sich bekannter Weise wird die Saugform akgehoben und der Glasstrang gitrennt.

ErfindungsgemaB weist die Glasentnahmezelle zur Durchiihrung des Verfahreis einen trogférmigen Zwischenkdrper als Teil
der Abdackung auf, der vertikal bewegbar angeordnet ist. Dur Zwischenkdrper busitzt eine Entnahmedfinung, an deren duersm
Rand ein Auslaufring angebracht ist. Die Saugform sitzt auf dem Auslaufring auf und istdann beim Fiillgang mit diesem kraft-
oder formschliissig verbunden, Der Zwischenkdrper weist am Umfang einen Trogrand auf. Gegeniiber dem Auslaufring ha
dieser eine Mindesthshe, die der maximalen Eintauchtiefe des Zwischenkérpers entspricht. Oberhalb der Abdackung ist eine
Heizkammer um den Trogrand des Zwischenkérpers vorgesehen.

Nach weitaren Markmalen der Erfindung besteht der Zwischenkdrper der Glasentnanmezelle vorzugsweise aus einem
feuerfesten Material, 2. B. Zirkonkorund. Der Zwischenkorper ist mit einer vertikalen Geradfihrung und einem Antrisb lasbar
verbunden. Vorteilhaft ist der Zwischenkérper durch Ausheben zus der Glasschmelze und der Abdeckung austauschbar.

Ausfahrungsbeisplel

Die Erfindung wird . nhand einer schematischen Darstellung der Entnahmezelle im | dngsschinitt beispielsweise srldutert.

An eine zumeistder  nengeeinlegedffnung gegeniiberliegende Wand des Sc \/me!.ofens 1 ist die Glasentnahmeze'ls 2a's
Vorherd angesetat. s ‘urch gine EinlaBdffinung 3 gelangt die gelduterte Glasschraelzé o aus dem Schmelzofen 1in die
Glasentnahmezelie 2. Der Glasspiegel 4 wird auf einem solchen Niveau gehalten, daR die Glasentnahmezelle 2 mindestens bis
z2u ihrer Abdeckung 12 gefiillt ist; besser jedoch, daB er noch einige Jentimetar hoher als die Unterkante der Abdeckung 12
liegt. _

In einem groReren Ausbruch der Abdeckung 12 st ein Zwischenkérper 10 eingepaft, Er besitzt eine trogférmige Gestalt mit
einem erhohten Trogrand 7, bestehend aus einem feuerfesten Material, z. B. Zirkonkorund, und weist eine Entnahmedéffnung 13
auf.

AuBenseitig ist um die Entnahmedffnung 13 der auswechselbare AuctaBring 11 aufgesetzt.

Der Zwischenkérper 10 ist Isbar mit einer Geradfiihrung 6 und einem nicht dargesteliten Antrieb verbunden, wodurch dieser
vertikal bewegbar ist.

Zur Entnahme von Glasschmelze 5 wird die bewegliche Saugform 9, indem Fachmann bekannter Weise, aufden Auslaufring 11
aufgesetzt und bleibt wahrend des Entnahmeavorgangs kraft- und formschliissig mit ihm verbunden. Die Saugform S wird Teil
siner Glasverarbeitungsmaschine sein oder Teil einer speziellen Entnahmeeinrichtung fiir die maschinelle oder manuelle
Glasformgebung.
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Unter dem Druck von Saugform 9 und der Bewegung der Geradfiihrung 6 senkt sich der Zwischenkdérper 10 mit der Saugform 9
in die Glasschmelze 5 bis zur maximalen Eintauchtiefe des Zwischenkérpers 10, die durch die kanstruktive Auslegung der Hohe
des Trograndes 7 bagrenztist, so daB sich die Fuge zwischen Saugform 9 und Auslaufring 11 unterhalb des Glasspiegels 4
befindet. Beginnend mit dem Eindringen von Glasschmelze 5 in die Saugform 9, jedoch friihestens nachdem die Fuge zwischen
Auslaufring 11 und Saugform 9 durch die Glasschmelze 5 iiberdeckt ist, wird die Saugform 9 {iber einen entsprechenden
Schlauchanscnlu® evakuiert.

Auch groBvolumige Saugformen 9 — es werden zur Herstellung spezieller Anlagenteile aus Glas Glasposten bis zu einer Masse
von 80kg entnommen und verarbeitet — werden duich das gleichzeitige Eintauchen und Evakuieren in kurzer Zeit gefiilit.

An dis Dichttldche zwischen Auslaufring 11 und Saugform 9 werden erfindungsgemaB weit geringere Anforderungen gestellt,
wenn auf einen guten Sitz auch nicht verzichtet werden kann.

Bei diesem Fiillvargang kommt die Saugform 9 duBerlich nicht mit der Schmelze in Kontakt. Der Zwischenkdrper 10 weist einen
Trogrand 7 auf, dessen Hohe gegeniiber dem Auslaufring 11 so bemessen ist, dal sie der maximalen Eintauchtiefe des
Zwischenkdrpers 10 entspricht. Glasschmelze 6 gelangt demnach nicht iiber den Trogrand 7 in das Troginnere des
Zwischenkorpers 10.

Nachdem Fillen wird der Zwischenkérper 10 und die Saugform 3 gemeinsam in die Ausgangsstellung zuriickgefihrt, wobei der
Unterdruck aufreciterhalten wird. Die Hubgeschwindigkeit von Zwischenkarper 10 und Saugform 9 unterliegt hinsichtlich des
Konstruktionsprinzips und den technologischen Bedingungen angemessen keinen Einschréinkungen, wodurch eine rasche
Wiedsrho!barkeit der Entnahme von Glasposten und somit kurze Taktzeiten gegeben sind. In an sich bekannter Weise wird die
Saugform 9 abgehoben und der sich ausbildende Glasstrang, z.B. durch ein in die Saugform 9 integriertes Messer, getrennt.
Das Erkalten von an dem Zwischenkérper 10 anhaftender Glasschmalze 5 in oder obarhalb der Abdeckung 12 wird durch eine
Heizkammer 8 vermieden, die auf der Abdeckung 12 um den Trogrand 7 angeordne? ist und bespielsweise einen Gasbrenner 15
enthalt, dessen Verbrennun:,sgase den Trogrand 7 umstreichen.

Diese fiir die Glasschmelze 5 indirekte Beheizung unterstiitzt die thermische Konditionierung der Glasschmelze 5 durch die
Heizelektroden 14.

Der Zwischenkorper 10 ist mittels der Geradfiihrung 6 nicht nur zwischen den fir den Entnahmevergang gegebenen
Endstellungen bewegbar, sondern diese erméglicht auch das Ausheben aus der Glasschmelze 5 und der Abcleckung 12. Das
enwaeist sich als weiterer Vorteil der Erfindung, da durch Austausch des Zwischenkorpers 10 dieser anderen Glaspostenvoelumen
angepaBt oder sin verschlissener Zwischenkérper 10 ersetat werden kann.

Der Wegfall eines komplizierten Kolben-Zylindersystems zum Erzeugen siner Verringerung der Saughéhe an der
Entnahmedfinung sowie die erfindungsgemiBe Anwendung relativ kostengiinstigen Feuerfestmaterialc verringert, neben den
bereits aufgezeigten Vorteilen, in giinstiger Weise die Anlagenkosten.
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