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【 補 正 対 象 書 類 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 対 象 項 目 名 】 全 文
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 バ ル ク 凝 固 ア モ ル フ ァ ス 合 金 材 料 を 非 ア モ ル フ ァ ス 金 属 材 料 に 接 合 す る 方 法 で あ り 、 該
バ ル ク 凝 固 ア モ ル フ ァ ス 合 金 材 料 の 溶 融 温 度 が 該 非 ア モ ル フ ァ ス 材 料 の 溶 融 温 度 よ り も 高
い 接 合 方 法 で あ っ て 、
　 該 バ ル ク 凝 固 ア モ ル フ ァ ス 合 金 材 料 か ら 作 製 さ れ る 予 備 成 形 さ れ た ピ ー ス を 提 供 す る こ
と 、
　 該 非 ア モ ル フ ァ ス 金 属 材 料 か ら 作 製 さ れ る 第 ２ ピ ー ス を 、 該 予 備 成 形 さ れ た ピ ー ス と 接
合 す る 関 係 で 以 っ て 、 該 非 ア モ ル フ ァ ス 金 属 材 料 の 溶 融 温 度 よ り も 高 い 鋳 込 温 度 で 鋳 造 し
て 、 単 一 の 一 体 化 さ れ た 製 品 を 形 成 す る こ と 、 並 び に 、
　 該 単 一 の 一 体 化 さ れ た 製 品 を 、 該 バ ル ク 凝 固 ア モ ル フ ァ ス 合 金 材 料 が 実 質 的 に ア モ ル フ
ァ ス の ま ま で あ る の を 確 実 に す る の に 十 分 な 速 度 で 冷 却 す る こ と 、
を 含 ん で 成 る 、 バ ル ク 凝 固 ア モ ル フ ァ ス 合 金 材 料 を 非 ア モ ル フ ァ ス 金 属 材 料 に 接 合 す る 方
法 。
【 請 求 項 ２ 】
　 ヒ ー ト シ ン ク が 、 前 記 バ ル ク 凝 固 ア モ ル フ ァ ス 合 金 の ガ ラ ス 転 移 温 度 未 満 に 前 記 予 備 成
形 さ れ た ピ ー ス の 温 度 を 維 持 す る よ う さ ら に 提 供 さ れ た 、 請 求 項 に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ３ 】
　 バ ル ク 凝 固 ア モ ル フ ァ ス 合 金 材 料 か ら 作 製 さ れ る 予 備 成 形 さ れ た ピ ー ス を 提 供 す る こ と
、
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　 該 予 備 成 形 さ れ た ピ ー ス と 接 合 す る 関 係 で 以 っ て 、 非 ア モ ル フ ァ ス 材 料 の 溶 融 温 度 よ り
も 高 い 鋳 込 温 度 で 該 非 ア モ ル フ ァ ス 材 料 か ら 第 ２ ピ ー ス を 鋳 造 す る こ と 、 並 び に 、
　 該 第 ２ ピ ー ス を 該 バ ル ク 凝 固 ア モ ル フ ァ ス 合 金 材 料 の 少 な く と も 臨 界 冷 却 速 度 付 近 の 速
度 で 冷 却 し て 、 単 一 の 一 体 化 さ れ た 製 品 を 形 成 す る こ と 、
を 含 ん で 成 る 、 バ ル ク 凝 固 ア モ ル フ ァ ス 合 金 材 料 を 非 ア モ ル フ ァ ス 金 属 材 料 に 接 合 す る 方
法 。
【 請 求 項 ４ 】
　 前 記 バ ル ク 凝 固 ア モ ル フ ァ ス 合 金 材 料 が 以 下 の 式 、 即 ち 、
　 　 　 （ Ｚ ｒ ， Ｔ ｉ ） a （ Ｎ ｉ ， Ｃ ｕ ， Ｆ ｅ ） b （ Ｂ ｅ ， Ａ ｌ ， Ｓ ｉ ， Ｂ ） c

で 記 載 さ れ 、 式 中 、 原 子 百 分 率 に お い て 、 ａ が 約 ３ ０ ～ 約 ７ ５ の 範 囲 に あ り 、 ｂ が 約 ５ ～
約 ６ ０ の 範 囲 に あ り 、 ｃ が ０ ～ 約 ５ ０ の 範 囲 に あ る 、 請 求 項 に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ５ 】
　 前 記 バ ル ク 凝 固 ア モ ル フ ァ ス 合 金 材 料 が 、 約 ２ ０ 原 子 パ ー セ ン ト ま で の 少 な く と も １ つ
の 付 加 的 な 遷 移 金 属 を 含 む 、 請 求 項 に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ６ 】
　 前 記 バ ル ク 凝 固 ア モ ル フ ァ ス 合 金 材 料 が 以 下 の 式 、 即 ち 、
　 　 　 （ Ｚ ｒ ， Ｔ ｉ ） d （ Ｎ ｉ ， Ｃ ｕ ） e （ Ｂ ｅ ） f

で 記 載 さ れ 、 式 中 、 原 子 百 分 率 に お い て 、 ｄ が 約 ４ ０ ～ 約 ７ ５ の 範 囲 に あ り 、 ｅ が 約 ５ ～
約 ６ ０ の 範 囲 に あ り 、 ｆ が 約 ５ ～ 約 ５ ０ の 範 囲 に あ る 、 請 求 項 に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ７ 】
　 前 記 バ ル ク 凝 固 ア モ ル フ ァ ス 合 金 材 料 が 以 下 の 式 、 即 ち 、
　 　 　 （ Ｚ ｒ ） a （ Ｎ ｂ ， Ｔ ｉ ） b （ Ｎ ｂ ， Ｃ ｕ ） c （ Ａ ｌ ） d

で 記 載 さ れ 、 式 中 、 原 子 百 分 率 に お い て 、 ａ が ４ ５ ～ ６ ５ の 範 囲 に あ り 、 ｂ が ０ ～ １ ０ の
範 囲 に あ り 、 ｃ が ２ ０ ～ ４ ０ の 範 囲 に あ り 、 ｄ が ７ ． ５ ～ １ ５ の 範 囲 に あ る 、 請 求 項 に
記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ８ 】
　 前 記 非 ア モ ル フ ァ ス 材 料 が 、 ア ル ミ ニ ウ ム 合 金 、 マ グ ネ シ ウ ム 合 金 、 及 び 銅 合 金 か ら 成
る 群 よ り 選 択 さ れ た 、 請 求 項 に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ９ 】
　 前 記 非 ア モ ル フ ァ ス 材 料 が 、 鋼 、 ニ ッ ケ ル 合 金 、 チ タ ン 合 金 、 及 び 銅 合 金 か ら 成 る 群 よ
り 選 択 さ れ た 、 請 求 項 に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 １ ０ 】
　 前 記 予 備 成 形 さ れ た ピ ー ス と 前 記 第 ２ ピ ー ス が 、 前 記 単 一 の 一 体 化 さ れ た 製 品 に お い て
機 械 的 に か み 合 う よ う 設 計 さ れ た 、 請 求 項 に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 １ １ 】
　 前 記 予 備 成 形 さ れ た ピ ー ス が 、 前 記 バ ル ク 凝 固 ア モ ル フ ァ ス 合 金 材 料 の 臨 界 冷 却 速 度 の
少 な く と も 約 ２ 倍 の 速 度 で 冷 却 さ れ る 、 請 求 項 に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 １ ２ 】
　 冷 却 段 階 が 、 前 記 予 備 成 形 さ れ た ピ ー ス と 前 記 第 ２ ピ ー ス の 両 方 を 積 極 的 に 急 冷 す る こ
と を 含 む 、 請 求 項 に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 １ ３ 】
　 冷 却 速 度 が 約 ５ ０ ０ Ｋ ／ 秒 以 下 で あ る 、 請 求 項 に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 １ ４ 】
　 鋳 造 段 階 が 、 射 出 鋳 造 、 ダ イ カ ス ト 及 び 金 型 鋳 造 か ら 成 る 群 よ り 選 択 さ れ た 、 請 求 項
に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 １ ５ 】
　 鋳 造 さ れ る 材 料 の 溶 融 温 度 が 、 前 記 予 備 成 形 さ れ た ピ ー ス 材 料 の 溶 融 温 度 未 満 で あ る 、
請 求 項 に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 １ ６ 】
　 請 求 項 に 記 載 の 方 法 に 従 っ て 作 製 さ れ た 製 品 。
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【 請 求 項 １ ７ 】
　 前 記 予 備 成 形 さ れ た ピ ー ス と 前 記 第 ２ ピ ー ス が 機 械 的 に か み 合 い 、 単 一 の 一 体 化 さ れ た
ピ ー ス を 形 成 し た 、 請 求 項 に 記 載 の 製 品 。
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