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(57)Anotace:

Zavitofezny Sroub ma vrutovy zavit (5) a vrchol (6). Podél
axidlni pfimky jsou ze zavitd vyfezany frézovaci profily (7,

71, 72). Frézovact profily se zmen3uji se vzdalenosti od paty.

Nekteré chody zavitu jsou na &elnim konci zavitového diiku
bez frézovacich profila (7, 71, 72).
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JUDr. Milos VsSetecka
advokat
120 00 Praha 2, Halkova 2

Zavitorezny Sroub

Oblast techniky

Vynédlez se tykéd z&vitorezného

Sroubu s vrcholem na paté

zavitového driku a vrutovym zavitem.

Dosavadni stav techniky

Takové =zavitorezné Srouby se pouZivaji jako montaZni

Srouby v oblasti lehkého

lati, kovovych profilul,

a pod. ve stavebnich materidlech.
materidlu musi mit pfedeviim

nejmen3i primér. Rezéni pop*Z.

2

zatiZeni k upeviiovdni dfevénych

dérnych pések, 1i3t, zAavé&snych dratt

Pfedvrtidni ve stavebnim

ze statickych dévodd co

frézovani maticového =zavitu

zavitofeznym Sroubem je nedostatedné, protoze vSechny chody

zavitu maji frézovaci profil,

takZe kaZdd nové zabirajici

otacka zavitu nové obrébi protizavit aZ k &elnimu konci

Sroubu.

Podstata wvynalezu

Ukolem vynalezu

uzplsobeni  vytvrzeného

frézovacimu profilu, aby se zhotovil co mo%na nejvice nosny

protizavit.

Tento ukol je podle vynalezu Feden tim, 3Ze jsou podél

axialni primky z chodd zavitd vyfezény frézovaci profily a
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Ze se frézovaci profily s pfibyvajici vzdalenosti od paty
zmen3uji a nékteré chody zavitu na d&elnim konci zavitového

drfiku jsou bez frézovacich profilt.

Vynalez se 1li38i od stavu techniky, jak je &elni konec
vrutového zavitu bez frézovacich profild a Jje na celém
obvodu k dispozici k prijeti =zatiZeni. Protizavit dje tim

velmi nosny.

Obzvlast dobrého frézovaciho nebo zavitofezného u&inku
Je dosaZeno tim, Ze Jsou frézovaci profily upraveny aZ k
paté =zavitového driku a zpusobuji tim Jjist&j3i tvarovani

za&vitu.
Vyhodné frézovaci profily jsou vytvofeny jako -vysece

kruhovych segmentli, jako mistek s pravouhlymi hranami, Jako

trojdhelnikovy mistek nebo jako ozubeny mistek.

Prehled obrazkd na wvykresech

Vynédlez bude blizZe vysvétlen prostfednictvim
konkrétnich prikladl provedeni zndzornénych na vykresech, na

kterych predstavuje

obr. 1 prvni pfikléd provedeni v pohledu,
obr. 2 Tez podél roviny II-II na obr. 1,
obr. 3 druhy priklad provedeni v pohledu,

obr. 4 fez podél roviny IV-IV na obr. 3,
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obr. 5 treti priklad provedeni v pohledu,
obr. 6 Tez podél roviny VI-VI na obr. 5,
obr. 7 Ctvrty priklad provedeni v pohledu a
obr. 8 ez podél roviny VIII-VIII na obr. 7.

Priklady provedeni wvyndlezu

Obr. 1 a 2 =zobrazuji montédZni 3roub 1, vytvofeny Jjako
zadvitorezny S8roub. Dfik md smérem od <&elniho konce prvni
Zavit 2, popripadé bezzavitovy usek 3, ovladaci profil 4 a
vrutovy zavit 5. Misto ovlédaciho profilu 4 miZe byt také na
Cele wupraven ovlddaci profil ve tvaru &estihranné hlavy,
impbusového profilu nebo podobného. Vrutovy zavit 5 vybih& na

paté zavitového dfiku 1 do vrcholu 6.

Podél axidlni pfimky, probihajici v podstats po celé
délce vrutového zavitu 5, Jsou z chodld =zAavith vyrezany
frézovaci profily 7. Frézovaci profily 7 jsou vytvoreny jako
vyseCe kruhovych segment®i. Frézovaci profily 7 =zasahuji az
do vrcholu 6 zavitové paty a s pribyvajici vzdalenosti od
paty se zmenSuji. Jeden nebo vice chodl zavit® na &elnim
konci zéavitového dfiku jsou bez frézovacich profild. Tim je
zajisténo, Ze chody =zavitu ze strany cela nesou celym
obvodem. Pri za3roubovéni zavitofezného &roubu prichéazeji
frézovaci profily vychézejic od vrcholu okam?ité do zadbéru
se sténami predvrtani, takZe je dosaZeno dobré tvarovani

protizavitu.

Obr. 3 a 4 zobrazuji frézovaci profily 71 ve tvaru
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pravouhlych mistkld. Obr. 5 a 6 zobrazuji frézovaci profily

72 ve tvaru trojuhelnikovych mistkd. Obr. 7 a 8 zobrazuji

frézovaci profily 73 ve tvaru ozubenych m@stkd s ozubenou

hranou jako zavitoXeznou hranou.

Zastupuje:

Dr. MiloS§ VSetelka v.r.
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PATENTOVE NAROKY
1. Zavitofezny 8&roub s vrcholem na paté =zavitového

dfiku a vrutovym zavitem, vyznacujici se tim, Ze podél
axialni primky Jjsou z chodd =zavita vyrezdny frézovaci
profily (7, 71, 72) a Ze frézovaci profily se s pfibyvajici
vzdalenosti od paty zmensuji a neékteré chody z&vitu na

Celnim konci zavitového dfiku jsou bez frézovacich zavita.

2. Zavitorezny Sroub podle naroku 1, vyznacdujici se
tim, Ze frézovaci profily jsou upraveny az k paté zavitového

driku.

3. Z&vitorezny Sroub podle naroku 1 nebo 2,
vyznacujici se tim, Ze frézovaci profily Jjsou vytvofeny Jjako

vyseCe (7) kruhovych segmentt.

4. Zavitorezny Sroub podle naroku 1 nebo 2,
vyznacujici se tim, Ze frézovaci profily jsou vytvofeny jako

mistky (71) s pravouhlymi hranami.

5. Zévitofeiny Sroub podle naroku 1 nebo 2,
vyznacujici se tim, Ze frézovaci profily jsou vytvofeny jako

trojdhelnikové mistky (72).

6. Zavitofezny 3Sroub podle naroku 1 nebo 2,
vyznacujici se tim, Ze frézovaci profily jsou vytvofeny jako
ozubené mistky (73).

Zastupuje:

Dr. Milo3 V3etelka v.r.




00000

T
1131149}

Hghhgh
\‘?\‘-’\-?\‘::\

RN

©BR1

'@\7 0BR.2

UERELR VLN

S—
(.
 s—




L X2 A 2

- 0BR. 5
<)
V-t |
@72 0BR. 6

73 VIII-»

0BR.7

{

!
'a .“- N I‘-n ivenengNgiveiigiy
LERRRRRVERBEL

i\
L)

i

|

i

I}
|




	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS
	DRAWINGS

