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Jak wiadomo, przesiewanie i filtrowanie réz-

nego rodzaju mokrych szlaméw, w-zalezno$ci od
zawarbo$ci w nich wilgoci, przysparza mniej lub
wigcej trudnoéci. Przy przesiewaniu lub filtro-
waniu kazdego materiatu, przy pewnym dokiad-
nie okreslonym. rozcienczeniu, przy czym zakres
procentowsej zawartosei wilgoci moze byé tu
mniej lub wiecej szeroki, sita wloskowatosci sta-
je sig tak znaczna, iz utrudnia lub catkiem unie-
mozliwia przesiewanie lub filtrowanie. Objaw
- ten rozpozmaje sie po klejeniu sie ciastowatej
masy do tkaniny przesiewowej lub filtracyjnej.
W wyniku tego przestaje dzialaé¢ transport czg-
steczek, wobec czego powierzchnia przesiewo-
wa lub filtracyjna zamula sie.

Ulepszone wyniki mozna uzyskaé przez stoso-
wanie znanego juz sposobu poruszania z duzg
czestotliwoscia powierzchni przesiewowych lub
fi_ltracyj'nyd; za pomocg drgan poprzecznych,

przy 'ktéry.m nachylenie powierzchni przesie«
wowych i filtracyjnych okresla .szybkofé¢ tram-+
sportu. W ten sposob nie usuwa sie calkowicie
wstiepnie opisanych trudnoéci. Takze przy ta+
kim przesiewaniu i filtrowaniu meokrych szla-
moéw, material przesiewany, na skutek odbywa-
jgcego sie odwadniania, przechodzi do stanu
w ktorym osigga krytyczng zawartosé wilgoci,

. to znaczy przykleja sie i uniemozliwia dalszy
transport.

Wynalazek stawia za zadanie opanowanie, w
sposdb bez zarzutu, tych zagadnien, ktére posia-
daja szczegélne znaczenie dla oczyszczalni (Scie-
kéw) w miastach i zakladach przemystowych
i do 'odzyskania cennych material6w odpadko-
wych w przemysle.

Zasadnicze rozwigzanie bedace puedmm
wynalazku ‘widziane jest w tym, ze powierzch-
nia przesiewowa lub filtracyjna zasilana mokrym



materialem wprawiana jest w drgania po-
przeczne o czestotliwosciach siegajacych w za-
kres czestotliwosci dzwieku, laczace sie przy
tym i przecinajgce w obszarze granicznym -z
drganiami podiuzmymi, ktére réwmiez posiada-

ja czestotliwosé siggajaca do zakresu czestotli-

wosci dzwiekiowych.

Wykonanie sposobu wediug wymnalazku jest
mozliwe w nieoczekiwany sposéb za pomoca
urzadzenia, ktére jest znamienne tym, ze dwa
lezgce naprzeciw siebie- brzegi mocujace po-
wierzchni tkaniny przesiewowej lub filtracyj-
nej usytuowane sg poziomo, podczas gdy zwi-
sajgce jej boki pozostajg zupelnie wolne.

Szczegolnie korzystne uksztalbowania urza-
dzenia do wykonywania sposobu wedilug wyna-
lazku s3 znamienne tym, ze jeden z umocowa-
nych brzegéw tkaniny powierzchni przesiewo-
wej lub filtracyjnej w stosunku do drugiego
umocowanego brzegu jest wprowadzany skret-
nie z potozenia réwnoleglego ptaszczyzny pracy.
" Inna -odmiana jest zmamienna tym, Ze jeden
lub oba z zamocowanych brzegéw sg wychylo-
ne z polozenia poziomego.

Za pomocg sposobu wedlug wynalazku osigg-
niete zostaje w obszarze drgan poprzecznych
daleko posuniete odwodnienie i filtracja mate-
riatu mokrego.

Drgania poprzeczne stuza wigc giéwnie do
przesiewania, filtracji lub odwadniania mate-
rialu mokrego, drgania za§ podiluzne przejmuja
odprowadzenie pozostajacego na tkaninie mate-
rialu ze strefy przesiewania, przy czym przez
przecinanie sie obydwu rodzajow drgan otrzy-
muje sie przejScie catkowicie stopniowe.

Do praktycznego wykonania sposobu wediug

wynalazku shuzy urzadzemie w ksatatcie zwisa-

jacej tkaniny, ktéra z jednej strony jest umo-
cowana na state do poziomej krawedzi, a z dru-
giej strony za pomoca drugiej, lezacej na prze-
ciw poziomej krawedzi sprzezona jest z genera-
torem drgan. Jako generatory drgan mogag stuzy¢
znane wibratory, elektromagnesy itp., przy czym
daje si¢ pierwszenstwo takim generatorom drgan,
ktore mogyg wytwarza¢ drgania o duzej czesto-
tliwosci, siegajgcej do zakresu czestotliwos§ci
dzwiekowych. Jako generator drgan moze stu-
zy¢ elektromagnes, ktéry pracuje wedtug cze-
stotliwosci sieci (50 Hz) i wytwarza podstawowe

drgania rzedu 100 Hz, na ktére zostaja nato- .

Zone, w znany sposOb przez ograniczenie ampli-
tudy, wyzsze harmoniczne o duzej czestotlinvos-
ci.. Przez takie ogramiczenie powstaje wazna dla
drgan podiuznych chanakterystyka w ksztalcie
zebéw pily.

Za pomoca tego mdszaju generatoréw drgan
zostaje wprawiona w drgania tkanina przesie-
wowa lub filtracyjna na calej swej rozciaglos-

- ¢l az do miejsca zamocowania. Od strony wzbu-

dzanej powstaja przy tym najpierw drgania
podiuzne, ktére stopniowo, jak tylko opuszczg
podczas wedrowania wzdluz tkaniny przesiewo-
wej prostoliniowy kierunek rozchodzenia sie do
miejsca zamocowania, przechodza w drgania
poprzeczne. Jezeli zasila sie mokrym materia-
tem zwisajaca powierzchnie tkaniny przesiewo-
wej w poblizu statej krawedzi mocujacej, wte-
dy ten material przebiega najpierw przez strefe
drgan poprzecznych, gdzie na skutek tych drgan
zostaje przeprowadzony znany proces przesie-
wania- lub filtrowanja. Poczatkowo materiat
znajdujacy sie na powierzchni tkaniny wedruje
pod dzialaniem sily cigzenia do punktu najwick-
szego zwisu. Do tego obszaru docierajg juz drga-
nia podluzne, ktére obejmujg material przesie-
wany i na skutek swojej charakterystyki majg-
cej postaé zebéw pity, transportujac go w kie~
runku generatora drgan. PozZostalo§é materiatu
zostaje przy tym wprawiona w ruch toczenia
i zwija sie przesuwajgc po powierzchni sita.
W ten sposéb mokry material zostaje jednoczes-

nie odwodniony.

Do odwadniania przyczynia sie jeszcze zbija-
nie sie w klgb materialu na drodze jego trans-
portu wzdluz powierzchni przesiewajacej. Ma-
terial, ktéry skiebil sie¢ na ksztalt walca, przy
dalszym odptywie materialu do przesiewania
usuwa sie na boki, skad moze byé odbierany.
Na odpowiednie skierowanie odprowadzenia po-
zostatoSci materiatu, mozna przy tym wplynaé
przez wychylenie katowe brzegéw mocujacych
tkaniny przesiewajgcej z polozemnia poziomego.
W takim przypadku materiat wedruje w kierun-
ku nachylenia tkaniny i w kierunku drgan
transportujacych do wibratora. Na skutek prze-
cinania sie z sobg fych kierunkéw ruchu ma-
terial zostaje skierowany do okreSlonego punk-
tu odbioru na czolowej krawedzi tkaniny prze-
siewioweyj.

Podobne skierowanie materialu na okreslone
miejsce odbioru na czolowych brzegach tkaniny
przesiewajacej mozna osiggngé przez skrecenie
jednego z brzegéw mocujacych z potozenia réw-
nolegtego plaszczyzn pracy w stosunku do dru-
giego brzegu mocujacego.

Zwisajgca tkanina przesiewowa odpowiada w
przekroju ksztaltowi krzywej zwisu, przy czym
w wielkioSci zwisu zawiera sie duza mowzliwosé
odmian z punktu widzenia intensywno$ci prze~
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- siewania i filtrowania oraz ze wzgledu na sklad
- mokrego materiabu.

W ten spos6b materiat mokry mogna przesie-
waé i filtrowaé tak, Ze zostaje on w wysokim
stopniu odwedniony, przy czym nawet w przy-
padku zbyt duzego odwilgoceria nie uniemwéli-
wia to, ani nawet aie wplywa na wlasciwy prze-
bieg przesiewania lub filtrowania, poniewaz kaz-
‘da pezostajaca frakcja zostaje jak najszybciej
odtransportowywana z obszaru drgafn poprzecz-
nych przez wystepujace drgania podhurzne. Wias-
ciwe powierzchnie przesiewajace lub filtrujace
-pozostajg w fen speséb wolne. Przez to jest
-wiec takze modliwe szczegdlnie intensywne do-
prowadzanie materialu mokrego bez wystepo-
-wania zaklocen w przebiegu filtrowania iub
przesiewania.

Szczegdinie korzystna dalsza odmiana w usba-

wienfu tkanimy przesiewowej lub filtracyjnej
jest znamienna tym, ze powierzchnia tkaniny
przesiewajacej lub filtrujacej majaca w prze-
‘kroju ksztalt krzywej sanurowej zawieszona jest
‘tak, iz poruszana jest obustronnie za pomocg
drgan podiwmych. -
" Najkorzystniegjsze uksztaituwame tej odmia-
ny polega ma tym, ze brzegi swobodnie zwisa-
jacej powierzchni tkaniny filtrujacej lub prze-
‘siewajacej zawieszone sg na rémych wysoko$-
viach.

Dalsze uksztaltowanie jest tym znamienne, ze
krawedzie swobodnie zwisajacej powierzchni
" tkaniny przesiewajacej lub filtrujacej sa skreco-
ne woko6! osi stycznej do powierzchni tkaniny
i lezgcej w Srodku jej krawedzi, a najkorzyst-
niej, gdy obie krawedzie s skrecone w tym sa-
mym kierunku i o ten sam kat.

Szczegolnie korzystne uksztabtowanie polega
_jeszcze na tym, ze brzegi tkaniny poruszane sa
w Spos6b rozny. _

Przez ruchome zawieszenie powierzchni tka-
niny przesiewowej lub filtracyjnej w ksztalcie
krzywej szmurowej, wzbudzanej obustronnie
przez drgania podiuzne, umozliwione zostaje od-
prowadzanie materiatu przesiewanego lub filtro-
wanego na obie strony, przy zasypywaniu ma-
teriatu w Srodku tkaniny.

W tym przypadku oba ruchomo zawieszone
brzegi tkaniny azwisajgcej sprzegniete sa z od-
dzielnymi generatorami drgan. Jako gemeratory
-drgah stosuje sie tu znane wibratory, na przy-
kiad elektromagnetycane generatory drgan, przy
czym daje sie pierwszenstwo takim generato-

rom, kiére wytwarzajqa w postaci wyzszych har-

-moariczych czestolliwosci siegajace w zakres

czestolliwoéci  dzwigkowych. Podczes porusza-
nia zwisajgcej kaniny z dwu skron, w jej srod-
ku zostajag wywolane drgania poprzeczae, kibre
w kierunku pobudzanych do drgah brzegéw tka-
niny przechodza w drgania pediuine. Ponitwaz
drgania podiuzne stanowtia fale transporiujsges,
ktérej kierunek rozchodzenia sie skierowany
jest w strone wzbudzanych brzegéw, materiai
przesiewany jest odprowadzany w kierunku cbu
tych brzegéw tkaniny. Podawany Srodkowo na
tkanine material zostaje w korzysiny sposéb. ro-
zerwany, w skutek czego faza stala skicbia sie
i Zbija podczas transportu, dazac w kierunku
.brzegéw. Osiagnieta zostaje przez to szczegdlnie
dobra filtracja podawanego materiadu.

Przez zawieszenie brzegéw swobodnie zwisa-
jacej powterzchni tkaniny przesiewajacej lub
filtracyjnej na réegnych wysokoéciach osigga sie -
rozme katy waniesienia do brzegéw tkaniny, kbd-
re w spos6b korzystny, oprécz filtracji. materiatu
nanoszonego, pozwalaja na rozdzielanie od- sie-
bie materiatéw o réinym ociezarze wiasciwym,
znajdujacych sie¢ w materiale podawanym. -

Materiaty o réznych ociezarach wlasciwych,
zawarte w materiale zadawanym wedruja do
‘brzegéw tkaniny w réoznych knerunkach, na skvu-
tek réznych wazniesien.

Dalsze korzystne ukszta&bawm;ie wynika ze
skrecenia brzegéw tkaniny wokét sSrodkowo
i stycznie polozonej osi. Przez to przekrecenie
brzegéw tkan'ny okreSlony zostaje kierunek
odptywu skiebionego pozostajacego materialu

i poszczegblne frakeje moga byé odprowadzane

w korzystny sposob w przeciwnych kierunkach.
Szczegllnie korzysine dziatamie osigga sie przez
rézne Sposoby poruszania brzegéw, np. Przez
Zmiame energii mapedowej lub czestolliwpsci.
Przedmiot wynalazku wyjasniony jest przy-
kladowo ma rysunku, na ktérym fig. 1 przedsta-

-ywia urzadzenie przesiewowe w Tzudie perspek-

tywicznym, fig. 2 — urzadzenie ze zwisajacy
tkaning przesiewowsg 2z zawieszeniem pozie-
mym i réwnolegtym do siebie kierunkiem brze-
géw mocujacych tkaniny, fig. 3 — =mwisajges
tkanine przesiewowsg z brzegam moocujgcymi
odchylonymi od poziomu, fig. 4 — fkanine
z fig. 3 w widoku od strony bocznej, fig. 3 —
poziomo zawieszony tkanine przesiewowsg z jed-
nym brzegiemn mocujacym skreconym z po¥oze-
nia réwnoleglego, fig. 6 — tkanine przesiewowa
z fig. 5 w widoku z gory, fig. 7 — zwisajace
tkanine przesiewows ze zmniejszonym zwisem,
fig. 8 — schemat obustronnie pobudzanej do
drgat tkaniny przesiewowej ub filiracyjmej,



. fig. 9 — takie same urzadzenie jak na fig. 8, lecz
"z polozonymi na réznych wysokosciach brzega-
mi mocujgcymi i w koncu fig. 10 — przedsta-
~wia tkanine przesiewowsg ze skreconymi brze-
£ami mocujacymi. A
- Urzgdzenie przesiewowe wediug fig. 1 posia-
da tkanine przesiewowsy 1, ktéra umoccwana
jest z jednej strony nieruchomo za pomoca czes$-
ci zawieszeniowych 2 do ramy 3, podczas gdy
druga ‘strona 4 jest umocowana do kotwicy
- eleltromagnesu 5 i moze si¢ wraz z tq ostatnia
swobodnie poruszac.
~Doprowadzanie materiatu do przesiewania na-
stepuje poprzez kréciec 6, ktéry podaje mate-
rial przesiewany na tkanine przesiewowsg jedno-
-stronnie. Ciecz odsgczona z materialu przesie-
wanego jest zbierana do leja 8 i odprowadzana
za pomoca weza 9, podczas gdy odsgczony ma-
.feriat 7 skiebia sie i zostaje odprowadzony za
pomocg pochylni 10.
- W celu wykonywania sposobu wed’rug wyna-

lazku zamontowanie tkaniny przesiewowej mo-

ze byé dokonywane w roézny sposob, jak to
przedstawiono na poszczegélnych figurach ry-
sunku

Wedlug fig. 2—7 tkanina przesiewowa lub

filtracyjna 1 jest jednym swoim podiuznym

brzegiem zawieszona w krawedzi mocujacej 3.
Drugi brzeg podtuzny tkaniny jest trwale ro-
. lgezony wzdiuz calej swojej diugosci za pomoca
‘$rodka mocujgcego z wibratorem 11.
Wibrator 11 wytwarza drgania. podstawowe
12, na ktére korzystnie sg nalozone wyzsze har-
‘moniczne o duzej czestotliwo$ci, siegajgce da-
leko w zakres czestetliwosci diwigkowych. Te
‘drgania 12 przenoszj sie na tkanine przesiewo-
w3 lub filtracyjna, wzdtuz jej powierzchni i od
wibratora 11 poczawszy az do punkiu 13 skta-
.daja sie gléwnie z drgan podiuznych.
Spowodowana przez zwis tkaniny przesie-
.wowej zmiana kierunku powierzchni drgajg-
.cej tej tkaniny, w stosunku do kierunku drgan
.wywolywanyich przez wibrator, powoduje wy-
_stepowanie od punktu 13 az do punktu 14 glow-
nie {ylko drgan poprzecznych.
Drgania poprzeczae sluza do przesiewania
i filtrowania, a fale podiuzne spelniaja role
.drgan transportujacych. Jezeli przez lej podaw-
.czy 15 zostanie doprowadzony na tkanine prze-
. siewowg mokry material do obszaru drgan po-
przecznych, wystapi w tym obszarze intensyw-
ne przesiewanie i filtracja, podczas czego ma-
teriat znajdujacy si¢ na powierzchni przesie-
wowej wedruje wzdiluz tej powierzchni pod
wplywem sity cigzenia, w kierunku punktu naj-

'

wiekszego zwisu. W -tym obszarze przecina-
ja sie juz drgania podiuine z drganiami po-
przecznymi . i nastepuje transport materiatu

~w kierunku wibratora wywolywany przez fale

transportujace uksztaltowane w. postaci zebow
pily.

Materiat, w obszarze drgan podiuznych, skte-
bia sie, przy czym sklebiony materiat wypierany
jest na boki przez material pochodzacy z zasi-
lania. ’ ’ '

Wedtug fig. 3 i 4 sklebiony material, w obsza-
rze 'drgan podiuznych, wedruje w kierunku ka-
ta spadku i dazy, na skutek przecinamia sie kie-

-runku drgan transportujacych z kierunkiem

spadku, do z gbry okreslonego punktu 16 na czo-
lowej stronie powierzchni tkaniny przesiewo-
wej.

Na fig. 51 6
bratorem 11 jest zmontowany tak, iz jest wy-
prowadzany skretnie z polozenia réwnoleglego
w stosunku do brzegu zamocowanego, do stu-
lej krawedzi mocujacej. Przez dokonanie skre-
cenia mozna osiggna¢ odprowadzanie materialu
na jedna lub druga sirone powierichni przesie-
WoweJ Iub filtracyjnej, jak rowniez w kierun-
ku okreslonego punktu na jej brzegach czolo-
wych.

Krzywa zwisu moze wedlug fig. 7 otrzymac
inng krzywizne, kiéra moze byé dopasowana
kazdorazowo do wymagan co do stopnia prze-
siania lub filtracji lub zaleznie od rodzaju ma-
terialu mokrego. Dziatanie pozostaje to samo.
Takze tutaj, pomiedzy punktem 13 i 14 pow-
staje strefa drgan poprzecznych a od punktu 13
do wibratora obszar podluzaych drgan tran-
sportujacych.

Wedtug fig. 8 tkanina jest umocowana brze-
gami w swobodnie poruszajacych sie listwech
17, 18, kbére sa pobudzane do drgan za pomo-
cg zwyktych wibratoréw.

Przez poruszanie brzegéw tkaniny w kierun-
ku strzalek 19, wywolane zostajg w $rodku tka-
niny przesiewowej drgania poprzeczne, jak to
odpowiednio oznaczono strzalkami 20. Drgania
te osiggaja dwa razy wigkszg amplitude niz
drgania poprzeczne jednostronnie pobudzanej
do drgan tkanminy i posiadaja wobec tego znacz-
nie wigkszg moc,

Fig. 9 przedstawia takie same zawxeszeme
tkaniny 1, z tg jedynie réznica, ze listwa 17

z umocowanym do niej brzegiem tkaniny za- -

wieszona jest nizej niz listwa 18 z drugim brze-
giem tejze tkaniny.

Poruszanie tkaniny mastepuje réwmez z dwn
jej stron w kierunku strzalek 19, przez co w

brzeg mocujacy po&aczohy z wi-



srodku powierzchni tkaniny odpowiednio do
strzatki 20 wystepuja drgania poprzeczne, kto-
re w kierunku brzegéw przechodza w drgania
podiuzne.

Wedtug fig. 10 brzegi tkaniny przesiewowey
wraz z listwami 17, 18 sg skrecone dokola osi
generatoréw drgan 5 dotaczonych. Srodkowo do
listew 17, 18, przy czym skrecenie nastepuje
w tym samym kierunku i o taki sam kat.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b przesiewania na mokro i filtrowania,
znamienny tym, ze powierzchnia tkaniny
przesiewowej lub filtracyjnej, zasilana mo-
krym materialem jest wprawiana w drga-
nia poprzeczne o duzych czestotliwoSciach,
siegajacych w zakres czestotliwosci dzwie-
ku, aczgce sie przy tym i przecinajace w
obszarze granicznym z drganiami podiuzny-
mi, ktére rownijez posiadaja duzg czesto-
tliwo§é dochodzaca do zakresu czestotliwos-
ci dzwigkowych.

2. Urzadzenie do wykonywania sposobu wediug
zastrz. 1, znamienny tym, ze powierzchnia
tkaniny przesiewowej lub filtracyjnej, w
. przekroju o ksztalcie krzywej sznurowej, za-
wieszona jest z jednej strony w sposob
sztywny, z drugiej zasS strony jest umoco-
wana ruchomo i wprawiana w drgania po-
diuzne.

. 3. Urzadzenie wedlug zastrz. 2, znamienne tym,
ze dwa lezace maprzeciw siebie umocowa-
nia brzegéw powierzchni tkaniny przesiewo-
wej lub filtracyjnej zmontowane s3 pozio-
mo, podczas gdy zwisajace boki pozostaja
zupelnie wolne.

. Urzadzenie wediug zastrz. 2 i 3, znamienne

tym, ze jeden z brzegdéw :mocujacych po-
wierzchni tkaniny przesiewowej lub filtra-

. ¢yjnej jest wyprowadzany skretnie z potoze-

nia réwnoleglego plaszczyzn pracy.

. Urzadzenie wedlug zastrz. 2—4, znamienne

tym, ze jeden lub oba brzegi mocujgce wy-
chylone sg z polozenia poziomego.

. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,

ze powierzchnia (1) tkaniny przesiewowej
lub filtracyjnej usytuowana w przekroju po
linii krzywej sznurowej, zawieszona jest tak,
iz jest obustronnie wprawiana w drgania
podluzne.

. Urzadzenie wedilug zastrz. 1 i 6, znamienne

tym, ze brzegi (3, 11) swobodnie zwisajgcej
powierzchni (I) tkaniny przesiewowej lub
filtracyjnej zawieszone sg na réznych wy-
sokoéciach.

. Urzadzenie wediug zastrz. 1, 6 i 7 znamien-

ne tym, ze brzegi (3, 11) swiobodnie zwisajg-

cej powierzchni (1) tkaniny przesiewowej lub

filtracyjnej sa skrecone dokola osi stycznej
do powierzchni (1) tkaniny i potozonej $rod-

kowo w stosunku do brzegu, najkorzystniej

oba brzegi (3, 11) sag skrecone w tym samym

kierunku i o ten sam kat.

. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, 6, 7 i 8 zna-

mienne tym, ze brzegi (3, 11) wzbudzane s3
W Ssposéb rozny.

r
sRhewum” Rheinische Weérkzeug-
und Metallwarenfabrik "G.m.b.H.
Zastepca: mgr inz. Adolf Towpik,
rzecznik patentowy
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