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DESCRIZIONE R g SAQ 006 ¢4 9
a corredo di una domanda di brevetto per invenzione |
industriale avente per titolo:
"Apparecchio polifusore e/o termopiastra perfezionato
per la saldatura di elementi plastici”
Titolare: Meirana Giovanni

Inventore: Meirana Giovanni

La presente invenzione riguarda un apparecchio
polifusore e/p termopiastra perfezionato per la sal-
datura di elementi plastici.

Piti in particolare, 1l’invenzione riguarda un
apparecchio polifusore e/o termopiastra in grado di
consentire con la massima flessibilita la saldatura

di elementi plastici.

Come & noto, esistono diversi tipi di apparec-
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chi per la saldatura di elementi plastici, conosciuti

come polifusori, che prevedonc un elemento riscaldan-
te, variamente sagomato, un sistema di controllo del-

la temperatura, e wuna impugnatura per consentire

all’operatore di agire nella maniera migliore possi-

bile.

Attualmente, le ditte che producono questo tipo

di apparecchi prevedono una gamma di modelli completi

e fissi, che differisconc nelle forme e modelli solo



per il campo di lavoro, la forma e le caratteristiche
tecniche, con particolare riferimento alla potenza
assorbita e alle dimensioni.

Come si pué facilmente intuire, <¢id comporta
diversi inconvenienti sia per 1’operatore, che si
trova costretto a scegliere tra diverse soluzioni,
essendo in alcuni casi costretto a disporre di piu di
un apparecchio per poter fronteggiare tutte le solu-
zioni, sia di magazzino, essendo il numero di diffe-
renti modelli elevato.

Inoltre, problemi notevoli si sono riscontrati
con i dispositivi previsti negli apparecchi sino ad
oggi disponibili per il controlle della temperatura.

Infatti, tutte le soluzioni prevedono
l’utilizzazione o di un termostato detto a taratura
fissa a 260 °C per saldature a tasca o di un termo-
stato regolabile per le saldature di testa per rego-
lazione anche a temperature pit basse e di una resi-
stenza elettrica, con grossolani errori di temperatu-
ra.

Entrambe le soluzioni non consentono, proprio
per le loro caratteristiche tecniche, di ottenere in
maniera corretta il controllo della temperatura, im-
pedendo quindi una regolazione precisa della tempera-

tura dell’apparecchio polifusore e/o termopiastra.
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Alla luce di gquanto sopra, il Richiedente ha

realizzato una soluzione che consente di risolvere

tutti 1 summenzionati inconvenienti.

Scopo principale della presente invenzione &
quello di fornire un apparecchio polifusore e/o ter-
mopiastra il cui elemento termico pud essere sosti-

tuito senza dover sostituire tutto il sistema di con-

trollo, potendosi quindi utilizzare un unico apparec-

chioc per numerose applicazioni.

Un altro scopo della presente invenzione &

quello di fornire un apparecchio polifusore e/o ter-

mopiastra provvisto di controllo della temperatura

ottimale in qualsiasi situazione.

Ancora uno scopo della presente invenzione e

quello di fornire un apparecchio del tipo detto che
abbia una impugnatura che consenta un agevole utiliz-

zo in ogni situazione di impiego.

Forma pertanto oggetto specifico della presente
invenzione un apparecchio polifusore e/o termopiastra
perfezionato' per la saldatura di elementi plastici
comprendente un elemento di impugnatura e un termoe-

lemento accoppiabili e disaccoppiabili reciprocamen-

te, detto elemento di impugnatura portando una termo-

coppia, che wva ad accoppiarsi internamente a detto

termoelemento, e avendo una impugnatura orientabile
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rispetto a detto termoelemento, detto elemento di im-

pugnatura essendo collegato ad una unita di contrello

della temperatura; detto termoelemento prevedendo un

elemento riscaldante e mezzi di dissipazione termica

dal termoelemento all’impugnatura, mezzi di accoppia-

mento rilasciabili essendo previsti tra detto elemen-
to di impugnatura e detto termoelemento.

Preferibilmente, secondo 1’invenzione, detti

mezzi di accoppiamento rilasciabili tra detto elemen-

to di impugnatura e detto termoelemento sono costi-

tuiti da spinotti e apposite sedi.

Sempre secondo 1’invenzione, detto elemento di

impugnatura & accoppiato in maniera fissa o rimovibi-
le con detta unita di controllo della temperatura.

Bncora secondo 1’invenzione, detta unita di

controllo della temperatura & di tipo portatile.

Ulteriormente, secondo l’invenzione, detto ele-

mento di impugnatura prevede una parte di corpo, fis-

sa rispetto al termoelemento, e un parte di impugna-

tura, imperniata rispetto a detta parte di corpo.

Preferibilmente, detta parte di impugnatura &

orientabile verso un arco di 90° rispetto a detta

parte di corpo.
La presente invenzione verra ora descritta, a

titolo illustrativo, ma non limitativo, secondo sue
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forme preferite di realizzazione, con particolare ri-

ferimento alle figure dei disegni allegati, in cui:

la figura 1 & una vista in esplosiocne di un ap-

parecchio polifusore e/o termopiastra secondo

1’invenzione;

la figura 2 mostra un elemento termice alterna-

tivo per il polifusore e/o termopiastra di figura 1;

la figura 3 mostra 1’apparecchio polifusore e/o
termopiastra secondc l'invenzione con 1/impugnatura

in una prima posizione; e

la figura 4 mostra l’apparecchio polifusore e/o

termopiastra secondo 1lfinvenzione con 1l/impugnatura

in una seconda posizione.

Nelle figure allegate non & mostrata 1l'unita di

controllo portatile, cui & collegato 1l'apparecchio

polifusore e/0o termopiastra secondo l’invenzione, 1la

quale é indipendente dall’apparecchio. Detta unita di

controllo consente di impostare la temperatura, per

qualungue variabile si voglia mantenere, fornendo la
possibilita di effettuare la lettura direttamente sul

visore della temperatura impostata e di quella di la-

VOro.

Il differenziale di lavoro, per qualsiasi tem-

peratura di utilizzazione dell’apparecchio polifusore

e/o termopiastra secondo 1l’invenzione, & di 1 °C.

ING. BARZANO & ZANARDC ROGAA Sph



=

L’unita di controllo non verra descritta in ul-
teriore dettaglio in quanto essa pud essere realizza-
ta in maniera differente, a seconda delle esigenze
specifiche, utilizzando componenti gia disponibili
sul mercato.

L' apparecchio 1 secondo 1’'invenzione prevede
una impugnatura 2 e un elemento termico o termopia-—
stra 3, separabili.

In particolare, detta impugnatura 2, che verra
descritta in maggiore detrtaglioc nel seguito con rife-
rimento alle figure 3 e 4, & collegata mediante un
cavo elettrico 4 a detta unita di contreolle (non mo-
strataj.

Su detta impugnatura 2 e prevista la termocop-
pia 5, sporgente anteriormente, che va ad inserirsi
in una apposita sede (non mostrata) ricavata in dette
termopiastre 3, in maniera tale da andare a leggere
la temperatura 1in corrispondenza dell’elemento ri-
scaldante 6 {la posizione della termocoppia 5 & mo-
strata in tratteggic in figura 1 sullfelementoc ri-
scaldante 6).

L7accoppilamento tra termopiastra 3 e impugnatu-
ra 2 avviene mediante spinotti 7 previsti sulle ter-
mopiastre 3, che si accopplano in sedi B

sull'impugnatura 2.
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Detta termopiastra 3 prevede, in corrispondenza
1

degli spinotti 7, posteriormente all’elemento riscal-
dante 6,

una zona 9 di dissipazione calore per non

scaldare il cbrpo dell’ impugnatura 2.

Come si pud vedere in particolare dalle figure
1 e 2, le termopiastre 3 scono sostituibili tra loro e

con elementi riscaldanti 6 differenti nella forma e
nella potenza in funzione delle specifiche esigenze,

senza dover sostituire la termocoppia 5 e 1l’'unita di

controllo.

Venendo ora ad osservare in particolare le fi-
gure 3 e 4, si pud in particolare osservare la fun-

zionalita dell’impugnatura 2 dell’apparecchio 1 se-

conde l’invenzione.

In particolare, detta impugnatura 2 prevede una

porzione di impugnatura 2’

vera e propria e una parte

di corpo 2" che si accoppia alla termopiastra 3.

La parte di impugnatura 2’ ¢é imperniata sulla

parte di corpo 2% dell’/impugnatura 2, sul perno 10,

in maniera tale da poter assumere rispetto alla ter-

mopiastra 3 gualsiasi orientamento verso un arco di
90°.

In particolare, nella soluzione illustrata nel-

le figure, la corsa della parte di impugnatura 2’ e
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Xdelimitata dall’asocla 10, che scorre, nel movimento

b

Hglla parte di impugnatura 2‘, su di un perno 12.

In gquesto modo, 1" apparecchio 1 secondo

1’invenzione pud essere utilizzato indifferentemente
in qualsiasi posizione occorra effettuare la saldatu-

ra, senza alcuna difficolta anche da persone mancine.

La presente invenzione & stata descritta a ti-

tolo illustrativo, ma non limitativo, secondo sue

forme preferite di realizzazione, ma é da intendersi
che variazioni e/o modifiche potranno essere apporta-—

te dagli esperti nel ramo senza per questo uscire dal

relativo ambito di protezione, come definito dalle

rivendicazioni allegate. UN MANDATARIO
per se e per gii altr!
Carlo Luigi lannone
{ {N° d'isor, 466}
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RIVENDICAZIONI . R Mg g AO 0 0 6 4 9

1. Apparecchio polifusore e/o termopliastra per-

fefionato per la saldatura di elementi plastici ca-
ratterizzato dal fatto di comprendere un elemento di
impugnatura e un termoelemento accopplabili e disac-

coppiabili reciprocamente, detto elemento di impugna-

tura portando una termocoppia, che va ad accoppiarsi

internamente a detto termoelemento, e avendo una im-

pugnatura orientabile rispetto a detto termoelemento,

detto elemento di impugnatura essendo collegato ad

una unita di controllo della temperatura; detto ter-

moelemento prevedendo un elemento riscaldante e mezzi

di dissipazione del calore, mezzi di accoppiamento

rilasciabili essendo previsti tra detto elemento di
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impugnatura e detto termoelemento.

2. Apparecchio polifusore e/o termopilastra per-

fezionato per la saldatura di elementi plastici se-
condo la rivendicazione 1, caratterizzato dal fatto
che detti mezzi di accoppiamento rilasciabili tra

detto elemento di impugnatura € detto termocelemento
sono costituiti da spinotti e apposite sedi.

3. Apparecchio polifusore e/o termopiastra per-
fezionato per la saldatura di elementi plastici se-
condo una delle rivendicazioni precedenti, caratte-

rizzate dal fatto che detto elemento di impugnatura e
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UN MANDATARIO

per se e per gli aitri

Antonio Taliercio
p.p.: MEIRANA Giovanni { d‘lscyll)
/\
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