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SPOSÓB WYTWARZANIA TWORZYWA KOLAGENOWEGO

Przedmiotem wynalazku jest sposób wytwarzania tworzywa kolagenowego z surowca pocho¬
dzenia zwierzęcego, stosowanego do formowania osłonek białkowych. Sposób według projektu
stanowi udoskonalenie sposobu według patentu głównego nr 129 246, Sposób wytwarzania two¬
rzywa kolagenowego według patentu głównego polega na tym, że surowiec rozdrabnia się od¬
dzielnie w co najmniej dwóch różnych procesach.

W jednym z tych procesów surowiec zakwasza się do wartości pH od 2,5 do 3,5 i uwodnią

się od 85 Sb do 96 %, Po czym surowiec rozdrabnia się zgrubnie przy użyciu rozdrabniacza
zaopatrzonego w sito z otworami o średnicy około 20 mm, filtruje się przez sito z otwo¬
rami o średnicy około 1 mm i chłodzi w temperaturze od 275 do 28G K. W drugim procesie
surowiec zakwaszony do wartości pH 2,5 do 3,5 uwodniony od 85 % do 96 % rozdrabnia się
wielokrotnie na rozdrabnlaczu wyposażonym w sita z otworami około 20 mm, 10 mm, 2 mm, przy
czym po każdorazowym rozdrobnieniu w miarę potrzeby schładza się w temperaturze od 275
do 280 K. Następnie surowiec filtruje się kolejno przez sita z otworami o średnicach

około 1 mm i 0,8 mm, 1 schładza się w temperaturze od 275 do 280 K. Dalej tworzywa otrzy¬
mywane z co najmniej dwóch procesów łączy się ze sobą, zakwasza się do wartości pH od
2,5 do 3,5 1 uwodnią od 96/0 do 98>o , a następnie ujednorodnla się w mieszarce w przeclę-
gu około 2 godzin, po czym schładza się w temperaturze od 275 do 280 K, filtruje się
przez sito szparowe o szczelinie od 0,2 do 0,5 mm, po czym tworzywo formuje się w znany
sposób w osłonkę i przechowuje się w tej postaci w temperaturze od 275 do 2C0 K przez co-
najmniej 48 godzin.

Celem wynalazku jest usprawnienie sposobu wytwarzania tworzywa kolagenowego zapewnia¬
jącego osłonce zwiększone wytrzymałość mechaniczne 1 szczelność ścianki dla powietrza.

Sposób według wynalazku polega na tym, że surowiec uwłaszcza skórny, rozdrabnia się

oddzielnie w kilku różnych procesach. W jednym z tych procesów surowiec zakwasza się do
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wartości pH od 2,5 do 3*5 i uwodnią od 65 % do 96 %, rozdrabnia się zgrubnie przy użyciu
rozdrabniacza z sitem o średnicy otworów zawierajęcej się w przedziale od 15 do 20 mm,
rozwłóknia się za pomoce wałków ryfłowanych, następnie filtruje się przez sito z otworami
o średnicy około 1 mm i chłodzi się w temperaturze od 275 do 280 K. W innym procesie su¬
rowiec zakwasza się do wartości pH od 2,5 do 3,5, uwodnią się od 85 & do 96 %, rozdrabnia
się przy użyciu rozdrabniacza majęcego sito o średnicy otworów mieszczęcej się w prze¬
dziale od 10 do 15 mm i po wychłodzeniu w temperaturze od 275 do 280 K filtruje się ko¬
lejno poprzez sita z otworami o średnicach około 1 mm i 0f8 mm, i schładze się w tempe¬
raturze od 275 do 280 K. W jeszcze innym procesie surowiec zakwasza się do wartości pH
od 2,5 do 3,5, uwodnię się od 85 % do 96 % i rozdrabnia się na rozdrebnioczu z sitem
o średnicy otworów zawierajęcej się w przedziale od 5 do 10 mm, a dalej surowiec schładza
się w temperaturze od 275 do 280 K, po czym filtruje się przez sito z otworami o średnicy

około 0,8 mm i schładza w temperaturze od 275 do 280 K, W dalszej kolejności tworzywa
rozdrobnione w tych procesach łęczy się ze sobę, zakwasza się do kwasowości od 2,5 do
3,5 pH i uwodnią się od 89 % do 96 %, a następnie ujednorodnia w mieszarce w przecięgu
2 godzin, po czym schładza się w temperaturze od 275 do 280 K, filtruje się przez sito
szparowe o szczelinie od 0,2 do 0,5 mm, a dalej tworzywo formuje się w znany sposób
w osłonkę i przechowuje się w tej postaci w temperaturze od 275 do 280 K przez co najmniej
48 godzin.

Zaletę sposobu według wynalazku jest to, że w wyniku rozdrabniania otrzymuje się
tworzywo kolagenowe o optymalnym rozkładzie wielkości włókien dostosowanym do warunków
formowania, kalibru osłonki i grubości jej ścianek oraz uniezależnienia jakości struktu¬

ralnej gotowej masy kolagenowej od naturalnego zróżnicowania struktury surowca kolageno¬
wego*

Przykład I. 500 kg surowe8 kolagenowego o krótkich włóknach 1 luźnej struk¬
turze, zakwaszonego do pH 2,9 o zawartości wody 87 %, rozdrabnia się przy użyciu rozdrab¬
niacza wyposażonego w sito z otworami o średnicy równej 18 mm, a następnie rozwłóknia
się za pomoce walców rozwłókniajęcych, a następnie filtruje się przez sito z otworami
o średnicy 1 mm 1 chłodzi się w temperaturze 275 K. Oddzielnie rozdrabnia się 500 kg
surowca kolagenowego o długich 1 silnych włóknach zakwaszonego do pM 3 o zawartości wody
86 % przy użyciu rozdrabniacza wyposażonego w sito z otworami o średnicy równej 10 mm,
po wychłodzeniu w temperaturze 275 K filtruje się kolejno przez sito z otworami o śred¬
nicy 0,8 mm, po czym znowu eię schładza w temperaturze 275 K. Każde z partii surowoa wy¬
chładza się w temperaturze 275 K w przecięgu 8 godzin. Następnie surowiec ujednorodnia

w mieszarce, w której podczas mieszania koryguje się ostatecznie kwasowość do 2,7 pH,
a zawartość wody do 69 %. Wymieszany surowiec filtruje się dwukrotnie, poprzez płytę
flltrujęcę z otworami o średnicy 1 mm oraz płytę filtrujęcę ze szczelinami o grubości
0,5 mm*

Przykład II, 250 kg niedojrzałego twardego surowca kolagenowego o krótkich
włóknach zakwasza się do pH 3,1 i uwodnią do zawartości wody 85 55, rozdrabnia się za po¬
moce rozdrabniacza z sitem o średnicy otworów 15 nu i następnie poddaje eię rozwłóknie¬
niu 1 filtruje się przez sito o średnicy otworów 1 mm, po czym chłodzi się w temperatu¬
rze 280 K. W drugim procesie 250 kg luźnego i miękkiego surowca kolagenowego zakwaszo¬
nego do pH 2,8 oraz zawartości wody 69 % rozdrabnia się rozdrabniaczem z sitem o średnicy
otworów 10 mmf schładza się do temperatury 280 K 1 filtruje eię przez sita z otworami
o średnicy 1 mm i sito z otworami o średnicy 0,8 mm i ponownie schładza w temperaturze
280 K. W trzecim procesie surowiec zakwasza się do pH 2,5, uwodnią się do zawartości
wody 85,5 %, po czym rozdrabnia się przy użyciu rozdrabniacza z sitem o średnicy otworów
5 mm i schładza w temperaturze 280 K, a następnie filtruje się przez sito z otworami
o średnicy 0,8 mm i ponownie schładza w temperaturze 280 K. Partie rozdrobnionego suro¬
wca łęczy się w mieszarce, koryguje kwasowość do 2,5 pH i zawartość wody do 96,5 %, a po
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wymieszaniu schładza się ponownie w temperaturze 280 K, a dalej filtruje przy użyciu sita
szparowego o szczelinie 0,4 mm. Każde z partii surowca wychładza się w temperaturze 280 K
przez około 8 godzin. Z tak przygotowanego tworzywa formuje się w znany spcsób osłonkę
1 przechowuje w tej postaci w temperaturze 280 K przez co najmniej 48 godzin.

Zastrzeżenie patentowe

Sposób wytwarzania tworzywa kolagenowego z surowca pochodzenie zwierzęcego, zwłaszcza
skór, polegajęcy na tym, że surowiec rozdrabnia się oddzielnie w co najmniej dwóch róż¬
nych procesach, przy czym w jednym z tych procesów surowiec zakwasza się do wartości pH
od 2,5 do 3,5 i uwodnią od 85 % do 96 %t rozdrabnia się zgrubnie przy użyciu rozdrabnie-

cza z sitem o otworach średnicy około 20 milimetrów, rozwłóknia się przy użyciu walców
ryflowanych, filtruje się przez sito z otworami średnicy około 1 mm i chłodzi się w tern*
peraturze od 275 do 280 K, natomiast w drugim procesie surowiec zakwasza sit do wartości
pH od 2,5 do 3,5, uwodnią się od 85 % do 96 %, rozdrabnia się wielokrotnie nielac na roz-
drabnieczu z sitami stosowanymi kolejno według zmniejszajęcych się otworów o średnicach
około 20 min, 10 mm, 2 mm 1 każdorazowym wychłodzeniu w temperaturze od 275 co 280 K,
filtruje się kolejno przez sita z otworami o średnicach około 1 mm i około C,8 mm, na¬
stępnie schładza się w temperaturze od 275 do 280 K, po czym tworzywa otrzymane z co-

najmniej dwóch procesów leczy się ze sobę, zakwasza do wartości pH od 2,5 do 3,5 1 uwodnię
od 89 % do 96 %, a następnie ujednorodnia się w mieszarce w przeciągu około 2 godzin,
a dalej schładza się w temperaturze od 275 do 280 K, filtruje eię przez sito szparowe
0 szczelinie od 0,2 do 0,5 mm, po czym tworzywo formuje się w znany sposób w osłonkę
1 przechowuje w tej postaci w temperaturze od 275 do 280 K przez co najmniej 48 godzin,
według patentu nr 129 246, znamienny tym, że w jednym procesie surowiec
skórny rozdrabnia się zgrubnie przy użyciu rozdrebniacze wyposażonego w sito o średnicy
otworów mieszczęcej eię w przedziale od 15 do 20 mm, w następnym procesie surowiec roz¬
drabnia się przy użyciu rozdrabniacze wyposażonego w sito o średnicy otworów zawieraję¬
cej się w przedziale od 10 do 15 mm, zaś w kolejnym procesie surowiec zakwasza się do
wartości pH od 2,5 do 3,5, uwodnią od 85 % do 96 JJ i rozdrabnia się na rozdrebniaczu
z sitem o średnicy otworów zawierajęcej się w przedziale od 5 do 10 mm, następnie suro¬
wiec schładza się w temperaturze od 275 do 280 K, filtruje przez sito z otworami średni¬
cy około 0,8 mm i schładza się w temperaturze od 275 do 280 K.
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