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SPOSOB WYTWARZANIA TWORZYWA KOLAGENOWEGO

Przedmiotem wynalszku jest sposdb wytwarzania tworzywa kolagenowego z surowca pocho-
dzenia zwierzgcego, stosowanego do formowania ositonek bialkowych. Sposéb wedlug projektu
stanowl udoskonalenie sposobu wediug patentu giéwnego nr 129 246, Sposéb wytwarzania two=-
rzywa kolégenowego wediug patentu giéwnego polega na tym, 2e surowiec rozdrabnie si¢ od=-
dzielnie wco najmniej dwéch réznych procesach,

W jednym z tych proceséw surowiec zakwasza sig@ do wartosci pH od 2,5 do 3,5 i uwodnia
si¢ od 85 % do 96 %. Po czym surowiec rozdrabnia sig zgrubnie przy uzyciu rcozdrabniacza
zaopatrzonego w sito z otworami o $rednicy okolo 20 mm, filtruje sig¢ przez sito z otwo=-
rami o $rednicy okolo 1 mm i chtodzi w temperaturze od 275 do 280 K, W drugim procesie
surowiec zakwaszony do wartosci pH 2,5 do 3,5 uwodniony od 85‘% do 96 % rozdrebnia sie
wielokrotnie na rozdrabniaczu wyposazonym w sita z otworami okoio 20 mm, 10 mm, 2 mm, przy
czym po kazdorazowym rozdrobnieniu w miar¢ potrzeby schtedza sig w tempsraturze od 275
do 280 K, Nastegpnie surowiec filtruje sig kolejno przez sita z otworami o $rednicach
okoto 1 mm i 0,8 mm, i schiadza sig¢ w temperaturze od 275 do 280 K, Dalej tworzywa otrzy=-
mywane z co najmnie] dwéch proceséw igczy sig ze soba, zakwasza sig do wartosci pH od
2,5 do 3,5 1 uwodnia od 96 do 98x» , a nastgpnie ujednorodnia sie¢ w mieszarce w przecig-
gu okoXo 2 godzin, po czym schiadza sig¢ w temperaturze od 275 do 280 K, filtruje sig
przez sito szparowe © szczelinie od 0,2 do 0,5 mm, po czym tworzywo formuje si@ w znany
sposdb w oslonke i przechowuje sig w tej postaci w temperaturze od 275 do 2t0 K przez co=-
najmniej 48 godzin.

Celem wynalazku jest ﬁeprawnienia sposobu wytwarzania tworzywa kolagenowego zapewnia=-
jecego osltonce zwigkszong wytrzymatosc mechaniczn@ 1 szczelnodé $cianki dla powietrza,

Sposéb wediug wynalezku polega na tym, *e surowiec zwlaszcza skérny, rozdrabnia sie
oddzielnis w kilku réznych procesach, W jednym z tych proceséw surowiec zakwasza sie do
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wartosci pH od 2,5 do 3,5 1 uwodnia od B5 3 do 96 §, rozdrebnia si¢ zgrubnie przy uzyciu
rozdrabniacza z sitem o d$rednicy otwordw zawierajecej si¢ w przedziale od 15 do 20 mm,
rozwléknia si¢ za pomoce walkéw ryflowanych, nastepnie filtruje sig¢ przez sito z otworemi
o érednicy okolo 1 mm i chlodzi sig w tempersturze od 275 do 280 K, W innym procesje su~-
rowlec zakwasza sie do wartosci pH od 2,5 do 3,5, uwodnia sig¢ od 85 {; do S6 &%, rozdrabnia
siQ przy uzyciu rozdrabniacze majgcego sito o érednicy otwordéw mieszczecej si¢ w prze-
dziele od 10 do 15 mm i po wychlodzeniu w temperaturze od 275 do 280 K filtruje sig¢ ko=
lejno poprzez sita z otworami o érednicach okolo 1 mm i 0,8 mm, 1 schiadze sig¢ w tempe=
raturze od 275 do 280 K, W jeszcze innym procesie surowiec zaekwasza si¢ do wartosci pH

od 2,5 do 3,5, uwodnia sig od &5 § do 96 % i rozdrabnia sig na rozdrabniaczu z sitem-

o srednicy otwordéw zawlerajacej sig¢ w przedziele od 5 do 10 mm, a dalej surowiec schtadza
sie¢ Y temperaturze od 275 do 280 K, po czym filtruje sig przez sitc z otworemi o Srednicy
okolo 0,8 mm i schiadze w temperaturze od 275 do 280 K. W dalszej kolejnoséci tworzywa
rozdrobnione w tych procesach taczy sig¢ ze sobg, zekwasze sige do kwasowoéci od 2,5 do

3,5 pH 1 uwodnia si¢ od 89 % do 96 %, a nestegpnie ujednorodnie w mieszarce w przeciagu

2 godzin, po czym schiadza si¢ w temperaturze od 275 do 280 K, filtruje sie przez sito
szparowe o szczelinie od 0,2 do 0,5 mm, a dalej tworzywo formuje si¢ w znany sposodb

w ostonke 1 przechowuje sig w te] postaci w tempereturze od 275 do 280 K przez co najmniej
48 godzin.

Zaletg sposobu wedlug wynalezku jest to, Ze w wyniku rozdrebniania otrzymuje eig
tworzywo kolagenowe o optymalnym rozkledzie wielkodci wldkien dostosowanym do warunkéw
formowania, kalibru oslonki i grubosci jej écienek orez uniezaleznisenia jakosci struktu-
ralnej gotowej masy kolagenowej od naturalnego zréznicowania struktury surowce kolageno-
wego,

Przyktad I, 500 kg surowca kolagenowego o krétkich wtéknech 1 luznej struk-
turze, zakwaszonego do pH 2,9 o zawartosci wody 87 %, rozdrabnia si¢ przy uzyciu rozdrab-
niacza wyposazonego w sito z otworami o $érednicy réwnej 18 mm, & nastepnie rozwléknis
sig¢ za pomoceq walcéw rozwiékniajecych, @ nastepnie filtruje sig¢ przez sito z otworemi
o érednicy 1 mm i chlodzi si¢ w temperaturze 275 K, Oddzielnie rozdrabnia sig 500 kg
surowca kolagenowego o diugich 1 silnych widknach zekwaszonego do pH 3 o zawartodci wody
86 § przy uzyciu rozdrebniacza wyposazonego w sito z otworami o $rednicy réwnej 10 mm,
po wychtodzeniu w temperaturze 275 K filtruje sig@ kolejno przez sito z otworami o $red-
nicy 0,8 mm, po czym znowu sig schiadza w temperaturze 275 K. Kazdg z partii surowca wy-
chtadze sig w tempersturze 275 K w przeciggu 8 godzin, Nastgpnie surowiec ujednorodnie

w mieszarce, w ktérej podczes mieszania koryguje sig ostatecznie kwasowod¢ do 2,7 pH,
8 zawartosc¢ wody do 63 §. Wymieszany surowlec filtruje sie¢ dwukrotnie, poprzez piyte
filtrujace z otworami o sSrednicy 1 mm oraz ptytg filtrujecg ze szczelinami o grubosci
0,5 nm,

Przy kta d II, 250 kg niedojrzatego twardego surowce kolagenowego o krétkich
wiéknach zakwasza si¢ do pH 3,1 i uwodnia do zawartosci wody 85 &, rozdrebnie sig¢ za po~-
wmocg rozdrabniacza z sitem o érednicy otwordw 15 mm i nastgpnie poddaje sig rozwidknie=-
niu 1 filtruje si¢ przez sito o drednicy otworéw 1 mm, po czym chlodzi sig¢ w temperatu=-
rze 280 K. W drugim procesie 250 kg luZznego i1 migkkiego surowca kolagenowego zakwaszo-
nego do pH 2,8 oraz zawartosci wody 89 §; rozdrabnia sig rozdrabniaczem z sitem o érednicy
otwordéw 10 mm, schladza sie do temperatury 280 K 1 filtruje sig¢ przez site z otworami
o érednicy 1 mm 1 sito z otworami o érednicy 0,8 mm 1 ponownle schladzs w temperaturze
280 K., W trzecim procesie surowiec zakwasza sig do pH 2,5, uwodnia sig¢ do zawartodci
wody 85,5 §;, po czym rozdrabnia si@ przy uzyciu rozdrabniacza z sitem o $rednicy otworéw
5 mm i schiadza w temperaturze 280 K, a nastgpnie filtruje sig przez sito z otworami
o drednicy 0,8 mm 1 ponownie echladza w tempesraturze 280 K, Fertie rozdrobnionego suro-
wcs lgczy sie w mieszarce, koryguje kwasowo$c do 2,5 pH i zswartos¢ wody do 96,5 %, a po
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wymieszeniu schiadze si¢ ponownie w temperaturze 280 K, a dalej filtruje przy uZyciu site
szparowego o szczelinie 0,4 mm, Kazde z partii surowcs wychladza si¢ w temperaturze 280 K
przez okolo 8 godzin., Z tak przygotowanego tworzywa formuje sige w znany spcsob oslonke

i przechowuje w tej posteci w temperaturze 280 K przez co najmniej 48 godzin,

Zastrzezenie patentowe

Sposéb wytwarzania tworzywe kolagenowego z surowca pochodzenia zwierzegcego, zwlaszcze
ekér, polegajecy na tym, 2e surowlec rozdrabnie si¢ oddzielnie w co najmniej dwéch roz-
nych procesach, przy czym w jednym z tych procesdw surowlec zakwasza si¢ do wartosci pH
od 2,5 do 3,5 1 uwodnia od 85 !y do 96 §, rozdrabnie sig zgrubnie przy uzyci!u rozdrabnia-
cza z sitem o otworach érednicy okolo 20 milimetréw, rozwidknia sie przy uz,ciu walcédw
ryflowanych, filtruje sig¢ przez sito z otworami érednicy okolo 1 mm i chlodzi si¢ w tem=-
peraturze od 275 do 280 K, natomiast w drugim procesie surowiec zakwasza sit do wartodci
pH od 2,5 do 3,5, uwodnia sig¢ od B85 § do 96v%, rozdrabnis sig¢ wielokrotnie ~ielac ne roz-
drabniaczu z sitami stosowenymi kolejno wediug zmniejszaj@cych si¢ otwordéw o érednicach
okoto 20 mm, 10 mm, 2 mm 4 kazdorazowym wychiodzeniu w temperaturze od 275 co ZPO'K,
filtruje sig¢ kolejno przez eita z otworami o érednicech okoio 1 mm 1 okolo C,8 mm, na-
stgpnie schladza sig¢ w temperaturze od 275 do 280 K, po czym tworzywa otrzymane z co=
najmniej dwéch proceséw lgczy sie ze soba, zakwasza do wertosci pH od 2,5 co 3,5 1 uwodnie
od 89 & do 96 §, e nastgpnie ujednorodnie si¢ w mieszerce w przeciegu okoio 2 godzin,

a dalej schtadza si¢ w temperaturze od 275 do 280 K, filtruje sig przez sito szparowe

o szczelinie od 0,2 do 0,5 mm, po czym tworzywo formuje sig w zneny sposéb w osionke

i przechowuje w tej postaci w tempereturze od 275 do 280 K przez co najmnie; 48 godzin,
wediug patentu nr 129 246, z namienny t ym, 2e w jednym procesie surowiec
gkérny rozdrabnia sie zgrubnie przy u2yciu rozdrebniacza wyposatonego w sito o d$rednicy
otworéw mieszczece] si¢ w przedziale od 15 do 20 mm, w nastepnym procesie surowiec roz-
drabnia sig¢ przy uzyciu rozdrabniaecze wyposazdnego w sito o érednicy otworde zawieraje-
cej sig w przedziale od 10 do 15 wm, zeé w kolejnym procesie surowiec zakwasza sig¢ do
wartosci pH od 2,5 do 3,5, uwodnia od 85  do 96 {, 1 rozdrabnie esi¢ na rozdrebniaczu

z sitem 0 érednicy otworéw zawierajgce] sie w przedziale od 5 do 10 mm, nactgpnie suro-
wiec schladza si¢ w temperaturze od 275 do 280 K, filtruje przez sito z otworemi éredni-
cy okolo 0,8 mm i schladza sig w temperaturze od 275 do 280 K,
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