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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft einen zur Montage an einer Stiitze, beispielsweise einer Deckenstlitze, vorgesehenen Aus-
leger nach dem Oberbegriff des Patentanspruchs 1.

[0002] Gattungsgemasse Ausleger werden z.B. in der Installationstechnik verwendet und dienen dem Tragen von Lasten,
wie Wasserrohren, elektrischen Leitungen oder Stromschienen. Als Montageprofile dienen Ublicherweise Deckenstitzen,
an denen einseitig oder auf einander gegeniiberliegenden Seiten wenigstens ein Ausleger montiert wird.

[0003] Aus der EP 1 155 638 A1 ist ein gattungsgemasser Ausleger bekannt, der nachstehend in den Fig. 1, 2 und 3
exemplarisch gezeigt ist. Der Ausleger ist I16sbar an einer Deckenstiitze montierbar, die dazu mit verschiedenartigen Mon-
tagedffnungen versehen ist. Der Ausleger besteht aus einem der Aufnahme der Last dienenden Tragarm und einem damit
verbundenen Montageteil, das ebenfalls eine Montageéffnung aufweist. Die I6sbare Montage des Auslegers erfolgt anhand
von Verbindungselementen, wie Schrauben oder Haken, die in die Montageo6ffnungen eingeflihrt werden. Der Ausleger
kann daher an der Deckenstiitze in wéhlbarer Héhe sowie, je nach dem Profil der Deckenstitze (z.B. Vierkant-Hohlprofil
oder sogenanntes C-Profil), in eine wahlbare Richtung weisend, montiert werden.

[0004] Nachteilig bei den bekannten Auslegern ist, dass deren Herstellung einen erheblichen Aufwand verursacht.

[0005] Der Tragarm wird namlich an das zugehdérige Montageteil angeschweisst, was nicht nur ausserordentlich aufwéandig
ist, sondern auch verschiedene weitere Nachteile nach sich zieht.

[0006] Einerseits ist zu beachten, dass die Ausleger oft sehr hohe Lasten tragen und daher starken mechanischen Be-
lastungen ausgesetzt sind. Mangelhafte Schweissstellen kdnnen dabei bereits kurz nach der Installation des Auslegers
aufreissen, wonach die Last nicht mehr gehalten ist.

[0007] Fehlerhafte Schweissstellen kdnnen auf verschiedene Ursachen zurlickgefiihrt werden. Bei zu grossem Schweiss-
strom oder zu langem Lichtbogen kénnen Einbrandkerben entstehen. Bei zu geringer Schweissstromstérke und zu ho-
her Schweissgeschwindigkeit kénnen Schlackeneinschiisse resultieren. Bei unsauberer Werkstlickoberflache (Rost, Fett,
Beschichtungen) entstehen Gaseinschlliisse (Poren). Bei zu schnellem Entfernen der Elektrode von der Schmelze kén-
nen Endkrater entstehen, die Schrumpfrisse nach sich ziehen. Werkstoffmangel und zu schnelles Abklihlen nach dem
Schweissen kénnen zu Rissen im Schweissnahtiibergang flihren. Beim Eindringen der Schlacke in den Wurzelbereich
resultieren Wurzelfehler. Ferner kann die Schweissnaht auch asthetisch unbefriedigend sein.

[0008] Besonders nachteilig sind ferner Materialschaden, die durch das Schweissen hervorgerufen werden und die eine
relativteure Nachbehandlung erfordern. Bei der Verwendung von verzinktem Metall wird durch das Schweissen namlich die
Schutzschicht aus Zink in einem weiten Bereich zerstért, weshalb eine teure Nachbehandlung erforderlich ist. Materialien,
die beispielsweise nach dem Sendzimir-Verfahren bearbeitet wurden, weisen nach dem Schweissen daher Méngel in
den kritischsten auf, in denen die Last einwirkt. Sofern diese Mangel nicht behoben werden, ist nach einer relativ kurzen
Betriebsdauer mit Oxidationsschaden zu rechnen, welche die Tragfahigkeit der Ausleger stark beeintrachtigen.

[0009] Die Verwendung von Rohmaterial, das mit dem nachstehend beschriebenen Sendzimir-Verfahren bearbeitet wur-
de, ergibt daher noch keinen geniigenden Oxidationsschutz. Beim Sendzimir-Verfahren wird ein Stahlband bei Tempera-
turen von ca. 460°C unter Schutzgas schrég in ein Zinkbad eingefiihrt. Beim Austritt des Stahlbandes aus der Zinkwanne
wird Uberfllissiger Zink mittels breiten Luftdiisen vom Blech abgestreift, so dass eine definierte Zinkdicke auf dem Blech
verbleibt. Im Anschluss wird das Blech nachgewalzt und chemisch behandelt.

[0010] Da Zink unedler ist als Stahl, «opfert» sich die Zinkschicht beim praktischen Einsatz der gefertigten Produkte zum
Schutz des Stahls. Selbst bei Verletzungen der Zinkschicht (z.B. beim Schneiden, Bohren, etc.) «fliesst» das Zink elek-
trolytisch wieder Uber den Stahl. Das funktioniert bis zu einer Schichtdicke von 2 mm. Deshalb erfordern Schnittkanten
keine Nachbehandlung. Erst nach dem Verbrauch der Zinkschicht beginnt der Stahl zu oxidieren. Damit die Zinkschicht
nicht vorzeitig oxidiert und ihre Schutzwirkung verliert, ist sie durch einen Oberflachenschutz, wie Polyester, vor Umwelt-
einflissen geschitzt.

[0011] Wahrend die Bearbeitung durch Schneiden und Bohren somit zu Schaden fihrt, die automatisch geheilt werden,
resultieren nach dem Schweissen Sendzimir-verzinkter Materialien nicht tolerierbare Schaden, die eine Nachbehandlung
im Zinkbad erfordern.

[0012] Der vorliegenden Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, einen verbesserten Ausleger zu schaffen, der mit
geringerem Aufwand in optimaler Qualitat hergestellt werden kann.

[0013] Dabei sollen Materialien nach Wahl des Herstellers eingesetzt werden kdnnen, ohne dass diese wahrend des
Fertigungsprozesses beeintrachtigt werden. Insbesondere sollen Sendzimir-verzinkte und rostfreie Materialien eingesetzt
werden kénnen. Der gefertigte Ausleger soll zudem keine teure Nachbehandlung erfordern.

[0014] Diese Aufgaben werden mit einem Ausleger geldst, welcher die in Anspruch 1 angegebenen Merkmale aufweist.
Vorteilhafte Ausgestaltungen der Erfindung sind in weiteren Anspriichen angegeben.

[0015] Der Ausleger weist einen Tragarm mit einem Mittelstlick und einem ersten sowie einem zweiten in dieselbe Richtung
senkrecht dazu geneigten Seitenstlick auf, die ein U-Profil bilden, welches mit einem Montageteil verbunden ist, das an
einer Stitze montierbar ist.
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[0016] Erfindungsgemass weist das Montageteil ein Mittelteil und ein erstes sowie ein zweites senkrecht dazu gegen den
Tragarm gerichtetes Seitenteil mit je einem Fusselement auf, welche je an einem der Seitenstiicke des Tragarms anliegen
und diesen halten.

[0017] In einer bevorzugten Ausgestaltung sind die Fusselemente unterhalb des Mittelstlicks des Tragarms je an einer In-
nenseite eines Seitenstlicks des Tragarms gehalten. Auf diese Weise wird die untere Halfte des Montageteils innerhalb des
Tragarms gehalten und tritt somit nicht stérend in Erscheinung. Das Montageteil und der Tragarm bilden optisch praktisch
eine Einheit, was durch entsprechende Einformungen noch unterstitzt werden kann. Ferner kénnen die Fusselemente
direkt am Mittelstlick des Tragarms anschlagen und diesen stlitzen, so dass dazu keine weiteren Massnahmen erforderlich
sind. Durch Rippen, die vorzugsweise in das Mittelstiick eingeformt werden, kénnen die Fusselemente unter Last zudem
prazise in Position gehalten werden.

[0018] Nach der Montage sind die Seitenteile des Montageteils mit den Fusselementen senkrecht zum Mittelstlick des
Tragarms und somit senkrecht zur einwirkenden Last ausgerichtet, weshalb sie eine relativ grosse Last aufnehmen kénnen.
Die Seitenstlicke des Tragarms, welcher als Lastaufnehmer dient und ein nach unten gedffnetes U-Profil aufweist, liegen
parallel an den Fusselementen an. Die Fusselemente erstrecken sich lber einen Teil oder die gesamte Lange des Trag-
arms und werden entsprechend der maximal zu tragenden Last, einschliesslich eines Sicherheitsfaktors, dimensioniert.

[0019] Zur Fertigung des Tragarms und des Montageteils kann kostenglinstiges verzinktes Blech, z.B. Sendzimir-ver-
zinktes Blech, verwendet werden, welches gegen Oxidation optimal geschiitzt ist und dem erfindungsgeméassen Ausle-
ger dieselben Eigenschaften verleiht. Besonders wesentlich ist, dass keine speziellen Arbeitsgénge fiir die Verzinkung
der gefertigten Ausleger erforderlich sind. Insbesondere entfallen Transporte zu externen Verzinkereien, in denen die ge-
schweissten Produkte mit hohem Aufwand einzelstlickweise verzinkt werden. Anstelle der Durchflihrung einer Sonder-
behandlung, kann Material verwendet werden, welches in hohen Mengen und mit relativ geringen Kosten gefertigt wird.
Die Kostenreduktion durch die Verwendung von verzinktem Rohmaterial, z.B. Sendzimir-verzinktem Blech, im Vergleich
zur individuellen Verzinkung der gefertigten Ausleger ist erheblich. Zu beachten ist ferner die Reduktion der Lagerkosten
sowie der Lieferzeiten. Nach Eingang einer Bestellung kénnen die bestellten Ausleger sofort fertig gestellt und ausgeliefert
werden. Konventionelle Ausleger missen hingegen vorgefertigt, in externen Betrieben verzinkt und in gentgend hoher
Anzahl gelagert werden, damit kein Lieferverzug auftritt.

[0020] In der prinzipiellen Ausgestaltung sind der Tragarm und das Montageteil ineinander verschoben und auf eine pas-
sende Art miteinander verbunden. Dabei kann auf das mit Problemen behaftete Verschweissen des Tragarms und des
Montageteils verzichtet werden. Da die Last durch die Fusselemente getragen wird, ist lediglich eine gegenseitige Fixie-
rung des Tragarms und des Montageteils erforderlich. Eine Lastaufnahme durch die resultierenden Verbindungen ist dabei
nicht erforderlich.

[0021] Da die Verbindungsstellen an zwei parallel aneinander liegenden plattenférmigen Elementen, ndmlich den Fuss-
elementen des Montageteils, alternativ oder zuséatzlich am Mittelteil des Montageteils, und den Seitenstlicken des Trag-
arms, vorgenommen werden, sind verschiedene Verbindungsarten vorteilhaft einsetzbar, bei denen die Probleme des
Schweissen nicht auftreten.

[0022] Besonders einfach kénnen Halteelemente am Montageteil vorgesehen werden, welche den Tragarm am zuge-
wandten Ende halten und verhindern, dass dieser unter Last vorne nach unten kippen kann. Der Tragarm wird daher
durch die Fusselemente des Montageteils gehalten und durch die auf den Tragarm einwirkende Last gegen den durch die
Halteelemente gebildeten Anschlag am Montageteil gedreht.

[0023] Die Halteelemente kdnnen in einfacher Weise, vorzugsweise gleichzeitig mit dem Ausstanzen des Montageteils
in dieses eingeformt oder aus diesem ausgeschnitten werden. Vorzugsweise werden zungenférmige Halteelemente aus-
geschnitten und nach aussen gedrickt, so dass die freigelegten Seitenstlicke des Tragarms zwischen die Halteelemente
und die Seitenteile und/oder das Mittelteil des Montageelements eingefahren werden kdnnen. Auf einfache Weise wird
somit eine zuverlassige Verbindung zwischen dem Montageteil und dem Tragarm realisiert. Auf Schweissen oder die Ver-
wendung von weiteren Verbindungselementen kann vollstédndig verzichtet werden.

[0024] Grundsatzlich sind jedoch auch weitere Moglichkeiten der Verbindung realisierbar. Beispielsweise sind Verbindun-
gen mit Schrauben, Nieten oder Tox-Verbindungen realisierbar. Tox-Verbindungen, die schnell eingearbeitet werden kdn-
nen, sind den Fachmann beispielsweise aus den Publikationen der TOX® PRESSOTECHNIK GmbH & Co. KG, D-88250
Weingarten bekannt. Auch bei diesen mit zuséatzlichem Aufwand verbundenen Verbindungsarten kann auf das Schweis-
sen vollsténdig verzichtet werden.

[0025] Die geringen Verletzungen der Zinkschicht, die beim Biegen und Verbinden des Rohmaterials bei einer dieser
Verbindungsarten resultieren, werden automatisch geheilt, da die Zinkschicht wieder Uber die verletzten Materialstellen
fliesst. Die Erfindung erlaubt es daher, den Tragarm und das Montageteil aus verzinktem Material zu fertigen, ohne dass
nach der Verbindung dieser beiden Teile eine Nachbehandlung erforderlich ist.

[0026] Vorzugsweise werden die Abwicklung des Tragarms und die Abwicklung des Montageteils aus demselben Mate-
rial ausgestanzt. Durch die Vermeidung unterschiedlicher Rohmaterialien wird die Herstellung weiter vereinfacht. Beim
Ausstanzen der Abwicklungen des Tragarms und des Montageteils werden vorzugsweise auch die Montagedéffnungen
ausgestanzt und die Halteelemente vorgesehen.
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[0027] Ferner kénnen Einformungen, wie Rippen oder Sicken vorgesehen werden, durch die die Festigkeit des Monta-
geteils und/oder des Tragarms signifikant erhéht wird. Auf diese Weise kann darauf verzichtet werden, starker dimensio-
nierte Materialien fir das Montageteil zu verwenden. Grundsatzlich ist jedoch auch méglich, unterschiedliche Materialien
zu verwenden.

[0028] Damit der Tragarm und das Montageteil ineinander verschoben und vorteilhaft miteinander verbunden werden
kénnen, wird das dem Montageteil zugewandte Ende des Tragarms zwischen dem ersten Seitenstiick und dem Mittelstlick
sowie zwischen dem zweiten Seitenstiick und dem Mittelstlick vorzugsweise je mit einem Einschnitt versehen, in den das
erste bzw. zweite Seitenteil des Montageteils eingefliihrt wird. Die Seitenteile des Montageteils werden dadurch in den
Tragarm hinein verschoben, so dass die Fusselemente des Montageteils und die Seitenstlicke des Tragarms einander
Uberlappen.

[0029] Vorzugsweise werden die Einschnitte derart dimensioniert, dass das Mittelstiick des Tragarms bis zum Mittelteil
des Montageteils hin verschoben werden kann.

[0030] In einer vorzugsweisen Ausgestaltung werden die Endstiicke der Seitenstiicke, die das Mittelstiick Uberragen, an
dem Montageteil zugewandten Ende des Tragarms gegeneinander abgewinkelt, bis sie an der dem Tragarm abgewand-
ten Seite des Mittelteils des Montageteils anliegen. Auf diese Weise wird das Montageteil durch den Tragarm teilweise
umfasst und gehalten. Die Endstlicke der Seitenstiicke des Tragarms werden in der Folge vorzugsweise mit dem Mittelteil
des Montageteils verbunden. Dabei kann wiederum eine der oben beschriebenen Verbindungsmethoden, beispielsweise
Toxen, angewendet werden.

[0031] In einer vorzugsweisen Ausgestaltung ist der Tragarm derart geformt, dass die Fusselemente des Montageteils
in Ausformungen der Seitenstlicke des Tragarms formschliissig aufgenommen werden. Ferner wird vorzugsweise vorge-
sehen, dass zumindest die Endstlicke der Seitenstlicke des Tragarms in Ausformungen des Montageteils aufgenommen
werden kénnen. Auf diese Weise resultiert eine praktisch formschlissige, stabile Verbindung zwischen dem Tragarm und
dem Montageteil.

[0032] Die genannten Einformungen oder weitere vorzugsweise vorgesehene Einformungen oder Ausformungen, insbe-
sondere in den Seitenstiicken des Tragarms und in den Fusselementen des Montageteils, fihren zu einer deutlichen Erhé-
hung der Tragkraft des Auslegers. Beispielsweise sind Einformungen vorgesehen, welche es erlauben, die Fusselemente
der Montageteils und die Seitenstlicke des Tragarms in der Art von Schienen ineinander zu verschieben.

[0033] Ganz besonders vorteilhaft bei den erfindungsgemassen Ausleger ist ferner, dass das Montageteil und der Tragarm
gestapelt und ineinander verschoben werden kénnen, falls die Seitenteile bzw. Seitenstlicke entsprechend geneigt sind.
Ferner kdnnen die Montageteile und die Tragarme separat verpackt und geliefert werden, wodurch bei der Lagerung und
beim Transport wesentliche Vorteile resultieren.

[0034] Ferner ist von Vorteil, dass in einer bevorzugten Ausgestaltung des Auslegers das Montageteil zuerst an einer
Stitze montiert werden kann, wonach der Tragarm zu einem spateren Zeitpunkt mit dem Montageteil verbunden und
wieder geldst werden kann. Dies ist insbesondere auch bei nach Installationen besonders vorteilhaft, wenn ein Durchgang
fur einen Kabelkanal geschaffen werden soll, der neu zu montieren ist oder entfernt werden soll.

[0035] Nachfolgend wird die Erfindung anhand von Zeichnungen néher erldutert. Dabei zeigt:

Fig. 1 einen aus der EP 1 155 638 A1 bekannter Ausleger 1000, der ein Montageteil 1012 in der Form einer
Flanschplatte aufweist, welche mit einem Endstlck eines Tragarms 1011 verschweisst ist, auf dem ein
Kabelkanal 8 mit darin vorgesehenen Kabeln 9 abgelegt ist;

Fig. 2 den Ausleger 1000 von Fig. 1, von der Frontseite gesehen;

Fig. 3 den Ausleger 1000 von Fig. 1, der an einer Stltze 2 befestigt wird;

Fig. 4a das Montageteil 12 eines erfindungsgemassen Auslegers 1;

Fig. 4b den Tragarm eines erfindungsgemassen Auslegers 1;

Fig. 5a einen erfindungsgemassen Ausleger 1 mit einem Tragarm 11 gemass Fig. 4b und einem Montageteil 12
gemass Fig. 4a, von vorn und von oben gesehen;

Fig. 5b den erfindungsgemassen Ausleger 1 von Fig. 5a, von hinten und von unten gesehen;

Fig. 6 das Montageteil 12 von Fig. 4a mit daran vorgesehenen Halteelementen 123; und

Fig. 7a, 7b einen erfindungsgeméassen Ausleger 1 mit einem Montageteil 12 geméss Fig. 6 und einem Tragarm 11
gemass Fig. 4b.
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[0036] Die Fig. 1, 2 und 3 zeigen einen aus der EP 1 155 638 A1 bekannten Ausleger 1000, der ein Montageteil 1012 in der
Form einer Flanschplatte aufweist, welche mit einem Endstiick eines Tragarms 1011 verschweisst ist. Die Schweissnaht
1013, welche den Tragarm 1011 an der Oberseite umlauft, ist in den Fig. 1 und 2 ersichtlich.

[0037] In Fig. 1 ist ferner eine typische Belastung eines solchen Auslegers 1000 mit einem Kabelkanal 8 gezeigt, in dem
Kabel 9 geflihrt sind. Oft werden auch schwere Stromschienen und Rohrleitungen auf Auslegern dieser Art abgelegt.
Die relativ diinne Schweissnaht 1013 ist daher oft erheblichen Belastungen ausgesetzt und ist mit dusserster Sorgfalt
anzubringen und gegebenenfalls zu prifen, und die eingangs beschriebenen Mangel zu vermeiden. Es wurde bereits
erwahnt, dass nach dem Schweissvorgang eine Nachbehandlung im Zinkbad erforderlich ist, um Oxidationsschaden an
diesen kritischen Stellen vorzubeugen.

[0038] Aus den Fig. 1 und 2 geht ferner hervor, dass der Tragarm 1011 und das Montageteil 1012 unterschiedliche Dicken
aufweisen und somit aus unterschiedlichen Materialien gefertigt werden missen. Die gesonderte Fertigung des Tragarms
1011 und des Montageteils 1012 sowie der Schweissvorgang zur Verbindung der genannten Teile 1011, 1012 erfordern
daher einen hohen Aufwand.

[0039] In Fig. 3 ist ferner eine Stiltze 2 mit Montagedéffnungen 21, 22 gezeigt, an der das Montageteil 1012 des Auslegers
1000 mittels Verbindungselementen 3 befestigt wird, wie dies in der EP 1155 638 Al beschrieben ist.

[0040] Fig. 4a zeigt das Montageteil 12 eines erfindungsgemassen Auslegers 1 in einer vorzugsweisen Ausgestaltung.
Das Montageteil 12 besteht aus einem mit einer Montage6ffnung 52 versehene Mittelteil 121, welches an jeder Seite
ein fligelartiges Seitenteil 122A, 122B aufweist. Die Seitenteile 122A, 122B, die senkrecht auf dem Mittelteil 121 stehen
und beide in dieselbe Richtung gegen den Tragarm 11 gerichtet sind, weisen je ein Fusselement 1221 auf, welches
ebenfalls senkrecht zum Mittelteil 121 ausgerichtet ist. Das Montageteil 12 kann aus einem Blechstlck, vorzugsweise
einem Sendzimir-verzinkten Blechstiick, ausgestanzt und durch die Abkantung der Seitenteile 122A, 122B in einfacher
Weise geformt werden.

[0041] In Fig. 4a ist ferner gezeigt, dass das Mittelteil 121 des Montageteils 12 mit Einformungen 1211 versehen wurde,
durch die eine Versteifung des Mittelteils 121 realisiert wird. Auf diese Weise kann auf die Verwendung von dickerem Blech
verzichtet werden, welches ansonsten flir das stark belastete Mittelteil 121 erforderlich wére.

[0042] Fig. 4b zeigt den Tragarm 11 eines erfindungsgemassen Auslegers 1 in einer vorzugsweisen Ausgestaltung. Der
Tragarm 11 besteht aus einem mit Montaged6ffnungen 51 versehenen Mittelstiick Ill, an dessen Seiten je ein Seitenstiick
112A, 112B vorgesehen ist, durch die ein nach unten gedffnetes U-Profil gebildet wird. Die Seitenstiicke 112A, 112B, die
senkrecht auf dem Mittelstiick stehen und nach unten abgekantet sind, weisen an dem mit dem Montageteil 12 zu verbin-
denden Ende je einen Endstiick 1121 auf, welches das Mittelstlick 111 um einige Zentimeter Uberragt. Einige Millimeter
hinter der Stirnseite des Mittelstlicks 111 werden die beiden Endstlicke 1121 um 90° gegeneinander gebogen. Dieser
Biegevorgang kann vor oder nach der Verbindung des Tragarms 11 mit dem Montageteil 12 erfolgen, falls die Einschnitte
1122 genlgend tief sind. Die Abwicklung des Tragarms 11 kann aus demselben Blech ausgestanzt werden, ist dem auch
das Montageteil 12 ausgestanzt wird. Auf diese Weise resultieren ein minimaler Aufwand und minimale Kosten.

[0043] In den Fig. 5a und 5b ist der Ausleger 1 gezeigt, welcher nach dem Zusammenfligen des Montageteils 12 von Fig.
4a und des Tragarms 11 von Fig. 4b resultiert.

[0044] Fig. 5a zeigt den erfindungsgeméssen Ausleger 1 von vorn und von oben. Fig. 5b zeigt den erfindungsgeméssen
Ausleger 1 von hinten und von unten.

[0045] Es ist gezeigt, dass der Tragarm 11 und das Montageteil 12 ineinander verschoben wurden, wobei die Seitenteile
122 von den im Tragarm 11 vorgesehenen Einschnitten 1122 aufgenommen wurden. Gleichzeitig wurden die Fussele-
mente 1221 unter das Mittelstlick 111 des Tragarms 11 geschoben, wo sie parallel an den Innenseiten der Seitenstlicke
112A, 112B des Tragarms 11 anliegen und den Tragarm 11 stiitzen.

[0046] Zur gegenseitigen Fixierung des Tragarms 11 und des Montageteils 12 ist jedes der Fusselemente 1221 und das
zugehorige Seitenstiick 112A bzw. 112B des Tragarms 11 durch je zwei Tox-Verbindungen 71 miteinander verbunden.
Damit die vom Tragarm 11 einwirkende Last nicht von den Tox-Verbindungen 71 aufgenommen werden muss, besteht
vorzugsweise eine formschlissige Verbindung zwischen den Seitenstiicken 112A bzw. 112B und den Fusselementen
1221. Zuséatzlich oder alternativ ist vorgesehen, dass die Fusselemente 1221 direkt am Mittelstlick 111 des Tragarms 11
anliegen und dieses stiitzen. Dazu kann vorgesehen sein, das die oberen Enden der Fusselemente 1221 leicht gegen-
einander gebogen sind, so dass sie den Tragarm 11 federelastisch halten. In Fig. 5a ist ferner schematisch gezeigt, dass
die Seitenstiicke 112A, 112B mit einer Ausformung 1125 versehen sind, in denen die Fusselemente 1221 formschllssig
aufgenommen sind.

[0047] In Fig. 5b ist gezeigt, dass die Endstliicken 1121 der Seitenstiicke 112A, 112B des Tragarms 11 hinter dem Mon-
tageteil 12 gegeneinander abgewinkelt und durch je zwei Tox-Verbindungen 72 mit dem Mittelteil 121 des Montageteils 12
verbunden sind. Schematisch gezeigt ist, dass auch das Montageteil 12 mit einer Einformung 1225 versehen werden kann,
die der Aufnahme der Endstiicke 1121 oder weiteren Teilen der Seitenstlicke 112A, 112B dient. Durch die Ausformungen
1125 und Einformungen 1225 wird bewirkt, dass der Tragarm 11 und das Montageteil 12 formschllissig ineinander ein-
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greifen und durch die Tox-Verbindungen 71, 72 lediglich fixiert werden. Die Ausformungen 1125 und Einformungen 1225
bewirken ferner eine Versteifung des Auslegers 1 und dadurch eine wesentliche Erhéhung der Tragfahigkeit.

[0048] Fig. 6 zeigt das Montageteil 12 von Fig. 4a mit daran vorgesehenen Halteelementen 123, welche dem Halten
des Tragarms 11 dienen. Die Halteelemente 123 sind aus dem beiden Seitenteile 122A, 122B und dem Mittelteil 121
des Montageteils 12 ausgeschnitten und nach aussen gedrlckt, so dass sie zungenférmig gegen die Seitenstlicke 112A,
122B, 1121 des Tragarms 11 gerichtet sind und diese aufnehmen und halten kénnen, sobald eine Last auf den Tragarm
11 einwirkt. Halteelemente 123 kénnen am Mittelteil 121 und/oder an den Seitenteilen 122A, 122B des Montageteils 12
vorgesehen werden.

[0049] Die Fig. 7a und 7b zeigen den erfindungsgeméssen Ausleger 1 mit einem Montageteil 12 gemass Fig. 6 und einem
Tragarm 11 gemass Fig. 4b. Es ist gezeigt, dass der Tragarm 11 vorne durch die Fusselemente 1221 nach oben gedriickt
und hinten durch die Halteelemente 123, die einen Anschlag bilden, in Position gehalten wird.

[0050] In Fig. 7b ist ferner gezeigt, dass die Endstlicke 1121 der Seitenstiicke 112 durch vorzugsweise vorgesehene
Tox-Verbindungen 72 mit dem Mittelteil 121 des Montageteils 12 verbunden sind.

[0051] Ausgehend von der erfindungsgemassen Lésung sind zahlreiche verschiedene Varianten realisierbar. Der Tragarm
11 und das Montageteil 12 bzw. die entsprechenden Abwicklungen, die aus dem verzinkten Blech oder aus einer rostfreien
Blech ausgestanzt werden, kénnen beliebig geformt und an die jeweiligen Bedirfnisse und Gegebenheiten angepasst
werden. Ferner kann verschiedenartiges Ausgangsmaterial, beispielsweise auch rostfreier Stahl, verarbeitet werden. Wei-
terhin sind die Dimensionen des Montageteils 12 und des Tragarms 11 unter Berlcksichtigung der zu tragenden Last 8,
9 beliebig wahlbar.

[0052] Ferner kdnnen die Verbindungen 71, 72 bedarfsweise in einer gewlinschten Anzahl vorgesehen werden. Dabei ist
es moglich, verschiedene Verbindungsarten miteinander zu kombinieren, wie dies in Fig. 7b gezeigt ist.

[0053] Weiterhin sind beliebige bekannte Méglichkeiten zur Verbindung des Montageteils 12 mit einer Deckenstitze 2
oder mit einem beliebigen anderen Gegenstand realisierbar. Das Montageteil 12 kann beispielsweise mit einer Wand
verschraubt werden. Dabei wird die Form des Montageteils 12 vorzugsweise an den Montagekdrper angepasst. Nicht
nur die Lange der Fusselemente 1221, sondern auch die Héhe des Montageteils 12 kann daher durch den Anwender
festgelegt werden.

Patentanspriiche

1. Ausleger (1) mit einem Tragarm (11), der ein Mittelstlick: (111) und ein erstes sowie ein zweites in dieselbe Richtung
senkrecht dazu geneigtes Seitenstlick (112) aufweist, die ein U-Profil bilden, welches mit einem Montageteil (12)
verbunden oder I16sbar verbindbar ist, das an einer Stlitze (2) montierbar ist, dadurch gekennzeichnet, dass das Mon-
tageteil (12) ein Mittelteil (121) und ein erstes sowie ein zweites senkrecht dazu gegen den Tragarm (11) gerichtetes
Seitenteil (122A, 122B) mit je einem Fusselement (1221) aufweist, welche je an einem der Seitenstilcke (112) des
Tragarms (11) anliegen und diesen halten.

2. Ausleger (1) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass sich die beiden Fusselemente (1221) (ber einen Teil
oder die gesamte Lange des Tragarms (11) erstrecken und an der Unterseite des Mittelstlicks (111) des Tragarms (11)
je an einer der einander zugewandten Seiten der Seitensticke (112) des Tragarms (11) anliegen und diesen stitzen.

3. Ausleger (1) nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass das Montageteil (12) am Mittelteil (121) und/oder
an den Seitenteilen (122A, 122B) des Montageteils (12) Halteelemente (123) angeformt oder ausgeschnitten und
gegen das zugehdrige Seitenstlick (112) des Tragarms (11) gerichtet sind.

4. Ausleger (1) nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass die aus dem Montageteil (12) teilweise ausgeschnitte-
nen Halteelemente (123) zungenférmig ausgestaltet und in einem derart gewéhlten Abstand vom Mittelteil (121) oder
vom zugehdrigen Seitenteil (122A, 122B) gegen den Tragarm (11) gerichtet sind, dass dessen Seitenstiicke (112A,
112B, 1221) zwischen das Mittelteil (121) oder das zugehdérige Seitenteil (122A, 122B) und die entsprechenden Hal-
teelemente (123) einfhrbar sind.

5. Ausleger (1) nach einem der Anspriiche 1-4, dadurch gekennzeichnet, dass das dem Montageteil (12) zugewandte
Ende des Tragarms (11) zwischen dem ersten Seitenstiick (112A) und dem Mittelstlick (111) sowie zwischen dem
zweiten Seitenstick (112B) und dem Mittelstlick (111) je einen Einschnitt (1122) aufweist, in die das erste bzw. zweite
Seitenteil (122A; 122B) des Montageteils (12) eingeflihrt sind.

6. Ausleger (1) nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass die Einschnitte (1122) derart dimensioniert sind, dass
das Mittelstlick (111) des Tragarms (11) am Mittelteil (121) des Montageteils (12) anliegt.

7. Ausleger (1) nach einem der Anspriche 1-6, dadurch gekennzeichnet, dass die Endstiicke (1121) der Seitenstlicke
(112) an dem Montageteil (12) zugewandten Ende des Tragarms (11) gegeneinander abgewinkelt sind und an der dem
Tragarm (11) abgewandten Seite des Mittelteils (121) des Montageteils (12) anliegen und durch weitere Verbindungen
(72) mit diesem verbunden sind.
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Ausleger (1) nach einem der Ansprlche 1 - 7, dadurch gekennzeichnet, dass der Tragarm (11) und/oder das Monta-
geteil (12) mit Montagedéffnungen (5, 6) versehen sind und vorzugsweise aus dem gleichen Material gefertigt sind.

Ausleger (1) nach einem der Ansprliche 1 - 8, dadurch gekennzeichnet, dass der Tragarm (11) und/oder das Monta-
geteil (12) mit wenigstens einer Schutzschicht, wie einer Zinkschicht versehen sind.

Ausleger (1) nach einem der Anspriiche 1-9, dadurch gekennzeichnet, dass der Tragarm (11) und/oder das Monta-
geteil (12) derart geformt sind, dass die Fusselemente (1221) des Montageteils (12) in Ausformungen (1125) der
Seitenstlicke (112) des Tragarms (11) und/oder dass zumindest die Endstlicke (1121) der Seitenstlicke (112) des
Tragarms (11) in Ausformungen (1225) des Montageteils (12) eingepasst sind.

Ausleger (1) nach einem der Anspriiche 1 - 10, dadurch gekennzeichnet, dass der Tragarm (11) und/oder das Mon-
tageteil (12) mit Einformungen (1125; 1225) versehen sind, welche als Verstérkungselemente dienen.

Ausleger (1) nach einem der Anspriiche 1-11, dadurch gekennzeichnet, dass die Seitenteile (122A, 122B) und/oder
das Mittelteil (121) des Montageteils (12) durch wenigstens eine mechanische Verbindung (71, 72), wie eine Tox-Ver-
bindung, eine Schraubverbindung, eine Nietverbindung mit den Seitenstlcken (112A, 112B) des Tragarms (11) und/
oder mit den daran vorgesehenen Endstiicken (1121) verbunden ist.

Ausleger (1) nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet, dass jedes der Fusselemente (1221) des Montageteils (12)
durch wenigstens eine mechanische Verbindung (71) mit dem daran anliegenden Seitenstiick (112) des Tragarms
(11) verbunden ist und/oder das Mittelteil (121) des Montageteils (12) durch wenigstens eine mechanische Verbindung
(72) mit den Endstlicken (1121) der Seitenstlicke (112A, 112B) verbunden ist.
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