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(57) Abstract

The description relates to a multi-layer elastic surface panel and a process for producing it. The surface panel consists of at least
one elastic layer of a uniform film or foil and at least one inelastic fibre or filament layer joined to the elastic layer at spaced points. With
the elastic layer in the unstressed or partly tensioned state, the fibre or filament layer is laid in folds between the junction points and, with
the elastic layer in the fully tensioned state, is flat. The inelastic fibre or filament layer consists of an originally smooth, unstretched or
partly stretched material which is fused or adhesively secured to the unstressed elastic layer at the junction points and, after joint expansion

therewith, assumes a permanent stretch.




(57) Zusammenfassung

Es wird ein mehrschichtiges elastisches Flichengebilde und ein Verfahren zu seiner Herstellung beschrieben. Das Flichengebilde
besteht aus wenigstens einer gummielastischen Schicht aus einem homogenen Film oder einer homogenen Folie und wenigstens einer mit
der gummielastischen Schicht an zueinander beabstandeten Verbindungsstellen verbundenen unelastischen Faser- oder Filamentschicht.
Die Faser- oder Filamentschicht ist im entspannten oder teilweise gespannten Zustand der gummielastischen Schicht zwischen den
Verbindungsstellen in Falten gelegt und im vollstindig gespannten Zustand der gummielastischen Schicht glatt. Die unelastische Faser-
oder Filamentschicht besteht aus einem urspriinglich glatten, nicht- oder teilverstreckten Material, das an den Verbindungsstellen mit der
entspannten gummielastischen Schicht verschmolzen oder verklebt ist und nach gemeinsamer Dehnung mit derselben eine bleibende Debnung
aufweist. L
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Mehrschichtiges elastisches Flichengebilde sowie Verfah-
ren zur Herstellung eines mehrschichtigen elastischen
Flachengebildes

Die Erfindung betrifft ein mehrschichtiges elastisches
Flachengebilde nach dem Oberbegriff des Anspruchs 1.

Ein derartiges mehrschichtiges elastisches Flichengebilde
ist bereits aus der US-PS 4 446 189 bekannt. Das bekannte
Flachengebilde umfaBt eine Schicht aus einem elastischen
Material,'z. B aus einem Polyurethan-Schaum oder aber
auch aus einem Vollmaterial, die mit einer unelastischen
Faser- oder Filamentschicht an zueinander beabstandeten
Verbindungsstellen verbunden ist. Bei der Herstellung
wird so vorgegangen, daB eine urspriinglich glatte Faser-
oder Filamentschicht mit einer elastischen Schicht in
derem entspannten Zustand durch einen VernadelungsprozeB
verbunden wird, anschlieBend das Verbundmaterial als Gan-
zes gestreckt und schliefllich wieder entlastet wird. Da-
bei erfdhrt die unelastische Faser- oder Filamentschicht
eine bleibende Dehnung und wellt sich nach der Entspan-
nung zwischen den Verbindungsstellen mit der elastischen
Schicht, wdhrend die elastische Schicht bis auf eine
bleibende Restdehnung wieder weitgehend in die Ausgangs-
lage zuriickkehrt.

Ein weiteres mehrschichtiges elastisches Flichenelement
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ist aus der EP-PS 0 217 032 bekannt. Dieses Flichenge-
bilde unterscheidet sich im Herstellungéverfahren von dem
vorerwdhnten dadurch, daB eine verstreckte unelastische
Faser- oder Filamentschicht verwendet wird und diese mit
einer gedehnten elastischen Schicht an beabstandeten Ver-
bindungsstellen verbunden und anschlieBend das gesamte
Flachengebilde entspannt wird. Auch dabei wellt sich dann
die unelastische Faser- oder Filamentschicht zwischen den
Verbindungspunkten. Die elastische Schicht ist aus einer
gewebten, elastischen Faserbahn gebildet.

Die bekannten mehrschichtigen elastischen Flichengebilde
haben den entscheidenden Nachteil, daB sie auf ihrer gan-
zen Flache unkontrolliert fliissigkeitsdurchldssig sind.
Dies ist bei dem Fldchengebilde der EP-PS 0 217 032 ohne
weiteres einsichtig, da hier ja auschlieBlich faserige
Schichten verwendet werden.

Aber auch bei dem Fléachengebilde nach der US-PS 4 446 189
in der Alternative der aus Vollmaterial bestehenden ela-
stischen Schicht tritt Fliissigkeitsdurchldssigkeit auf.
Diese ist hier durch den VernadelungsprozeB bedingt. Beim
Vernadeln werden die Fasern oder Filamente der unelasti-
schen Schicht mittels Nadeln mit der elastischen Schicht
aus Vollmaterial verndht. Die Nadeln durchstechen die
elastische Schicht und nehmen auf ihrem Weg einzelne Fa-
sern oder Filamente mit, die beim Riickweg der Nadeln aber
in den gebildeten L&chern verbleiben. Die auf diese Weise
erfolgte Verbindung der elastischen Schicht mit der nich-
telastischen Schicht ist kraftschliissig. Die Fasern oder
Filamente kdnnen also bei mechanischer Beanspruchung auch
wieder aus den Lochern der elastischen Schicht herausge-
zogen werden und dieser Effekt tritt beim Verdehnen des
Flachengebildes auch tatsdchlich auf.

ERSATZBLATT



WO 94/14607 PCT/DE93/01177

Selbst wenn man unterstellt, dafB die dufch den Verna-
delungsprozef hervorgerufene Beschiddigung der elastischen
Schicht noch nicht zu einer wesentlichen Erh&hung der
Fliissigkeitsdurchlédssigkeit fiihrt, da die beim Vernadeln
entstandenen Locher ja wieder weitgegend von den durchge-
stoflenen Fasern verstopft werden, so werden die L&cher
beim Verdehnen des Flichengebildes durch Herausrutschen
der Fasern wieder gedffnet. und lassen Fliissigkeit unkon-
trolliert hindurchtreten. Dariiberhinaus lassen sich die
Fasern beim Verdehnen des Flidchengebildes nicht wesent-
lich strecken, jedenfalls keineswegs bis an den Bereich
ihrer Dehnungsbruchfestigkeit. Vielmehr rutschen sie bei
zunehmender Dehnungskraft vorher aus den Ldchern der ela-
stischen Schicht heraus. Dies fiihrt nur zu einer gering-
fiigigen Zunahme des von der Faser- oder Filamentschicht
nach dem Verdehnen und anschlieBenden Entspannen des Fli-
chengebildes eingenommen Volumen im Vergleich zu dem Vo-

lumen vor dem Verdehnen und Entspannen.

Ein weiterer Nachteil der Vernadelungstechnologie besteht
darin, daB sich nur faserige Schichten mit relativ kurzen
Fasern, vorzugsweise Stapelfasern, zum Vernadeln eignen,
weil sich nur die kurzen Fasern problemlos aus dem hori-
zontalen Verbund aneinander vorbeigleitend in den verti-
kalen Verbund durch die elastische Schicht hindurch um-
lagern lassen. Lange Fasern in Spinnvliesen oder schmelz-
geblasenen Vliesen hingegen sind sich selbst im Wege, da
sie iiber eine grdBere Ldnge von anliegenden Fasen gehal-
ten werden und sich somit nicht frei verschieben lassen.
Die Einschrdnkung auf kurze Fasern hat wegen der Herstel-
lungstechnologie von kurzen Fasern aber die Konsequenz,
daB nur Fasern mit relativ groBem Durchmesser verwendet

werden konnen. Zur Erzielung einer bestimmten Homogenitit
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und Dicke der Schicht aus den Fasern oder Filamenten ist
daher ein relativ groBer Materialbedarf erforderlich. Bei
dem bekannten Flachengebilde ist es daher nicht méglich,
ein anteiliges Fldchengewicht der Faser- oder Filament-
schicht unter 15 g/m2 zu erreichen.

Als Bestandteil von Windeln sind sie die bekannten Mate-
rialien ungeeignet, da es bei diesem Produkt ja darauf
ankommt, einerseits den Ubertritt von Kdrperfliissigkeit
auf Kleidungsstiicke zu verhindern, zum anderen aber auch
eine materialsparende und kostengilinstige Herstellung zu
ermbglichen.

Der Erfindung liegt deshalb die Aufgabe zugrunde, ein
mehrschichtiges elastisches Fl&chengebilde dahingehend zu
verbessern, das eine vollstdndige Fliissigkeitsundurchléds-
sigkeit oder eine kontrollierte Fliissigkeitsdurchldssig-
keit erreichbar ist und gleichzeitig eine groBSvolumige
textile Oberfldche bei geringem Materialeinsatz geschaf-
fen wird.

Diese Aufgabe wird bei einem mehrschichtigen elastischen
Fldchengebilde durch die im kennzeichnenden Teil des Pa-
tentanspruchs 1 angegebenen Merkmale geldst.

Durch die Verwendung eines Films oder einer Folie als
elastische Schicht werden die elastischen und die fliis-
sigkeitssperrenden Eigenschaften in einer Schicht verei-
nigt. Dies wirkt sich glinstig auf ein mdglichst geringes
Gewicht und eine mdglichst geringe Dicke des Materials
aus. Der geringen Dicke des Materials kommt insofern
grofle Bedeutung zu, als daB der Widerstand gegen Biegen
und Knicken verringert wird. Da die nichtelastische Fa-

ser- oder Filamentschicht im entspannten Zustand ja in
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Falten liegt, beeintrdchtigt sie den Widerstand gegen
Biegen und Knicken sowie Dehnung in keiner Weise. Es kén-
nen also auch kleine Biegeradien erzeugt werden, ohne daB
das Material bestrebt ist, wieder in seine ebene Aus-
gangslage zuriickzufedern. Dadurch ist gerade bei der An-
wendung fiir Windeln eine gute Anpassung und Anschmiegung
an unterschiedliche Kérperpartien méglich.

Durch die unelastische Faser- oder Filamentschicht wird
ein textiler Charakter erzeugt, der verhindert, daB die
elastische Folie oder der elastische Film unmittelbar
Kérperkontakt erhdlt.

Durch das Verschmelzen oder Verkleben der unelastischen
Faser- oder Filamentschicht mit der gummielastischen
Schicht erfdhrt die gummielastische Schicht keine mecha-
nische Beschddigung. Ihre urspriingliche fliissigkeitsun-
durchlassige Eigenschaft wird dadurch nicht beeintrich-
tigt. Weiterhin werden die Schichten beim Verschmelzen
oder Verkleben im Falle des Verschmelzens formschliissig
und im Falle des Verklebens kraftschliissig mit sehr hoher
Haftkraft mit einander verbunden. Bei der gemeinsamen
Dehnung des Fldchengebildes werden sich die Fasern oder
Filamente daher nicht an den Verbindungsstellen 18sen
k6nnen, sondern sie werden um den Betrag verstreckt, um
den das Flachengebilde gedehnt wird. Dabei kommt es durch
die Faltenlegung beim anschlieBenden Entspannen des Fl&-
chengebildes zu einer VolumenvergrSBerung der unelasti-
schen Faser- oder Filamentschicht etwa um den Wert, um
den das Flachengebilde gegeniiber seiner Ausgangslage ver-
dehnt wurde.

Besonders vorteilhaft ist ferner, daB fiir die Herstellung
der unelastischen Faser- oder Filamentschicht alle Vlies-
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bildungstechnologien uneingeschrénkt verwendet werden
.kbnnen. Es lassen sich also auch sehr dﬁnne, lange Fasern
einsetzen, wodurch der Volumengewinn der unelastischen
Faser- oder Filamentschicht im Vergleich zum eingesetzten
Materialvolumen sehr hoch wird.

Dies fiihrt nicht nur zu einer weichen, flauschigen Ober-
fléche, die in Verbindung mit Windeln besonders haut-
freundlich ist, sondern auch zu einer groBSen Saug- und
Aufnahmefdhigkeit fiir Fliissigkeit. Damit eignet sich die
unelastische Faser- oder Filamentschicht also auch als
primdrer Zwischenspeicher fiir Fliissigkeit. Bei Anwendung
in Windeln ist diese Eigenschaft besonders vorteilhaft
auszunutzen, damit die schubweise abgegebenen Harnmengen
nicht aus der Windel herauslaufen kénnen, ehe sie von der
Endspeicherschicht aufgesaugt und chemisch gebunden wer-
den. In diesem Fall wird das Flichengebilde natiirlich
nicht flﬁésigkeitsundurchlassig belassen sondern durch
die Anbringung von Perforationsl&échern so ausgestaltet,
daB nach einer Harnabgabe die in der Faser- oder Fila-
mentschicht zwischengespeicherte Fliissigkeit durch die
perforierte gummielastische Schicht zur Endspeicher-
schicht kontrolliert durchtreten kann.

Im Gegensatz zum Stand der Technik ermdglicht die ur-
spriinglich fliissigkeitsdichte, gummielastische Schicht
durch Anbringung von Perforationen die Schaffung einer
kontrollierten Fliissigkeitsdurchldssigkeit. Die Fliissig-
keitsdurchldssigkeit ist also nicht durch zufdllig im
Rahmen einer Vernadelung entstandene mechanischen Bescha-

digungen gegeben.

Die Perforationen in der gummielastischen Schicht k&nnen
auch partiell angeordnet sein und dariiber hinaus eine un-
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gleichmdBige Dichte und/oder Weite ihrer Perforationsdff-
-nungen aufweisen. So kann z.B. bei einer Windel in der
Mitte eine besonders hohe Dichte und Weite der Perforati-
onséffnungen angeordnet werden, um dort den Fliissigkeits-
durchtritt zu erleichtern, wdhrend zu den Rindern hin die
Dichte und Weite der Perforations&éffnungen abnimmt oder
an diesen Stellen gar keine Perforationsdffnungen vorhan-
den sind, damit die Fliissigkeit, solange sie chemisch
noch nicht gebunden ist, in diesen Bereichen nicht wieder
in umgekehrter Richtung durch die Folie austreten und
nach auBen gelangen kann.

Als geeignetes Material fiir die Fasern oder Filamente der
unelastischen Faser- oder Filamentschicht eignen sich
Endlosfasern, die mit Hilfe eines Schmelzspinnverfahrens
als Spinnvlies hergestellt werden kdnnen oder endlich
lange Mikrofasern, die sich als Schmelzblasvlies im Rah-
men eines Schmelzblasverfahrens darstellen lassen.

Mit dem letztgenannten Verfahren kdnnen besonders diinne
Fasern von weniger als 0,1 detex erzeugt werden und diese
Fasern lassen sich auch in einer sehr geringen Schicht-
dicke anordnen, da sie bei der Herstellung mit der gum-
mielastischen Schicht verbunden und dann gemeinsam mit
dieser weiterverarbeit werden kénnen. Schmelzblasvliese
mit einer Schichtdicke, die optisch gerade noch einen ho-
mogenen Aufbau erkennen 1&Bt, lassen sich einzeln nimlich
nicht mehr handhaben. Durch die Verbindung mit der gum-
mielastischen Schicht ist es aber m6glich, den Mate-
rialeinsatz so zu begrenzen, daB der Anteil der unelasti-
schen Faser- oder Filamentschicht nur eine Fl&chengewicht
zwischen 2 und 10 g/m? aufweist. Trotz des geringen Mate-
rialeinsatzes entsteht aufgrund der Streckung und Falten-
bildung nach der Entspannung des Fldchengebildes aber
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eine groBvolumige textile Schicht.

Die elastischen Eigenschaften lassen sich wahlweise ein-
dimensional oder zweidimensional ausbilden, wobei die
eindimensionale Ausbildung besonders einfach zu realisie-
ren ist, da das Fldchengebilde lediglich in Bewegungs-
richtung der Bahn verstreckt werden muf.

Bei einer bevorzugten Ausgestaltung dient als unelasti-
sche Faser- oder Filamentschicht ein Material, das eine
bleibende Dehnung von wenigstens 150 % bezogen auf die
Ausgangsldnge aufweist und eine gummielastische Schicht
mit einer Bruchdehnung von wenigstens 150 %, vorzugsweise
im Bereich zwischen 250 % und 500 %, bezogen auf die Aus-
gangsldnge. In der spdteren Handhabung ist das Material
dann mechanisch besonders widerstandsfihig, da bei Deh-
nung bereits weit vor Erreichen der Bruchdehnung der gum-
mielastischen Schicht die unelastische Faser- oder Fi-
lamentschicht eine weitere Dehnung unterbinden und somit
eine Zerstdrung durch Einreifen des Flichengebildes ver-
hindert.

Die Erfindung betrifft ferner ein Verfahren zur Herstel-
lung eines mehrschichtigen elastischen Fldchengebildes

nach dem Oberbegriff des Patentanspruchs 13.

Diesbeziiglich liegt ihr die Aufgabe zugrunde, ein Verfah-
ren zur Herstellung eines mehrschichtigen elastischen
Fldachengebildes anzugeben, welches eine vollstédndige
Fliissigkeitsundurchldssigkeit oder eine kontrolliert
Fliissigkeitsdurchlédssigkeit besitzt und gleichzeitig eine
grofivolumige textile Oberfldche bei geringem Materialein-
satz schafft.
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Diese Aufgabe wird bei einem Verfahren nach dem Oberbe-
-griff des Anspruchs 12 durch die im Kennzeichen angegebe-
nen Merkmale geldst.

ZweckméBig wird das Fldchengebilde in unmittelbar aufein-
ander folgenden Verfahrensschritten hergestellt. Die
nichtelastische Faser- oder Filamentschicht kann dabei
nach dem Schmelzspinnverfahren oder dem Schmelzblasver-
fahren auf einer Vlieslegevorrichtung gebildet werden.
Auf die auf dem Legeband befindliche und mit diesem wei-
tertransportierte Vliesschicht wird dann die gummielasti-
sche Schicht aufgelegt. Dabei kann die gummielastische
Schicht entweder simultan gefertigt oder auch vorgefer-
tigt sein und von einer Rolle abarbeitend der Vlies-
schicht zugefiihrt werden. In einem nachfolgenden Verfah-
rensschritt werden dann die auf dem Legeband befindlichen
Schichten, nd&mlich die nichtelastische Faser- oder Fila-
mentschicht und die gummielastische Schicht miteinander
an den vorgesehenen Verbindungsstellen miteinander ver-
bunden, z.B. durch Kalanderwalzen. AnschlieBend wird das
Fléchengebilde bis zur Bruchdehnungsgrenze der Fasern
oder Filamente der unelastischen Faser- oder Filament-
schicht gedehnt und anschieBend wieder entspannt, worauf
es bis auf eine bleibende Dehnung wieder in die Ausgangs-
lage zuriickkehrt und sich die unelastische Faser- oder
Filamentschicht in Falten legt.

Wenn die Verbindung durch Verschmelzen erfolgt, werden
die unelastische Faser- oder Filamentschicht und die gum-
mielastische Schicht unmittelbar aufeinander gelegt und
druck~ und temperaturbeaufschlagt.

Im Falle einer Klebung wird entweder die nichtelastische
Faser- oder Filamentschicht oder die gummielastische
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Schicht mit einer durch Druck und/oder Erwdrmung akti-
vierbaren Kleberschicht versehen, bevor die beiden Kompo-
nenten des Fldchengebildes aufeinander gelegt und an den

vorgesehenen Verbindungsstellen verbunden werden.

Besonders vorteilhaft ist es, die Verbindung unmittelbar
nach Herstellung des Vlieses und der gummielalstischen
Schicht durchzufiihren, da bei der Verbindung dann nur
eine Druckbeaufschlagung erforderlich ist und die Rest-
warme des Herstellungsprozesses der unelastischen Faser-
oder Filamentschicht und/oder der gummielastischen
Schicht ausgenutzt werden kann.

Weiterbildungen und vorteihafte Ausgestaltungen der Er-
findung ergeben sich aus den Anspriichen, der weiteren Be-
schreibung und der Zeichnung, anhand der die Erfindung
ndher erldutert wird.

In der Zeichnung zeigen:
Fig. 1 zeigt einen Schnitt durch ein mehr-

schichtiges elastisches Flachenge-
bilde im zundchst ungedehnten Zu-

stand,
Fig. 2 einen Schnitt im gedehnten Zustand,
Fig. 3 einen Schnitt im entspannten Zustand,
Fig. 4 eine Vorrichtung einer ersten Ausge-

staltung zur Herstellung eines mehr-
schichtigen Fl&chengebildes und

Fig. 5 eine weitere Alternative einer Vor-
richtung zur Herstellung des mehr-
schichtigen Flachengebildes und

Fig. 6 als Teil einer Vorrichtung einen

Streckrahmen.
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Fig. 1 zeigt einen Schnitt durch ein uréprﬁnglich unge-
dehntes mehrschichtiges elastisches Fldchengebilde aus
einer nichtelastischen Faser- oder Filamentschicht 10,
und einer gummielastischen, aus einer homogenen Folie
oder einem homogenen Film bestehenden Schicht 12. Die
beiden Schichten 10 und 12 sind an voneinander beabstan-
deten Verbindungsstellen 14 miteinander verbunden. Die
Verbindung kann durch Verschmelzen oder durch Verkleben
mittels einer zwischen die beiden Schichten 10 und 12
eingebrachten Kleberschicht gebildet sein. Bei einer Ver-
schmelzung besteht eine formschliissige Verbindung, wih-
rend im Falle eines Verklebens eine kraftschliissige Ver-
bindung besteht, die allerdings extrem hohe Bindungs-
krédfte entwickeln kann.

Fig. 2 zeigt das mehrschichtige Flidchengebilde im gedehn-
ten Zustand. Dabei sind die Fasern oder Filamente der
nichtelastischen Faser- oder Filamentschicht 10 bis in
die Ndhe ihrer Bruchdehnungsgrenze gestreckt.

Fig. 3 zeigt einen Schnitt durch das elastische Flichen-
gebilde nach der Entspannung. In diesem Fall ist die gum-
mielastische Schicht 12 bis auf eine bleibende Dehnung
von etwa 20% wieder in ihre Ausgangslage zuriickgekehrt,
wdhrend sich die nichtelastische Faser- oder Filament-
schicht 10 nach Art einer Zieharmonika zwischen den beab-
standeten Verbindungspunkten 14 in Falten gelegt hat. Die
lichte HOhe der Schichtdicke der nichtelastischen Faser-
oder Filamentschicht 10 ist dadurch angewachsen und dies
wirkt sich sowohl im flauschigen textilen Griff als auch
in der Aufnahmefdhigkeit fiir Fliissigkeit giinstig aus.

In Fig. 3 ist auBerdem noch einer Perforierung 16 in der
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gummielalstischen Schicht 12 eingezeichnet, die wahlweise
dann vorgenommen werden kann, wenn das mehrschichtige
Fldchengebilde kontrolliert flissigkeitsdurchléssig aus-
gebildet sein soll. Bei der Perforierung 14Bt sich die
Dichte und Weite der Perforations&ffnungen 16 gezielt
vorgeben, so daB von einer kontrollierten Fliissigkeits-
durchldssigkeit gesprochen werden kann. Bei einer gum-
mielastischen Schicht, die z.B. durch einen Vernadelungs-
proze3 mechanisch beschddigt wurde, hat man dagegen kei-
nen Einfluf auf die Fliissigkeitsdurchldssigkeit. In dem
Fall kann daher nur von einer unkontrollierten Flissig-
keitsdurchldssigkeit gesprochen werden.

Besonders vorteilhaft sind die fliissikeitsspeichernden
Eigenschaften der nichtelastischen Faser- oder Filament-
schicht 10 und die kontrolliert flissigkeitsdurchléssigen
Eigenschaften der elastischen Schicht 12 bei der Anwen-
dung in Windeln. Das mehrschichtige Fldchengebilde kann
nédmlich den zum K&rper weisenden AbschluB der mit Watte-
fasern und chemischen Bindungsmitteln versehenen Endspei-
cherschicht bilden. Dabei lassen sich schubweise abgege-
bene Harnmengen zunidchst in der groBvolumigen nichtela-
stischen Faser- oder Filamentschicht 10 zwischenspeichern
und die zwischengespeicherte Fliissigkeit dann anschlie-
Bend langsam iiber die Perforationsdffnungen nach Art ei-
ner Drdnage in die darunter liegende Watteschicht abfiih-
ren und dort chemisch binden. Ein RiickflieBen noch nicht
chemisch gebundener Fliissigkeit wird dadurch verhindert
oder zumindest erschwert, daB die unter den Falten der
Faser- oder Filamentschicht gebildeten Hohlr&dume keine
Kapillarwirkung entwickeln und damit die Fliissigkeit
nicht mehr gegen die Schwerkraft von unten durch die Per-
forations6ffnungen der gummielastischen Schicht zuriickho-

len koénnen.
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-Es 1laBt sich so ein Fldchengebilde schaffen, das nur in
einer Richtung flissigkeitsdurchldssig ist, in der ande-
ren Richtung hingegen den Fliissigkeitsdurchtritt sperrt.

In der Ausgestaltung als nichtperforierte gummielastische
Schicht kann das Flichengebilde die auBlenliegende, also
zﬁr Kleidung hin weisende AbschluBfléche der Windel bil-
den. Das Fldchengebilde ist hier vollkommen fliissig-
keitsundurchldssig, besitzt jedoch angenehme textile Ei-
genschaften. Bei grundsidtzlich indentischen Materialien
konnen somit die gewiinschten Eigenschaften allein durch
Perforation oder Nichtperforation der gummielastischen
Schicht erzielt werden.

Die Figuren 4 und 5 zeigen Vorrichtungen zur Herstellung
eines mehrschichtigen elastischen Fldchengebildes. Auf
dem Legebénd 18 einer Legevorrichtung wird zun#chst ein
Vlies hergestellt, das alternativ nach dem Spinnvliesver-
fahren oder dem Schmelzblasverfahren gebildet sein kann.
Dazu befindet sich oberhalb des Legebandes 18 eine Diisen-
vorrichtung 20 fiir die austretende Schmelze, die im Falle
einer Spinnvorrichtung als Spinnbalken oder im Falle ei-
ner Schmelzblasvorrichtung als Anordnung von Schmelzblas-
diisen ausgebildet sein kann.

In Transportrichtung im Abstand von der Diisenanordnung 20
wird eine gummielastische Folie hergestellt. Schematisch
dargestellt ist hierzu eine Diise 22, aus der das Folien-
material austritt. Alternativ kdnnte aber auch eine in
einem externen Fertigungsprozef hergestellte Folie von
einer Rolle abgewickelt und dem Legeband 18 zugefiihrt

werden.
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Weiter in Transportrichtung des Legebandes 18 befinden

sich Kalanderwalzen 24, mit deren Hilfe die aufeinander
liegenden Schichten an ausgewdhlten Verbindungsstellen

verbunden werden.

Dem schliefBt sich wiederum in Transportrichtung eine Deh-
nungsvorrichtung 26 an, bei der das Flachengebilde mit
erhdhter Transportgeschwindigkeit bewegt wird, so daB
eine Verstreckung erfolgt. AnschlieBend wird dieser Vor-
gang wieder riickgdngig gemacht, so daB sich das Fladchen-
gebilde auf etwa seine urspriinglichen Abmessungen ent-.
spannt.

Zur Schaffung einer Adhaesivkleberschicht befindet sich
zwischen der Position der Spinn- bzw. Schmelzblasdiisen 20
und der Vorrichtung 22 zur Erzeugung oder Zufiihrung der
gummielastischen Schicht eine Diisenanordnung 28 zur Er-
zeugung einer Adhaesivkleberschicht. Diese Vorrichtung
kann natiirlich entfallen, wenn die Verbindung zwischen
der unelastischen Faser- oder Filamentschicht mit der
gummielastischen Schicht durch Verschmelzen erfolgt.

Fig. 4 zeigt die Alternative, bei der die Kleberschicht
auf die unelastische Faser- oder Filamentschicht aufge-
bracht wird und Fig. 5 die zweite Alternative, bei der
die Kleberschicht auf die der unelastischen Faser- oder
Filamentschicht zugewandte Seite des Films oder der Fo-

lie, also der gummielastischen Schicht aufgebracht wird.

Fig. 6 zeigt schlieBlich einen Streckrahmen 30, mit dem
eine Dehnung quer zur Bahnrichtung vorgenommen werden
kann. Soweit nur eine eindimensionale Dehnung quer zur
Bahnrichtung erwlinscht ist, kann der Streckrahmen 30 ,
anstelle der Dehnungsvorrichtung 26 eingesetzt werde. Fiir
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eine zweidimensionale Dehnung, ndmlich sowohl in Bahn-
richtung als auch quer dazu, wird der Streckrahmen 30 zu-
sdtzlich bendtigt und entweder vor oder hinter der Deh-
nungsvorrichtung 26 angeordnet.

Der Streckrahmen 30 umfafit zwei mit Mitnehmern 32 be-
setzte Endlosgurte 34, die iiber Filhrungsrollen 36 laufen
und einen Weg beschreiben, der von den AuBenseiten eines
ungestreckten bahnférmigen Fl&chengebildes ausgehend zu-
erst schridg nach auBen von der Bahnmittelachse weg fiihrt,
anschlieBend kurz parallel zur Bahnmittelachse verlduft
und schlieBlich wieder einwédrts fiihrt, bis der Anfangsab-
stand von der Bahnmittelachse erreicht ist. Die Mitnehmer
32 greifen das bahnfdrmige Fldchengebilde auBen an, so
daf es beim Weitertransport aufgrund des Weges der Ehd-
losgurte 34 zuerst gedehnt und anschlieBend wieder ent-
spannt wird.
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Patentanspriche

1. Mehrschichtiges elastisches Fldchengebilde aus we-
nigstens einer gummielastischen Schicht aus einem homoge-
nen Film oder einer homogenen Folie und wenigstens einer
mit der gummielastischen Schicht an zueinander beabstan-
deten Verbindungsstellen verbundenen unelastischen Faser-
oder Filamentschicht, die im entspannten oder teilweise
gespannten Zustand der gummielastischen Schicht zwischen
den Verbindungsstellen in Falten gelegt und im vollst&n-
dig gespannten Zustand der gummielastischen Schicht glatt
ist, dadufch ekennzeichnet, daB die unelastische Faser-
oder Filamentschicht aus einem urspriinglich glatten,
nicht- oder teilverstreckten Material besteht, das an den
Verbindungsstellen mit der entspannten gummielastischen
Schicht verschmolzen oder verklebt ist und nach gemeinsa-
mer Dehnung mit derselben eine bleibende Dehnung auf-

weist.

2. Mehrschichtiges elastisches Flachengebilde nach An-
spruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die gummielastische

Schicht iiber ihrer ganzen Flache perforiert ist.

3. Mehrschichtiges elastisches Flachengebilde nach An-
spruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die gummielastische

Schicht partiell perforiert ist.

4. Mehrschichtiges elastisches Flachengebilde nach An-
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spruch 2 oder 3, dadurch gekennzeichnet, daB die gummi-
elastische Schicht iiber ihrer ganzen oder partiellen Fl&i-
che eine ungleichmé@Bige Dichte und/oder Weite der Perfo-
rations6ffnungen aufweist.

5. Mehrschichtiges elastisches Flichengebilde nach ei-
nem oder mehreren der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekenn-

zeichnet, daB die unelastische Faser- oder Filament-

schicht aus Endlosfasern besteht.

6. Mehrschichtiges elastisches Fldchengebilde nach ei-
nem oder mehreren der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die unelastische Faser- oder Filament-
schicht aus endlich langen Mikrofasern besteht, deren
Liange ein Mehrfaches des Abstandes zweier unmittelbar
benachbarter Verbindungsstellen betrdgt und deren
Fléchengewicht im Bereich von vorzugweise 2 bis 10 g/m?2

lieqgt.

7. Mehrschichtiges elastisches Fldchengebilde nach ei-
nem oder mehreren der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die unelastische Faser~ oder Filament-
schicht aus endlich langen Stépelfasern einer Lange im
Bereich zwischen 20 und 100 mm besteht.

8. Mehrschichtiges elastisches Flachengebilde nach ei-
nem oder mehreren der Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die gummielastische Schicht und/oder die
unelastische Faser- oder Filamentschicht eine durch
Druckbeaufschlagung oder Erwdrmung aktivierbare Adh&dsiv-
kleberschicht trédgt, die and den zueinander beabstandeten
Verbindungsstellen eine kraftschliissige Verbindung zwi-
schen der gummielastischen Schicht und der unelastischen
Faser- oder Filamentschicht bildet.
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9. Mehrschichtiges elastisches Fldchengebilde nach An-
spruch 8, dadurch gekennzeichnet, daB die Adh&dsiv-

kleberschicht einen Anteil mit faseriger Struktur auf-
weist.

10. Mehrschichtiges elastisches Fldchengebilde nach ei-
nem oder mehreren der Anspriiche 1 bis 9, dadurch gekenn-

zeichnet, daB die elastischen Eigenschaften ein- oder
zweidimensional ausgebildet sind.

11. Mehrschichtiges elastisches Flachengebilde nach An-
spruch 10, dadurch gekennzeichnet, daB bei einem bahnf&r-

migen Fl&chengebilde mit eindimensional ausgebildeten
elastischen Eigenschaften die Elastizitdt quer zur Bahn-
richtung ausgerichtet ist.

12. Mehréchichtiges elastisches Flachengebilde nach ei-
nem oder mehreren der Anspriiche 1 bis 11, dadurch gekenn-

zeichnet, daB die unelastische Faser- oder Filament-
schicht eine bleibende Dehnung von wenigstens 150 % bezo-
gen auf die Ausgangsldnge aufweist und die gummielasti-
sche Schicht eine bleibende Dehnung von maximal 20 % nach
einer ersten Dehnung und eine Bruchdehnung von wenigstens
150 % vorzugsweise zwischen 250 % und 500 % jeweils bezo-
gen auf die Ausgangsldnge aufweist.

13. Verfahren zur Herstellung eines mehrschichtigen ela-
stischen Flachengebildes aus wenigstens einer gummie- '
lastischen Schicht aus einem homogenen Film oder einer
homogenen Folie und wenigstens einer mit der gummielasti-
schen Schicht an zueinander beabstandeten Verbindungs-
stellen verbundenen unelastischen Faser- oder Filament-

schicht, wobei die gummielastische Schicht im entspannten
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Zustand und die unelastische Faser- oder Filamentschicht

aus einem nicht- oder teilverstreckten Material zuerst
flach aufeinandergelegt wird, dadurch gekennzeichnet, daB

die gummielastische Schicht und die unelastische Faser-
oder Filamentschicht dann an den zueinander beabstandeten
Verbindungsstellen verschmolzen oder verklebt werden, an-
schlieBend gemeinsam bis in die Ndhe der Bruchdehnungs-
grenze der Fasern oder Filamente der unelastische Faser-
oder Filamentschicht gedehnt und schlieBlich wieder ent-
spannt werden.

14. Verfahren nach Anspruch 13, dadurch gekennzeichnet,
dafBl die gummielastische Schicht iiber ihrer ganzen Fliche
oder partiell perforiert wird.

15. Verfahren nach Anspruch 13 oder 14, dadurch gekenn-

zeichnet, daB auf einem Legeband einer Schmelzspinn- oder
einer Schﬁelzblasanlage zundchst eine Faser- oder Fila-
mentschicht hergestellt wird, daB anschlieBlend eine in
einem simultanen oder gesonderten Prozefl hergestellte
gummielastische Schicht zugefiihrt, auf die auf dem Lege-
band der Schmelzspinn- oder Schmelzblasanlage transpor-
tierte Faser- oder Filamentschicht aufgelegt und zusammen
mit dieser ‘an ausgewdhlten Verbindungsstellen zu einem
mehrschichtigen Fldchengebilde verschmolzen oder verklebt
wird, und daB das Fldchengebilde danach entweder quer zur
Transportrichtung oder in Transportrichtung oder sowohl
quer zur Transportrichtung als auch in Transportrichtung
bis in die Nahe der Bruchdehnungsgrenze der Fasern oder
Filamente der unelastische Faser- oder Filamentschicht
gedehnt und schliefllich wieder entspannt wird.

16. Verfahren nach Anspruch 15, dadurch gekennzeichnet,

daB auf die auf dem Legeband der Schmelzspinn- oder
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Schmelzblasanlage transportierte Faser- oder Filament-
schicht oder auf die filir den Kontakt mit der Faser- oder
Filamentschicht vorgesehene gummielastische Schicht vor
dem Zusammenfiihren der Schichten eine durch Druckbeauf-
schlagung oder Erwdrmung aktivierbare Adhdsivkleber-
schicht aufgebracht wird.

17. Verfahren nach Anspruche 15 oder 16, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Verbindung der gummielastischen Schicht
mit der unelastischen Faser- oder Filamentschicht an den
ausgewdhlten Verbindungsstellen durch Verschmelzen oder
Aktivieren einer Kleberschicht durch Druckbeaufschlagung
unter Ausnutzung der bei den Herstellungsprozessen der
gummielastischen Schicht und/oder der unelastischen
Faser- oder Filamentschicht entstandenen Restwdrme vorge-

nommen wird.

18. Verfahren nach einem oder mehreren der Anspriiche 13

bis 17, dadurch gekennzeichnet, daB die unelastische Fa-

ser- oder Filamentschicht und die gummielastische Schicht
gemeinsam bis zwischen 100 % und 250 % ihrer Ausgangs-

ldnge gedehnt werden.
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