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Przy recznym jak i samoczynnym spa-
waniu belek, sktadajacych sie z poszczegél-
nych czesci, t. j. scianek i stopek wzglednie
nakladek, laczy si¢ te czeéci w pewnych
odstepach uchwytami (klamrami), w celu
nalezytego ustalenia ich odleglosci wzgle-
dem siebie, po czym dopiero si¢ je spawa.

Po wykonaniu szwéw doluych uchwyty
musza byé zwolnione, belka za$§ obrécona
dla wykonania szwéw gérnych (przeciwle-
glych). Jest to uciazliwe i podraza prace
spawania. W przypadku zas§ spawania sa-
moczynnego moze ono byé wykonywane
tylko w odstepach miedzy poszczegélnymi
uchwytami, co réwniez jest bardzo niewy-

godne.

Przedmiotem niniejszego wynalazku jest
urzadzenie, ktére pozwala zaréwno przy
recznym, jak i samoczynnym spawaniu be-
lek unikna¢ powyzszych niedogodnosci. U-
rzadzenie to pozwala na wykonanie szwéw
belki jednym ciagiem bez przerw na calej
dtugosci, po czym bez straty czasu na dro-
ge w kierunku powrotnym wykonaé szwy
przeciwlegle bez potrzeby przekladania
belki.

Urzadzenie wedlug wynalazku uwidocz-
nione jest na zalaczonym rysunku, na kté-
rym fig. 1 przedstawia urzadzenie w wido-
ku z boku, fig. 2 — przekréj poprzeczny
wedlug linii @ — a na fig. 4, fig. 3 — prze-
kréj poprzeczny wedtug linii b — b na fig.
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4, a fig. 4 przedstawia urzadzenie w wido-
ku z boku w zwiekszonej podzialce w sto-
sunku do fig. 1.

Urzadzenief wedlug wynalazku stanowia
przesuwne, zawieszone z obu stron przed-
miotu elektrody i narzady do umocowania
spawanych belek, obracane na dwéch ko-
tach wywrotowych. Elektrody luh palniki
a i b poruszaja si¢ wzdtuz spawanych belek
samoczynnie.na przesuwnicy ¢, zawieszonej
za pomoca, kélek na srodkowym dzwigarze
torowym e oraz zewnetrznych dzwigarach
fi g, przy czym silnik napedza tylko kétka,
zawieszone na $rodkowym dzZwigarze toro-
wym e.

Ponadto dla umozliwienia przesunigcia
elektrod poprzez kota wywrotowe oraz od-
powiedniego nastawienia wzgledem spawa-
nych belek elektrody daja si¢ jeszcze prze-
suwaé¢ w kierunku poprzecznym na; kétkach
h po diwigarze poprzecznym i przesuwnicy
c. Narzady do umocowania spawanych be-
lek skladajg si¢ z dwoch szczek, posiadaja-
cych postaé¢ blachownic j (fig. 3 i 4), roz-
suwanych i zsuwanych wzdtuz prowadnic
I két wywrotowych przy pomocy srub &, u-
mieszczonych po dwie z kazdej strony tych
blachownic. Sruby k sa poruszane za pomo-
cg kot slimakowych m i slimakéw n, osa-
dzonych na wspélnym watku o, laczacym
obydwa kota tak, iz obrét korby p, umoco-
wanej na koricu osi o, wprawia w réwno-
czesny ruch wszystkie cztery sruby k&, przez
co jest zapewniony réwnomierny przesuw
blachownic. Uzwojenia srub s3 lewe i pra-
we.

Kota r (fig. 3) znajduja sie po obu stro-
nach blachownic i sa usztywnione pretami
s. Kola r tocza sie na kétkach ¢, umocowa-
nych na podlodze wytwérni. Szczeki j po-
siadaja przekréj, zapewniajacy sztywnosé

w obydwu kierunkach przy obracaniu kot
wywrotowych (fig. 3). Diugosé i wysokos¢
H blachownic j sa zalezne od dlugosci L
spawanych belek. Rozsuw blachownic j jest
zalezny od wysokosci R spawanych belek.
Urzadzenie wedlug wynalazku dziata w
sposéb nastepujacy. Przy potozeniu elek-
trod wzglednie palnikéw poza jednym z kot
wywrotowych zostaje wsunigta na dolng z
pionowo ustawionych szczek j skladajaca
si¢ z czesci belka, przeznaczona do spawa-
nia. Nastepnie szcze¢ki j zostaja zsunigte
przy pomocy korby p tak dalece, az belka
ta zostaje dostatecznie $cisnigta i przez to
umocowana. Wtedy uruchomia si¢ palniki
wzglednie elektrody do spawania, ktére zo-
staja przysunigte do spawanej belki i samo-
czynnie wzdluz niej przesuwane, przez co
powstaja réwnoczesnie dolne szwy z obu
jej stron. Po ukoriczeniu tej pracy elektro-
dy przesuwa si¢ poza drugie koto wywro-
towe, po czym urzadzenie obraca sie o 180°,
umozliwiajac przez to spawanie przeciwle-
glych bokéw belki. Nastepnie rozsuwa sie
blachownice, usuwa spojong belke i t.,d.

Zastrzezenie patentowe.

Urzadzenie zaciskowe do spawania za
pomoca przesuwnych palnikéw podiuznych
przedmiotéw, np. zlozonych z poszczegél-
nych czesci belek zelaznych, ktérego szcze-
ki znajduja si¢ na kotach wywrotowych,
znamienne tym, ze konce tych szczek, po-
siadajacych postaé dtugich blachownic (),
sa osadzone przesuwnie w dwéch prowad-
nicach (1), przebiegajacych wzdluz srednic
kol (r) i przesuwane sa za pomoca, srub (&),
poruszanych przekladnig $limakows.

Inz. Henryk Griffel
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Druk L. Bogustawskiego i Ski, Warszawa.
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