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Fremgangsmaden muligger fremstilling af vilkarlige
l1ynldse, det vil sige i ét arbejdsforleb at sprojtestobe
lukkeledsrakker 1 vilkarlig langde af den forsatte eller

. slidsede type, de overste stopdele, koblingsstikket og
stikkassen.

Apparatet til sprpjtestobning af alle disse dele har et
todelt sprojtestebevarktej, hvorved der bade pd den neder-
ste (1) og den ¢overste (20) varktpjsdel er anbragt ledlis-
ter (3, 3') med fordybninger (31) til dannelse af lukkeled
(17), og de nederste ledlister (3) er lodret bevagelige.
Tvarskyderen (2) har ved siden af udsparingerne (9) til de
overste stopdele (16) og fordybninger (10) til koblings-
stikket (25) en formdel (11) til stikkassen (26), i hvil-
ken der er anbragt et i skyderplanet forskydeligt formle-
geme (27). .Til formning af 1lukkeleddene (17) med slids
(18) har varktejsunderdelen (2) midler til at bringe en
indsats, der former slidsen, ud af slidsen ved afloftning
af den fardige lynlasdel.

En sAdan fremgangsmide og et siddant apparat medferer meget
store fordele, idet der med ét arbejdsforlpb henholdsvis
et apparat kan fremstilles samtlige kombinationer af lyn-
14se uden kostbare efterbearbejdninger.
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