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DESCRIPCION
Conjunto y procedimiento para procesar productos de frutas y verduras
La presente invencion se refiere a un conjunto y a un procedimiento para procesar productos de frutas y verduras.

Actualmente, las empresas en el sector de la distribucién y comercializacion de productos de frutas y verduras
hacen uso cada vez mayor de lineas y sistemas altamente automatizados que se utilizan para llevar a cabo las
actividades necesarias de movimiento, dimensionamiento, comprobacién y envasado de fruta y verduras.

De hecho, como se sabe, solo a modo de un grado particularmente alto de automatizacion, es posible lograr altos
volumenes de produccion (tales como, de hecho, los requeridos por el comercio al por menor a gran escala),
mientras que al mismo tiempo contiene los tiempos de procesamiento y los costes asociados (de mano de obra'y
logistica, especialmente).

Ademas, debera observarse que las peculiaridades de cada producto de frutas y verduras en términos de forma,
tamafio, estructura, peso, defectos, trayectoria de maduracion, etc. imponen tratamientos diferentes y, mas
usualmente, plantean diferentes problemas para los fabricantes de conjuntos de procesamiento; por tanto, las
lineas adaptadas dedicadas estan disefiadas frecuentemente en especial para cada tipo de fruta (o verdura).

En dicho contexto, uno de los productos de frutas y verduras que requiere el mayor cuidado, que fuerza a los
disefiadores a ir a los extremos, es sin duda la pera cuya estructura de forma particular conduce a varias
dificultades debido a la imposibilidad frecuente de controlar su movimiento y colocarla con precision.

De hecho, con mas detalle, debera observarse que las lineas dedicadas para el procesamiento industrial de peras
tienen, entre otras tareas, la tarea de pesar cada una de ellas, mientras se estan moviendo a lo largo de una
trayectoria predefinida.

Segun los procedimientos convencionales, el pesaje se realiza por una célula de carga dispuesta
convenientemente a lo largo de la linea, de modo que actlie sobre cada pera en transito, mientras esta es
transportada hacia las estaciones aguas abajo por unidades de contencidon adaptadas (algunas veces llamadas
“copas”).

Por tanto, la célula de carga esta disefiada para pesar cada copa y, con esta, la pera es transportada de este modo.
Sin embargo, dicha soluciéon de implementacion no esta desprovista de inconvenientes.

Debera observarse de hecho que cada pera esta depositada sobre la linea en una estacion aguas arriba, en la que
cada fruta se libera y se transfiere a una copa correspondiente por gravedad y/o enrollado, opcionalmente por
medio del uso de elementos especiales de suministro y transferencia.

En cualquier caso, en los momentos siguientes al suministro (y durante su recorrido a lo largo de la linea), la pera
puede variar su disposicion aleatoriamente y de forma completamente impredecible, oscilando o girando alrededor
de su centro de gravedad, y es posible asi que esta se mueva segun diferentes inclinaciones.

Con la variacion de inclinaciones, especialmente cuando la pera se inclina sobre un lado, el nimero de copas
sobre las que descansa esa pera y distribuye su peso (frecuentemente, ademas, no de manera uniforme) varia
también.

Ademas, mas simplemente, debera observarse que el nimero de copas sobre las que la pera distribuye el peso
puede variar en funcion del tamafio de esa pera (de nuevo, esto es totalmente impredecible).

Parece asi evidente que, cuando surjan tales circunstancias, la célula de carga (que, como se ha visto, comprueba
en secuencia el peso de cada copa en transito) realizara una medicion que es totalmente incorrecta, haciendo que
toda la actividad sea no fiable e inefectiva.

Ademas, es obvio también que el problema no puede resolverse utilizando células de carga que estan disefiadas
por adelantado para actuar sobre pares de copas adyacentes, o sobre otro nimero de copas contiguas elegidas
en el tiempo de instalacién, puesto que la naturaleza aleatoria del tamafio y de la disposicién asumida por cada
pera (y, por tanto, del nUmero de copas afectadas, en cualquier caso) haria todavia no fiable la medicion.

El documento JP 2001 219 129 A divulga un sistema de pesaje de fruta o verduras.
La finalidad de la presente invencién es resolver los problemas antes mencionados, proporcionando un conjunto

para procesar productos de frutas y verduras segun la reivindicacion, tales como, por ejemplo, peras, que sea
capaz de realizar el pesaje de los mismos de manera precisa y fiable.
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Dentro de esta finalidad, un objetivo de la invencion es proporcionar un procedimiento de procesar productos de
frutas y verduras segun la reivindicacion 7, tales como, por ejemplo, peras que pueden moverse a lo largo de una
linea de transferencia, que hace posible determinar el peso de las mismas de forma precisa y fiable.

Otro objetivo de la invencion es proporcionar un conjunto y un procedimiento que aseguren una determinacion
exacta y correcta del peso de cada producto de frutas y verduras procesado, independientemente de su tamafio
y/o forma y/o disposicién asumida en cualquier momento durante la transferencia.

Otro objetivo de la invencion es proporcionar un conjunto que asegure una alta fiabilidad de funcionamiento.

Otro objetivo de la invencién es proporcionar un conjunto que adopte una arquitectura técnica y estructural
alternativa a la de los conjuntos convencionales.

Otro objetivo de la invencidon es proporcionar un conjunto que pueda implementarse facilmente utilizando
elementos y materiales que estén faciimente disponibles en el mercado.

Otro objetivo de la invencién es proporcionar un conjunto y un procedimiento que se apliquen a bajo coste y de
forma segura.

Esta finalidad y estos y otros objetivos son alcanzados por un conjunto para procesar productos de frutas y verduras
que comprende una pluralidad de unidades para contener productos de frutas y verduras, que pueden moverse en
secuencia a lo largo de una linea de transporte, caracterizado por que comprende por lo menos un elemento de
vision dispuesto a lo largo de dicha linea y destinado por lo menos a comprobar el nimero real de dichas unidades
de contencion sobre las que descansa cada producto y es transportado a lo largo de dicha linea, pudiendo dicho
numero real depender aleatoriamente o de otra forma del tamario, forma, disposicion y/o procedimiento de carga
sobre dicha linea del respectivo producto, estando previsto aguas abajo de dicho por lo menos un elemento por lo
menos un primer dispositivo para pesar un primer niumero predefinido de dichas unidades de contencion
consecutivas y por lo menos un segundo dispositivo para pesar un segundo nimero predefinido de dichas unidades
de contencién consecutivas, que es diferente de dicho primer numero, para cada producto de frutas y verduras
transportado a lo largo de dicha linea, siendo dicho primer dispositivo de pesaje y dicho segundo dispositivo de
pesaje activables selectivamente por una unidad electrénica de control y gestion en funcidn del respectivo nimero
real detectado por dicho por lo menos un elemento de visién, para pesar dicho nimero predefinido de dichas
unidades de contencién consecutivas que corresponde al nimero real de dichas unidades de contencién sobre las
cuales es transportado cada producto de frutas y verduras.

Esta finalidad y estos y otros objetivos son alcanzados también por un procedimiento para procesar productos de
frutas y verduras que consiste en: disponer cada uno de los productos de frutas y verduras que deben procesarse
sobre por lo menos una de entre una pluralidad de unidades para contener productos de frutas y verduras que
pueden moverse en secuencia a lo largo de una linea de transporte; comprobar, durante el transporte, por medio
de por lo menos un respectivo elemento de vision dispuesto a lo largo de dicha linea, por lo menos el numero real
de dichas unidades de contencion sobre las cuales descansa cada producto y es transportado a lo largo de dicha
linea, pudiendo dicho numero real depender aleatoriamente o de otro modo del tamafio, forma, disposicion y/o
manera de cargarse sobre dicha linea del respectivo producto; activar selectivamente, por medio de una unidad
electrénica de control y gestion, uno de por lo menos un primer dispositivo para pesar un primer nimero predefinido
de dichas unidades de contencion consecutivas y por lo menos un segundo dispositivo para pesar un segundo
numero predefinido de dichas unidades de contencién consecutivas que es diferente de dicho primer nimero, en
funcion del respectivo nimero real detectado por dicho por lo menos un elemento de vision, para pesar dicho
numero predefinido de dichas unidades de contencién consecutivas que corresponde al numero real de dichas
unidades de contencion sobre las cuales es transportado cada producto de frutas y verduras.

Otras caracteristicas y ventajas de la invencion se pondran mas de manifiesto a partir de la descripcion detallada
de una forma de realizacion preferida, pero no exclusiva, del conjunto y del procedimiento segun la invencion, con
el conjunto ilustrado a modo de ejemplo no limitativo en los dibujos que se acompafan, en los que:

La figura 1 es una vista en perspectiva del conjunto segun la invencion;

La figura 2 es una vista en alzado frontal del conjunto de la figura 1;

La figura 3 es una vista en seccion transversal de la figura 2 tomada a lo largo de la linea llI-II.
Con referencia a las figuras, el nimero de referencia 1 designa generalmente un conjunto para procesar productos
de frutas y verduras A que comprende una pluralidad de unidades 2 para contener productos de frutas y verduras

A, y estas ultimas pueden moverse en secuencia a lo largo de una linea de transporte 3.

Debera observarse desde este punto en adelante que en la solicitud preferida de la invencién a la que se hara
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referencia frecuentemente en la presente exposicion, los productos de frutas y verduras A son peras, cuya peculiar
estructura de forma (y variabilidad de tamafo) hace muy dificil prever la disposicion asumida durante la
transferencia a lo largo de la linea 3 y, especialmente, la pluralidad de unidades de contencidén 2 consecutivas
afectadas en cada caso.

En cualquier caso, debera enfatizarse que no se descarta la posibilidad de utilizar el conjunto 1 segun la invencion
para procesar otras frutas o productos de frutas y verduras A en general, mientras permanezca dentro del alcance
de proteccion reivindicado en la presente memoria.

Segun la invencion, el conjunto 1 comprende por lo menos un elemento de vision 4 dispuesto a lo largo de la linea
3 y destinado a comprobar por lo menos el nimero real (genéricamente denominado “N” en la presente exposicion)
de las unidades de contencién 2 sobre las cuales descansa cada producto Ay es transportado a lo largo de la linea
3.

Debera observarse desde este punto en adelante que el nimero real N no esta usualmente definido por adelantado
(y es precisamente este hecho el que lleva a los problemas que la invencion pretende resolver). El numero real N
identifica de hecho (para cada pera u otro producto A transportado), un valor que puede depender aleatoriamente
o de otro modo del tamafio, forma, disposicién y/o procedimiento de carga sobre la linea 3 del respectivo producto
A.

Por ejemplo, debera observarse que, en las figuras mostradas, esta representada esquematicamente una
condicién en la que dos peras se estan moviendo a lo largo de la linea 3: la pera aguas arriba es mayor y, por
tanto, descansa sobre dos unidades de contencion 2 (para esta, por tanto, N=2), mientras que la segunda, la mas
pequeia descansa y es transportada por una unica unidad de contencion 2 (N=1).

Ademas, debera observarse que ambas peras mostradas presentan la misma alineaciéon (que coincide con la
direccion de movimiento de las unidades de contencion 2 a lo largo de la linea 3): a la inversa, como ya se ha
observado, en la practica, la variabilidad del nUmero real N puede depender también, con independencia de si el
tamafio es el mismo, de la orientacion diferente asumida por cada pera (o de otros factores, tales como los dados
con anterioridad meramente para fines de ejemplo).

En cualquier caso, dispuesto aguas abajo del elemento 4, como se ha visto, y destinado a la deteccién de por lo
menos el numero real N para cada pera u otros productos de frutas y verduras A, hay por lo menos un primer
dispositivo 5a para pesar un primer niumero predefinido n4 de unidades de contencién 2 consecutivas.

En el ejemplo mostrado unicamente a titulo ilustrativo y no limitativo en las figuras adjuntas, el primer dispositivo
de pesaje 5a actua sobre una Unica unidad de contencién 2 en transito (N1=1) y, por tanto, puede determinar, por
ejemplo, efectivamente el peso de la segunda pera (las situadas aguas abajo) ilustrada en las figuras 1y 2.

Ademas, dispuesto aguas abajo del elemento 4 hay por lo menos un segundo dispositivo 5b para pesar un segundo
numero predefinido n2 de unidades de contencion 2 consecutivas que se elige convenientemente para ser diferente
del primer nimero n.

Con referencia adicional a las figuras que se acomparian, debera observarse que, en tal forma de realizacion, para
el segundo dispositivo 5b n,=2, este ultimo de este modo, es capaz de realizar efectivamente el pesaje de las peras
que descansan sobre dos unidades de contencién 2 consecutivas, como la primera pera mostrada en las figuras
(las dispuestas aguas arriba).

En cualquier caso y para cada producto de frutas y verduras A transportado a lo largo de la linea 3, el primer
dispositivo 5a y el segundo dispositivo 5b pueden activarse selectivamente por una unidad electrénica de control
y gestion (que puede ser convencional) en funcion del respectivo numero real N detectado por el elemento de
vision 4.

Al activar el respectivo dispositivo para pesar 5a, 5b, 5c, la unidad de control y gestion asegura asi el pesaje de un
numero predefinido n1, ny, N3 de unidades de contenciéon 2 consecutivas, correspondiente al numero real N de
unidades de contencion 2 sobre las que se transporta cada producto de frutas y verduras A.

Mas precisamente, al accionar cada dispositivo 5a, 5b, 5c, la unidad de control y gestiéon pesa automaticamente el
numero predefinido correspondiente n4, n2, N3 de unidades de contencién 2 consecutivas: puesto que se conoce
el peso de cada unidad de contencion 2, calculando la diferencia y como se desee, el peso se obtiene del producto
de frutas y verduras A transportados, en cualquier caso, por las unidades de contencion 2 consecutivas que se
pesan.

Esto hace posible desde este punto en adelante alcanzar la finalidad pretendida ya que el conjunto 1 lleva a cabo
el pesaje de todas y solo las unidades de contencion 2 sobre las cuales descansa y es transportado cada producto
A, asegurando asi un resultado exacto y fiable.
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Debera observarse que la unidad electrénica de control y gestion puede ser un controlador, un ordenador, un PC
o cualquier otro mecanismo capaz de recibir el elemento de datos correspondiente al numero real N enviado por
el elemento 4 y de activar como consecuencia selectivamente el correspondiente dispositivo de pesaje 5a, 5b, 5c.

Convenientemente y en funcion de la heterogeneidad contemplada y detectable en los parametros de referencia
de los productos de frutas y verduras A que deben transportarse y pesarse, el conjunto 1 segun la invencién puede
comprender una pluralidad de dispositivos de pesaje 5a, 5b, 5c.

Cada dispositivo 5a, 5b, 5¢ puede utilizarse asi para pesar un respectivo nimero predefinido n4, n2, n3 de unidades
de contencién 2 consecutivas que es diferente del nimero predefinido n4, nz, n3 pesado por los otros dispositivos
5a, 5b, 5c.

Ciertamente, debera observarse que, en las figuras adjuntas, se muestra una forma de realizacién a titulo de
ejemplo en la que el conjunto 1 comprende tres dispositivos de pesaje 5a, 5b, 5c: el primer dispositivo de pesaje
5a destinado a pesar unidades de contencion unicas 2 (n1=1), el segundo dispositivo 5b capaz de detectar el peso
de pares de unidades de contencidn consecutivas 2 (nz=2) y el tercer dispositivo 5¢ destinado a pesar triadas de
unidades de contencion consecutivas 2 (n3=3).

Una vez mas debera enfatizarse que no se descarta la posibilidad de proporcionar unos conjuntos 1 provistos de
cuatro o mas dispositivos de pesaje 5a, 5b, 5c, por lo menos uno de los cuales esta destinado opcionalmente a
pesar cuatro o mas unidades de contencion 2 consecutivas. Se contempla también, por razones de seguridad, la
doble comprobacion u otros requisitos aplicativos para tener conjuntos 1 segun la invencion en los que algunos de
los dispositivos de pesaje 5a, 5b, 5¢c proporcionados pesen el mismo namero predefinido n1, nz, n3 de unidades de
contencioén 2 consecutivas.

En la forma de realizacion preferida, citada a modo de ilustracion no limitativa de la solicitud de la invencion, cada
dispositivo para pesar 5a, 5b, 5¢c comprende (o esta constituido por) una célula de carga dispuesta debajo de la
trayectoria de transito de las unidades de contencion 2, mientras estas estan transportando las peras que deben
pesarse aguas abajo del elemento de vision 4.

Cada célula de carga esta disefiada asi para pesar el respectivo niumero predefinido n1, n2, n3 de unidades de
contencidn 2 consecutivas que es diferente del numero predefinido n1, nz, nz pesado por las otras células de carga.

El alcance de proteccion reivindicado en la presente memoria incluye la adopcién de cualquier tipo de célula de
carga, ya sea electrénica o de otro tipo; ademas, debera observarse en cualquier caso que no se descarta la
posibilidad de utilizar otros tipos de transductores o sensores (diferentes asi de células de carga) a fin de obtener
el pesaje necesario de las unidades de contencioén 2 y de las peras transportadas por estas.

Ventajosamente, el elemento de visidon 4 comprende una camara de video 6 dirigida hacia una primera parte 3a de
la linea 3, mientras que los dispositivos de pesaje previamente descritos 5a, 5b, 5¢c estan dispuestos aguas abajo
de la primera parte 3a.

Asimismo, debera observarse que no se descarta la posibilidad de equipar el conjunto 1 con dos 0 mas elementos
4, cada uno de los cuales comprende opcionalmente una respectiva camara de video 6 para la finalidad, por
ejemplo, de incrementar la capacidad y la eficacia de la vision.

La camara de video 6 (y, mas generalmente, el elemento de vision 4) estara provista asi de instrumentos adaptados
(software) para analizar y procesar las imagenes, convencionales o de otro tipo, a fin de identificar el nimero real
N de unidades de contencion 2 sobre las que, en cualquier caso, cada pera en transito esta descansando y es
transportada. Ademas, segun procedimientos convencionales, cada camara de video 6 y/o cada elemento de vision
4 seran capaces de comunicarse con la unidad de control electrénica, transmitiendo de hecho el nimero real N
asociado con cada pera.

Ademas, no se descarta la posibilidad de equipar la camara de video 6 o, en cualquier caso, el elemento de visiéon
4 con medios adicionales de analisis: por ejemplo, la camara de video 6 puede utilizarse para llevar a cabo analisis
cualitativo sobre las peras, comprobando su coloracién, grado de maduracion y/o para la presencia de defectos
(en la superficie o en la pulpa) y otras propiedades y parametros de posible interés.

Convenientemente, para reducir la interferencia de la luz y, por tanto, permitir que la camara de video 6 y/o el
elemento de vision 4 funcionen mejor, la primera parte 3a de la linea 3 esta contenida en un tinel 7 que esta abierto
en los extremos respectivos (para la entrada y la salida de las unidades de contenciéon 2 y de las peras).

En tal forma de realizacion y como incidentalmente puede verse claramente por las figuras 1 y 2 adjuntas, la
camara de video 6 esta colgada del techo del tunel 7 (y dirigida hacia abajo a fin de encuadrar la primera parte 3a
o por lo menos una seccién de la misma). Se contempla ademas proporcionar unas camaras de video 6 que estén
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inclinadas de forma diversa con respecto a la perpendicular en la primera parte 3a segun los requisitos especificos.

En la forma de realizacion preferida, mostrada en las figuras que se acompafan a modo de ejemplo no limitativo
de la aplicacion de la invencion, cada unidad de contencién 2 esta constituida sustancialmente por una bandeja 8
conformada sustancialmente como una piramide invertida abierta que es arrastrada a lo largo de la linea 3 por un
respectivo aparato de movimiento.

Por tanto, de hecho, debera observarse que cada unidad de contencion 2 es del tipo algunas veces denominado
como “copa” destinada a recibir cada pera (o una parte de la misma) en la concavidad definida por la forma de
piramide invertida (abierta).

El objetivo de la presente exposicion se refiere también a un procedimiento para procesar productos de frutas y
verduras A (ya sean peras u otros productos).

El procedimiento segun la invencion implica, en una etapa a, disponer cada producto de frutas y verduras A que
debe procesarse sobre por lo menos una de entre una pluralidad de unidades 2 para contener productos de frutas
y verduras A, que pueden moverse en secuencia a lo largo de una linea de transporte 3.

Seguidamente, aunque los productos de frutas y verduras A se estén moviendo transportados por las unidades de
contencioén 2, el procedimiento conlleva, en una etapa b., comprobar, por medio de un respectivo elemento de
vision 4 dispuesto a lo largo de la linea 3, por lo menos el numero real N de unidades de contencién 2 sobre las
cuales descansa cada producto Ay es transportado a lo largo de la linea 3.

Como se expone anteriormente, tal nimero real N puede depender aleatoriamente o de otro modo del tamafio,
forma, disposicion y/o manera de cargar sobre la linea 3 del respectivo producto A (y puede ser variable de una
pera a ofra).

Después de comprobar el nimero real N en la etapa b., el procedimiento segun la invencion conlleva, en una etapa
c., activar selectivamente, por medio de una unidad electronica de control y disposicion, uno de entre por lo menos
un primer dispositivo de pesaje 5a y por lo menos un segundo dispositivo de pesaje 5b (aunque no se descarte,
como se ha establecido previamente para el conjunto 1, la posibilidad de implementar el procedimiento utilizando
tres 0 mas dispositivos de pesaje 5a, 5b, 5c).

Por tanto, el primer dispositivo 5a esta destinado a pesar un primer nimero predefinido ni de unidades de
contencioén 2 consecutivas y, analogamente, el segundo dispositivo 5b esta destinado a pesar un segundo nimero
predefinido n, de unidades de contencion 2 consecutivas, elegidas convenientemente para ser diferentes de las
primeras.

La activacion selectiva por la unidad electrénica, en la etapa c. del procedimiento segun la invencion, ocurre asi en
funcién del respectivo numero real N detectado por el elemento de vision 4, de modo que pese el nimero
predefinido n4, n2, n3 de unidades de contencién 2 consecutivas correspondientes al nimero real N de unidades
de contencioén 2 sobre las que es transportado cada producto de frutas y verduras A.

Por lo menos una de entre la etapa a., la etapa b. y la etapa c. puede llevarse a cabo por medio de un conjunto 1
que presenta una o mas de las peculiaridades descritas en las paginas anteriores.

Por tanto, el funcionamiento del conjunto y ejecucion del procedimiento segun la invencion son obvios a la luz de
la exposicién hasta este punto.

Como se ha visto previamente de hecho, el conjunto 1 esta disefiado primero y principalmente para transportar
peras u otros productos de frutas y verduras A a lo largo de una linea 3, por ejemplo, a fin de transferirlos a otros
centros o estaciones de trabajo y/o a fin de proporcionar su envasado.

Por tanto, con este fin, las peras se cargan en primer lugar sobre una o mas unidades de contencion 2: la carga
puede tener lugar segun diversos procedimientos (mientras permanezcan dentro del alcance de proteccion
reivindicado en la presente memoria) y tal procedimiento, como sucede con el tamafio, la forma, la disposicion (u
otro factor) puede determinar un nimero real diferente N de unidades de contencién 2 sobre las que descansa y
es transportada cada pera.

Tal numero real N es detectado por el elemento de vision 4 y es enviado por este Ultimo a la unidad electrénica de
control y gestion.

Dispuestos aguas abajo del elemento de visidn 4, estan previstos dos o mas dispositivos de pesaje 5a, 5b, 5c (en
funcién de los posibles valores que se espera que pueda adoptar el nimero real N), estando cada uno de ellos
preajustado por adelantado para pesar un niumero predefinido n+, n2, nz (diferentes de los otros) de unidades de
contencion 2 consecutivas en transito.
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En consecuencia, para cada pera, de tales dispositivos de pesaje 5a, 5b, 5c, la unidad electronica activa el
destinado a pesar el numero predefinido n+, nz, n3 que corresponde al nimero real N de unidades de contencién 2
sobre las cuales descansa y es transportada la propia pera.

Por tanto, parece que es obvio que el conjunto 1y el procedimiento logren la finalidad pretendida: para cada pera
se activa de hecho el pesaje de todas y de solo las unidades de contencion 2 sobre las que reposa la pera,
asegurando asi una medicidn que es fiable y libre de errores.

De hecho, siendo capaz de utilizar dos o mas dispositivos de pesaje 5a, 5b, 5c, que estan disefiados para pesar
diferentes numeros predefinidos ni, nz, n3 de unidades de contencién 2 consecutivas, cualquiera que sea la
disposicion y/u orientacion y/o tamafio de la pera, la unidad de control y gestién varia, como consecuencia, la
eleccion de la célula de carga (u otro dispositivo de pesaje 5a, 5b, 5c¢), utilizando siempre y solamente la apropiada
(aquella en la que el nimero predefinido n4, nz, n3 corresponde al nimero real N).

En la practica se ha encontrado que el conjunto y el procedimiento segun la invencion logran completamente la
finalidad y objetivos pretendidos, ya que el uso de un elemento de vision, adaptado para reconocer el nimero real
de las unidades de contencion sobre las que descansa y es transportado cada producto de frutas y verduras, y el
envio de tal informacion a una unidad electrénica de control y gestion que, como consecuencia, activa el dispositivo
de pesaje mas apropiado dispuesto aguas abajo, hace posible proporcionar un conjunto y llevar a cabo un
procedimiento que asegure el pesaje de productos de frutas y verduras de forma precisa y fiable.
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REIVINDICACIONES

1. Conjunto para procesar productos de frutas y verduras que comprende una pluralidad de unidades (2) para contener
unos productos de frutas y verduras (A) que pueden moverse en secuencia a lo largo de una linea de transporte (3),
caracterizado por que comprende por lo menos un elemento de vision (4), dispuesto a lo largo de dicha linea (3) y
destinado por lo menos a comprobar el numero real (N) de dichas unidades de contencion (2) sobre las cuales descansa
cada producto (A) y es transportado a lo largo de dicha linea (3), siendo dicho nimero real (N) capaz de depender
aleatoriamente o de otro modo del tamario, forma, disposicion y/o procedimiento de carga en dicha linea (3) del
respectivo producto (A), encontrandose, aguas abajo de dicho por lo menos un elemento (4), por lo menos un primer
dispositivo (5a) para pesar un primer nimero predefinido (n4) de dichas unidades de contencion (2) consecutivas y por
lo menos un segundo dispositivo (5b) para pesar un segundo nimero predefinido (n2) de dichas unidades de contencién
(2) consecutivas que es diferente de dicho primer nimero (n1), para cada producto de frutas y verduras (A) transportado
a lo largo de dicha linea (3), siendo dicho dispositivo de pesaje (5a) y dicho segundo dispositivo de pesaje (5b) activable
selectivamente por una unidad electrénica de control y gestion, en funcion del respectivo numero real (N) detectado por
dicho por lo menos un elemento de vision (4) para pesar dicho numero predefinido (n1, nz, n3) de dichas unidades de
contencion (2) consecutivas que corresponde al numero real (N) de dichas unidades de contencion (2) sobre las cuales
es transportado cada producto de frutas y verduras (A).

2. Conjunto segun la reivindicacion 1, caracterizado por que comprende una pluralidad de dichos dispositivos de
pesaje (5a, 5b, 5c), estando cada uno de dichos dispositivos (5a, 5b, 5¢) destinado a pesar dicho respectivo nimero
predefinido (n1, nz, n3) de dichas unidades de contencion (2) consecutivas que es diferente de dicho nimero
predefinido (n4, nz, n3) pesado por el otro de dichos dispositivos (5a, 5b, 5c).

3. Conjunto segun la reivindicacion 1 o 2, caracterizado por que cada uno de dichos dispositivos de pesaje (5a, 5b,
5c) comprende una célula de carga, dispuesta debajo de la trayectoria de transito de dichas unidades de contencién
(2), aguas abajo de dicho por lo menos un elemento de vision (4), estando cada una de dichas células de carga
destinada a pesar dicho respectivo nimero predefinido (n+, nz, n3) de dichas unidades de contencion (2) consecutivas,
que es diferente de dicho nimero predefinido (n+, n2, n3) pesado por dichas otras células de carga.

4. Conjunto segun una o mas de las reivindicaciones anteriores, caracterizado por que dicho por lo menos un
elemento de vision (4) comprende una camara de video (6), dirigida hacia una primera parte (3a) de dicha linea
(3), estando dichos dispositivos (5a, 5b, 5c) dispuestos aguas abajo de dicha primera parte (3a).

5. Conjunto segun la reivindicacion 4, caracterizado por que dicha primera parte (3a) de dicha linea (3) esta
contenida en un tunel (7) que esta abierto en los respectivos extremos, estando dicha camara de video (6) colgada
del techo de dicho tunel (7).

6. Conjunto segun una o mas de las reivindicaciones anteriores, caracterizado por que cada una de dichas
unidades de contencion (2) esta constituida sustancialmente por una bandeja (8) que esta conformada
sustancialmente como una piramide invertida abierta y es arrastrada a lo largo de dicha linea (3) por un respectivo
aparato de movimiento.

7. Procedimiento para procesar productos de frutas y verduras, que consiste en:

a. disponer cada producto de frutas y verduras (A) que debe ser procesado sobre por lo menos una de entre
una pluralidad de unidades (2) para contener los productos de frutas y verduras (A) que pueden moverse
en secuencia a lo largo de una linea de transporte (3);

b. comprobar, durante el transporte, por medio de por lo menos un respectivo elemento de vision (4) dispuesto
a lo largo de dicha linea (3), por lo menos el numero real (N) de dichas unidades de contencién (2) sobre
las cuales descansa cada producto (A) y es transportado a lo largo de dicha linea (3), siendo dicho numero
real (N) capaz de depender aleatoriamente o de otro modo del tamafio, forma, disposicion y/o manera de
carga sobre dicha linea (3) del respectivo producto (A);

c. activar selectivamente, por medio de una unidad electronica de control y gestiéon, uno de entre por lo menos
un primer dispositivo (5a) para pesar un primer nimero predefinido (n4) de dichas unidades de contencion
(2) consecutivas, y por lo menos un segundo dispositivo (5b) para pesar un segundo nimero predefinido
(n2) de dichas unidades de contencion (2) consecutivas que es diferente de dicho primer ndmero (n1) en
funcion del respectivo nimero real (N) detectado por dicho por lo menos un elemento de vision (4) para
pesar dicho numero predefinido (ni, nz, n3) de dichas unidades de contencidon (2) consecutivas que
corresponde al numero real (N) de dichas unidades de contencion (2) sobre las cuales es transportado cada
producto de frutas y verduras (A).

8. Procedimiento segun la reivindicacion 7, caracterizado por que por lo menos una de entre dicha etapa a., dicha etapa
b., y dicha etapa c. se lleva a cabo por medio de un conjunto (1) segin una o mas de las reivindicaciones 1 a 6.
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