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(57) Abstract: A roller blind device for a vehicle interior is known, comprising a roller blind shaft and a flexible textile sheet material,
anend region of which is secured to the roller blind shaft in order to be wound and unwound relative to the roller blind shaft. According
to the invention, the end region of the textile sheet material surrounds an outer casing of the roller blind shaft in the form of a loop
which is annularly closed. The invention also relates to the use of the roller blind device in passenger vehicles.

(57) Zusammenfassung: Eine Rollovorrichtungfiir einen Fahrzeuginnenraum mit einer Rollowelle und einem flexiblen Flachengebil-
de, das mit einem Endbereich an der Rollowelle befestigt ist, um relativ zu der Rollowelle auf-und abgewickelt werden zu kénnen, ist
bekannt. Erfindungsgemaf ist vorgesehen, dass der Endbereich des Flichengebildes einen Aufienmantel der Rollowelle in Form einer
Schlaufe umschlieft, die ringférmig geschlossen ist. Einsatz bei Personenkraftwagen.

[Fortsetzung auf der ndchsten Seite]



WO 2020/114709 A1 | [I 1]} 00P 0 00O 0O 0O

Veroffentlicht:
—  mit internationalem Recherchenbericht (Artikel 21 Absatz

3)



WO 2020/114709 PCT/EP2019/080581

Rollovorrichtung fiir einen Fahrzeuginnenraum und Rollowelle hierfur

Die Erfindung betrifft eine Rollovorrichtung flr einen Fahrzeuginnenraum mit einer Rollowelle
und einem flexiblen Flachengebilde, das mit einem Endbereich an der Rollowelle befestigt ist,
um relativ zu der Rollowelle auf- und abgewickelt werden zu koénnen. Die Erfindung betrifft

zudem eine Rollowelle fur eine derartige Rollovorrichtung.

Eine derartige Rollovorrichtung ist aus der DE 10 2014 207 408 A1 bekannt. Die bekannte
Rollowelle weist eine langs der Rollowelle verlaufende Aussparung auf, die zur Innenseite hin
einen im Querschnitt bogenférmig gewdlbten Hohlraum bildet. Auf der Rollowelle ist ein
flexibles Flachengebilde gehalten, das mit einem T-férmig umgefalzten Stirnrand versehen ist.
Das Flachengebilde ist mittels dieses T-formig umgefalzten Stirnrands in die Aussparung und in
den Hohlraum eingefuhrt. Der T-formig umgefalzte Stirnrand bildet einen formschlissigen
Rickhalt des Flachengebildes in der Aussparung und in dem Hohlraum, wodurch sich die

stirnseitige Befestigung des flexiblen Flachengebildes an der Rollowelle ergibt.

Die Gestaltung des T-formigen Stirnrands und das Einfadeln in die Aussparung der Rollowelle
sind relativ aufwandig durchzufihren. Zudem kann die Gestaltung der Rollowelle zu Unwuchten

im Rotationsbetrieb fiihren.

Aufgabe der Erfindung ist es daher, eine Rollovorrichtung und eine Rollowelle der eingangs

genannten Art zu schaffen, die aus dem Stand der Technik bekannte Nachteile vermeiden.

Fir die Rollovorrichtung wird die der Erfindung zugrunde liegende Aufgabe dadurch geldst,
dass der Endbereich des Flachengebildes einen Aufienmantel der Rollowelle in Form einer
Schlaufe umschlief3t, die ringférmig geschlossen ist. Ein Durchmesser der Schlaufe ist
vorzugsweise wesentlich grofier als ein Durchmesser der Rollowelle, damit der Endbereich des
Flachengebildes mit Spiel um den Aufdenmantel der Rollowelle herumgefiihrt werden kann.
Hierdurch wird eine vereinfachte Montage des Endbereichs des Flachengebildes auf der
Rollowelle erzielt. Die erfindungsgemafle Rollovorrichtung ist fir Beschattungsvorrichtungen
von transparenten Bereichen in einem Fahrzeuginnenraum wie Dachbereichen, Seiten- oder
Heckfensterbereichen oder auch Frontscheibenbereichen vorgesehen. Eine entsprechende
Beschattungsvorrichtung, die mit einer erfindungsgemafen Rollovorrichtung versehen ist, kann
im Dachbereich flir die Beschattung transparenter Abschnitte in Form von beweglichen oder
feststehenden Dachsystemen vorgesehen sein. Die erfindungsgemafie Rollovorrichtung ist

zudem einsetzbar fir Laderaumschutzvorrichtungen, insbesondere zur etwa horizontalen
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Abdeckung eines Laderaums oder zur etwa vertikalen Abtrennung eines Laderaums von einem
Fahrgastraum. Die ringférmige Schliefung der Schlaufe bedeutet, dass das Flachengebilde
quer zu einer Abzugsrichtung von der Rollowelle (iber eine gesamte Breite des Flachengebildes
einen kanalférmigen Hohlraum bildet, in dem der Aufdenmantel der Rollowelle aufgenommen
ist. Die Rollowelle ragt vorzugsweise an gegenuberliegenden Seitenrandern der Schlaufe und
damit des Flachengebildes Uber die Breite des Flachengebildes hinaus. Die ringférmige
Schliefung kann durch einstlickige Gestaltung des Endbereichs des flexiblen Flachengebildes
erfolgen, indem der Endbereich des Flachengebildes um wenigstens eine Wicklungslage mit
gegeniber dem Durchmesser des AulRenmantels der Rollowelle wesentlich gréfterem
Durchmesser aufgewickelt und in der aufgewickelten Form fixiert ist. Alternativ kann Uber die
gesamte Breite des Flachengebildes zur Fixierung der Schlaufe eine Fixiernaht vorgesehen
sein, die stoffschllissig durch Verschweilung oder Verklebung oder mechanisch durch
Vernahung oder in Form anderer mechanischer Befestigungsmittel erzeugt sein kann. Die
erfindungsgemale Losung eignet sich sowohl flr zylindrische als auch flir zumindest

abschnittsweise konische Rollowellen.

Die rotationssymmetrische Aufwicklung des Flachengebildes vermeidet Unwuchten beim
Rotieren der Rollowelle und damit bei einem Auf- oder Abwickelvorgang im spateren Betrieb

der Rollovorrichtung.

In Ausgestaltung der Erfindung ist die ringférmige Schlieffung der Schlaufe durch eine quer zu
einer Wickelrichtung erstreckte Fixiernaht eines Stirnrandbereichs des Flachengebildes an
einem Flachenabschnitt des Flachengebildes erzeugt, und dem Aulienmantel der Rollowelle ist
ein Haftstreifen zugeordnet, der derart gegenlberliegend zu der Fixiernaht angeordnet ist, dass
bei auf Zug belastetem Flachengebilde im Wesentlichen radiale Druckkrafte — bezogen auf eine
Drehachse der Rollowelle — durch die Schlaufe des Flachengebildes auf den Haftstreifen
wirken. Im Wesentlichen radiale Druckkrafte im Sinne dieser Ausgestaltung liegen vor, wenn
wenigstens 50 % der Flache des Haftstreifens bei einer Zugbelastung des Flachengebildes
entsprechend einer Abzugbewegung von der Rollowelle durch die Schlaufe radial nach innen
auf  Druck belastet werden. Hierdurch wird vermieden, dass Kriech- oder
Wanderungsbewegungen des Haftstreifens auf dem AulRenmantel der Rollowelle in
Umfangsrichtung auftreten. Dies ermdglicht, dass in vollkommen von der Rollowelle
abgewickeltem und damit abgezogenem Zustand des Flachengebildes, in dem die
geschlossene Schlaufe in Zugrichtung gestreckt ist, dennoch ein sicherer stoffschliissiger
Rickhalt der Schlaufe und damit des Flachengebildes auf der Rollowelle gewahrleistet ist. Als
Haftstreifen kann ein doppelseitiger Klebestreifen, eine streifenartige Kleberaupe oder auch

eine Klettverschlussstreifenanordnung vorgesehen sein.
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In weiterer Ausgestaltung der Erfindung weist der Auenmantel der Rollowelle wenigstens eine,
vorzugsweise zwei unterschiedliche Radialversatzstufen auf, die jeweils Uber einen Teil eines
Umfangs des Aullenmantels erstreckt sind, und in denen ein Aufendurchmesser des
Aulenmantels gegentiber einer vollstandigen Zylinderform des Auflenmantels reduziert ist. Die
wenigstens eine Radialversatzstufe dient dazu, die Dicke des auf dem AufRenmantel der
Rollowelle befindlichen Haftstreifens auszugleichen. Dies bedeutet, dass die wenigstens eine
Radialversatzstufe an der Stelle vorgesehen ist, an der der Haftstreifen auf die Rollowelle
aufgebracht werden soll. Falls wenigstens zwei unterschiedliche Radialversatzstufen
vorgesehen sind, kann zusatzlich eine Faltenbildung des Flachengebildes bei einem Aufwickeln
der Schlaufe des Flachengebildes auf die Rollowelle ausgeglichen werden. Die wenigstens eine
weitere Radialversatzstufe ist an der Stelle auf dem Aufienmantel der Rollowelle positioniert, an
der sich nach Fixierung der Schlaufe an dem Haftstreifen die sich zwangslaufig bildende Falte
bei einem Aufwickeln des Flachengebildes auf die Rollowelle befindet. Die Radialversatzstufen
dienen dazu, trotz zwangslaufig vorhandener Verdickungen aufgrund des Haftstreifens,
aufgrund der Faltenbildung oder aufgrund der Fixiernaht eine gleichmalige,

rotationssymmetrische Aufwicklung des Flachengebildes zu erzielen.

In weiterer Ausgestaltung der Erfindung ist eine Radialversatzstufe derart gestaltet, dass sie die
Abmessungen des Haftstreifens in Umfangsrichtung und in Radialrichtung auf der Rollowelle
relativ zu der vollstandigen Zylinderform des Aufienmantels ausgleicht. Die Abmessungen des
Haftstreifens und die Abmessungen der Radialversatzstufe - in Langsrichtung, Umfangsrichtung

und Radialrichtung der Rollowelle gesehen - sind komplementar zueinander.

In weiterer Ausgestaltung der Erfindung ist eine weitere Radialversatzstufe derart gestaltet,
dass sie die Abmessungen der Schlaufe in Umfangsrichtung und in Radialrichtung bei Bildung
einer Falte durch ein Aufwickeln des Flachengebildes auf den AufRenmantel ausgleicht. Auch
diese Radialversatzstufe ist demzufolge in Umfangsrichtung und in Radialrichtung - auf eine
Drehachse der Rollowelle bezogen - komplementdr zu den Abmessungen der Falte der
Schlaufe in aufgewickeltem Zustand des Flachengebildes abgestimmt. Falls fir die Fixiernaht
eine dritte Radialversatzstufe vorgesehen ist, ist auch eine komplementare Abstimmung der
Abmessungen dieser Radialversatzstufe der Rollowelle und den Abmessungen der Fixiernaht

vorgesehen.

Die Rollowelle ist vorzugsweise aus einer Leichtmetalllegierung durch ein Strangpressverfahren
hergestellt. Entsprechende Radialversatzstufen sind demzufolge bereits bei der Herstellung

berticksichtigt und Uber die gesamte Lénge eines herzustellenden Strangs geschaffen.
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Lediglich die gewtlinschte Lange der Rollowelle wird anschlieffend durch entsprechendes

Ablangen des hergestellten Strangs individuell erzielt.

In weiterer Ausgestaltung der Erfindung Uberlagern die wenigstens zwei Radialversatzstufen
einander oder sind zueinander in Umfangsrichtung zumindest teilweise versetzt angeordnet.
Die Gestaltung und Anordnung der Radialversatzstufen am Aufdenmantel der Rollowelle hangt
davon ab, wie der Haftstreifen, die Faltenbildung und gegebenenfalls die Fixiernaht in
aufgewickeltem Zustand des Flachengebildes relativ zum Aulienmantel der Rollowelle
ausgerichtet sind, das heisst ob sie sich in Umfangsrichtung Uberlagern oder in
Umfangsrichtung versetzt aneinander anschlieen. Falls die Fixiernaht und/oder die
Faltenbildung und/oder der Haftstreifen in aufgewickeltem Zustand des Flachengebildes
einander zumindest abschnittsweise (iberlagern, wird auch eine entsprechende Uberlagerung
der Radialversatzstufen in analoger Weise ausgefiihrt. In der Praxis kann die Anordnung,
Gestaltung und Ausrichtung der Radialversatzstufen relativ zur Rollowelle dadurch erfolgen,
dass empirisch oder Uber Computerberechnungen entsprechende Lagen der Schlaufe, des
Haftstreifens, der Fixiernaht und der Faltenbildung ermittelt und abhangig von der Ermittlung die

Anordnung, Dimensionierung und Ausrichtung der Radialversatzstufen vorgenommen werden.

Die der Erfindung zugrunde liegende Aufgabe wird auch dadurch geldst, dass die Rollowelle an
wenigstens einem zu wenigstens einer Radialversatzstufe in Umfangsrichtung versetzten
Mantelabschnitt mit Materialaussparungen versehen ist, um eine gleichmaRige Masseverteilung
der Rollowelle zu erzielen. Dadurch ist im Betrieb der Rollowelle eine Rotation moglich, ohne
dass Masseunwuchten auftreten. Dies ermdglicht eine vereinfachte Drehlagerung der
Rollowelle und erhéht die Qualitat eines Auf- oder Abwickelvorgangs des Flachengebildes.
Entsprechende Drehlager fiir die Rollowelle werden durch den Unwuchtsausgleich in
reduziertem Malle beansprucht, so dass die Drehlager einfacher und damit kostenglnstiger
ausgelegt werden kdnnen. Diese erfindungsgemalte Losung ist vorteilhaft kombinierbar mit der
zuvor beschriebenen Losung der Schlaufenbildung und der Fixierung der Schlaufe mittels eines

Haftstreifens auf der Rollowelle sowie den zugehdrigen Ausgestaltungen.

In Ausgestaltung der Erfindung sind die Materialaussparungen als Uber eine gesamte Lange
der Rollowelle erstreckte Hohlprofilierungen gestaltet. Dies ermdglicht die Erstellung der
Hohlprofilierungen bereits bei der Herstellung der Rollowelle in einem einstufigen Arbeitsgang,
da die Hohlprofilierungen in einem Strangpressverfahren zur Herstellung eines aus einer

Leichtmetalllegierung bestehenden Strangs bereits mit ausgeformt werden konnen.
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In weiterer Ausgestaltung der Erfindung sind die Hohlprofilierungen radial nach auften zu dem
AuBenmantel offen unter Bildung von Langsschlitzen, deren Offnungsquerschnitt derart auf eine
Eigensteifigkeit des Flachengebildes in auf die Rollowelle aufgewickeltem Zustand abgestimmt
ist, dass das Flachengebilde in auf den AufRenmantel aufgewickeltem Zustand nicht in die
Langsschlitze einfallt. Diese Ausgestaltung ermdglicht eine Gewichtsreduzierung der
Rollowelle, ohne dass die zylindrische Aufwickelstruktur des Flachengebildes hierdurch

beeintrachtigt wird.

Fir die Rollowelle wird die der Erfindung zugrunde liegende Aufgabe dadurch geltst, dass die
Rollowelle mit den Merkmalen versehen ist, wie sie anhand der zuvor offenbarten

Ausgestaltungen beschrieben sind.

In Ausgestaltung der Rollowelle ist die Rollowelle als Hohlprofil mit einer im Querschnitt
sternformig gestalteten Innenkontur ausgefihrt. Die sternformig gestaltete Innenkontur kann bei
Herstellung der Rollowelle aus einer Leichtmetalllegierung in einem Strangpressverfahren
bereits mit eingeformt werden. Die sternformige Innenkontur ermdglicht eine

Gewichtseinsparung und dennoch eine ausreichende Wandungssteifigkeit der Rollowelle.

Weitere Vorteile und Merkmale der Erfindung ergeben sich aus den Anspriichen sowie aus der
nachfolgenden Beschreibung bevorzugter Ausfiihrungsbeispiele der Erfindung, die anhand der

Zeichnungen dargestellt sind.

Fig. 1 zeigt schematisch in einer Querschnittsdarstellung eine Ausfiihrungsform einer
erfindungsgemalien Rollovorrichtung in  einem Kassettengehduse einer

Laderaumschutzvorrichtung,

Fig. 2 die Ausfihrungsform nach Fig. 1 in dreidimensionaler Schnittdarstellung,

Fig. 3 die Rollovorrichtung nach Fig. 1 in vollstandig abgewickeltem Zustand eines auf

der Rollowelle gehaltenen, flexiblen Flachengebildes,

Fig. 4 in vergrofRerter Darstellung die Rollowelle der Rollovorrichtung nach den Fig. 1
bis 3,

Fig. 5 bis 8 eine weitere Ausflihrungsform einer erfindungsgemafien Rollovorrichtung ahnlich
Fig. 1 bis 4 in unterschiedlichen Aufwicklungsstadien des flexiblen

Flachengebildes und
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Fig. 9 schematisch eine weitere  Ausfiihrungsform einer erfindungsgemalien

Rollovorrichtung.

Eine Rollovorrichtung 1 gemald den Fig. 1 bis 4 ist fur eine Laderaumabdeckung in einem
Kombi-Personenkraftwagen vorgesehen. Die Rollovorrichtung 1 ist in einem Kassettengehause
2 der Laderaumabdeckung integriert. Das Kassettengehduse 2 weist im Bereich einer
Seitenwandung einen Durchtrittsschlitz 3 auf, durch den hindurch ein flexibles Flachengebilde 4
der Rollovorrichtung 1 aus- und eingezogen werden kann. Das flexible Flachengebilde 4, das
insbesondere in Form einer Textilbahn oder einer Kunststofffolienbahn gestaltet ist, ist auf einer
Rollowelle 5 in nachfolgend naher beschriebener Weise auf- und abwickelbar gehalten. Die
Rollowelle 5 ist an ihren gegenlberliegenden Stirnenden in nicht naher dargestellter Weise in
dem Kassettengehause 2 drehbar gelagert. Hierzu weist das Kassettengehause 2 an seinen
gegenlberliegenden Stirmendbereichen entsprechende Lagerelemente auf, die die drehbare
Lagerung der Rollowelle 5 um eine Drehachse D gewahrleisten. Das flexible Flachengebilde 4,
das eine Abdeckbahn oder Abdeckplane der Laderaumabdeckung bildet, liegt Gber seine
gesamte Breite, die parallel zur Drehachse D ausgerichtet ist, flachig auf einem Aufdenmantel
der Rollowelle 5 bzw. auf einer entsprechenden Wickellage des Flachengebildes 4 flachig auf.
Die Rollowelle 5 weist eine Lange auf, die grofler ist als die Breite des flexiblen Flachengebildes
4. Das flexible Flachengebilde 4 ist vorzugsweise als rechteckiger Zuschnitt gestaltet. Die
Rollowelle 5 ist zumindest weitgehend zylindrisch gestaltet. Bei einer nicht dargestellten
Ausfuhrungsform der Erfindung erweitert die Rollowelle sich entlang der Drehachse konisch.
Bei dieser nicht dargestellten Ausflihrungsform ist dementsprechend auch der Zuschnitt des
flexiblen Flachengebildes nicht rechteckig, sondern derart an die konische Gestaltung der
Rollowelle angepasst, dass ein in Auszugrichtung vorderer Stirnrandbereich des flexiblen

Flachengebildes bei einem Auszugvorgang parallel zur Drehachse der Rollowelle verbleibt.

Ein der Rollowelle 5 zugeordneter Endbereich des flexiblen Flachengebildes 4 ist als ringférmig
geschlossene Schlaufe 6 gestaltet, die die Rollowelle 5 gemal} Fig. 3 umschlief3t. Dabei ist der
Endbereich des Flachengebildes 4 mit Spiel um die Rollowelle 5 herumgelegt. Ein Stirnrand 7
des Flachengebildes 4 ist anhand der Fig. 3 erkennbar. Wie der Fig. 3 ebenfalls entnehmbar ist,
ist ein an den Stirnrand 7 anschlieRender Endabschnitt des Flachengebildes 4 mit einem nicht
naher bezeichneten Flachenabschnitt des Endbereichs des Flachengebildes 4 gedoppelt. In
diesen aufeinanderliegenden Bereichen sind die entsprechenden Abschnitte des
Flachengebildes 4 mittels einer Fixiernaht N (iber eine gesamte Breite des Flachengebildes 4
gegeneinander fixiert. Die Fixiernaht N kann durch Verndhung der beiden Flachenabschnitte
oder auch der Verschweillung oder Verklebung - je nach Materialgestaltung entsprechender

Oberflachen des Flachengebildes 4 - erfolgen. Die so gebildete, geschlossen ringférmige
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Schlaufe 6 weist einen groReren Durchmesser auf als ein Durchmesser der Rollowelle 5, so
dass gemal} der Darstellung nach Fig. 3 bei Umschlingung der Rollowelle 5 durch die Schlaufe
6 in gespanntem Zustand des Flachengebildes 4 auf einer Seite Spiel zwischen der Schlaufe 6

und der Rollowelle 5 verbleibt.

Um zu gewahrleisten, dass die Schlaufe 6 und die Rollowelle 5 sich - bezogen auf die
Drehachse D - nicht relativ zueinander verdrehen kdnnen, ist zwischen der Schlaufe 6 und dem
Aulenmantel der Rollowelle 5 ein Haftstreifen 8 vorgesehen, der beim dargestellten
Ausflhrungsbeispiel als doppelseitiger Klebestreifen ausgefiihrt ist. Der Haftstreifen 8 erstreckt
sich Uber die gesamte Breite des Flachengebildes 4 und damit Gber nahezu die gesamte Lange
der Rollowelle 5. Der Haftstreifen 8 ist zudem flachig auf einen Teilbereich des AuRenmantels
der Rollowelle 5 aufgeklebt. Seine Auf3enflache ist mit einem Innenflachenabschnitt der
Schlaufe 6 des flexiblen Flachengebildes 4 verklebt. Die Fixiernaht N der Schlaufe 6 ist etwa
gegenlberliegend zu der Anordnung des Haftstreifens 8 in Bezug auf die Rollowelle 5
angeordnet, so dass bei Zugbelastungen auf das Flachengebilde 4 von der Schlaufe 6 im
Wesentlichen radiale Druckkrafte von auf3en her auf den Haftstreifen 8 aufgebracht werden.
Hierdurch wird verhindert, dass der Haftstreifen 8 bei permanent aufgebrachter Zugbelastung
durch das Flachengebilde 4 entlang des Aullenmantels der Rollowelle 5 kriecht oder wandert.
Damit ist eine dauerhaft wirksame Klebefixierung der Schlaufe 6 auf dem Aufkenmantel der

Rollowelle 5 erreichbar.

Die Fixiernaht N erstreckt sich Uber die gesamte Breite des Flachengebildes 4. Anhand der Fig.
3 ist erkennbar, dass die Fixiernaht N sich auch in Auszugrichtung des Flachengebildes 4 (iber
eine gewisse Lange erstreckt, die in Fig. 3 durch die flachig aneinanderliegenden
Flachenabschnitte des Flachengebildes 4 erkennbar ist. Damit erfolgt bei einer Verndhung eine
Nahtgestaltung Uber den gesamten Flachenstreifen. In gleicher Weise wird der so gebildete
Flachenstreifen bei stoffschllssiger Verbindung durch entsprechende flachige Verschweillung

oder flachige Verklebung erzielt.

Anhand der Fig. 4 ist gut erkennbar, dass die Rollowelle 5 - im Querschnitt gesehen - eine
sternformige Innenkontur 14 aufweist. Damit ist die Innenkontur der Rollowelle 5 mit sternformig
Uber den Innenumfang verteilten Langsrillen oder Langsprofilierungen versehen, die sich Gber

eine gesamte Lange der Rollowelle 5 erstrecken.

Der AufRenmantel der Rollowelle 5 ist im Bereich einer Halfte (in Fig. 4 die rechte
Zeichnungshalfte) mit langs verlaufenden, d.h. parallel zur Drehachse D verlaufenden,

Hohlprofilierungen 12 versehen, die Materialaussparungen im Sinne der Erfindung bilden. Die
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Hohlprofilierungen 12 sind radial nach auféen offen. Bei der Ausflihrungsform gemaf Fig. 4 sind
vier identisch zueinander gestaltete Hohlprofilierungen 12 in gleichmaRigen Abstanden lber
den Umfang des Auldenmantels der Rollowelle verteilt angeordnet. Diese Hohlprofilierungen 12

sind identisch zueinander gestaltet.

Zusatzlich ist noch eine weitere, rinnenformige Hohlprofilierung 13 vorgesehen. Alle

Hohlprofilierungen 12, 13 erstrecken sich Uber die gesamte Lange der Rollowelle 5.

Die Rollowelle 5 ist aus einer Leichtmetalllegierung in einem Strangpressverfahren hergestellt,
so dass die sternférmige Innenkontur 14 und die Hohlprofilierungen 12, 13 bereits bei der
Herstellung eines entsprechenden Halbzeugs in Form eines Strangs mit ausgebildet sind. Die
Rollowelle 5 wird erzeugt durch entsprechende Abldngung des  Strangs.
Aullenmantelabschnitte 15 der Rollowelle 5 in  Umfangsrichtung zwischen den
Hohlprofilierungen 12, 13 sind zylinderabschnittsférmig gestaltet und definieren einen
zylindrischen Au3enumfang des AufRenmantels der Rollowelle 5 und damit im Querschnitt eine

aufllere Kreislinie koaxial zur Drehachse D.

Der Aufdenmantel der Rollowelle 5 ist in Umfangsrichtung versetzt zu diesen zylindrischen
Auflenmantelabschnitten 15 mit Radialstufen 9 bis 11 versehen, die im Querschnitt auf
unterschiedlichen Kreislinien mit geringerem Radius relativ zur Drehachse D als die
Aullenmantelabschnitte 15 verlaufen. Jede Radialversatzstufe erstreckt sich in
Umfangsrichtung (iber einen Teilbereich des Auflenmantels der Rollowelle 5 und in
Langsrichtung Uber eine gesamte Lange der Rollowelle 5. Ein Abschnitt 10 stellt eine
Ubergangsstufe zu der in Umfangsrichtung erstreckten Radialversatzstufe 9 dar. Die
Radialversatzstufe 9 ist dazu vorgesehen, den Haftstreifen 8 in Langsrichtung und entlang des
Umfangs aufzukleben. Die Radialversatzstufe 11 dient dazu, eine Falte F der Schlaufe 6 des
flexiblen Flachengebildes 4 aufzunehmen, die sich bildet, wenn das Flachengebilde 4 aus der
Darstellung gemafly Fig. 3 aufgewickelt wird gemafl® den Fig. 1 und 2. Die entsprechenden
Radialversatzstufen 9, 11 reduzieren den zylindrischen Auftendurchmesser der Rollowelle 5 um
die - radial gesehene - Dicke des Haftstreifens 8 oder der Falte F, um zu gewahrleisten, dass
das flexible Flachengebilde 4 trotz dieser abschnittsweisen Verdickungen durchgangig
zylindrisch und gleichmalRig auf die Rollowelle 5 aufgewickelt wird. Die Anordnung und
Aufwicklung des Flachengebildes 4 relativ zur Rollowelle 5 ist anhand der Ausfiihrungsform
gemalt den Fig. 5 bis 8 noch einmal etwas detaillierter dargestellt. Die Fig. 5 bis 8 zeigen eine
Rollovorrichtung 1a, die zumindest weitgehend identisch gestaltet ist zu der Rollovorrichtung 1
gemall den Fig. 1 bis 4. Zur Vermeidung von Wiederholungen wird daher fur die

Rollovorrichtung 1a gemal den Fig. 5 bis 8 auf die Ausflihrungen zu der Rollovorrichtung 1
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gemal den Fig. 1 bis 4 verwiesen. Einziger Unterschied bei der Rollovorrichtung 1a gemaf} den
Fig. 5 bis 8 ist es, dass die Hohlprofilierungen im Bereich des Auienmantels der Rollowelle 5a
nicht dargestellt bzw. in Fig. 8 zwar angedeutet, aber anders ausgefiihrt sind als die
Hohlprofilierungen 12 und 13 gemaf den Fig. 1 bis 4. Bei beiden Ausfiihrungsformen gemaf
den Fig. 1 bis 8 dienen die Hohlprofilierungen dazu, eine gleichmaRige Masseverteilung ber
den Umfang der Rollowelle zu erreichen. Da Wandungsabschnitte der Rollowelle 5 oder 5a im
Bereich der Radialversatzstufen 9 bis 11 massiv ausgefihrt sind, aber einen reduzierten
Aulenumfang darstellen, gleichen die gegentiberliegend angeordneten Hohlprofilierungen im
Bereich des grofleren Aufienumfangs die entsprechenden Masseunterschiede der Wandung
der Rollowelle 5 aus. Die radial nach auf3en offenen Hohlprofilierungen 12 und 13 sind so
ausgefiuhrt, dass das auf dem Auflenmantel der Rollowelle 5, 5a aufgewickelte flexible
Flachengebilde 4a in diese Materialaussparungen nicht einféllt. Dies ist anhand der Fig. 1 und 8

gut erkennbar.

Beide Ausfuhrungsformen der Rollowelle 1 und der Rollowelle 1a sind fir identische oder
funktionsgleiche Teile oder Abschnitte mit gleichen Bezugszeichen, aber unter Hinzufligung des
Buchstabens a beziiglich der Rollovorrichtung 1a versehen. Die Ausflihrungen zu der
Rollovorrichtung 1 gemaf den Fig. 1 bis 4 gelten fir die Rollovorrichtung 1a gemaf den Fig. 5
bis 8 in gleicher Weise. Auch die Beschreibung des Aufwickelvorgangs des Flachengebildes 4a
gemald den Fig. 5 bis 8 gilt in gleicher Weise fir einen Aufwickelvorgang des Flachengebildes 4
bei der Rollovorrichtung 1 gemaf Fig. 1 bis 4.

Anhand der Fig. 5 ist erkennbar, dass der Haftstreifen 8a zumindest weitgehend gegenlberliegt
zu der Fixiernaht N,, solange das Flachengebilde 4a in Richtung des dicken Pfeils in Fig. 5 auf
Zug beansprucht ist. Auf die Schlaufe 6a wirken an den gegeniberliegenden Schlaufentrums
entsprechende Zugkrafte, die durch die kleinen Pfeile in Fig. 5 verdeutlicht sind. Bei einer
derartigen Zugbelastung wirken auf den Haftstreifen 8a durch die Schlaufe 6a zumindest iber
eine Halfte des Umfangsstreifens 8a - in Umfangsrichtung der Rollowelle 5a gesehen - nahezu
ausschlie3lich radiale Druckkrafte. Sobald nun gemafd Fig. 6 die Schlaufe 6a im Anschluss an
die Fixiernaht N, eingefaltet wird, ergibt sich zwangslaufig gemaf Fig. 7 die Falte F,. Diese
bettet sich ein im Bereich einer Radialversatzstufe 11a. An diese schliel3t eine weitere
Radialversatzstufe 9a in Umfangsrichtung an, auf der der Haftstreifen 8a befestigt ist. Bei
weiterer Drehung der Rollowelle 5a um die Drehachse D, entgegen dem Uhrzeigersinn (Fig. 7
und 8) wird das Flachengebilde 4a gleichmalig zylindrisch auf die Rollowelle 5a aufgewickelt,
wobei die Falte F, in Verbindung mit der Fixiernaht N, und dem Haftstreifen 8a im Bereich der
Radialversatzstufen 9a und 11a positioniert sind, die sich etwa lber die Halfte des Umfangs des

Aulenmantels der Rollowelle 5a erstrecken (Fig. 8). Da auf der gegenlberliegenden Halfte der
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Rollowelle 5a die Rollowelle dickere Wandungen aufweist, ist auch hier wie bei der
Ausfuhrungsform nach den Fig. 1 bis 4 angedeutet (Fig. 8), Materialaussparungen in Form von

Hohlprofilierungen vorzusehen, die eine etwa entstehende Masseunwucht wieder ausgleichen.

Bei der Rollovorrichtung 1b nach Fig. 9 ist eine gegeniiber der Rollovorrichtung 1 oder 1a
gemald den Fig. 1 bis 8 unterschiedliche Fixierung des flexiblen Flachengebildes 4b auf der
Rollowelle 5b vorgesehen. Die Fixierung entspricht weitgehend der Befestigung des flexiblen
Flachengebildes an der Rollowelle, wie es in der DE 10 2014 207 408 A1 dargestellt ist. Ein
Stirnendbereich des flexiblen Flachengebildes 4b ist bei der Rollovorrichtung 1b mit einem im
Querschnittsprofil kreisbogenférmig gekriimmten Stegabschnitt 16 fest verbunden, der in einem
im Querschnitt ebenfalls kreisbogenférmig gekriimmten Hohlraum 17 der Rollowelle 5b
integriert ist. Der stegférmige Haltestreifen 16 wird vorzugsweise axial in den Hohlraum 17
eingeschoben. Der Hohlraum 17 ist wie auch die Rollowelle 5b insgesamt zu beiden Stirnseiten
hin offen. Die Rollowelle 5b ist analog der zuvor beschriebenen Ausflihrungsformen als
Strangpresshohlprofil aus einer Leichtmetalllegierung hergestellt. Der Hohlraum 17 ist Uber
einen Langsschlitz radial nach aufen offen, der etwa mittig zu dem Hohlraum 17 positioniert ist.
Ein Aufienmantel der Rollowelle 5b bildet im Bereich dieses radialen Langsschlitzes eine
Radialversatzstufe 18, wie der Fig. 9 entnehmbar ist. Um Wandungsverdickungen im Bereich
des Hohlraums 17 der Wandung der Rollowelle 5b ausgleichen zu kénnen, ist die Wandung der
als Hohlprofil gestalteten Rollowelle 5b in Umfangsrichtung versetzt zu dem Hohlraum 17 und
dem radialen Langsschlitz mit radial nach auf3en offenen Hohlprofilierungen 12b versehen. Eine
Innenkontur der Rollowelle 5b ist koaxial zu einer nicht dargestellten Drehachse der Rollowelle
5b im Querschnitt sternférmig profiliert unter Bildung der sternférmigen Innenkontur 14b. Im
Unterschied zu den Rollowellen 5 und 5a gemafl den Fig. 1 bis 8 ist die Sternférmigkeit der
Innenkontur aber nicht ber den gesamten Innenumfang der Rollowelle 5b gleichmaliig verteilt,
sondern die Innenkontur 14b erstreckt sich lediglich Uber den Bereich des Innenumfangs der
Rollowelle 5b, der in Umfangsrichtung zu dem Hohlraum 17 der Rollowelle 5b versetzt ist. Im
Bereich des kreisbogenférmigen Hohlraums 17 ist die Innenkontur der Rollowelle 5b

zylinderabschnittsartig gestaltet.

Die Radialversatzstufe 18 ist auf eine Dicke einer Wicklungslage des Flachengebildes 4b
abgestimmt, um eine gleichmaliige zylindrische Aufwicklung des Flachengebildes 4b auf der

Rollowelle 5b erzielen zu koénnen.
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Patentanspriiche

Rollovorrichtung fur einen Fahrzeuginnenraum mit einer Rollowelle (5, 5a) und einem
flexiblen Flachengebilde (4, 4a), das mit einem Endbereich an der Rollowelle (5, 5a)
befestigt ist, um relativ zu der Rollowelle (5, 5a) auf- und abgewickelt werden zu kénnen,
dadurch gekennzeichnet, dass der Endbereich des Flachengebildes (4, 4a) einen
Aulenmantel der Rollowelle (5, 5a) in Form einer Schlaufe (6, 6a) umschliel3t, die

ringférmig geschlossen ist.

Rollovorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die ringformige
Schlieung der Schlaufe (6, 6a) durch eine quer zu einer Wickelrichtung erstreckte
Fixiernaht (N, N,) eines Stirnrandbereichs des Flachengebildes (4, 4a) an einem
Flachenabschnitt des Flachengebildes (4, 4a) erzeugt ist, und dass dem Aufienmantel
der Rollowelle (5, 5a) ein Hafistreifen (8, 8a) zugeordnet ist, der derart
gegenlberliegend zu der Fixiernaht (N, N,) angeordnet ist, dass bei auf Zug belastetem
Flachengebilde (4, 4a) im Wesentlichen radiale Druckkrafte — bezogen auf eine
Drehachse (D) der Rollowelle (5, 5a) — durch die Schlaufe (6, 6a) des Flachengebildes
(4, 4a) auf den Haftstreifen (8, 8a) wirken.

Rollovorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass der
Aulenmantel der Rollowelle (5, 5a) wenigstens eine, vorzugsweise zwei
unterschiedliche Radialversatzstufen (9 bis 11; 9a, 11a) aufweist, die jeweils Uber einen
Teil eines Umfangs des Aufienmantels erstreckt sind, und in denen ein
AulRendurchmesser des Aullenmantels gegenuber einer vollstdndigen Zylinderform des

Aullenmantels reduziert ist.

Rollovorrichtung  nach  Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass eine
Radialversatzstufe (9, 9a) derart gestaltet ist, dass sie die Abmessungen des
Haftstreifens (8, 8a) in Umfangsrichtung und in Radialrichtung auf der Rollowelle (5, 5a)

relativ zu der vollstandigen Zylinderform des Aulienmantels ausgleicht.

Rollovorrichtung nach Anspruch 3 oder 4, dadurch gekennzeichnet, dass eine weitere
Radialversatzstufe (10, 11) derart gestaltet ist, dass sie die Abmessungen der Schlaufe
(6, 6a) in Umfangsrichtung und in Radialrichtung bei Bildung einer Falte (F, F,) durch ein

Aufwickeln des Flachengebildes auf den Auflenmantel ausgleicht.
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Rollovorrichtung nach einem der Anspriiche 3 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass die
wenigstens zwei Radialversatzstufen (9 bis 11, 9a, 11a) einander in Umfangsrichtung
Uberlagern oder zueinander in Umfangsrichtung zumindest teilweise versetzt angeordnet

sind.

Rollovorrichtung nach dem Oberbegriff des Anspruchs 1 oder nach einem der
vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die Rollowelle (5, 5a, 5b) an
wenigsten einem zu wenigstens einer Radialversatzstufe (9 bis 11, 9a, 11a, 18) in
Umfangsrichtung versetzten Mantelabschnitt mit Materialaussparungen (12, 13; 12b)
versehen ist, um eine gleichmallige Masseverteilung der Rollowelle (5, 5a, 5b) zu

erzielen.

Rollovorrichtung  nach  Anspruch 7, dadurch  gekennzeichnet, dass die
Materialaussparungen (12, 13, 12b) als (iber eine gesamte Lange der Rollowelle

erstreckte Hohlprofilierungen gestaltet sind.

Rollovorrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dass die Hohlprofilierungen
radial nach auf3en zu dem Aufdenmantel offen sind unter Bildung von Langsschlitzen,
deren Offnungsquerschnitt derart auf eine Eigensteifigkeit des Flachengebildes (4, 4a,
4b) in auf die Rollowelle aufgewickeltem Zustand abgestimmt ist, dass das
Flachengebilde (4, 4a, 4b) in auf den AuRenmantel aufgewickeltem Zustand nicht in die

Langsschlitze einfallt.

Rollowelle (5, 5a, 5b) flir eine Rollovorrichtung (1, 1a, 1b) nach einem der
vorhergehenden Anspriiche, die mit den kennzeichnenden Merkmalen von wenigstens

einem der Anspriiche 3 bis 9 versehen ist.
Rollowelle nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, dass die Rollowelle (5, 5a, 5b)

als Hohlprofil mit einer im Querschnitt sternformig gestalteten Innenkontur (14, 14a, 14b)

ausgefiihrt ist.
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