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Przedmiotem wynalazku jest uchwyt gwintowni-
ka, zwlaszcza do obrabiarex zespolowych, zaopa-
trmony w sprzeglo bezp}eczeﬁ*s‘tWa' nagtawiane na
okreslona, 'warunkami wytrzymalo$ciowymi gwin-
townika, wielko§¢é dopuszczalnego momentu obroto-
wego.

Znany uchwyt gwintownika zaopatrzony w sprze-
glo bezpieczenstwa w formie przecigzeniowego
sprzegla klowego, ma korpus zlozony z dwoéch cze-
$ci, ktore spelniajg role tarcz klowych — napedza-
jacej i napedzanej. Tarcza gérna bedaca napedza-
jaca, osadzona jest przesuwnie, za posrednictwem
wpustu, na trzpieniu umieszczonym we wrzecionie
obrabiarki i dociskana do tarczy dolnej, napedza-
nej, za pomoca sprezyny Srubowej. Napiecie spre-
zyny opierajacej sie o tarcze napedzajgcg i czolo
nakretki regulacyjnej ustawiane jest odpowiednim
przemieszczeniem nakretizi na gwincie wykonanym
na trzpieniu. ‘

Tarcza napedzana stanowigca jednoczesnie kor-
pus szybkiombocujgcej oprawki, osadzona jest na tym
samym trzpieniu co tarcza napedzajgca ale tak, ze
ma mozliwodé obrotu w przypadku przecigzZenia
objawiajgcego sie trzaskami powstajagcymi w wy-
niku §lizgania sie po sobie zebow tarcz klowych.
Dolna czes$é tarczy napedzanej wykonana jest jako
tulejka zaopatrzona w trzy promieniowe otwory
osadzenia kulek. Osiowy otwor tej tulejki jest wy-
korzystany do osadzenia tulejki mocujacej gwin-
townik.
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Tulejka mocujgca ma na pewnej diugosci otwaor
kwadratowy wykonany w celu zabezpieczenia
gwintownika przed obrotem. Poza tym gwintownik
przed wypadnieciem z tulejki mocujacej zabezpie-
czony jest za pomlbcg promieniowo wkrecanego
w nig wkreta. Sama natomiast tulejka mocowana
jest trzema kulkami wprowadzanymi w odpowied-
nie kanaly wykonane na ‘jej obwiodzie, przy czym
wprowadzanie kulek zachodzi za pomocg pierscie-
nia zaciskowego osadzonego przesuwnie na zew-
netrznej powierzchni tulejki stanowigcej zakoncze-
nie dolnej czesci 'tarczy napedzane;j.

Uchwyt gwintownika opisanej konstrukcji zabez-
piecza gwintownik przed zniszczeniem w przypad-
ku przekroczenia ustalonego momentu wobrotowego,
nie stwarzajgc realnej modliwosci stosowania go
na obrabiarkach zespolowych przy obrdbce kilku
otworow jednoczesnie, ktéorych osie rozmieszczone
sg na tyle blisko, Zze duze wymiary $rednicy uchwy-
tu nie pozwalajg na ich jednoczesng obrébke.
W odniesieniu do obrabiarek zespolowych omawia-
ny uchwyt jest bardzo niedogodny w stosowaniu
podczas obrébki kilku gwintéw jednoczesnie
a zwlaszcza w przypadku gdy otwory pod gwinty
sg roznej glebokosci. W takim przypadku nieod-
zownym jest pojedyncze sterowanie kazdego
uchwytu oddzielng krzywka..

Wada omawianego uchwytu jest rowniez to, ze
te jego czesci, ktére zmieniajag wzajemne polozZenie
narazone sg na bezposrednie dzialanie zanieczysz-
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czenn powodujacych zarastanie brudem, a tym isa-
mym miniej sprawng jego prace. Nie mniej wazng
wadg uchwytu fjest, ze od chwili przecigzenia az
do wylaczenia go z [pracy przez obslugujacego za-
chodzi " §lizganie sie zebdw sprzegla klowego pod
coraz to wiekiszzym obcigZzeniem. Wiplywa to zdecy-
dowanie niekorzystnie na okres jego trwalosci.

Celem wynalazku jest musuniecie wymienionych
wad i niedogodno$ci, a zwlaszcza stworzenie moz-
liwosci zespolowego sterowania kilku uchwytéw
‘praeujacych Jedmaasme oraz zwiekszenie trwalos-
ci i miezawodnosci jego dziatania.

Zagadnienie techniczne prowadzace ido 'osiagnie-
cia celu polega na opracowaniu itakiego uchwytu
gwintownika, Ktéry poza zabezpieczeniem gwintow-
nika przed zniszczeniem przy ewentualnym prze-
cigzeniu, zapewnialby mozZliwosé sterowania zespo-
tu uchwytéw za pomoca jednej krzywki niezaleznie

od réznej glebokosci gwintowanych jednoczesnie

otworow.

Zgodnie z postawionym zagadnieniem technicz-
nym cel zostal osiggniety dzieki temu, Zze polaczone
sprzeglem klowyrn oprawka i wodzik zostaly -osa-
dzZone przesuwnie osiowo ‘W otworze ‘prowadzgcym
korpusu oraz, Ze wodzik iprzega gwintownik
Z korpusem za pomocg umieszczonych w jego
wzdluznych rowklach — rolek, wchodzacych réwno-
czeSnie w polgczenie z kanalami w otworze pro-
wadzacym korpusi. Utrzymywanie wadzika w po-
1aczeniu z korpusem zachodzi za pomocy 'sprezyny
utrzymujacej rowniez w zazebieniu sprzeglo klowe.

Uchwyt wedlug wynalazku z uwagi na male wy-
miary $rednicy zewnetrznej moze byé stosowany
do jednoczesnego gwintowania kilkoma uchwytami
otworéw o malym rozstawie osi. Zamknieta za$
budowa ruchwyiu 2dbezpiec2a jego Wewnetzzne or-
gany pracu;aoe przed zameczmczemém ‘a tym sa-
mym warunkuje jego sprawng prace i odjpowiednig
trwiato§é. Niezwykile wazng zalets jest to, ze pod-
czas gwintowania kilku otwor6w nieprzelotowych
posiadajacych rézng glebokiosé nie zachodzi potrze-
ba sterowania kazdego wrzeciona indywidualnie,
gdyz konstrukcja wchwytu pozwala na zastosowa-
nie dla. ocatej glowicy narzedziowej tylko jednej
krzywki isterujgcej. :

- Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w przy-
‘ktadzie wyklonywania na rysunku w widoku z bo-
ku w pétprzekroju.

Uchwyt wedlug wynalazku sktada sie z korpusu
1, wykonanego w ksztalcie tulei z dwustopniowym
" otworem nieprzelotowym, w ktérym osadzone sg
przesuwnie osiowio — oprawka 2 gwintownika i wo-
dzik 8. Wodzik 3 i oprawkia 8 utrzymywane sa
w korpusie 1 za pomocsy pierdcienia 4 regulacyjnego
z gwintem zewnetrznym, o ktérego czodo 5 opiera
sie kolnierz 6 oprawki 2 gwintownika.

Oprawka 2 i wodzik 3 ‘sprzezone 53 zZe s50bg
sprzeglem klowym utworzonym z zebéw 7 wyko-
nanych na wspélpracujgcych czolach tych elemen-
tow, ktére w iSprzezeniu s3 utrzymywane sprezy-
‘ng 8, osadzong w mniejszym osiowym otworze 9
korpusu 1 i prowadzcng przez palec 10 wodzika 3
oraz opierajaca si¢ o ten wodzik 3.

Przenoszenie momentu obrotowego z korpusu 1
na gwintownik 11 zachodzi dzieki zastosowaniu
sprzezenia korpusu 1 i wodzika 3 sprzeglem utwo-
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rzonym przez osadzone w osiowych rowkach 13 ro-
lek 12, wchodzgcych w polaczenie z kanalami 14
wzdluznymi na obwodzie otworu 15 prowadzacego
wodzik 3. Gwintownik 11 osadzony jest w oprawice
2, zaopatrzonej w 'osiowe rozcigcia sprezynujace,
w otworze zakonczonym kwadratowym gniazdem
i zaciskany za pomocg nakretki 16 przemieszczanej
na stozku zaciskajgcym.

Dzialanie 'u-chwywlm polegajgce na samoczynnym
wylaczaniu i ponownym wlgczaniu gwintownika do
pracy przebiega nastepujgco: Z chwilg wystapienia
na gwintowniku 11 przekroczenia dopuszczalnego
momentu obrotowego, na ktéry ustawiony jest za
pomoca [pierScienia 4 regulacyjnego nacisk sprezy-
ny 8 utrzymujacej w sprzezeniu . QpraWke 2 i wo-
dzik 8, nastepuje $lizganie sie quow 7 sprzegla
kiowego dzieki-czemu nie zachodzi przekazywame
obrotow na gwintownik 1d. Glowica wraz z pozo-
stalymi wrzecionami ‘tulei wykonuje ruch postepo-
wy zgodny z obrotami i skokiem gwintu, powodu-
jac dalsze slnz:g,ame sie zgbéw sprzegla klowego
4 Jednoczesnym uginaniem sprezyny 8 i przemiesz-
czaniem wodzika 3 do gory, az do momentu gdy
rolki 12 wyjdg calkowicie z kanatéw 14 wzdluznych
otworu 15 konpusu 1. Z chwilg wyjscia rolek 12
z kanalow 14 wizdluznych wodzik przestaje obracaé
sie wraz z korpusem 1, a naistepuje toczenie sie
rolek 12 po otworze 15 prowadzacym wodzik 3.

Wylaczenie przekazywania obrotéw z korpusu 1
na gwinbownik 11 gdy ten nie napotyka na swojej
drodze otworu nastepuje w '‘ten sam sposéb 'co
w przypadku przecigzenia.

Powracajaca z (przeciwnymi obrotami glowica
umozliwia rozprezanie sie sprezyny 8, pod naciskiem
ktérej zostajg wprowadzone ponownie do kanaléw
14 wzdtmznych rolki 12, sprzegajac w fen sposob
korpus 1 z wodzikiem 3, kitéry z kolei za pomoca
sprzegta klowego zabiera oprawke 2 z osadzonym
w nim gwintownikiem 11 az do polozenia wyjscio-
wego. ' '

Przystosowanie wuchwytu gwintownika wedlug
wynalazku zasadniczo do pracy na wobrabiarkach
zespolowych mie przekredla moddliwoséci stosowania
go wszedzie tam gdzie zachiodzi proces gwintowa-
nia maszynowego. '

Zastrzezenie patentowe

Uchwyt gwintownika, zwlaszcza do obrabiarek
zespolowych, skladajacy sie z oprawki gwintowni-
ka osadzonej w Kkorpusie uchwybta oraz sprzggla
klowegp - utrzymywanego w zazgbieniu 1prezyng
Srubowa, kitérej sila napiecia ustawiana jest za po-
moea (pierscienia regulacyjnego z gwintem zew-
netrznym, znamienny tym, Zze polaczone sprzeglem
klowym — aprawka (2) gwintownika i wodzik {(3)
osadzone 83 [przesiwnie osiowo w otworze (13)
prowadzacym Kkorpusu (1), przy czym wodzik (3)
sprzega korpus (1) z gwintownikiem (11) za pomo-
ca umieszczonych w jego wzdluznych rowkach (13)
relek (12), wehodzaeych réwnaczespie w polgczenie
z kanalami (14) wykonanymi w otworze (@5) p-o-
wadzacym i utrzymywany jest w polgezeniu z kor-
pusem (1) za pomocy sprezyny K8) wutrzymujacej
jednoczes$nie w zazebieniu sprzeglo klowe.
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