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Sposéb oczyszezania powierzchni metali ze zgorzelin i innych
zanieczyszczen oraz urzadzenie do stosowania tego sposobu

Patent trwa od dnia 27 czerwca 1960 r.

Przedmiot wynalazku stanowi sposéb oczysz-
czania powierazchni metali ze zgorzelin i innych
zanieczyszcze przez zastosowanie luku elek-
trycznego oraz urzadzenie mechaniczne, sluzace
do stosowania tego sposobu.

Dla usuniecia 2z powierachni metali tlenkéw
lub innych zanieczyszczen stosowano szereg zna-
nych sposobéw. NajczeSciej oczyszczanie takia
sprowadzalo sie¢ do mlotkowania, skrobania
i czyszczenia szczotkami recznymi lub mecha-
nicznymi. Stosowano takze $rutowanie, piasko-
wanie lub trawienie powierzchni. Sposoby te
wymagaly duzego nakladu pracy recznej i byly
kosztowne. Procesy byly dlugotrwale i klopotli-
we, a skuteczno$é czyszczenia — poza metods
chemiczng — byla niezadowalajgca.

Spos6b wedlug wynalazku nie posiada tych:

wad, jest tani i skutecznie usuwa wszelkie za-
nieczyszczenia powierzchni metali, a urzadzenie

*) Wladciciel patentu o$wiadczyl, ze wspoltwoér-
cami wynalazku s3g inz Zdzislaw Unter-
schuetz, inz. Eustachy Naruszewicz i Tade-
usz Kaus.

do stosowania tego sposobu jest mnieskompliko-
wane i latwe w obsludze.

Istota sposobu oczyszczania powierzchni me-
tali ze zgorzelin i innych zanieczyszczen wedlug
wynalazku polega ma jednoczesnym zastosowa-
niu ogrzewania zanieczyszczonej powierzchni
metalu za pomocyg luku elektrycznego oraz na

- mechanicznym usuwaniu zanieczyszczen i zgo-

rzelin odspojonych dzialaniem wysckiej tempe-
ratury. Dodatkowym czynnikiem ulatwiajgeym
i przyspieszajacym proces zluznienia spéjni mieg-
dzy warstwami zanieczyszczeni wzglednie zgorag-
liny a metalem jest zapalanie sie i gaéniecie
tuku na przemian. Takie przerywane palenie si¢
luku elektrycznego powoduje raptowne wzrosty
i spadki temperatury, w wyniku ktérych ma-
stepuje raptowne rozszerzanie sie 1 kurczenie
warstw zanieczyszczeh, zgorzelin i powierzchni
metalu. Niejednorodne rézne materialy posia-
dajg na og6! rézne wspélezynniki rozszerzalnosci
cieplnej. Przy zmianach temperatury powstaja
znaczne sily na powierzchniach granicznych za-
nieczyszczen i metalu, prowadzgce do rozdziele-
nia sie tych materialéw. R6wniez poszczegélne



warstwy zanieczyszczen i zgorzeliny rozwarst-
wiaja sie. Jednoczesnie w wysokiej temperatu-
rze na powierzchniach poszczegélnych materia-
16w . i zanieczyszczenn powstaja tlenki i inne
warstewki ,,ochronne“, nie pozwalajagce na po-
nowme zespawanie sie tych materialéw.

Urzadzenie do stosowania sposobu wedlug
wynalazku jest uwidocznione w przykladowym
wykonaniu na rysunku, na ktérym fig. 1 przed-
stawia czesciowo w widoku i czesciowo w prze-
-kroju wzdluz osi urzadzenie wedlug wynalazku,
fig. 2 — jego przekréj poprzeczny, a fig. 3 —
przekréj poprzeczny narzadu toboczego W po-
wigkszeniu. o

Na osi 8, napedzanej w dowolny znany spo-
s6b, sg osadzone dwie tarcze 4. W tak utworzo-
nym bebnie, na walkach 3, rozmieszczonych sy-
metrycznie na obwodzie kola, osadzonych w
otworach tarcz bocznych 4, 53 ludmo zamontq-
wane krazki 2, stanowigcd~ robocze harzady

oczyszczajace powierzchnie 1 metalu. Prad elek--

tryczny jest doprowadzonmy ze Zrddia pradu
zmiennego poprzez transformator 5 przewodem
9 do szczotki 6 i dalej do pierscienia 7, osadzo-
nego sztywno na osi 8. W ten sposéb jest zasila-
-ny zesp6l narzgdéw oczyszczajacych 1o jest kraz-
- kéw 2, polaczonych metalicznie z pierécieniem 6
poprzez tarcze 4 i walki 3. Drugi biegun zrédla
pradu jest polgczony przewodem 10 bezposred-
nio z oczyszczanym metalem.

Obracajacy sie beben z narzadami oczyszcza-
jacymi w postaci kragzkéw 2 stanowi jedng elek-
‘trode, a warstwa metalu 1 — drugg elektrode.
Podczas ‘pracy kolejno uderzajace w metal 1
krazki 2 odbijajg si¢ od powierzchni I metalu.
W ten sposéb obwdd pradu zostaje zamykany
w czasie uderzania krazkéw 2 i otwierany w
~chwili, gdy one odbijajg si¢ (odskaknjg) od po-
wi_grzchni' metalu 1. Pomiedzy tak «olejno kon-
taktujacymi narzadami oczyszczajgcymi — kraz-
. kami 2, a oczyszczang powierzchnia metalu 1,
zapala sie i gas$nie luk elektryczny. Narzady
oczyszczajace — krazki 2 usuwajg odspejone za-
nieczyszczenia i zgorzeliny, -oczyszczajac w ten
sposéb mechanicznie powierzchnie metalu 1.

Odmiane sposobu wedlug wynalazku stanowi
czyszczenie dwustronne, w czasie ktdrego jedem
przew6d jest polgczony ze szczotky urzadzemnia
pracujgcego po jednej stronie, a drugi przewdéd
— z odpowiednig szczotks urzadzenia, pracuja-
- cego po drugisj stronie czyszczonej blachy me-
-talowej.

Jako zrédio pradu moze byé takze stosowana
pradnica pradu stalego. Zr6dlo pradu powinno
posiadaé napiecie biegu luzem 50...100 V oraz
opadajgca statyczng charakterystyke napiecio-
wo-pradowg oraz powinno zapewnia¢ Ilatwe
powstawanie luku.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb oczyszczania powierzchni metali ze
zgorzelin i innych zamieczyszczenr, polegajacy
na ogrzaniu powierzchni metalu i na usu-
nieciu zanieczyszczen i zgorzelin przez narzad
mechaniczny, znamienny tym, ze do podgrza-
nia powierzehni metalu zastosowano luk
elekiryczny, a usuwanie rozgrzanych zanie-
czyszczen i zgorzelin nastepuje réwnoczesnie
z rozgrzewaniem metalu, przy czym narzad
mechaniczny usuwajacy zanieczyszczenia sta-
nowi jednocze$nie elektrode.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
nagrzewanie powierzchni metalu jest wywo-
lane krétkotrwalymi impulsami pradu, przy
czym luk elektryczny na przemian zapala sie
i gasnie. .

3. Spos6éb wedlug zastrz. 2, znamienny tym, ze
krotkotrwate, periodyczne impuisy pradu, |
trwajgce podczas wystepowania i przerwy
luku elektrycznego, sa wywolane kolejnymi
zetknieciami sie elektrody z czyszczong po-
wierzchnia, spowodowanymi jej obrotem.

4. Urzadzenie do stosowania sposobu wedlug ’
zastrz. 1 —3, znamienne tym, Ze ma napedza-
nej osi (8) sg osadzone dwie tarcze (4), two-
rzac beben, a w otworach rozmieszczonych
symetrycznie na obwodzie kola w tarczach (4)
s zamocowane walki (3), na kt6cych sa luz-
no osadzone krazki (2), stanowiace roboczz
narzady oczyszczajagce powierzchnie metalu,
przy czym prad elektryczny jest doprowa-
dzony z jednej strony do krazkéw (2), z dru-
giej do metalu czyszczonego.

5. Urzadzenie wedlug zastrz. 4, znainienne tym,
ze prad elektryczny jest doprewadzony do
krazkéw (2) poprzez przewdd (9), szczotke
(6), pierscien (7), osadzony na osi (8), tarcze
(4) i walki (3).

Stoc'znié Gdanska

~Zastepca: mgr inz. Janusz Kryczkowski‘
rzecznik patentowy



Do opisu palentowego nr 44231

87. RSW ,,Prasa“, Kieice.
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