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- (54) Aufbohrkopf mit Schneidmessern

-

(57) Die Erfindung betrifft ein Aufbohrwerkzeug zum Innenschdlen von
Rohren. Das Werkzeug besteht aus einem Aufbohrkopf mit mehreren
Schneidmessern, der an einer Stange durch das Rohr gezogen wird. Das
Rohr wird in Drehung versetzt, die Bohrstange wird axial bewegt.
Dadurch ergibt sich ein Drehschdlvorgang. ErfindungsgemdB sind die
Schneidkanten der Schneideins&tze gegen die zugeordneten Mantellinien
der Innenoberfldche des Werkstiicks geneigt. Die Neigung. ist so

- gewdhlt, daB8 der abgehobene Span unmittelbar in den freien Raum
hinter dem Aufbohrwerkzeug umgelenkt wird. Der Neigungswinkel a

der Schneidkanten der Schdlmesser gegen die zugehdrige Mantellinie
der Bohrung kann zwischen 5 und 50% betragen, - Fig.1 -
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Aufbohrkopf mit Schneidmessern

Anwendungsgebiet der Erfindung:

: |
Die Erfindung bezieht sich auf einen Aufbohrkopf zur In-

nenbearbeitung von gelochten Werksticken.

Charakteristik der bekannten technischen Losungens

Bei der Innenbearbeitung insbesondere kleiner Werkstiicke
sind die Spanbildung und die Spanabfuhr problematisch. Es
ist bereits bekannt, zur Erleichterung der Spanabfuhr das
Aufbohrwerkzeug durch die Bohrung zu ziehen, damit sich
die Spéne nicht an der Bohrstange vorbelschleben nmissen.
Im unmittelbaren Bereich des Bohrkopfes ist damit das Pro-
blem des Spénestaus noch nicht geldste

Ziel der Erfinduns:

Durch die Erfindung wird mit einfachen Mitteln eine gute
Spanblldung und Spanabfliihrung erreicht und dadurch eine Er-
 hohung der Schneidleistung und der Oberflachenqualltab er-
ziel%d.
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Darlegung des Wesens der Erfindungs

Der Exfindung liegt deshalb die Aufgabe zugrunde, den
Bohrkopf so auszubilden, daB eine gute Spanbildung und

eine gute Spéneabfuhr gewdhrleistet sind.
ErfindungsgemdB wird die Aufgabe dadurch geldst, daB die

in Arbeitsstellung befindlichen Schneidkanten der Schal-
meifBel mit den Jeweils gerade bearbelteten Meantellinien

der Werkstickbohrung einen Winkel £ einschlieBen, derart,

daB sich eine in den freien Raum hinter dem Bohrkopf

weisende Projektion der spanableitenden Oberfléachen der
Schneidwerkzeuge ergibt. ’

An der im erfindungsgemiBen Sinne schridg gestellten Schnei-
de wird der Span direkt in den freien Raum hinter der Bohr-
stange und dem Bohrstangenkopf umgelenk®. Dies erfordert
keinen wesentlichen technischen Aufwand. Bei den vorzugs—
welse Anwéndung findenden auswechselbaren Schneideinsdtzen
kOnnen entweder diese selbst an ihrer Unterseite abgeschréagt
werden oder das Bett des Schneideinsatzes wird mit der er-
forderlichen Neigung in den Bohrkopf bzwe. den Schneidmesser-
halter eingearbeitet. Die erfindungsgemdBen Neigungen der "
Schneidkante gegen die zugeordnete von ihr beriihrte Mantek- -
linie der Rohrinnenfléche ergibt in Verbindung mit dem Vor-
schub des Bohrkopfes und der Drehung des Werkstiicks eine
Ziehschneidebewegung, die dem Schneidvorgang beim Brotschnei-
den im hiuslichen Bereich abschnittsweise vergleichbar iste
Bel der hier erdrterten Metallbearbeitung wird eine gute Span-
. bildung begiinstigt. ' | |

Je nach Bohrungsdurchmesser, Schneidenlinge und zuléssiger
Welligkeit der zu bearbeiltenden Werkstilickoberfliche weist
die Werkzeugschneide eine unterschiedlich stark konvex ge~
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krimmte Form auf. Der zwangsliufig in Schnittrichtung vdr
dem Werkzeug'erforderliche freie Spanraum im Aufbohrkopf
~kann durch die Erfindung kleiner gewdhlt werden, so daB

Je nach den Verh&ltnissen des Einzelfalles die Moglichkeit
ergibt, die Zahl der Werkzeuge auf dem Umfang des Bohrkop-
fes zu erhdhen.

Bevofzugt ist die Ausgestaltung des erfindungsgemiBen Nei-
gungswinkels nach Anspruch 2 vorgesehen. Versuche haben er—
geben, daB in diesem Bereich ein ausreichender Umlenkeffekt
des Spanes stattfindet. Bei der oberen Grenze des genannten
Winkelbereiches ist noch eine ausreichende Zerspannungslei--
stung moglich.

Der bevorzugte Bereich der lMesserschrégstellung liegt zwi-
~ schen 15 und 40°,

Ausfuhrungsbeispiel:

Die Erfindung wird im folgenden an Hand der Zeichnung, die
ein bevorzugtes Ausfiihrungsbeispiel wiedergibt, niher er—
lautert.

" Dabei zeigen:

" Fig. 1 eine Aufsicht auf das erfindungsgemds

schréggestellte Schneidmesser in einem
Aufbonrkopf
Fige. 2 den Bohrkopf mit schneidmessern in Achs—

richtung der zu bearbeitenden Bohrung ge-
sehen, im Schnitt.

In Figur 1 ist ein Aufbohrwerkzeug 1 in der Bohrung eines
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Rohres 2 gezeigt. Der Aufbohrkopf hat, wie in Fig. 2 ge-
- zeigt, drei Schélmesser 3y 4y 5e Der Aufbohrkopf wird in
Richtung des Pfeiles 6 durch das Rohr gezogen. Das Rohr

dreht sich in Richtung des Pfeiles 14.

Die Schneidmesser 3 bis 5 sind in schwenkbaren Haltern 8

bis 10 gelagert. Die Schwenkachse dieser Hebel ist mit 7
bezeichnet. Jeder Halter 8, 9, 10 erstreckt sich in Dreh~
richtung der Langsachse 11 des Rohres 2.Die Schwenkachse 7
bildet in der Ansicht nach Figur 1 einen rechten Winkel mit
der Langsachse 11 des Rohres 2. Jedes der Schneidmesser 3,-
4, 5 ist, wie aus beiden Figuren ersichtlich, schrig gestellt.
Art und MaB der Schrégstellung sind in Figur 1 aus Winkel o
zwischén der Schneidkante 17 und der spanableitenden Ober-
fldche 12 einerseits und der/den bearbeitefien Mantellinie

(n) 15 andererseits ersichtlich. Die spanableitende Oberflé-

" che 12 und mit ihr die in Arbeitsstellung befindliche Schneid~k
kante 17 sind dabei so geneigt, daB sie den (nicht gezeigten)
Span aus dem Bereich des Bohrkopfes heraus in Richtung auf
den freien Raum hinter dem gezogenen Aufbohrwerkzeug umlen-—
ken., Die durch die erfindungsgeméﬁe Schrigstellung des Schneid-
werkzeuges 3 erzeugte Projektion 16 spanableitenden Ober-
flache des Schneideinsatzes 3 weist in den freien Raum hin-
ter dem Bohrkopf. Der durch den Umlekeffekt fiir die Besei~-
tigung der’Spéne bendtigte Spanraum 43 ist verkleinery gegen—
ﬁber_Lésungen ohne die erfindungsgemaBe Schrigstellung des
Werkzeugs. Die genannten Vorteile ergeben sich aus der Nei-
gung der spanableitenden Oberfliche und deren in Arbeitsstel-

~ lung befindlichen Schneidkanten gegen die Lidngsachse des Roh-
res, die im dargestellten Beispiel ca. 150 betrégt. Der er-
_findungSgeméBe Erfolg der besseren Spanbildung und -—Abfuhr
kann durch eine Schrigstellung des Schneidmessers von minimal
59 und maximal 50° erreicht werden. Der nach der. Erfindung
bevorzugte Bereich der Schrigstellung liegt. zwischen 15 und- 40°,



S5~ 208341

Erfindungsanspruch:

1

2

Gezogener Aufbohrkopf zur Innenbearbeitung von ge-

. lochten Werkstiicken, mit mindestens einem Schneid-

werkzeug mit elner spanableitenden Oberfléche und ei-
ner oder mehrerer Schneidkanten,
gekennzeichnet dadurch, df die
in Arbeitsstellung befindlichen Schneidkanten (17)
mit den jeweils gerade bearbeiteten Mantellinien (15)
der Werkstiickbohrung einen Winkel (%) einschlie3en,
derart, daB sich eine in den freien Raum hinter dem
Bohrkopf weisende Projektion (16) der spanableiten-—
den Oberfliche (12) der Schneidwerkzeuge ergibte

Aufbohrkopf nach Punkt 1, gek ennzeichnet
d adurch, dad der zwischen den in Arbeitsstellung
befindlichen Schneidkanten (17) und den zugehOrigen
Mantellinien (15) der zu bearbeitenden Bohrung gebil-
dete Winkel (o) zwischen 5 und 500 betright,.

Aufbohrkopf nach Punkt 2, gekennzeichnetv
dadurch, daB der Winkel (®*) vorzugsweise zwischen

15 und 40° betrigt.

Hierzu 4 Seite Zeichnung
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