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【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 平 成 17年 10月 21日 (2005.10.21)
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ０ ３
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ０ ３ 】
　 そ こ で 、 こ れ ら の 欠 点 を 改 善 す る 目 的 で 、 芯 成 分 が 溶 融 液 晶 形 成 性 ポ リ エ ス テ ル 、 鞘 成
分 が ポ リ フ ェ ニ レ ン ス ル フ ィ ド か ら な る 芯 鞘 型 の 複 合 繊 維 が 提 案 さ れ て い る （ 特 許 文 献 １
参 照 ） 。 ま た 、 ポ リ フ ェ ニ レ ン ス ル フ ィ ド 重 合 後 に 酸 洗 浄 を 行 い 、 溶 融 液 晶 形 成 性 ポ リ
エ ス テ ル と 複 合 紡 糸 す る こ と に よ り 芯 鞘 成 分 界 面 で の 剥 離 が 生 じ 難 い 芯 鞘 型 の 複 合 繊 維 を
得 る 製 造 方 法 が 提 案 さ れ て い る （ 特 許 文 献 ２ 参 照 ） 。 さ ら に 、 芯 鞘 成 分 界 面 で の 剥 離 を 抑
制 し 、 耐 フ ィ ブ リ ル 化 、 耐 摩 耗 性 を 改 良 し た 複 合 繊 維 と し て 、 芯 成 分 が 溶 融 液 晶 形 成 性 ポ
リ エ ス テ ル 、 鞘 成 分 が 溶 融 液 晶 形 成 性 ポ リ エ ス テ ル と ポ リ フ ェ ニ レ ン ス ル フ ィ ド と の ブ レ
ン ド ポ リ マ ー か ら な る 芯 鞘 型 の 複 合 繊 維 （ 特 許 文 献 ３ 参 照 ） や 、 芯 成 分 が 溶 融 液 晶 形 成 性
ポ リ エ ス テ ル 、 鞘 成 分 が 溶 融 液 晶 形 成 性 ポ リ エ ス テ ル と ポ リ エ チ レ ン テ レ フ タ レ ー ト と の
ブ レ ン ド ポ リ マ ー か ら な る 芯 鞘 型 の 複 合 繊 維 も あ る （ 特 許 文 献 ４ 参 照 ） 。
【 手 続 補 正 ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ３ ２
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ３ ２ 】
　 ペ レ ッ ト 状 態 に て 、 溶 融 液 晶 形 成 性 ポ リ エ ス テ ル と ポ リ フ ェ ニ レ ン ス ル フ ィ ド を 複 合 重
量 比 ７ ０ ／ ３ ０ で 混 合 し 、 ２ 軸 エ ク ス ト ル ー ダ ー （ ス ク リ ュ ー 径 φ ３ ０ ｍ ｍ ） に よ り 、 ス
ク リ ュ ー 回 転 数 ２ ５ ｒ ｐ ｍ で 溶 融 ・ 混 練 し て 、 径 φ ０ ． １ ３ ｍ ｍ 、 長 ０ ． ２
６ ｍ ｍ 、 ４ ８ ホ ー ル の 口 金 よ り 紡 糸 温 度 ３ １ ０ ℃ で 吐 出 し て 紡 糸 速 度 ６ ０ ０ ｍ ／ ｍ ｉ ｎ で
巻 き 取 り 、 ２ ６ ５ ｄ ｔ ｅ ｘ の フ ィ ラ メ ン ト を 得 た 。 こ の と き 、 吐 出 孔 詰 ま り 、 吐 出 曲 が り
な ど 無 く 製 糸 性 は 良 好 で あ り 、 得 ら れ た 紡 糸 原 糸 は 以 下 の 性 能 を 有 し て い た 。
【 手 続 補 正 ３ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ４ ６
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ４ ６ 】

の
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　 比 較 例 ２
　 溶 融 液 晶 形 成 性 ポ リ エ ス テ ル を 芯 、 ポ リ フ ェ ニ レ ン ス ル フ ィ ド を 鞘 と し て 、 芯 鞘 の 複 合
重 量 比 ６ ５ ／ ３ ５ 、 紡 糸 温 度 ３ ２ ０ ℃ 、 径 φ ０ ． １ ３ ｍ ｍ 、 長 ０ ． ２ ６ ｍ ｍ
、 １ ０ ホ ー ル の 芯 鞘 複 合 口 金 よ り 吐 出 し 、 紡 糸 速 度 ６ ０ ０ ｍ ／ ｍ ｉ ｎ で 巻 き 取 り 、 １ １ ０
ｄ ｔ ｅ ｘ の フ ィ ラ メ ン ト を 得 た 。 こ の と き 、 吐 出 孔 詰 ま り 、 吐 出 曲 が り な ど な く 製 糸 性 は
良 好 で あ っ た 。
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