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Jednou nevyhodou, ktord vyplyva ztakejto vyroby, je skladovanie
materiélov. Pre zaistenie operativnosti pri kazdom novom prikaze vydanom pri
vyrobe izolatného zasklenia musi byt k dispozicii viac sad kazdého materialu.
To neprispieva k jednoduchosti a rychlosti riadenia, pokial ide o zasobovanie

tymito materialmi a ich skladovanie.

Doterajsi poCet materialov, ktoré maju byt spojené, ma dalej za nasledok
vacsi pocet montaznych operdcii, ktoré, hoci st automatizovang, prebiehaju
vzdy jedna po druhej, ¢o podstatne prediZuje dobu vyroby. Niektoré z tychto
operacii tiez vyZzaduju isté preruSenie na vyrobnej linke, pricom tieto kratke

mrtve ¢asy mozu dalej narusit' vyrobné tempo.

Ulohou vynélezu je teda prekonat’ tieto nevyhody navrhnutim izolaéného
zasklenia z materiélov, ktoré su zvolené tak, aby bolo mozné ulah&it' riadenie

ich vyrobného procesu a zjednodusit' montazne operacie.

Podstata vynalezu

Izolatné zasklenie podl'a vynélezu, ktoré obsahuje aspon dve sklenené
tabulky, ktoré su oddelené dutinou vyplnenou plynom, vloZku sliziacu na
oddelenie dvoch sklenenych tabuliek a majucu vnitornd plochu naproti dutine
vyplnenej plynom a protilahld vonkajsiu plochu, ako i tesniace prostriedky
naproti vnutrajsku zmieneného zasklenia, sa vyznacuje tym, Ze vlozka je
pritomna vo forme v podstate plochého profilu, ktory obtaca obvod zasklenia
tak, ze jeho vnutorna plocha je pritlacena proti okrajom sklenenych tabuliek a

upevnena pomocou upeviovacich prostriedkov.

Tento typ profilu a jeho usporiadanie na okrajoch zasklenia je vyhodny
najma preto, ze zlepSuje viditelnost' cez zasklenie, pretoze vlozka nie je na

obvode viditelna.



Podla dalSieho znaku s tesniace prostriedky zasklenia, ktoré su
nepriepustné pre plyn, prach a kvapalni vodu, usporiadané aspof na vonkajsej
ploche vlozky. Tieto tesniace prostriedky su tvorené kovovym plastom,
vyhodne z nehrdzavejlcej ocele alebo hlinika, ktory mé hrabku medzi 2 a 50

um.

Vo vyhodnom priklade uskutocnenia viozky je tato vlozka na béaze
termoplastického materidlu, ktory moéze alebo nemusi byt vystuZeny
vystuzovacimi vlaknami, napriklad nasekanymi alebo priebeznymi sklenenymi

vlaknami.

Podla dalsieho znaku mé viozka linedrnu pevnost' vo vzpere aspon 400
N/m. Aby bola zaistena takato pevnost, musi mat' viozka hrubku aspon 0,1 mm,
pokial je cela vyrobena z nehrdzavejlicej ocele, aspon 0,15 mm, pokial' je cela
vyrobena z hlinika, a aspon 0,25 mm, pokial je z termoplastického materiélu

spevneného spevnovacimi viaknami.

Upevnovacie prostriedky, ktoré pripeviujd vioZku proti zaskleniu, su
vyhodne vodotesné a su tvorené spojivom typu lepidia, ktoré ma pevnost

v roztrhnuti aspon 0,45 MPa.

Podla dalSiecho znaku su volné konce vlozky spojené, aby bolo
uskutoénené obribenie celého zasklenia, takym spdsobom, Ze jeden z koncov
prekryje druhy, priom pre utesnenie postrannych asti, ktoré v désledku

prekrytia zostali otvorené, st usporiadané pridavné tesniace prostriedky.

V alternativnom uskuto&neni je obribenie celého zasklenia uskutocnené
‘vd’aka tomu, ié volné konce vlozky maju komplementarne tvary prisposobené
k vzajomnej spolupraci pre realizéciu ich spojenia tak, Zze do seba zapadaju. Na
oblast spoja je vyhodne aplikovana prifnavé paska alebo lepidlo, tesniace proti

plynom a vodnej pare.

Sposob vyroby podl'a vynalezu sa vyznacuje tym, ze:
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- dve sklenené tabulky sa udrzuju rovnobezné a oddelené od seba;

- vnitorna plocha viozky vybavena upevnovacimi prostriedkami sa umiestni

proti okrajom sklenenych tabuliek po celom obvode zasklenia;

- takmer v rovnakom okamihu, kedy sa umiestnuje vlozka, sa na vonkajsw
plochu vlozky prnlozna pritlatné prostriedky takym sposobom aby sa zanstuo

prifnutie vlozky k okrajom sklenenych tabuliek; a
- po obrubeni celého zasklenia sa pevne spoja dva konce vlozky.

Podl'a dal$ieho znaku je vliozka pred svojim umiesthovanim pritomna vo
forme zvinutej pasky, uréenej na to, aby bola odvijana, napinana a krajana na
dizku v podstate zodpovedajticu obvodu zasklenia, pri€om na napinany pasku
sU pomocou vstrekovacich prostriedkov nanéSané upevrovacie prostriedky

typu lepidla.

Vyhodne je na napinani pasku pocas aplikacie upevnovacich

prostriedkov nanasany vysus$iavaci prostriedok.

Podla iného znaku sa umiestiiovanie vlozky uskutoénuje tak, ze vlozka
sa prilozi a pritiadi v pogiato¢nom bode proti okrajom jednej strany zasklenia,
pricom obrubovanie sa uskutocriuje od tohto pociatotneho bodu a prikladanie
pasky na rohoch zasklenia je uskutocfiované pomocou predbezného zahriatia
vonkaj$e] plochy vlozky, aby sa pomohlo jej ohnutiu okolo rohov a aby

dokonale sledovala ich obrys.

Pociatoény bod sa vyhodne nachadza v strede strany zasklenia a vlozka
sa priklada a pntlaca stcasne v dvoch opacnych smeroch, pricom obvod
zasklenia sa obrubu;e pozdiz dvoch polovic obvodu, &o prlnasa casovu usporu

pri vyrobe.

Alternativne sa pociatoény bod mdze nachédzat' skor na urovni rohu

zasklenia.

Vinom variante postupu pri obrubovani zasklenia sa umiestiovanie

viozky uskutoéfiuje tak, Ze dve pasky sa pomocou pritlacnych a rozvadzacich
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prostriedkov priloZia a pritlatia na dvoch pociatoCnych bodoch a obrubovanie
sa uskutodriuje od tychto potiatoénych bodov pomocou translatnych pohybov
zasklenia afalebo rozvadzacich prostriedkov. Tento variant, v kombinacii
s profilom podla vynalezu, umozriuje velmi vyhodne vyrobit’ zasklenie zloZitého

tvaru, najméa so zakrivenymi castami.

Je praktické, ked vsetky operécie vyroby =zasklenia mozu byt
uskutothované v miestnosti naplnenej plynom, ktory mé byt obsiahnuty
v zaskleni. V alternativnom pripade je vsak tiez mozné usporiadat’ zariadenie
pre privadzanie plynu, ktoré je vsunuté medzi dve sklenené tabulky, aby
privadzalo plyn pocas toho, &o sa uskutogiiuje obrubovanie zasklenia, a ktoré

je odpojené tesne pred ukonCenim obrubovania.

Prehlad obrazkov na vykresoch

Dalsie znaky a vyhody vynalezu vyplyni z vypoctu nasledujuceho opisu

a z pohladu na pripojené vykresy, na ktorych:

obr. 1 je pohl'ad na izolagné zasklenie podla vynalezu v reze;

obr. 2 znazornuje schematicky pohfad zhora na zariadenie na vyrobu
zasklenia,

obr. 3 znazorhuje zariadenie zobr. 2 vpriebehu jednej etapy

vyrobného postupu;

obr. 4 je zvadseny pohlad na spojenie dvoch volnych koncov viozky

z vynalezu po kompletnom obribeni zasklenia;.

obr. 5a az 5¢  znazornuju iny postup pri obrubovani zasklenia.
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Priklady uskuto¢nenia vynalezu

Obr. 1 znazorfuje jednoduché izolatné zasklenie 1, vyrobené
spdsobom, ktory bude opisany dalej s chladom na vyrobné zariadenie, ktoré je

vidiet na obr. 2.

Zasklenie 1 obsahuje dve sklenené tabulky 10 a 11, oddelené dutinou
12 vypinenou plynom, vlozku 2, ktora sluzi na oddelovanie zmienenych dvoch
sklenenych tabuliek a ich funkciou je zaistovat mechanické udrzovanie celého
zasklenia pohromade, a rovnako tesniace prostriedky 3 ur€ené na utesnenie

zasklenia proti kvapalnej vode, rozpustadlam a vodnej pare.

Vlozka 2 je pritomna vo forme v podstate plochého profilu, ktory ma
hribku priblizne 1 mm a ktorého prierez je v podstate rovnobezny. Tento profil
mé vyhodne malu mechanickd zotrvacnost, tj. méze byt lahko zvinuty do

zvitku s malym polomerom, napriklad s polomerom 10 cm.

Tento profil obtata obvod zasklenia. Je usporiadany ako paska okolo
okrajov 10a a 11a sklenenych tabuliek a zaruCuje mechanické spojenie
sklenenych tabuliek pomocou upevriovacich prostriedkov 4, ktoré zaistuju jeho

upliné prilnutie ku sklu.

Profil je dostatoCne tuhy na to, aby plnil svoju funkciu mechanického
udrzovania dvoch sklenenych tabuliek oddelenych od seba. Jeho tuhost je
uréenad vlastnostami materidlu, z ktorého je vyrobeny a ktorého linearna

pevnost' vo vzpere musi byt aspori 400 N/m.

Material pre zmieneny profil je dalej zvoleny tak, aby v priebehu vyroby
zasklenia mohol byt profil dostatocne ohybny, aby bolo mozné uskutoCnit

operaciu obribenia sklenenych okrajov, najmé obrubenie rohov.

V prvom priklade uskutocnenia je vlozka celd z kovu, priCom ako jej
materidl je vyhodne zvolena nehrdzavejica ocel alebo hlinik. V priebehu
vyroby je obrubovanie rohov uskutoénené ohybanim pomocou strojov, ktoré su

odbornikovi z odboru spracovania kovovych materidlov dobre zname.
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Aby bola zarugend linearna pevnost vo vzpere aspon 400 N/m, musi

mat' vlozka hribku aspon 0,1 mm pre nehrdzavejicu ocel a 0,15 mm pre hlinik.

V druhom a vyhodnom priklade uskutoénenia vynalezu je vlozka 2 na
baze materialu z plastu, ktory mdéze alebo nemusi byt vystuzeny nasekanymi
alebo priebeznymi vystuzovacimi vlaknami. Takym materialom mbze byt styrén
akrylonitril  (SAN) vyplneny nasekanymi sklenenymi vlaknami, ktory je
predavany napriklad pod menom LURAN® spolo¢nostou BASF, alebo tiez
polypropylén vystuzeny priebeznymi sklenenymi viaknami, predavany pod
menom TWINTE® spoloénostou VETROTEX.

Poznamenajme, ze v pripade materidlu z plasty, ktory je termoplasticky,
sa operacia obrubenia rohov zasklenia, uskuto¢novana ohybanim po zméaknuti

materialu, vykonéava lahsie ako s materidlom, ktory je cely z kovu.

Pri pouziti plastu méZe byt dalej velmi vyhodné, ked sa do profilu scasti
alebo celkom zadleni vysusaci prostriedok, o pri pouziti kovu nie je mozneé.
Vysusacim prostriedkom moze byt molekularne sito, ako napriklad praskovy
zeolit, ktorého mnozstvo mdze dosahovat az 20 % hmotnosti alebo priblizne 10
% objemu. MnoZstvo vysusajuceho prostriedku zavisi od pozadovanej

zivotnosti zasklenia.

Material z plastu je nakoniec menej tepelne vodivy ako kov, o znamena,
e tepelna izolacia celého zasklenia moze byt ovela lepsia, ked je zasklenie

vystavené napriklad siinému sine¢nému Ziareniu.

‘ Pridanim sklenenych vla'kien'do plastu ziska material koeficient tepeinej
roztaznosti, ktory je ovela nizsi ako koeficient Cisteho plastu a ktor§1 sa blizi
koeficientu skla. Z toho vyplyva, Ze pri zmenéach teploty vnutri dutiny vyplnene;

plynom pésobi na upeviovacie prostriedky 4 mensia strizna sila.

Aby bola zaistena linearna pevnost’ 400 N/m, ma vlozka 2 vyrobena

z termoplastického materialu s vystuzovacimi viaknami hrabku aspon 0,25 mm.
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Sirka vlozky 2 je prispdsobena celkovej hribke zasklenia, ktoré moze
byt i viacnasobné a obsahovat' niekolko sklenenych tabuliek oddelenych vzdy
dutinou vypInenou plynom. Vlozka podla vynalezu vyhodne iba vyzaduje, aby
bola znama celkova Sirka zasklenia, a nikdy vzdialenosti oddelujuce jednotlivé
sklenené tabUI’ky. Pri" viacnasobnom zaskleni mdzu totfi tieto oddel’ujuée
vzdialenosti variovat, ¢o v pripade pouzitia vloziek zo stavu techniky vyzaduje
mat' na vyrobu zasklenia nutne k dispozicii vacsi pofet vloziek pre rézne

oddelenia a rdézne Sirky vloziek v zavislosti od oddelujucich vzdialenosti.

Podla vynalezu teda pre kazdé zasklenie jednoducho postacuje, aby
bola k dispozicii jedna vlozka alebo profil s jedinou Sirkou, ktord zodpoveda
celkovej Sirke zasklenia, ¢i uz je pocet vnutornych izolaénych oddeleni tohto

zasklenia a ich Sirka akakolvek.

Vlozka alebo profil 2 podla vynalezu obsahuje vnutornu plochu 20 a
protifahld vonkajsiu plochu 21, pricom vnutorna plocha 20 je navrhnuta tak, aby
bola pritlatena a pomocou upevnovacich prostriedkov 4 pripevnena, v pripade
jednoduchého izolaéného zasklenia svojimi okrajmi, proti okrajom 10a a 11a

sklenenych tabuliek.

Vnutorna plocha 20 profilu ma vo svojej strednej Casti 22 a naproti dutine
12 vyplnenej plynom vlastnosti vysus$ajuceho prostriedku, ktoreho Géelom je
pohicovat’ molekuly vody, ktoré by mohli byt vdutine vyplnenej plynom
zachytené. Tieto vlastnosti vysUsajiceho prostriedku moézu  vyplyvat
2 viastnosti materidlu vlozky, ktorého Samotné zlozenie mdze zahrfovat
molekularne sito. V alternativnom uskutoéneni je vysuéajdci prvok ziskany skor
tak, Ze sa molekularne sito polozi do strednej asti 22 predtym, ako sa viozka

umiestni na okraje zasklenia, ako uvidime v dalSej Casti opisu.

Okraje vnutornej plochy 20 su pokryté spojivom, ktorym su tvorené

upevnovacie prostriedky 4 .
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Spojivo je typu lepidla. Je nepriepustné pre plyny, pre vodnu paru. Testy
na vzorkach lepidla s hribkou 1,5 mm uskutofiované podla americkej normy
ASTM 96-63T preukazali, ze vyhovujice je lepidlo, ktoré ma koeficient
priepustnosti pre vodnl paru 35 g/24 h.m?, ako napriklad silikon. Lepidio
s koeficientom priepustnosti 4 g/24 h.m? ako naprikiad polyuretéh, alebo i
niz8im je samozrejme este vhodnejSie, pretoze sa tak dosiahne lep$ia tesnost,

a je teda potrebné mensie mnozstvo vysusajuceho prostriedku.

Spojivo musi byt rovnako odolné proti odlepeniu v dosledku pdsobenia
kvapalnej vody, ultrafialového Ziarenia, ako i sil, ktoré mézu p&sobit’ kolmo na
plochy zasklenia a ktoré sU bezne oznacované ako namahanie v strihy, a sil,
ktoré posobia rovnobezne so silou hmotnosti zasklenia. Vyhovujuce lepidio

musi mat' pevnost' v roztrhnuti aspon 0,45 MPa.

Spojivo ma vyhodne vlastnosti rychleho lepenia, v priebehu niekolkych
sekind. Ide o spajivo, ktoré tuhne pdsobenim chemickej reakcie, ktord moze
alebo nemus{ byt aktivovand teplom alebo tlakom, alebo ktoré tuhne
ochladenim, pokial je tvorené termoplastickym materialom typu hot-melt
(termoplastické lepidlo), napriklad na baze polyuretanu, ktory moze zosietovat

s vlhkostou vzduchu.

Vonkajsia plocha 21 vlozky zo spevneného plastu je pokryta ochrannym
kovovym plastom 21a z hlinika alebo nehrdzavejucej ocele paskového typu,
ktory mé hrubku medzi 2 a 50 um. Tento plast tvoria tesniace prostriedky 3.
Okrem toho, Zze ma tesniacu funkciu, chrani pasik, najmd ak ide o
nehrdzavejtcu ocel, profil G¢inne proti oderu, napriklad pri manipulécii s nim
alebo pri jeho transporte. Nakoniec tiez podporuje * vymenu tepla
s termoplastickym materidlom, ked mé tento material v priebehu vyrobného

postupu zmaknut.

V alternativnom uskutoéneni by mohol byt kovovy plast 21a dostatoéne
Siroky, aby pokryl vonkajs$iu plochu 21 a eSte bol prehnuty cez okraje vnutornej

plochy 20.

32011/T



10

Vy§§ie uvedené hodnoty, tykajuce sa hrubky vlozky v zavislosti od
pouzitého materidlu, sa vztahuju k linearnej pevnosti vo vzpere 400 N/m, ¢o je
obvykla hodnota pre zasklenie s najbeznejSimi rozmermi, totiz 1,20 m na 0,50
m. Ak mé& byt vyuZitie rozSirené na zasklenie s vacSimi rozmermi a/alebo
zasklenia vystavené extrémnemu namahaniu, bude vSak vyhodné navrhnut .
zasklenie, ktorych vlozka je schopna odolat sile 5700 N na linearny meter. Aby
bolo mozné dosiahnut’ taku pevnost' vo vzpere, uvadzame nizSie tabulku, ktord
udava koeficienty bezpecnosti stanovené vzhladom na vztiahnutd hodnotu
5700 N/m v zavislosti od zodpovedajlcej hrabky, ktord ma mat' viozka podla

vynélezu podla toho, z akého materialu je vytvorena.

Koeficient Styrén Hlinik Nehrdzavejuca
bezpecénosti akrylonitril (SAN) ocel
1 0,50 mm 0,25 mm 0,20 mm
3 0,75 mm 0,40 mm 0,30 mm
45 0,90 mm 0,45 mm 0,35 mm

Dalej bude opisany spésob vyroby s ohladom na vyhodné uskutocnenie
vynalezu, ktoré vyuziva vlozku na baze spevneného termoplastickeho

materialu.

Sklenené tabulky 10 a 11 postavené na bo¢né hrany su dopravované
beznymi prostriedkami do miestnosti, ktora moze obsahovat plyn, ktory mé byt

zavedeny do zasklenia.

Sklenené tabulky 10 a 11 su udrzované v poZadovanej vzdialenosti
prostrednictvom sacich prostriedkov umiestnenych na vonkajsich plochach

zasklenia a kontrolovanych pomocou pneumatickych valcov.

Obr. 2 schematicky znazorfiuje zariadenie na vyrobu zasklenia

umiestnené v miestnosti C.
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Zvitok 50 predstavuje skiad profilu 2, ktory je pomocou neznazorneného
napinacieho zariadenia odvijany a napinany vo forme pasky, ktora je kréjana
na dizku zodpovedajicu obvodu zasklenia, pricom Sirka pasky zodpoveda

celkovej hribke zasklenia.

Ked je pfofil n'arovnany,‘ nanesie sa pomocou vstrekovacich prostriedkov
51, ako je napriklad dyza, na vnatornd plochu 20 pasky, ktora ma byt priloZzena
k okraju zasklenia, spojivo 4. Vtomto pripade obsahuje paska na svojej
vndtornej ploche vysuUSajuci prostriedok, ktory je do spevneného
termoplastického materialu zacleneny vo forme prasku alebo granuli v priebehu

vyroby profilu.

Pokial' ma byt' vak vysusajlci prostriedok pridany az potom, ¢o je profil
vyrobeny, je vyhodnejSie naniest' vysGsajuci prostriedok a spojivo v priebehu
jednej a tej istej operécie pomocou troch vstrekovacich dyz, kedy dve
postranné dyzy su orientované smerom k okrajom pasky a dodavaju spojivo
tak, aby bolo naproti okrajom zasklenia, a jedna stredova dyza vstrekuje
vysusajuci prostriedok na stredny Cast 22 pasky tak, aby bol naproti dutine

vyplinenej plynom.

Je rovnako mozZné uvazovat o spojive, ktoré sa nanasa v priebehu
vyroby profilu a ktoré je chrénené do tej doby, ako sa pouzije, tj. vtomto

pripade az do doby, ako je profil prilozeny proti zaskleniu.

Aspon jeden pritlacny valcek 54 kontrolovany neznazornenym kibovym
ramenom uskutocnuje prikladanie a pritla¢anie pasky 2 proti okraju zasklenia 1
po celom jeho obvode. Z dévodu uspory &asu pri operacii .obrubovania je
vyhodné usporiadat’ dva vvaléeky 54, ktoré su pohélr']éné v dvéch opacnych

smeroch a uskutoénuju sticasné obrubovanie dvoch polovic obvodu.

Vykurovacie prostriedky 55, ako napriklad dva drtené vykurovacie
odpory, su usporiadané pre zahrievanie profilu predtym, ako je ohnuty a

prilozeny na urovni rohov zasklenia.
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Prevadzka zariadenia je nasledujuca.

Dve sklenené tabulky 10, 11 udrzované tak, aby boli od seba v urcitej

vzdialenosti, sU napevno umiestnené do stredu miestnosti C.

Pod zasklemm je odvijany, naplnany a odkraJovany profil alebo paska 2,

obsahujuca vysusajuci prostriedok a upevnovame prostriedky 4.

Dva pritlacné valCeky su privedené do kontaktu s paskou tak, aby ju
prilozili uprostred spodnej vodorovnej strany zasklenia. Akonéhle je raz paska
prittaena proti okraju zasklenia, je vtomto prostrednom bode zahajena

operacia obrubovania, ¢o zaistuje napinanie pasky.

Valceky 54 potom postupuju v opacnych smeroch smerom k lavému a

pravému spodnému rohu 13, 14 zasklenia.

Pred zacatim obtacania rohov 13 a 14 sa valceky 54 doCasne zastavia,
pricom v smere pohybu pred nimi v blizkosti kovového plasta 21a profilu a
naproti nemu sa nachadzaji vykurovacie vidkna S5, kioré zahreju

termoplasticky materiél, ktory ma byt prilozeny oproti rohom (obr. 3).

Po zmaéknuti profilu st valCeky 54 znovu uvedené do pohybu, aby ohli
profil a spravne obrubili rohy 13 a 14 zasklenia. Potom valCeky pokracuju
v pohybe po obvode zasklenia az k hornym rohom 15 a 16 zasklenia, kde sa

operécia zahrievania profilu pomocou vykurovacich vlakien 55 opakuje.

Akonéhle sU horné rohy zasklenia obrubené, pritlacné valCeky 54
ukonéuju pracu obrubovanim poslednej strany zasklenia. Ked sa blizi k stredu
tejto poslednej strany, Jeden zvalcekov sa zastavi, pricom druhy valCek
| pokracuje v stlacani profilu, dokial volny koniec 23 profilu, ktory prlnaIeZ|
tomuto pohybujlicemu sa valceku neprekryje druhy koniec 24 umiestneného
profilu (obr. 4). Tymto je operacia obrubovania zakonCena a pritlacné valCeky

54 su uvolnené od zasklenia.

Pre posilnenie upevnenia dvoch koncov 23 a 24 pasky predovsetkym
pre utesnenie dvoch otvorenych postrannych Casti 25 pasky, ktoré vznikli

v dosledku prekrytia koncov, su do zmienenych Casti 25 vstreknuté pridavné
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tesniace prostriedky, ako napriklad lepidlo, tak, aby doslo k ich utesneniu.

Neznazorneny variant spojenia dvoch koncov pasky mdze spocivat’ nie
v ich vzajomnom prekryti, ale v ich vzajomnom zapadnuti do seba, pokial' maju
komplementarne tvary prispdsobené k vzajomnej spolupraci na spésob Capu a
drazky. Pre zaistenie celkovej tesnosti sa do oblasti spoja prida lepidlo alebo
prilnava paska nepriepustna pre plyn a vodnu paru, ako napriklad paska

z nehrdzavejlcej ocele pokryta spojivom.

Ak je spojenie dvoch koncov pasky, ¢i uz ide o vzajomné prekryvanie
alebo o zapadavanie do seba, uskutotnené na jednej zo stran zasklenia, je
rovnako mozné realizovat' toto spojenie vinom uskutoneni na urovni rohu

zasklenia.

V dalS§om variante uskutoénenia spdsobu vyroby je rovnako mozné
usporiadat’ dve hlavy 56a, 56b na rozvadzanie pasky 2, z ktorych jedna je
pevna a druha pohybliva vo vertikdinom smere, obe zdruzené vzdy s jednym
z pritlagnych val&ekov 54, pricom zasklenie sa mdze pohybovat' horizontalnym

translaénym pohybom.

Ak je znazornené na obr. 5a, zasklenie je po dopraveni do
neznazornenej miestnosti C umiestnené medzi polohou (1), ktora zodpoveda
prednej Casti zasklenia, a polohou (2), ktord zodpoveda zadnej Casti zasklenia.
Na zadiatku zahaji pohybliva hlava 56b svoj pohyb zo spodného rohu
zasklenia, ktory zodpoveda polohe (1), a postupuje smerom hore sledujuc
prednu vertikalnu stranu zasklenia. Akonahle sa hlava 56b dostane k hornému
rohu, otoli sa o 90° a je znehybnena, pricom obe hlavy stoja oproti sebe.
Zasklenié je potom trénslaénym pohyBom posunuté zlava doprava, tj. zadna
¢ast’ zasklenia sa presunie z polohy (2) do polohy (1) tak, Ze sa sucasne
uskutoéni obribenie oboch horizontalnych stran zasklenia, kedy kazdu zo stran
obrubuje vzdy jedna prisludnd hlava (obr. 5b). Nakoniec je zadna cast
zasklenia zastavend v polohe (1) a vertikélna strana je obrubovana pohyblivou
hlavou, ktora sa v hornom rohu zasklenia otocCila o 80°, aby mohla zostupit’ az

k spodnému rohu (obr. 5c). Upevnenie dvoch pésok je teda uskutoCnené
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v spodnych rohoch zasklenia, a to bud formou vzajomného prekryvania alebo

zapadania do seba.

Zmienena kombinécia translaénych pohybov zasklenia a aspon jednej
hlavy na rozvadzanie pasky umozfuje usporit’ Cas potrebny pre obrubenie

zasklenia.

Tato kombinacia pohybov spolu s vyuzitim profilu podia vynalezu dalej
umoznuje obrubit' i zlozZité tvary zasklenia, majice napriklad zakrivené okraje

s konkavnymi a/alebo konvexnymi tvarmi.

Dalej je mozné predstavit' si iny variant plnenia plynom, ktory méa byt
obsiahnuty v zaskleni. Miesto miestnosti naplnenej plynom sa usporiada
zariadenie na privadzanie plynu, ako napriklad hadicka, ktora sa vsunie medzi
dve skla a ktora privadza plyn v tej miere, ako su ckraje zasklenia obrubovane
a utesiiované. Zariadenie je odpojené tesne pred uzavretim poslednej strany

zasklenia.

Profil podi'a vynalezu je spravidla plochy a méa tvar rovnobeznika, avsak
mozné su i iné varianty uskutoénenia. Je napriklad mozné predstavit' si, ze
vnutorna plocha 20 profilu protitahla k ploche, ktora obsahuje kovovy plast,
bude vybavena prostriedkami pre centrovanie a umiestiovanie. Méze napriklad
ist o pozdizne vystupky alebo Capy umiestnené pravidelne pozdiz dvoch
pozdiznych linii, vzdialenych od seba na Sirku, ktora zodpoveda vzdialenbsti,
s akou st od seba oddelené dve skienené tabulky. Tymto spdsobom je mozné
vhodne viest' a umiestriovat' profil proti okraju zasklenia, pricom vystupky alebo

tapy su vkladané dovnitra zasklenia a tiacené proti jeho vnutornym stenam.
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PATENTOVE NAROKY

1. Izolaéné zasklenie obsahujluce aspon dve sklenené tabulky (10, 11),
ktoré su oddelené dutinou (12) vyplnenou plynom, viozku (2) sluziacu na
oddelenie dvoch sklenenych tabuliek a majucu vnatornd plochu (20) naproti
dutine vyplinene] plynom a protilahld vonkajSiu plochu (21), ako i tesniace
prostriedky (3) naproti vnitrajsku zasklenia, vyznacujuce sa tym, ze viozka (2)
je pritomna vo forme v podstate plochého profilu, ktory obtaCa obvod zasklenia
tak, ze jeho vnutorné plocha (20) je pritlaend proti okrajom (10a, 11a)

sklenenych tabuliek a upevnena pomocou upevnovacich prostriedkov (4).

2. lzolaéné zasklenie podla ndroku 1, vyznacujice sa tym, Zze viozka

(2) je nepriepustna pre plyn, prach a kvapalnu vodu.

3. 1zolatné zasklenie podla naroku 1 alebo 2, vyznacujuce sa tym, ze

tesniace prostriedky (3) su usporiadané aspon na vonkajsej ploche (21) vlozky.

4. 1zolaéné zasklenie podia naroku 3, vyznacujice sa tym, ze tesniace

prostriedky (3) su tvorené kovovym plastom (21a).

5. Izolaéné zasklenie podia niektorého z narokov 1 az 3, vyznadujuce

sa tym, Ze vlozka (2) je cela z kovu.

6. 1zolaéné zasklenie podla niektorého z narokov 1 az 4, vyznacujuce

sa tym, Ze vlozka (2) je z termoplastického materialu.
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7. 1zolaéné zaskienie podla niektorého z narokov 1 az 4, vyznacujlice
sa tym, Ze vlozka (2) je na baze termoplastického materidlu a vystuzovacich

vlakien.

8. lzolatné zasklenie podla naroku 7, vyznacujuce sa tym, ze

vystuzovacimi vlaknami su priebezné alebo nasekané sklenené vlakna.

9. Izolatné zasklenie podla naroku 7 alebo 8, vyznacujlice sa tym, ze

vloZzka (2) ma hrubku aspon 0,25 mm.

10. 1zolaéné zasklenie podla niektorého z narokov 1 az 5, vyznacujuce
sa tym, Ze viozka (2) je tvorend nehrdzavejucou ocelou a mé hrubku aspon

0,10 mm.

11. |zolaéné zasklenie podia niektorého z narokov 1 az 5, vyznacujuce

sa tym, Ze vloZka (2) je tvorena hlinikom a méa hrubku aspon 0,15 mm.

12. Izolaéné zasklenie podia ktoréhokolvek z predchadzajacich narokov,
vyznaéujlce sa tym, Ze vlozka (2) ma linedrnu pevnost' vo vzpere aspon 400

N/m.

13. Izolaéné zasklenie podfa naroku 4, vyznacujuce sa tym, Ze kovovy

plast (21a) ma hrubku medzi 2 a 50 um.

14. 1zolaéné zasklenie podl'a ktoréhokolvek z predchadzajlcich narokov,
vyznaéujuce sa tym, Zze upeviovacie prostriedky (4) su nepriepustné pre

vodnu paru a pre plyny.
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15. 1zolaéné zasklenie podla ktoréhokolvek z predchadzajicich néarokov,
vyznadujuce sa tym, Ze upevnovacie prostriedky (4) su tvorené spojivom typu

lepidla.

16. Izolaéné zasklenie podia naroku 15, vyznadéujuce sa tym, Ze spojivo

ma pevnost' v roztrhnuti aspon 0,45 MPa.

17. l1zolatné zasklenie podla ktoréhokolvek z predchadzajucich narokov,
vyznadujuce sa tym, Ze vlozka ma dva volné konce (23, 24), ktoré su spojene,
aby bolo uskutoénené obribenie celého zasklenia, tak, ze jeden z koncov
prekryje druhy, pricom pre utesnenie postrannych Casti (25), ktoré v dosledku

prekrytia zostali otvorené, su usporiadané pridavné tesniace prostriedky.

18. Izola¢né zasklenie podlia niektorého z narokov 1 az 16, vyznacujuce
sa tym, ze vloZzka mé dva volné konce (23, 24), ktoré maju komplementarne
tvary prispdsobené ku vzajomnej spolupréci pre ich vzajomné zapadnutie do

seba, aby bolo uskutoénené obrdbenie celého zasklenia.

19. Izolatné zasklenie podla naroku 18, vyznacujuce sa tym, Zze na
oblast' spoja je aplikovana prilnavé paska alebo lepidlo, tesniace proti plynom a

vodnej pare.

20. Izolaéné zasklenie podi'a niektorého z narokov 1 az'19, vyznacujuce

sa tym, Ze ma zlozity tvar, najma so zakrivenymi Castami.

21. Spbsob vyroby izolatného zasklenia podfa niektorého z narokov 1

az 20, vyznacujlci sa tym, ze:
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- dve sklenené tabulky sa udrzuji rovnobezné a oddelené od seba;

- vnutorna plocha (20) vlozky vybavena upevriovacimi prostriedkami (4) sa
umiestni proti okrajom (10a, 11a) sklenenych tabuliek po celom obvode

zasklenia;

- takmer vrovnakom okamihu, ked sa umiesthuje viozka, sa na vonkajéiu
plochu (21) vlozky prilozZia pritlacné prostriedky (54) takym spdsobom, aby sa

zaistilo prilnutie vlozky k okrajom sklenenych tabuliek; a

- po obrubeni celého zasklenia sa pevne spoja dva konce (23, 24) vlozky.

22. Spdsob vyroby izolaéného zasklenia podla naroku 21, vyznacujuci
sa tym, ze vloZka (2) je pred svojim umiestiiovanim pritomna vo forme zvinutej
pasky (50), urCenej na to, aby bola odvijana, napinana a krajana na dizku
v podstate zodpovedajlicej obvodu zasklenia, pricom na napinana pasky su
pomocou vstrekovacich prostriedkov (51) nana$ané upevnovacie prostriedky

(4) typu lepidla.

23. Sposob vyroby izolatného zasklenia podla naroku 22, vyznacujdci
sa tym, Ze na napinanu pasku je pocas aplikacie upevnovacich prostriedkov

(4) nanasany vysusaci prostriedok.

24. Spdsob vyroby izolaéného zasklenia podla naroku 21, vyznacujuci
sa tym, Ze umiestnovanie viozky sa uskutoéhuje_tak, ze vlozka sa prilozi a
prittadi v pociatoénom bode opréti okrajom jednej strany zasklenia, a e
obrubovanie sa uskutoéhuje od tohto pociatoéného bodu, pricom prikladanie
pasky na rohoch zasklenia je najmé pre vlozku na baze termoplastického
materialu uskuto&hované pomocou predbezného zahriatia vonkajSej plochy
(21) viozky, aby sa pomohlo jej ohnutiu ckolo rohov a aby dokonale sledovala

jej obrys.
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25. Sposob vyroby izolaéného zasklenia podla naroku 24, vyznacujuci
sa tym, ze poCiatocny bod sa nachadza v strede strany zasklenia a vlozka sa
priklada a pritlata sGcasne vdvoch opacnych smeroch, pricom obvod

zasklenia sa obrubuje pozdiz dvoch polovic obvodu.

26. Spdsob vyroby izolatného zasklenia podia néroku 21, vyznacujuci
sa tym, Ze umiestriovanie viozky sa uskutoCnuje tak, ze dve pasky sa pomocou
pritlaénych a rozvadzacich prostriedkov (56a, 56b, 54) prilozia a pritlacia na
dvoch poéiatoénych bodoch a obrubovanie sa uskutoChuje od tychto
podiatoénych bodov pomocou translaénych pohybov zasklenia a/alebo

rozvadzacich prostriedkov.

27. Spdsob vyroby izolaéného zasklenia podla naroku 24 alebo 26,

vyznacujlci sa tym, Ze pociatocny bod sa nachadza v rohu zasklenia.

28. Sposob vyroby izolaéného zasklenia podia niektorého z nérokov 21
az 27, vyznadujuci sa tym, Ze dve sklenené tabulky su dopravené do
miestnosti naplnenej plynom, ktory mé byt obsiahnuty v zaskleni, a vSetky

operéacie vyroby zasklenia st uskutocfiované v uvedenej miestnosti.

29. Sposob vyroby izolaéného zasklenia podla niektorého z narokov 21
az 27, vyznacujuci sa tym Ze je usporiadané zariadenie na prlvadzanle plynu, R
ktoré sa vsunie medzi dve sklenené tabulky, aby privédzalo plyn pocas toho,
&o sa uskutodhuje obrubovanie zasklenia, a ktoré sa odpoji tesne pred

ukonéenim obrubovania.
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30. Profil uréeny na to, aby tvoril viozku izolatného zasklenia,
vyznadujici sa tym, Ze je vpodstate plochy, ma v podstate tvar

rovnobeznostena a obsahuje aspon na jednej zo svojich pléch kovovy plast.

31. Profil podia naroku 30, vyzna&ujuci sa tym, e je tvoreny

spevnenym termoplastickym materialom.

32. Profil podla naroku 31, vyznaéujici sa tym, Ze termoplasticky

materiél obsahuje vysusaci prostriedok.

33. Profil podla naroku 30, vyznacujuci sa tym, Ze na ploche protilahle;

k ploche vybavenej kovovym plastom je naneseny vysusaci prostriedok.

34. Profil podia niektorého z nérokov 30 az 33, vyznacujuci sa tym, ze
na ploche protilahlej k ploche obsahujdci kovovy plast obsahuje prostriedky na

centrovanie a umiestrovanie vliozky na zasklenie.
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