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Udzielono patentu z mocg od dnia 30 wrzesnia 1953 r.

Przy wykonywaniu stupéw zelbetowych w bu-
downictwie mieszkaniowym i przemyslowym
przed przystapieniem deo wiasciwyeh rebét zbro-
jenia i betonowania slupéw lub belek, musiaty
by¢ wykonane w zakresie robét ciesielskich des-
kowania to jest formy, w ktére wlewano beton.
Formy do wykonywania stupéw lub belek mogg
byé takze sktadane z licéwek, to jest okladzin
ceramicznych lub betonowych. Przytoczone wy-
zej sposoby zwigkszaly czas wykonania i po-
wiekszaly koszt wykonania stupow i belek. Wa-
dy obecnego sposobu wykonania usuwa niniej-
szy wynalazek. polegajacy na tym, Ze zamiast
deskowania w pierwszej kolejnesci wykonuje sie
w warsztatach zbrojarskich kompletne, nermal-
ne zbrojenia stupa lub belki. Usztywnione i po-
wigzane wkladki podiuzne wkiladkami poprzecz-
nymi tworzg kratownice odpowiadajacg wymia-
rom stupa lub belki Po ustawieniu na wtasci-
wym miejscu kratownicy i zamocowaniu jej,
przytwierdza siq do powierzchni bocznych stupa
lub belki od géry do dotu sjatki druciane lub
blaszane. Specjalnie nadajq si¢ do tego celu siat-

ki blaszane Ledéchawskiega. Przytwierdzone
siatki zamykaja shup lub belke w granicach ich
obwodu.. Nastgpnie na siatki narzuca si¢ zapra-
we cementowg o proporcji 1:3. W ten spos6bb
powstaje forma, ktérej grubos¢ Scian wynosi
25 mm do 30 mm. Forme t¢ wypeinia sig od géry
do dolu betonem. Wykonanie stupéw i belek we-
diug wynalazku eliminuje w zupelno$ci mate-
rial deficytowy, to jest drewno, skraca czas wy-
konania stupéw i belek, dajac duze oszczednosci.
Speséb ten jest dogodny w zastosowaniu i moze
byé wykonywany przez sily robocze niewykwa-
lifikowane. Nadaje sie ré6wniez do systemu bu-
downictwa szybkoiciowego. Narzuty mogg bye
wykonane maszynowg tynkownicg.

Na rysunku fig. 1 przedstawia w rzucie pozio~
mym stup czterokgtny obwiedziony siatkg o polu
prostokgta, fig. 2 — tenze stup w przekroju po-
dluznym, fig. 3 — belke Zzelbetowg w przekroju
poprzecznym. Belka ta jest obwiedziona siatks,
na ktérg narzucono beton. O wymiarach stupéw
i belek, grubosci i iloSci Zelaza zbrojeniowego,
oddaleniu wkladek poprzecznych i podluinych



decydujg obliczenia statyczne. Dla przykladu po-
daje si¢ spes6b wykonania stupa zelbetowego.
Wktadki podtuzne wp, wp’, wp” (lig. 1) lgczy sie
wienczgecymi wkladkami poprzecznymi w., Po-
czgtkowo nie zaklada sie wszystkich wkladek
poprzecznych, a tylko co trzecig liczac od dotu.
Po takim zwigzaniu zbrojenia stupa, na kazdg
opuszczong wkladke wiericzgcg zbrojenia poprze-
cznego naklada si¢ nawlekajgc watki p, p’, p”,
", p””. Walki te mogg by¢ wykonane z betonu
lekkiego, ceramiki lub zelaza. Walki te s3
w ksztalcie drena. Zalozone watki powoduja za-
chowanlie odstepu miedzy wkladkami zbrojenia w
i przytwierdzonymi nastepnie do czterech bokéw
kratownicy zbrojenia stupa siatek S1, S2, $3, S¢

Nadajg sie do tego celu siatki druciane cztero-

katne o wymiarach oczek 10 do 15 mm, lub siatki
blaszane, np. typu Leddéchowskiego. Po napieciu
i przytwierdzeniu siatek narzuca sie¢ na siatki
zaprawe¢ cementowsg o proporcji 1:3. Zaprawa
zasklepia oczka siatek. Po wygtadzeniu oraz ob-
ciggnieciu pacg licowanie slupa jest gotowe
i tworzy zamknigqty forme, w ktéra wlewa sie
mase betonowsa. W przekroju podiuznym (fig. 2)
uwidocznione s3 boczne siatki S2 i S4, walki p,
... pn utrzymujace odstepy o ze wszystkich
stron pomiedzy zbrojeniem wp a licowaniem.

W analogiczny sposéb wykonuje sie belke zel-
betowa uwidoczniong na fig. 3. Przykladowo po-
daje sie spos6b wykonania belki. Wktadki gtéw-
ne z zelaza okragtego I, II, III, IV, V itd. otacza
si¢ strzemionami 1, na ktére nawleczono pier-
Scienie Zelazne pi. Kiedy konstrukcja zbrojenio-
wa belki jest juz powiazana i usztywniona wow-
czas do bocznych i do spodniej powierzchni jej
zbrojenia przytwierdza sie na catej diugosci

siatki S1, S2 1 S3. Po napieciu i przytwierdzeniu
siatek narzuca sie na siatki zaprawe cementowa
o proporcji 1:3. Zaprawa zesklepia oczka siatek.
Po wygladzeniu zaprawy i obciggnieciu paca
licowanie belki jest gotowe 1 tworzy zamknietg
forme, w ktorg wlewa si¢ od géry mase beto-
nows.

Zastrzezenia patentowe

1. Stup zelbetowy licowany betonem narzuco-
nym na siatki, znamienny tym, ze na kom-
pletne powigzane i usztywnione zbrojenie na-
kladane sg w granicach obwodu siatki (S1,
S2, 83, S4) druciane lub blaszane, po czym na
siatki narzucana jest zaprawa i forma w ten
spos6b sporzadzona jest zalana od géry masa
betonowa.

2. Slup wedlug zastrz. 1, znamienny tym, Zze na
wkladki poprzecznego zbrojenia w nawleczo
ne sg walki p, p’, p”, p”, p”” z betonu cera-
miczne lub Zelazne, w celu zachowania odste-
péw. .

3. Belka Zelbetowa licowana betonem narzuco-
nym na siatki, znamienna tym, ze na kom-
pletne powigzane zbrojenie belki z bokéw
i od spodu nakladane sg siatki druciane lub
blaszane (S1, S2, S3); po czym na nie narzu-
cana jest zaprawa cementowa i forma w ten
spos6b uzyskana jest zalana od géry masg be-
tonowa. ’

4. Belka wedlug zastrz. 1, znamienna tym, ze na
strzemiona (I) nawleczone sa pierscienie ze-
lazne (pi) w celu zachowania odstepdéw.

Henryk Jablonski
Zastepca: Kolegium Rzecznikéw Patentowych
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