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URZADZENIE DO PRZENOSZENIA FORMATEK PLYT WIGROWYCH LUB
PILSNIOWYCH W LINII FORMOWANIA

Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do przenoszenia
formatek piyt widrowych lub pildniowych w linii formowania, usy-
tuowane miedzy przenos$nikiem formujgcym a odbierajgcym, stoso-
wane w fabrykach ptyt drewnopochodnych.

Dotychiczas najnowsze znane urzgdzenia do przenoszenia
formatek plyt widérowych lub pil$niowych w linii formowania w
celu zapewnienia ciggtej proaukcji sg wypoéaione w przenoséniki
przyspieszajgce. Zadaniem ich jest przejecie formatek z prze-
no$nika formujgcego, pracujacego stale z preaKoscia.v1 i podanie
ich na przenos$nik odbierajacy, pradujacy stale z predQOSCia L
wieksza od vy Wieksza predkos$é przenos$nika odbierajacego jest ko-
nieczna przy produkcji ciaglej dla umozliwienia podania formatek do
urzadzeri zatadowczych do pietrowych pras, formqucych.ostatecznie
piyte.

W jednym ze znanych rozwigzan do tego celu stuzy ukiad
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przeno$nikow przyspieszajacych, skladajacy sie z trzech prze-
nosnikow taéméwych o réznej dtugosci, usytuowanych obok sie-
bie, przy czyﬁ kazda ma oddzielny naped i moze pracowaé z pred-
koscig zgréwno 2] jak 1 Vs Gdy formatka przechodzi z przenodni--
ka formujacego na pierwszy przenosnik przyspieszajacy pracuje

on z predkoécia Vs podczas gdy przenosniki przyspieszajgce dru-
gi i trzeci unosza wczesniej dostarczong formatke z predkoscia
Vs Gdy przenbszona formatka przechodzi na drugl przenosnik przy-
Vspieszajacy, pygdkbéé jego jest zmieniana na vy a wczesniejsza
formatka juz znajduje sie na trzecim przenos$niku przyspieszajg-
cym. Gdy formatka przechodzi na trzeci przenos$nik przyspiesza-
jqcy predkosé jego‘jest zmieniana na Vi, aw tym czasie wczedniej-
sza formatka znajduje sig¢ juz na przeno$niku odbierajgcym. Gdy
cata formatka prZéjdzie na przenosnikil przyspieszajace otrzymujg

one predkosé v z ktéra pracujg do czasu dojscia nastepnej for-

2)
matkli do pierwszego przenosnika przyspieszajacego.

Wada tego urzadzenia jest skomplikowany ukitad sterowania
przenos$nikami przyspieszajgcymi oraz konieczno$é pozostawiania
miedzy forrnatkami stosunkowo duzZego luzu uzyskiwanego przez wy-
‘cinanie i tracenie czes$ci runa wstepnie sprasowanego a umnozliwia-
jacego przejscie jednej formatkil przez pierwszy przenosnik przy-
spieszajgcy w czasie gdy druga formatka dochodzi do niego na
przenos$niku formujgcym. Dalszg wada jest koniecznos$é¢ stosowania
albo specjalnego gatunku tas$my umozliwiajgacej uzyskanie pize-
gieé na Srednicach wailkdéw wynoszacych kilka milimetroéw, aby
utrzymaé minimalny luz miedzy przenos$nikami, nie pozwalajacy na
wypadanie runa ze wstepnie sprasowanych formatek w granicach
1-3 kG/cm2 nacisku, albo konieczno$é stosowania pras wstep-

" nych o bardzo duzym nacisku dochodzgcym do 30 k& na cmg, formu-
Jacym formatki o stosunkowo duzej wytrzymatos$ci. Wykonawstwo
_specyjalnych tasm jest trudne technologicznie i nie zapewnia
diugotrwatej eksploatacji. Konstrukecja pras wstepnych o tak du-
Zym nacisku, aby mozna stosowaé przenos$niki przyspieszajace z
typowg tasma, jest bardzo skomplikowana i trudna do zrealizowa-
nia. '

Inne znane rozwigzanie z przenos$nikiem przyspieszajg-
cym polega na tym, Ze przenosnik formujacy 1 przyspicszajacy
wyposazone sg w glowice przesuwne; ktére umozliwiajg przesuw

formatki z predkoscig v, na glowicy przenosnika furmujacego
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do czasu przejscia wcze$niejszej formatki z przenos$nika przy-
spieszajacero a nastepnie w czasie cofiania sie obu gtowic i
przez zmiane predkos$ci przeno$nika przyspieszajacego na v, umo-
zliwiaja przechodzenie formatki z przenos$nika formujgcego na
przencénik przyspieszajacy.

Rozwigzanie to eliminuje wprawdzie jedng z wad poprzed-
uiego rozwigzania a mianowicie zezwala na maty luz miedzy format-
kami, ale wymaga nadal specjalnych tasm i jest jeszcze bardzied
skomplikowane pod wzgledem konstrukcyjnym i eksploatacyjnym.

Celem wynalazku jest wyeliminowanie wad i niedogodnosci
znanych rozwigzan. Zagadnienie techniczne, ktére nalezy rozwig-
za¢ w tym celu polega na skonstruowaniu urzgdzenia do przenosze-
nia formatek z ptyt wiérowych lub pil$niowych w linii formowania,
usytuowanego migdzy przenos$nikiem formujgcym i odbierajgcym, umoz-
liwiajgcy produkcje ciggta o duzej wydajnos$ci, bez koniecznosci
stosowania specjalnych tas$m oraz pozostawiania miedzy formatkami
luzu, o stosunkowo prostej konstrukcji i pewnej eksploatacji.

Przy rozwiazaniu zagadnienia wykorzystano mozliwo$¢é zastosowania

prasy wstepnej o podwyzszonym nacisku, zwiekszajgacym wytrzymatosé
formatki, ale mniej skomplikowanej od prasy wstepnej o bardzo du-
zym nacisku.

Rozwigzanie zagadnienia technicznego uzyskano dzieki zaopa-
trzeniu urzadzenia do przenoszenia formatek piyt widrowych 1lub
pilsniowych w 1linii formowania, usytuowanemu miedzy przenos$nikiem
formujgcym i odbierajgcym i zawierajgcemu przenos$nik przyspie-
szajgcy o dwéch predkosciach roboczych, wykonanemu z paséw, w
ruchomy stét wzglednie ruchomy przenos$nik pasowy, wbudowany miedzy
pasami przenosnika przyspieszajgcego oraz w state stoly, usytuowa-
ne migdzy bebnami przenos$nikéw wspdipracujgcych.

Efektem technicznym uzyskanym dzieki wynalazkowi jest sto-
sunkowo prosta konstrukcja urzgdzenia, tatwa w wykonawstwie 1 ek-
sploatacji, sktadajaca sie tylko z jednego pasowego przenosnika
przyspieszajacego o dwéch predkosciach roboczych, z dwéch stalych
stoldéw oraz jednego ruchomego stoiu wzglednie ruchomego przeno-
Snika pasowego. Dodatkows duzg zaletg tego urzgdzenia jest skréce-
nie diugosci linii formowania, szczegélnie w stosunku do urzadze-
nia z trzema przenosnikami przyspieszajgcymi usytuowanymi obok

siebie.
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Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w przykladach
wykonania na rysunku, na ktérym fig.1 pfzedstawia urzgdzenie
w widoku z boku, fig. 2 - stdél ruchomy w widoku z géry, fig. 3 -
sté6t ruchomy w widoku z boku w polozeniu opuszczonym,'fig y -
stétr ruchomy w widoku z boku w potozeniu uniesionym, fig. 5 -
urzgdzenie w widoku z boku z uniesionym stolem ruchomym, fig.
6 - odmiane urzgdzenia z przeni$nikiem pasowym w polozeniu
opuszczonym, fig. 7 - odmiane urzgdzenia z przeno$niekiem paso-
wym w polozeniu uniesionym, fig. 8 - odmiane stolu ruchomego,
fig. 9 - odmiane przenos$nika pasowego w widoku z boku, fig. 10 -
odmiane urzadzenia z prZenosnikiem stalym w widoku z boku,
fig. 11 - szczegdl przenosnika statego w widoku z géry a fig,
12 - odmiane urzgdzenia z dwoma przeno$nikami statymi w wido-
ku z boku. ‘

Urzgdzenie do przenoszenia formatek piyt widrowych lub
piléniowych w linii formowania jest usytuowane miedzy formujg-
cym przeno$niekiem 1 i odbi»rajacym przenos$nikiem 6, Urzadze-
nie sklada sig z pasowanego przenos$nika przyspieszajgcego 4
o dwoéch predkosciach roboczych, z dwéch statych stoiow 2 i
5 1 ruchomego stolu 3 =zabudowanego miedzy pasami 7 przyspie-
szajacego przenos$nika 4, ktéry ma moznosé wykonywania ruchu
w gére i w dét oraz ruchu poziomego. Sté:r 2 usytuowany jest
miedzy formujgcym przenos$nikiem 1 i przyspieszajgcym przeno-
$nikiem 4 a stétr 5 miedzy przyspieszajacym przenosnikiem 4 i
odbierajacym przenodnikiem 6. Zadaniem statych stotdw 2 i 5
wykonanych z drewna; metalu, tworzyw sztucznych lub ich kom-
binacji, jest wypeinienie szczelin miedzy bebnami poszczegdl-
nych przenos$nikéw i przejecie formatek w mémencie przechodze-
nia z jednego przenos$nika na drugi. Zadaniem ruchomego stolu
3 Jjest przejgcie formatki 8 w momencie gdy przyspieszajacy
przenosnik 4 pracuje z predkoscig v, i znajduje sie na nim
jeszcze formatka 9. W momencie przejmowania formatki 8 stoi
3 unosi sie w gére nieznacznie nad pasy 7 przenosnika 4, aby
formatka ta nie stykala sie z przenosnikiem 4.

| Przenoszenie formatek pityt widrowych lub pilé$niowych
miedzy przenosnikiem formujacym a odbierajgcym odbywa sie na-
stepujgco. Formatka przenoszona przez przenosnik formujacy,
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pracujacy stale z predkoscig Vi przechodzi przez staly stol na
st61 ruchomy, uniesiony nad przenos$nik przyspieszajacy, po ktérym
przesuwa sie tak dilugo, az poprzednia formatka opus$ci przeno-
$nik przyspieszajacy, napedzany w tym czasie z predkos$cig ALY
znacznie wiekszg od vy - Nastepnie formatka, po opuszczeniu w
dét stotu ruchomego i zmienieniu predkos$ci przenosnika przy-
spieszajacego z vV, na v,, przesuwa sie po. przenos$niku przy-
spieszajacym, az do momentu zejscia jej z przenosnika formujag-
cego, w ktérym to momencie nastepuje zmiana predkosci prze-:
nosnika przyspieszajacego z vy pa v, Przenos$nik odbierajacy
pracuje stale z predkoscig Vs

Odmiang urzadzenia wedlug wynalazku jest rozwigzanie

urzgdzenia, w ktérym w miejsce stolu ruchomego wbudowano paso-
wy przenos$nik 10, wykonujqéy réwniez ruchy w gére i w doéi.

Odmiang konstrukeyjng ruchomego stotu 3 jest stér wy-

konany z segmentéw 11, wykonujgecy ruchy w gére i w dét niezalez-
nie .od siebie. ]

Odmiang konstrukcyjna pasowego przenosnika 10 jest prze-

nosnik wykonany z niezaleznych segmentéw 12.

Innag odmiang urzadzenia wediug projektu jest urzadzenie
przedstawione na fig. 10. W tym rozwigzaniu zastosowane sg dwa
pasowe przenosniki przyspieszajace o przenikajacych sie pasach.
Zasadniczy przenos$nik 13 ma:pasy 14 opadajgce w dét od strony
formujacego przenognika 1 a przenos$nik 15 na ktéry przechodzi
formatka z formujgcego przenos$nika 1 ma pasy 16 opadajace w dru-
gg strone. Przyspieszajace przenos$niki 13 i 15 maja niezalezine
hapedy i moga pracowaé z predkos$ciami vy lub Vs

Odmiang tego rozwigzania jest zastosowanie w miejsce

przenos$nika 15 dwéch lub wigcej przenosnikéw 17 i 18 o nieza-
leznych napedach i dwéch predkos$ciach roboczych. Szczeline mie-
dzy bebnami przenos$nikéw 17 i 18 wypetnia w tym rozwigzaniu do-
datkowy staiy stéi 19.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do przenoszenia formatek pilyt widrowych

i pil$niowych w 1linii formowania, usytuowane miedzy przenos$nikiem
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formujgcym a przenos$nikiem odbierajacym i zawierajace przeno-
$nik przyspieszajacy o dwéch predkosciach roboczych, znamienne

tym, Ze jest zaopatrzone w ruchomy stét /3/ o ruchu w gére, w
dér i o ruchu poziomym, wbudowany miedzy pasami /Y¥/ przyspie-
szajacego przeno$nika /U4/ oraz w state stoty /2/ i /5/, usytuowa-
ne miedzy bebnami przenos$nikdéw wspdipracujacych. ‘

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym, ze jest

zaopatrzone w segmentowy, ruchomy stétr /11/; wbudowany miedzy
pasami /7/ przyspieszajacego przenos$nika /4/. _
3. Odmiana urzadzenia wedlug zastrz.l, znamienna tym,

ze jest zaopatrzona w pasowy przenosnik /10/ o ruchach w gore
i w déi, wbudowany miedzy pasami /7/ przyspieszajgcego przeno-
$nika /4/. '
4, Odmiana urzagdzenia wediug zastrz. 1 i 3, znamienna
tym, Zze jest zaopatrzona w segmentowy i pasowy przenofnik /12/,
wbudowany miedzy pasami /7/ przyspieszajacego przenosnika /4/.
5. Odmiana urzgdzenia wediug zastrz.l, znamienna tym,

ze jest zaopatrzona w dwa pasowe przyspieszajgce przenos$niki
/13/ 1 /15/ o przenikajacych sie¢ pasach, przy czym przenos$nik
/13/ ma pasy /14/, opadajace w dét od strony formujacego prze-
nosnika /1/ a przeno$nik /15/ ma pasy /16/ opédajqce w drugg
strone. .

6. Odmiana urzadzenia wedtug zastrz. 1 i 5, znamienna

tym, Ze miedzy pasami /1l4/ przyspieszajacego przenos$nika /13/
s wbudowane dwa przyspieszajace przenos$niki /17/ i /18/ o
pasach opadajacych w dét w strone odbierajgcego przenosnika /6/.
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