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(57)摘要

本发明给出一种平板导带两用的辊筒式数

字喷墨印花装置和印花方法，包括打印辊筒和机

头组件，打印辊筒的前后端分别通过前连接辊和

后连接辊由支撑杆支撑，且前连接辊和后连接辊

通过可控轴承与支撑杆连接，沿着打印辊筒的轴

向开有缝隙，且在缝隙的上下侧分别加装有由电

机带动转动的送布辊和卷布辊，通过辊筒的转

动、送布辊和卷布辊的不转动实现平板辊筒式数

字喷墨印花，通过辊筒的不转动、送布辊和卷布

辊的转动实现导带辊筒式数字喷墨印花，从而实

现一机两用，提高印花效率。
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1.一种平板导带两用的辊筒式数字喷墨印花装置，包括打印辊筒和机头组件，所述机

头组件包括前机头支撑杆和后机头支撑杆，在所述前机头支撑杆和后机头支撑杆的顶部支

撑有机头运行横杆，在所述机头运行横杆上设置有喷头组件，所述喷头组件由第一电机带

动沿着机头运行横杆来回滑动，其特征是：所述打印辊筒包括前辊筒支撑杆和后辊筒支撑

杆，在所述前辊筒支撑杆和后辊筒支撑杆上支撑有印花辊筒，所述印花辊筒为圆柱形空心

结构，所述印花辊筒的前端和后端均为封闭圆面，在所述印花辊筒的前端圆面上连接有前

连接辊，在所述印花辊筒的后端圆面上连接有后连接辊，所述前连接辊的后端固定在印花

辊筒的前端圆面上，所述前连接辊的前端通过第一轴承连接在前辊筒支撑杆的顶端，所述

后连接辊的前端固定在印花辊筒的后端圆面上，所述后连接辊的后端通过第二轴承连接在

后辊筒支撑杆的顶端，所述第一轴承和第二轴承均为可控轴承，所述第一轴承和第二轴承

包括开和关两种状态，所述第一轴承和第二轴承处于开状态时，前连接辊和后连接辊分别

由第二电机和第三电机带动转动，所述第一轴承和第二轴承处于关状态时，前连接辊和后

连接辊分别与前辊筒支撑杆和后辊筒支撑杆固定连接，沿着所述印花辊筒的轴向方向开有

缝隙，在所述缝隙的上侧设置有送布辊，所述送布辊包括第一中间轴，所述第一中间轴的前

端和后端分别固定在印花辊筒的前端圆面和印花辊筒的后端圆面上，在所述第一中间轴外

紧套有送布辊筒，所述送布辊筒由第四电机带动沿着第一中间轴转动，在所述缝隙的下侧

设置有卷布辊，所述卷布辊包括第二中间轴，所述第二中间轴的前端和后端分别固定在印

花辊筒的前端圆面和印花辊筒的后端圆面上，在所述第二中间轴外紧套有卷布辊筒，所述

卷布辊筒由第五电机带动沿着第二中间轴转动。

2.一种基于权利要求1所述的一种平板导带两用的辊筒式数字喷墨印花装置的平板导

带两用的辊筒式数字喷墨印花方法，其特征是：包括平板辊筒式数字喷墨印花方法和导带

辊筒式数字喷墨印花方法，对于平板辊筒式数字喷墨印花方法，首先设置第一轴承和第二

轴承处于关状态，第二电机和第三电机停止工作，将需要印花的织物的一端缠绕在卷布辊

上一圈，而后将织物绕过印花辊筒一周，而后将织物另一端缠绕在送布辊上一圈，而后第四

电机带动送布辊转动对织物进行卷绕、同时第五电机带动卷布辊转动对织物进行卷绕，继

而将织物在印花辊筒上张紧，而后第四电机和第五电机停止工作，完成织物的初始化设置，

而后设置第一轴承和第二轴承处于开状态，第二电机和第三电机首先分别带动前连接辊和

后连接辊转动，使得从送布辊沿着缝隙出来的织物位于喷头组件的正下方，而后设置第一

轴承和第二轴承处于关状态且第二电机和第三电机停止工作，而后第一电机带动喷头组件

沿着机头运行横杆来回滑动一次，对位于喷头组件下方的织物进行第一个宽度的印花，而

后设置第一轴承和第二轴承处于开状态，第二电机和第三电机分别同时带动前连接辊和后

连接辊逆时针转动一个动程，而后设置第一轴承和第二轴承处于关状态且第二电机和第三

电机停止工作，而后第一电机带动喷头组件沿着机头运行横杆来回滑动一次，对位于喷头

组件下方的织物进行第二个宽度的印花，持续直至完成整个织物的印花；对于导带辊筒式

数字喷墨印花方法，首先设置第一轴承和第二轴承处于开状态，第二电机和第三电机首先

分别带动前连接辊和后连接辊转动，使得印花辊筒的缝隙位于正下方，而后设置第一轴承

和第二轴承处于关状态，第二电机和第三电机停止工作，将需要印花的织物的一端缠绕在

卷布辊上一圈，而后将织物绕过印花辊筒一周，而后将织物另一端缠绕在送布辊上一圈，而

后第四电机带动送布辊转动对织物进行卷绕、同时第五电机带动卷布辊转动对织物进行卷
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绕，继而将织物在印花辊筒上张紧，而后第四电机和第五电机停止工作，完成织物的初始化

设置，而后第一电机带动喷头组件沿着机头运行横杆不断来回滑动，对位于喷头组件下方

的织物进行印花，同时第四电机带动送布辊转动对织物进行退绕、同时第五电机带动卷布

辊转动对织物进行卷绕，从而将印花后的织物不断由送布辊卷绕到卷布辊上，持续直至完

成整个织物的印花。
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一种平板导带两用的辊筒式数字喷墨印花装置和印花方法

技术领域

[0001] 本发明涉及到数字喷墨印花新技术领域，具体的说是一种平板导带两用的辊筒式

数字喷墨印花装置和印花方法。

背景技术

[0002] 数字喷墨印花技术是随着计算机技术不断发展而逐渐形成的一种集机械、计算机

机电子信息技术为一体的高新技术产品，最早出现于20世纪90年代中期，这项技术的出现

与不断完善，给纺织印染行业带来了一个全新的概念，其先进的生产原理及手段，给纺织印

染带来了一个前所未有的发展机遇，被誉为21世纪纺织工业革命技术，它将逐步取代传统

的印花方式成为纺织品印花的主要设备。近年来，国内外数字喷墨印花技术取得了长足的

发展，其中平板式数字喷墨印花机因其可实现成衣等的个性化打印，技术不断完善，产品的

种类和功能也不断完善。

[0003] 对于机头固定式平板式数字喷墨印花机，客户端将文档提交到印花设备的PC主

机，PC主机经过图像转化以及色彩分析软件的处理，将图像信息转化为相应的喷印控制命

令并将控制命令传递给喷印控制器控制喷印。打印过程中，首先喷头组在织物宽度方向上

的运动一个导程，运动过程中喷印控制器根据所得到的喷印控制命令控制喷嘴是否喷墨；

其次伺服电机控制打印平板在织物长度方向上向前移动一个打印宽度，两种运动相互协调

重复上述过程直至完成打印任务。相比导带式数字喷墨印花机，对于平板式数字喷墨印花

设备，如何提高印花速度或者每一次打印成衣等的数量或者更加符合个性化需求印花是当

前面临的主要问题。

[0004] 针对此，本发明给出一种平板导带两用的辊筒式数字喷墨印花装置和印花方法，

采用由电机带动可转动的辊筒，且在辊筒的长度方向上开有缝隙，在缝隙的上、下侧分别加

装由电机带动转动的送布辊和卷布辊，通过辊筒的转动、送布辊和卷布辊的不转动实现平

板辊筒式数字喷墨印花，通过辊筒的不转动、送布辊和卷布辊的转动实现导带辊筒式数字

喷墨印花，从而实现一机两用，提高印花效率。

发明内容

[0005] 本发明所要解决的技术问题是给出一种平板导带两用的辊筒式数字喷墨印花装

置和印花方法，以实现辊筒式数字喷墨印花机的一机两用，提高印花效率。

[0006] 为了达到上述目的，本发明涉及到一种平板导带两用的辊筒式数字喷墨印花装

置，包括打印辊筒和机头组件，所述机头组件包括前机头支撑杆和后机头支撑杆，在所述前

机头支撑杆和后机头支撑杆的顶部支撑有机头运行横杆，在所述机头运行横杆上设置有喷

头组件，所述喷头组件由第一电机带动沿着机头运行横杆来回滑动，所述打印辊筒包括前

辊筒支撑杆和后辊筒支撑杆，在所述前辊筒支撑杆和后辊筒支撑杆上支撑有印花辊筒，所

述印花辊筒为圆柱形空心结构，所述印花辊筒的前端和后端均为封闭圆面，在所述印花辊

筒的前端圆面上连接有前连接辊，在所述印花辊筒的后端圆面上连接有后连接辊，所述前
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连接辊的后

[0007] 端固定在印花辊筒的前端圆面上，所述前连接辊的前端通过第一轴承连接在前辊

筒支撑杆的顶端，所述后连接辊的前端固定在印花辊筒的后端圆面上，所述后连接辊的后

端通过第二轴承连接在后辊筒支撑杆的顶端，所述第一轴承和第二轴承均为可控轴承，所

述第一轴承和第二轴承包括开和关两种状态，所述第一轴承和第二轴承处于开状态时，前

连接辊和后连接辊分别由第二电机和第三电机带动转动，所述第一轴承和第二轴承处于关

状态时，前连接辊和后连接辊分别与前辊筒支撑杆和后辊筒支撑杆固定连接，沿着所述印

花辊筒的轴向方向开有缝隙，在所述缝隙的上侧设置有送布辊，所述送布辊包括第一中间

轴，所述第一中间轴的前端和后端分别固定在印花辊筒的前端圆面和印花辊筒的后端圆面

上，在所述第一中间轴外紧套有送布辊筒，所述送布辊筒由第四电机带动沿着第一中间轴

转动，在所述缝隙的下侧设置有卷布辊，所述卷布辊包括第二中间轴，所述第二中间轴的前

端和后端分别固定在印花辊筒的前端圆面和印花辊筒的后端圆面上，在所述第二中间轴外

紧套有卷布辊筒，所述卷布辊筒由第五电机带动沿着第二中间轴转动。

[0008] 本发明还涉及到一种平板导带两用的辊筒式数字喷墨印花方法，包括平板辊筒式

数字喷墨印花方法和导带辊筒式数字喷墨印花方法，对于平板辊筒式数字喷墨印花方法，

首先设置第一轴承和第二轴承处于关状态，第二电机和第三电机停止工作，将需要印花的

织物的一端缠绕在卷布辊上一圈，而后将织物绕过印花辊筒一周，而后将织物另一端缠绕

在送布辊上一圈，而后第四电机带动送布辊转动对织物进行卷绕、同时第五电机带动卷布

辊转动对织物进行卷绕，继而将织物在印花辊筒上张紧，而后第四电机和第五电机停止工

作，完成织物的初始化设置，而后设置第一轴承和第二轴承处于开状态，第二电机和第三电

机首先分别带动前连接辊和后连接辊转动，使得从送布辊沿着缝隙出来的织物位于喷头组

件的正下方，而后设置第一轴承和第二轴承处于关状态且第二电机和第三电机停止工作，

而后第一电机带动喷头组件沿着机头运行横杆来回滑动一次，对位于喷头组件下方的织物

进行第一个宽度的印花，而后设置第一轴承和第二轴承处于开状态，第二电机和第三电机

分别同时带动前连接辊和后连接辊逆时针转动一个动程，而后设置第一轴承和第二轴承处

于关状态且第二电机和第三电机停止工作，而后第一电机带动喷头组件沿着机头运行横杆

来回滑动一次，对位于喷头组件下方的织物进行第二个宽度的印花，持续直至完成整个织

物的印花；对于导带辊筒式数字喷墨印花方法，首先设置第一轴承和第二轴承处于开状态，

第二电机和第三电机首先分别带动前连接辊和后连接辊转动，使得印花辊筒的缝隙位于正

下方，而后设置第一轴承和第二轴承处于关状态，第二电机和第三电机停止工作，将需要印

花的织物的一端缠绕在卷布辊上一圈，而后将织物绕过印花辊筒一周，而后将织物另一端

缠绕在送布辊上一圈，而后第四电机带动送布辊转动对织物进行卷绕、同时第五电机带动

卷布辊转动对织物进行卷绕，继而将织物在印花辊筒上张紧，而后第四电机和第五电机停

止工作，完成织物的初始化设置，而后第一电机带动喷头组件沿着机头运行横杆不断来回

滑动，对位于喷头组件下方的织物进行印花，同时第四电机带动送布辊转动对织物进行退

绕、同时第五电机带动卷布辊转动对织物进行卷绕，从而将印花后的织物不断由送布辊卷

绕到卷布辊上，持续直至完成整个织物的印花。

[0009] 本发明采用由电机带动可转动的辊筒，且在辊筒的长度方向上开有缝隙，在缝隙

的上、下侧分别加装由电机带动转动的送布辊和卷布辊，通过辊筒的转动、送布辊和卷布辊
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的不转动实现平板辊筒式数字喷墨印花，通过辊筒的不转动、送布辊和卷布辊的转动实现

导带辊筒式数字喷墨印花，从而实现一机两用，提高印花效率。

附图说明

[0010] 图1为本发明的整体结构示意图。

具体实施方式

[0011] 由图1所示，一种平板导带两用的辊筒式数字喷墨印花装置，包括打印辊筒和机头

组件，机头组件包括前机头支撑杆1和后机头支撑杆2，在前机头支撑杆和后机头支撑杆的

顶部支撑有机头运行横杆3，在机头运行横杆上设置有喷头组件4，喷头组件由第一电机带

动沿着机头运行横杆来回滑动，打印辊筒包括前辊筒支撑杆5和后辊筒支撑杆6，在前辊筒

支撑杆和后辊筒支撑杆上支撑有印花辊筒7，印花辊筒为圆柱形空心结构，印花辊筒的前端

和后端均为封闭圆面，在印花辊筒的前端圆面上连接有前连接辊9，在印花辊筒的后端圆面

上连接有后连接辊8，前连接辊的后端固定在印花辊筒的前端圆面上，前连接辊的前端通过

第一轴承16连接在前辊筒支撑杆的顶端，后连接辊的前端固定在印花辊筒的后端圆面上，

后连接辊的后端通过第二轴承15连接在后辊筒支撑杆的顶端，第一轴承和第二轴承均为可

控轴承，第一轴承和第二轴承包括开和关两种状态，第一轴承和第二轴承处于开状态时，前

连接辊和后连接辊分别由第二电机和第三电机带动转动，第一轴承和第二轴承处于关状态

时，前连接辊和后连接辊分别与前辊筒支撑杆和后辊筒支撑杆固定连接，沿着印花辊筒的

轴向方向开有缝隙10，在缝隙的上侧设置有送布辊11，送布辊包括第一中间轴12，第一中间

轴的前端和后端分别固定在印花辊筒的前端圆面和印花辊筒的后端圆面上，在第一中间轴

外紧套有送布辊筒，送布辊筒由第四电机带动沿着第一中间轴转动，在缝隙的下侧设置有

卷布辊13，卷布辊包括第二中间轴14，第二中间轴的前端和后端分别固定在印花辊筒的前

端圆面和印花辊筒的后端圆面上，在第二中间轴外紧套有卷布辊筒，卷布辊筒由第五电机

带动沿着第二中间轴转动。

[0012] 使用时，包括平板辊筒式数字喷墨印花方法和导带辊筒式数字喷墨印花方法，对

于平板辊筒式数字喷墨印花方法，首先设置第一轴承16和第二轴承15处于关状态，第二电

机和第三电机停止工作，将需要印花的织物的一端缠绕在卷布辊13上一圈，而后将织物绕

过印花辊筒7一周，而后将织物另一端缠绕在送布辊11上一圈，而后第四电机带动送布辊转

动对织物进行卷绕、同时第五电机带动卷布辊转动对织物进行卷绕，继而将织物在印花辊

筒上张紧，而后第四电机和第五电机停止工作，完成织物的初始化设置，而后设置第一轴承

和第二轴承处于开状态，第二电机和第三电机首先分别带动前连接辊9和后连接辊8转动，

使得从送布辊沿着缝隙出来的织物位于喷头组件的正下方，而后设置第一轴承和第二轴承

处于关状态且第二电机和第三电机停止工作，而后第一电机带动喷头组件4沿着机头运行

横杆3来回滑动一次，对位于喷头组件下方的织物进行第一个宽度的印花，而后设置第一轴

承和第二轴承处于开状态，第二电机和第三电机分别同时带动前连接辊和后连接辊逆时针

转动一个动程，而后设置第一轴承和第二轴承处于关状态且第二电机和第三电机停止工

作，而后第一电机带动喷头组件沿着机头运行横杆来回滑动一次，对位于喷头组件下方的

织物进行第二个宽度的印花，持续直至完成整个织物的印花。
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[0013] 对于导带辊筒式数字喷墨印花方法，首先设置第一轴承16和第二轴承15处于开状

态，第二电机和第三电机首先分别带动前连接辊9和后连接辊8转动，使得印花辊筒7的缝隙

10位于正下方，而后设置第一轴承和第二轴承处于关状态，第二电机和第三电机停止工作，

将需要印花的织物的一端缠绕在卷布辊13上一圈，而后将织物绕过印花辊筒7一周，而后将

织物另一端缠绕在送布辊11上一圈，而后第四电机带动送布辊转动对织物进行卷绕、同时

第五电机带动卷布辊转动对织物进行卷绕，继而将织物在印花辊筒上张紧，而后第四电机

和第五电机停止工作，完成织物的初始化设置，而后第一电机带动喷头组件4沿着机头运行

横杆3不断来回滑动，对位于喷头组件下方的织物进行印花，同时第四电机带动送布辊转动

对织物进行退绕、同时第五电机带动卷布辊转动对织物进行卷绕，从而将印花后的织物不

断由送布辊卷绕到卷布辊上，持续直至完成整个织物的印花。
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