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Urzadzenie do wytwarzania drutéw profilowych

Wynalazek dotyczy urzadzenia do wytwarzania drutéw profilowych sposobem zwielokrotnio-
nego réwnoczesnego ciagnienia kilku drutéw przez jedno ciagadto.

Urzadzenie do wytwarzania drutéw profilowych sposobem zwielokrotnionego ciagnienia
kilku drutéw przez jedno ciagadto wedtug zgtoszeniowego opisu patentowego P. 211434 charakte-
ryzuje si¢ tym, Zze migdzy kilkoma rozwijakami a nawijarka zkilkoma nawijakami ma zabudowane
jedno ciagtadto i jeden odbiorczo-podawczy bgben lub tarcze. Urzadzenie to pozwala w jednym
ciggadle odksztatcaé profilujgco réwnoczesnie kilka drutéw wsadowych o okragtym ksztalcie w
poprzecznym przekroju oraz udoktadniaé w zakresie wymiar6w i ksztaltu tak uzyskany profilowy
potwyréb, droga indywidualnego przeciagania poszczeg6lnych drutéw przez ciggadta zabudowane
przed nawijakami odbiorczej nawijarki. Na urzadzeniu tym mogg by¢é wytwarzane druty sektorowe
sposobem wedtug zgloszeniowego opisu patentowego P. 210961, a takze cz¢§é asortymentu drutéw
o wielobocznym ksztalcie w poprzecznym przekroju sposobem wedtug zgloszeniowego opisu
patentowego P. 211435. Dla cz¢$ci asortymentu drutéw profilowych, zwlaszcza drutéw o wielobo-
cznym ksztalcie w poprzecznym przekroju z ostrymi narozami lub z narozami o matym promieniu
zaokraglenia, ciagnienie dwustopniowe w tym pierwsze zwielokrotnione ciggnienie profilujace i
drugie indywidualne ciggnienie udoktadniajace nie wystarcza dla uzyskania ostatecznego ksztattu i
wymiaréw gotowego profilowego drutu. Stad tez do wytwarzania drutéw profilowych z ostrymi
narozami oprdcz urzadzenia wedhug opisu P. 211434 potrzebna jest dodatkowo ciagarka profilu-
jaca ostateczny ksztalt ciggnionego wielobocznego drutu. Konieczno$¢ stosowania dodatkowej
ciggarki dla uzyskania ostrych narozy drutéw wielobocznych jest wada tego urzadzenia.

Celem wynalazku jest opracowanie takiego urzadzenia do wytwarzania drut6w profilowych,
ktore pozwolitoby uzyskaé gotowy wieloboczny ciggniony wyréb z ostrymi narozami lub z naroza-
mi o malym promieniu ich zaokraglenia, w tym wszystkich wyrobéw profilowych wytwarzanych
sposobem wedlug opisu P. 211435. Cel ten osiagnigto przez skonstruowanie urzadzenia do wytwa-
rzania drutéw profilowych, ktére sklada si¢ jak dotychczas z kilku rozwijakéw, zespotu do
zwielokrotnionego ciagnienia drutéw ztozonego z korpusu z jednym ciagadiem i odbiorczo-
podawczego begbna lub tarczy oraz nawijarki z kilkoma nawijakami i znamionuje si¢ tym, ze ma
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drugi zesp6t do zwielokrotnionego ciagnienia drutéw ztozony z korpusu z ciggadiem i odbiorczo-
podawczego bebna lub tarczy, usytuowany migdzy pierwszym zespotem do zwielokrotnionego
ciggnienia drutow a nawijarka. Nawijarka urzadzenia ma wspdlny korpus dla wszystkich nawija-
kow lub tez sklada si¢ z nawijakdw pojedynczych rozstawionych oddzielnie. Ponadto urzadzenie
znamionuje si¢ tym, ze ma uktad synchronizujacy obroty bgbna drugiego profilujacego zespotu z
bebnem pierwszego profilujacego zespotu, jak rowniez uktad synchronizujgcy obroty poszczegdl-
nych nawijakow z obrotami bgbna drugiego profilujacego zespotu, przy czym synchronizacja
prowadzona jest wedlug wartoéci rzeczywistych wspdiczynnikéw wydtuzen wigzki drutéw w
ciggadtach zabudowanych przed b¢gbnami profilujacych zespotéw i kazdego zdrutdw w ciagadtach
zabudowanych przed b¢gbnem drugiego profilujqcego zespotu i przed nawijakami; korzystnie w
oparciu o zasad¢ utrzymania zadanej warto$ci naciagu drutéw.

Przedmiot wynalazku jest objasniony w przyktadzie wykonania na rysunku, na ktérym ﬁg 1
przedstawia urzadzenie do wytwarzania drutéw profilowych w widoku z géry, a fig. 2 jego widok z
boku. Urzadzenie idac w kierunku przemieszczania si¢ ciaggnionego materiatu sktada si¢ z kilku
rozwijakoéw 1 lub szpul z materialem wsadowym 2 w kregach, prowadnicy 3, pierwszego zespotu 4,
§, 7, do zwielokrotnionego profilujgcego ciagnienia drutéw, ztozonego z jednego ciggadia 4
zabudowanego w korpusie § i odbiorczo-podawczego bgbna 7, drugiego zespotu 14, 18, 17 do
zwielokrotnionego profilujacego ciagnienia drutéw, ztozonego z jednego ciagadta 14 zabudowa-
nego w korpusie 15 i odbiorczego-podawczego bgbna 17, prowadnic 8 oraz nawijarki 9 z kilkoma
nawijakami 11, poprzedzonymi uchwytami 12 mieszczacymi profilowe ciggadia 13. Nawijarka 9
ma korpus zlozony z dostawianych segmentéw 18. Urzadzenie ma uklad 19 do synchronizacji
obrotéw begbna 17 z obrotami bgbna 7 oraz ukiad 20 do synchronizacji obrotéw kazdego z
nawijakéw 11 z obrotami b¢bna 17.

Na urzadzeniu wedtug wynalazku druty profilowe w tym przyktadowo druty o kwadratowym
ksztalcie w poprzecznym przekroju i o ostrych narozach wytwarza si¢ nastgpujaco. Wsad 2 w
postaci czterech kr¢géw drutéw o okraglym ksztalcie w poprzecznym przekroju, odwija si¢ z
czterech rozwijakéw 1 lub szpul i kieruje poprzez prowadnic¢ 3 do pierwszego profilujacego
zespotu 4, 5, 7, w ktérym wszystkie cztery druty przecigga si¢ rOwnocze$nie przez jedno ciagadto 4o
kwadratowym roboczym otworze, uzyskujac cztery kwadratowe druty 6 z narozami zaokraglo-
nymi duzymi promieniami. Druty 6 po wspdlnym odebraniu i nawinigciu przez odbiorczo-
podawczy bgben 7, sa przekazywane dalej do drugiego profilujacego zespotu 14, 18, 17, w ktérym
wszystkie cztery druty 6 przecigga si¢ rOwnoczeénie przez jedno ciggadto 14 o kwadratowym
roboczym otworze mniejszym od otworu ciagadta 4, uzyskujac cztery kwadratowe druty 16 o
mniejszym poprzecznym przekroju i mniejszym promieniu zaokraglenia narozy w stosunku do
drutéw 6. Obroty odbiorczo-podawczego bgbna 17 poprzez ukiad 19, sg zsynchronizowane z
obrotami odbiorczo-podawczego bgbna 7 tak, ze pr¢dkoé¢ liniowa nawijania drutéw 16 jest
wigksza od predko$ci nawijania drutéw 6 o warto§¢ wspdiczynnika wydtuzenia wspélnego dla
wszystkich drutéw 6 w ciagadle 4. Druty 16 po wsp6Inym odebraniu i nawinigciu przez bgben 17 s3
przekazywane dalej poprzez prowadnice 8 do nawijarki 9, na ktOrej s3 rozdzielane i indywidualnie
przeciagane udoktadniajagco pod wzgledem ksztattu i wymiaréw, w profilowych ciagadtach 13 o
takich samych nominalnych wymiarach ich roboczych otworéw oraz odbierane przez nawijarki11
w kregi lub na szpule. Obroty kazdego z nawijakéw 11 poprzez uklad 20 sa zsynchronizowane
indywidualnie z obrotami odbiorczo-podawczego bgbna 17 tak, ze predkos$¢ liniowa nawijania
drutéow na kazdym z nawijakéw 11 jest wigksza od predkosci odwijania drutéw 16 z bgbna 17 o
warto$¢ rzeczywistego wspotczynnika wydtuzenia, indywidualnego dla kazdego zdrut6w 16 powo-
dowanego odksztatcaniem udokladniajacym tych drutéw w kazdym z ciggadet 13.

Zaletg urzadzenia wedlug wynalazku jest to, ze pozwala ono wytwarzaé druty profilowe o
doktadnych wymiarach i dowolnie zagdanej ostro$ci narozy, bez konieczno$ci stosowania poza
urzadzeniem dodatkowych ciggéw wykanczajgcych.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do wytwarzania drutéw profilowych sposobem zwielokrotnionego réwnoczes-
nego ciggnienia kilku drutéw przez jedno profilujace ciggadto, ktére ma kilka rozwijakoéw oraz
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nawijarke z kilkoma nawijakami, z ktérych kazdy jest poprzedzony lub nie ciagadiem do indywi-
dualnego profilujacego ciagnienia drutu, znamienne tym, ze migdzy kilkoma rozwijakami (1) a
kilkoma nawijakami (11) ma zabudowane posobnie dwa zespoty do zwielokrotnionego profiluja-
cego ciagnienia drutdw, przy czym pierwszy profilujacy zespot (4), (5), (7) sktada si¢ z korpusu (5)
odbiorczo-podawczego bgbna (7) i ciggadta (4) do pierwszego zwielokrotnionego profilujacego
ciagnienia drutdw, a drugi profilujacy zesp6t (14), (15), (17) sktada si¢ z korpusu (14), odbiorczo-
podawczego bgbna (17) i ciggadia (15) do drugiego zwielokrotnionego profilujagcego ciagnienia
drutéw.

2. Urzadzenie wedtug zastrz. |, znamienne tym, ze bgben (17) drugiego profilujacego zespotu
(14), (15), (17) ma uktad (19) synchronizacji jego obrotéw z obrotami bgbna (7) pierwszego
profilujacego zespotu (4), (5), (7), a nawijaki (11) maja uktad (20) synchronizujacy obroty kazdego z
nawijakéw (11) z obrotami bgbna (17) drugiego profilujacego zespotu (14), (15), (17), wedtug
wartosci rzeczywistych wspétczynnikéw wydtuzen poszczeg6lnych drutéw w tych ciggadtach, od
ktérych druty sg odbierane, przy czym kazdy z synchronizujacych uktadéw (19), (20), pracuje
korzystnie w oparciu o zasad¢ utrzymania zadanej warto$ci naciaggu drutéw.
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