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(57) Tiivistelmi
Menetelmd Jja laite ympiristdn paineessa toimivan puuhioma-
koneen sd4tidmiseksi jossa puukappaleita hiotaan kuilussa
allasmassassa olevan hiomakiven (2) avulla. Hiomakoneen allas-
massan vast. kuiluveden tai hiomakiven suihkutusveden L&mps-
tilaa lasketaan ja se pidetiin raja-arvon alapuolella mahdol-
lisimman vakiona. Edelleen rekister®idiin hiomakoneen spesi-
finen ty8teho ja tulkitaan siitdteknisesti sen voimakkaita
vaihteluita, mik& johtaa vastaavataajuisen hdiri¥signaalin
luovutukseen tai allasmassan kuiluveden tai suihkutusveden
ldmp8tilan nimellisarvon vastaavaan alentamiseen. Keksinnén
kautta voidaan parantaa puuhiokkeen laatua ja etenkin laadun
tasaisuutta.

(57) Sammandrag
Ett f8rfarande och en anordning f8r reglering av en under
omgivningstryck arbetande tréslipmaskin, varvid trdstyckena
slipas i ett schakt med hjdlp av en slipsten (2) som befinner
sig i bassdngmassan. Slipmaskinens tridgmassas, respektive
schaktvattnets eller slipstenens duschvattens temperatur
sdnkes och hidlles under ett gridnsvidrde m8jligast konstant.
Dessutom registreras slipmaskinens specifika arbetseffekt
samt dess kraftiga variationer utvidrderas reglertekniskt,
vilket leder till utgivning av en stdrsignal med motsvarande
frekvens eller en sdnkning av b8rvirdet f&r trdgmassans,
schaktvattnets eller duschvattnets temperatur. Genom uppfin-
ningen kan slipmassans kvalitet och sdrskilt kvalitetens
jdmnhet f&rbittras.
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Menetelmd ja laite puunhiomakoneen sddtdmiseksi

Keksinnén kohteena on menetelmi ja laite puunhiomakoneen
sddtdmiseksi patenttivaatimuksen 1 johdanto-osan mukaisesti.
Tdllaiset hiomakoneet on muodostettu usein jatkuvatoimisiksi
hiomakoneiksi, joissa ketjut kiert&dvdt yhtdjaksoisesti ympéd-
ri ja puristavat siten puuta jatkuvasti kived vasten. Puris-
tushiomakoneilla on jatkuvatoimisiin hiomakoneisiin verrattuna
suuren mddrdkapasiteetin etu. Kuitenkaan hiokkeen laatu ei

ole aivan niin hyvi kuin jatkuvatoimisissa hiomakoneissa.

Lukuisilla toimenpiteilli on yritetty parantaa entisestiin
puristus- ja jatkuvatoimisten hiomakoneiden hiokkeen laatua.
Siten on jo pitk#in ollut tunnettua, ettid hiomakoneen altaassa
olevan massan, siis niin kutsutun allasmassan ldmp&tilalla

on mddrdtty vaikutus hiokkeen laatuun. Siten tiedetdin, etti
tdmdn allasmassan ldmpdtilan on oltava mahdollisimman korkea,
siis joka tapauksessa sen tulee olla méd&rdtyn raja-arvon

yldpuolella.

Vaikkakin kuumahiokemenetelmd saa aikaan puuhiokkeen laadun
méddrdtyn paranemisen, niin laatu ei kuitenkaan ole tidhin asti
ollut yhten&inen, vaan se on ollut alttiina yh3 uudestaan
ajallisille, enemmidn tai vdhemmin yht'dkkid esiintyville
vaihteluille. Tdh&dn on olemassa useita mahdollisia selityk-

sid, kuten esim. seuraavat:

puurakenteen erot;

vksittdisten pdllien vidlisen aukkokoon erot, so. puu- ja
hiomakiven vilisessi kosketuspinnassa;

kivirakenteen erot;

kiven vaippapinnan laadun erot;

jne.

Huolimatta lukuisista yrityksistd tehdi ndisti muuttujista
vyhtendisid, tih&n asti ei ole saatu aikaan puuhiokkeen yhte-
ndisesti hyvdi, vakaata laatua.
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Keksinndn tehtivinid on 18ytdid toimenpiteet, ettd hiontapro-
sessi tapahtuu alussa mainitun laatuisessa puuhiomakoneessa
mahdollisimman vakaana ja ettd tuotetun hiokkeen laatu pide-

tain korkealla, vakaalla tasolla.

Tamd tehtdvi ratkaistaan patenttivaatimuksen 1 tunnusmerkki-

osan tunnusmerkeilld.

On havaittu seuraavaa: epivakavuuteen (joka ilmenee tunnetulla
tavalla spesifisen tehontarpeen vaihteluna) liittyvétaina
allasmassan lidmpdtilan vaihtelut. Kokeet ovat sitten osoitta-
neet, ettd allasmassan ldmpo&tilalla on aivan ratkaiseva vaiku-
tus epdvakavuuteen, ja siten myS8s hiokkeen laatuun. On sel-
vii, ettd allasmassan lampdtila vaihtelee kaikkien mahdollis-
ten hdiridsuureiden johdosta. Stabiloimalla hyvin ahtaissa

rajoissa pidetddn myods laatu korkealla ja vakaalla tasolla.

Kuten alussa mainittiin, on jo tunnettua pitdd allasmassan

lampStila midrdtyn minimiarvon yldpuolella ("kuumahioke") .

On myds todettu, ettd allasmassan lampdtilan voimakkaalle
nousulle on miarddvdd mm. liian v&h&inen puun sydttd tai
huono, esim. kulunut kivipinta ja siten tdllaista nousua yri-
tetddn estidi mahdollisesti lisddmédlld puun syottdsd, mihin
liittyy yleensd myds vastaavasti suurentunut suihkutusvesi-
mdirid, usein mySs laskemalla allasmassan tasoa tai suurenta-
malla allasmassan sakeutta ja lopuksi pysdyttdmdlld puuhio-

makone kiven teroittamisen suorittamiseksi.

Ei ole siis todettu, ettd suora puuttuminen allasmassan l&ampG-
tilaan voisi vakauttaa hioma-alueella esiintyvédt olosuhteet,
nimenomaan etenkin silloin, kun allasmassan ldmpdtila on jo

yldraja-arvossa.

Tietenkin voidaan lisdksi kdyttdi tdydentdvid toimenpiteitd,
kuten suihkuttaa kuumaa vettd kiven puhdistamiseksi hionta-
prosessin tai vast. puuhiokelaadun parantamiseksi periaat-

teessa. Tietenkin on sdilytettdvd my0s kiventeroitusjaksot.
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Seuraavassa selitetddn keksinndn mukaista laitetta kuviossa
la esitetyn s&ddtbkaavion avulla eriddssi parhaimpana pidetys-
sd muunnelmassa. Kuviossa lb on esitetty vield sddtskompo-
nenttien vastaavat toimintakaaviot ja kuviossa 2 on esitetty

periaatteellisesti hiomakone sddtdlaitteineen.

Kuviossa 2 on esitetty periaatteellisesti jatkuvatoiminen
hiomakone, jossa puupsllit sybtetddn kuljetushihnan 31 kaut-
ta sySttdkuiluun, jota kuljetusketjut 30 rajoittavat sivulla.

Kuljetusketjut 30 painavat puup8llit hiomakived 2 vasten,

joka kdsittelee ne suihkutusvettid lisittiessi hiomakoneen
altaaseen 8 kerdtyksi puuhiokesuspensioksi. Puuhiokesuspen—_
sion korkeutta hiomakoneen altaassa 8 siidetiin paineanturin
11 avulla sddtimen 22 kautta, joka ohjaa asetusmoottorin 12
kautta hiomakoneen altaan poistoputkessa 9 olevaa venttiilii
10. Tikkujen hienontamiseksi on poistoputken 9 eteen

asennettu lastunhienonnin 24, jonka pydrivit teridt toimivat
yhdessd kiinteiden terien 23 kanssa. Putken 3 kautta sybte-
tddn hiomakoneen altaaseen laimennusvettsd, joka suihkutetaan
suuttimilla 7. Laimennusveden l&mp&tilaa, joka on yleensid
valmistuslaitoksen ld&mminti palautusvettd, voidaan sditida
kylmédvedensy&tén avulla putken 4 kautta ja s&ddtimelld 1
ohjatun venttiilin 5 kautta. Hiomakoneen altaan ldmpétila luo-
vutetaan tdlldin anturin 6 kautta sditimelle 1. Siitimelld 1
pidetddn siis tdmin puuhiokesuspension ldmpdtila hiomakoneen
altaassa olennaisesti vakiona, esim. noin 85°:ssa. On osoit-
tautunut, ettd hiomakoneen altaassa olevan puuhiockesuspension
hyvin korkea ldmpdtila (hiomakoneen allasldmpotila) on erittdin
edullinen hyvdlle hiontaprosessille. Voidaan sanoa, ettd mita
korkeampi ldmp&dtila on hiomakoneen altaassa, sitd korkeampi

on mySs ldmp&tila hionta-alueella hiomakived vasten. Siten
tulee mySs puuhiokkeen laadusta parempi. Kuitenkaan l&mpotilaa
el saa valita tai vast. se ei saa nousta niin korkeaksi, ettd
esiintyy liian voimakasta haihtumista hionta-alueella, joka
muodostuu siind silloin tunnetusti etupddssd osittaisesti.

Tassd tapauksessa tuottaa kivi kuitujen karkean ulosrepimisen
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johdosta puuliitoksesta kuitukappaleita tai vast. lyhyita
kuituja, kun taas on pyrittdvd siihen, ettd tuotetaan tasai-
sella hionnalla puuhiokesuspensio, joka muodostuu suhteelli-
sen pitkistd kuiduista. Mutta ldmpbtila tdssd avoimen raken-
teen omaavassa hiomakoneessa, jossa on mahdollista siis vain
atmosfiidrin paineessa tapahtuva kdyttd, ei saa ylittda
missddn tapauksessa noin 90 - noin 95°C:n rajaa. Nyt huolehdi-
taan lampdtila-anturin 6 ja sddtimen 1 avulla siitd, ettd

limpdtila ei nouse liikaa hiomakoneen altaassa.

Nyt on nimittdin osoittautunut, ettd hiontatapahtumassa
esiintyvit epdsdidnndllisyydet havaitaan allasldmpdtilan nou-
sussa. Mittaamalla tarkoin allasldmpdtila voidaan siis vdlttaa
tai vast. parantaa nimi epdsddnntllisyydet hyvin nopeasti
siten, ettd siis allasldmpdtila pidetd&n noin 4 - 8 K:n
alueella esim. 92°C rajan alapuolella. Huolimatta tdstd esi-
tetystd toimenpiteestd on nyt olemassa kdyttdolosuhteita,
joissa ei ilman muuta ole mahdollista pitdd hiomakoneen al-
laslampdtilaa vakiona. Tdllaiset kdyttdtilat syntyvdt etenkin
silloin, kun esim. puun kosteus vaihtelee eritt&din paljon

ja yht'dkkid on hiottava hyvin kuivaa puuta. Samoin on vaa-
rallista se, kun puupdllit tulevat vinoiksi kerroksiksi
hiomakoneen kuilussa, tai ettd puupdllit jopa hiotaan olen-
naisesti pddtysivulla. Silloin puunhiomakoneen spesifinen tyo-
teho tulee hyvin voimakkaasti liiallisen korkeiksi arvoiksi,
joissa puuhiokkeen laatu laskee hyvin voimakkaasti. T&dllai-
sissa tapauksissa, mik&li asiaan ei puututa ajoissa, on
hiontatehoa usein vdhennettdvd erittdin paljon, nimenomaan
melko pitkdksi aikaa, mikd haittaa tietenkin hyvin voimak-
kaasti tuotantotehoa. Tietenkin ndihin kdyttdtiloihin liittyy
my6s hiomakoneen altaan ldmp&tilan nousu. Kuitenkaan tdlldin
ei riitd useinkaan tai vast. yleensd esitetty sddtd sen
stabiloimiseksi. Tdstd syystd tdllaisissa tapauksissa kdyte-
tidn seuraavassa esitettyd sddtOmenetelmdd, jolloin viitataan

kuvioihin la ja 1lb.

T4td varten mitataan spesifinen tydteho. Se muodostuu hioma-

kiven moottorin tydtehon ja hiotun puumddrdn osamddrédnd,
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joka mddrd mitataan parhaiten 100 kg puuta/tunti. Silloin
olisi spesifisen tydn raja-arvo noin 120 - 130, kun moottorin
sdhkdteho mitataan kilowatteina. Hiottu puumddrd voidaan sel-
vittdd t&dll6in mittaamalla hiomakoneen ketjujen 30 syotto.
Spesifisen tydtehon signaalit kdsitelliin alipddstbsuodatti-
messa, niin ettd saadaan kaavio B, jossa on esitetty spesifi-
nen tyGteho ajan yldpuolella. Téstd kdyrdstd muodostetaan
raja-arvoanturilla 13, jossa on differentiointisisididnmeno,
pulssien jakso, jotka lasketaan yhteen integraattorissa 14,
joka voi olla esim. elektronisen laskimen osa. Tissi laske-
taan tdlldin mddrdtylld, vakiolla tapauksittan vlityskorkeu-
den suhteen verrannollisella taajuudella yléspdin aikana,
jona raja-arvon ylitykset esiintyvdt, ja lasketaan alaspdin
suunnilleen neljd - viisi kertaa pienemmilli taajuudella
muina ajankohtina, kuten kaaviossa D on esitetty. Jos esim.
ajankohtana t, saavutetaan raja-arvo integraattorissa 14,
niin tdmd antaa pulssin hdiridsuureiden integraattoriin 15.
Tdmd antaa sitten mieluummin esim. digitaali-analogia-muunta-
jan 16 kautta esim. vakiosti 5°C:n virhesignaalin hidiridsuu-
reena sddtimeen 1. Vastaavasti voitaisiin tietenkin palauttaa
mySs allasmassan ldmpdtilan nimellisarvo. T&min vakavuus si&don
analoginen rakenne on tietenkin myd&s mahdollista, mutta se
lienee kuitenkin vaikeammin suoritettavissa vaadittaessa
siind vastaavaa tarkkuutta. Hiiridsuure puretaan sitten ta-
saisin vaihein md&rdtyn, esim. 10 tai 20 minuutin aikana
nollaan, mikdli taas ei saavu uutta hiiridpulssia integraat-
torilta 14, mikd on silloin tapauksena, kun tdlli vidlin on
saavutettu jdlleen vastaava laskijan asema vastaavan pituis-
ten raja-arvonylitysten seurauksena spesifisen tydtehon joh-
dosta integraattorissa, kuten on asianlaita kaaviossa D ajan-
kohtana t,. Tdssd tapauksessa oli hdiridsuure purettu jo
melkein tdysin. Joka tapauksessa kytketddn kuitenkin hiirio-
suure kulloinkin esim. 5%°:n vakion virhesignaalin maksimaa-
liseen arvoon asti sd&timeen 1. Tdmid hidiridsuure luovutetaan
tarkoituksenmukaisesti sdidtimen 1 oloarvon sisdinmenoon.
Siten tdlle annetaan vdiri kdsitys kdytédnnbssd liian korkeas-
ta hiomakoneen altaan lidmpStilasta, niin etti se yrittdd

venttiilin 5 kautta kylmdvesilisdykselld selviytyd tdsta



74749

ldmpotilan kohoamisesta. Hiomakoneen allasldmpétilan vastaa-
van alentamisen avulla voidaan useimmissa tapauksissa saada
aikaan se, ettd selviydytddn nopeasti ei-toivotusta kadyttd-
tilasta. Pitkddn kestdvdt tuotantotappiot vdltetddn siten
pitkdlti.

Jos tdssd toimintatavassa hiontakiven kdyttdimoottorista
otetusta sidhkdtehosta tulee liian suuri, niin puun syottod
vdhennetddn vastaavasti, niin ettd joka tapauksessa vdltetddn
ei-sallitut kdyttdtilat. Tamdn lisdksi on myos tuotettu
puulaatu erittdin hyvd ja vastaa ldhes niin kutsutun paine-
hiokkeen laatua, jossa puu hiotaan suljetussa hiomakonekam-
miossa noin 1,5 baarin paineissa vastaavan korkeassa, esim.
115°C:n ldmpétilassa. Joka tapauksessa keksinndn mukainen
laite mahdollistaa puunhiomakoneen olennaisesti yksinkertai-

semman ja halvemman rakenteen suhteessa painehiomakoneisiin.

Siind tapauksessa, ettd hiomakiven upotussyvyys allasmassaan
on liian pieni, voidaan my&s jdrjestdd niin, ettd ei vaikuteta
allasmassan laimennusveden l&mpotilaan, siis sitd ei jdadhdy-
tetd, vaan ettd esim. kuiluvesi, joka on hiomakiven vieressd
puupdllit vastaanottavassa kuilussa 26, sdddetddn vastaavas-
ti ldmpdtilaltaan, so. alennetaan sen lampotilaa. Jos tal-
laista kuiluvettd ei ole jarjestetty, voidaan sddtdd myds
suihkutusveden l&mp&tilaa, joka suihkutetaan suihkutusput-
kien 25 kautta suoraan hiomakiven pddlle, so. sitd alennetaan
tdssd tapauksessa. Tdmd suoritetaan parhaiten ldmm&nvaihtimen
kautta tai lisdd@midlld kylmd8&d vettd suihkutusveteen. Kuilu-
veden lidmpdtilan sddtd voitaisiin suorittaa myds allasmassan

ldmpdtilan s&ddon lisdksi.

Allasmassan tai kuiluveden ldmpotilan sddtdmisen sijasta

voisi periaatteessa olla edullista toimia yksinddn edelld
mainitulla suihkutusveden lampStilan sdddslld, joka suihku-
tetaan mddrdtylld hiomakiven pinta-alueella ennen sen saapumis-
ta varsinaiselle hionta-alueelle. Sekd tdssd ettd muissa ta-
pauksissa voitaisiin allasmassan ldmp&tila mitata sitten,

nimittdin parhaiten siten, ettd useiden mittauskohtien perus-
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teella selvitetddn keskiarvo. Tdllaisen keskiarvon selvitys
on mahdollista my0s mitattaessa hiomakiven poistosivulla
poissuihkutettavan puuhiokesuspension ldmpdtila useilla lim-
potilanantureilla 6'. Sitd vastoin kuiluveden lampétilan mit-
taus ei ole tarkoituksenmukaista, koska se ei ole mahdollista,

koska mitta-antureita ei voida sijoittaa puukapuloiden viliin.

Mitattaessa hiomakiveltd poissuihkutetun puuhiokkeen ldmpo-
tila voidaan yll&d mainittua l&mpdtilan raja-arvoa vield ko-
rottaa. Ylemmdksi raja-arvoksi voidaan ottaa jopa poissuih-
kutettavan puuhiokesuspension mitattu ldmpotila 100°C. T&mi
etenkin silloin, kun hioma-alueen yl&puolella hicmakoneen
kuilussa on riittivd kuiluveden korkeus, joka nostaa hieman

veden kiehumispistettd.

Jos halutaan kdyttdd vield suurempaa laitepanosta hiomakoneen
spesifisen tyOtehon epdsddnndllisyyksien selvittdmiseksi,

niin periaatteessa voidaan jdttdd huomiotta sen raja-arvon
mddrddminen ja selvittdid kaikenlainen vaihtelu, so. etenkin
spesifisen tydtehon nousut. T4118in voidaan arvioida erilaiset
jyrkkyydet vastaavasti voimakkaammin, esim. laskea laskimessa
korkeamman jyrkkyyden ollessa kyseessid korkeammalla taajuu-
della. Laskimen mddrdtyssd raja-asemassa luovutetaan sitten
samoin kuin ylld esitetyssd menetelmissi virhesignaali tai
korjaussignaali allasmassan tai kuiluveden tai suihkutusveden
nimellisldmpStilan laskemiseksi. Muutoin on menetelmidn kulku

tarkoin niin kuin kuvion 1lb kaaviossa D ja E on esitetty.

On kuitenkin osoittautunut, ettd ensin esitetty menetelmi
riittdd tdysin vaatimuksille ja ettd siten hallitaan hioma-

koneen toiminta.
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Patenttivaatimukset

1. Menetelmda puunhiomakoneen sdadtdamiseksi, jossa etenkin
ilmakehdn paineessa hiotaan puupdllejid sydttdkanavassa tai
kuilussa mieluummin allasmassassa uivan hiomakiven avulla
puuhiokesuspensioksi mahdollisesti 1isddmdlld suihkutusvettd,
jossa menetelmdssd allasmassan lampotila ja/tai kuiluveden
lampétila pidetddn yldraja-arvon alapuolella, jolloin vaihte-
lemalla altaan laimennusveden tai hiomakoneen suihkutusveden
lampOtilaa vaikutetaan allasmassan ldmpotilaan, tunnettu
siitd, ettda hiomakoneen spesifisen tydtehon ylittdessd mddarat-
tyd pitempddn tai useammin raja-arvon ottaen huomioon ylityk-
sen aikajaksojen vdlilla olevat ne aikajaksot, jolloin hioma-
kone alittaa spesifisen tydtehon raja-arvon, annetaan signaali
allasmassan ldmpOotilan tai kuiluveden ldmpdotilan tai suihku-
tusveden ldampotilan alentamiseksi.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen menetelmd, tunnettu
siitd, etta hiomakoneen spesifisen tyotehon ei-alitusajan
ajat otetaan huomioon suhteellisesti heikommin kuin ne aika-
jaksot, jolloin hiomakoneen spesifisen tydtehon raja-arvo
ylitetdan.

3. Patenttivaatimuksen 2 mukainen menetelmd, tunnettu
siita, ettd riippuen hiomakoneen spesifisen tydotehon raja-
arvon ylitysajan kokonaissumman mddrdatystd raja-arvosta, ot-
taen huomioon vastaavat ei-ylitysajat, muodostetaan signaali
allasmassan lampotilan tai kuiluveden lampOotilan tai suihku-
tusveden ldampotilan alentamiseksi.

4. Patenttivaatimuksen 3 mukainen menetelmd, tunnettu
siitd, ettda signaali puretaan nollaksi alkaen vdhdn sen annon
jalkeen ja uuden vastaavan signaalin esiintymiseen mennessa
lTampotilan alentamiseksi tasaisesti tai tasaisin askelein.
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5. Patenttivaatimuksen 1 mukainen menetelmd, tunnettu
siitd, ettd hiomakoneen spesifisen tydtehon voimakkaat vaih-
telut selvitetddn spesifisen tydtehon kulloinkin kyseessd
olevan nousun Jyrkkyyden mukaisesti tamin Jyrkkyyden vastaa-
van arvioinnin avulla ja etti Jyrkkyyden arvioinnit lasketaan
yhteen raja-arvoon asti, josta alkaen tapahtuu jyrkkyyksien
uudelleenselvitys ja annetaan signaali joko allasmassan lim-
potilan tai kuiluveden lampétilan tai suihkutusveden lampéti-
lan alentamiseksi tai suoritetaan vastaavan ldmpotilan oloar-
von vastaava korjaus ylospdin, jolloin timi signaali puretaan
Jdlleen nollaksi tasaisesti tai tasaisin vilein alkaen vihidn
sen luovutuksen jilkeen.

6. Laite etenkin atmosfdirin paineessa toimivan puunhio-
makoneen sddtamiseksi, tunnettu siitd, ettd siind on raja-
arvoanturi (13) ja laite (14, integraattori) hiomakoneen spe-
sifisen tydtehon raja-arvon seki ylitysajan ettd ei-ylitys-
ajan selvittamiseksi Ja virhesignaalin antamiseksi allasmassan
lampotilan keinotekoiseksi hdiridosuureeksi lampotilansdddinta
(1) varten tai allasmassan lampotilan nimellisarvon alentami-
seksi vastaavasti, kun ylitysaika on vallitseva tai liian
yleinen,

7. Patenttivaatimuksen 6 mukainen laite, tunnettu siiti
ettd siind on integraattori (laskin 14) hiomakoneen spesifi-
sen tyotehon ylitysaikojen yhteenlaskemiseksi tai vast. ei-
yYlitysaikojen vihentdamiseksi pulssimaisesti ja vakion hiirio-
suureen antamiseksi tai allasmassan lampdtilan asetusarvon
alentamiseksi vastaavasti riippuen mddrdtysta laskentatilasta.



10
74749

Patentkrav
1. Forfarande f6r reglering av en trdslipmaskin, dir i
synnerhet under omgivningstryck slipas vedstockar i en till-
forselkanal eller ett schakt hellre medelst en i bassdngmas-
san infd1ld slipsten till slipmassasuspension méjligen med
tilldgg av duschvatten, vid vilket forfarande bassdngmassans
temperatur och/eller schaktvattnets temperatur h3lles under
ett Ovre grdnsvdrde, varvid genom att fordndra temperaturen
hos bassdangens utspddningsvatten eller slipmaskinens dusch-
vatten inverkas pa bassdngmassans temperatur, kdnnetecknat
av att efter det att slipmaskinens specifika arbetseffekt
Overskrider grdnsvdrdet for en ldngre tid eller oftare édn
bestdamt genom att ge akt pd de tidsavsnitten mellan Gver-
skridningsavsnitten, under vilka slipmaskinen underskrider
grdnsvdrdet av den specifika arbetseffekten, utmatas en sig-
nal for nedsdattning av temperaturen hos bassdngmassan eller
schaktvattnet eller duschvattnet.

2. Forfarande enligt patentkravet 1, kdnnetecknat av

att tiderna for icke-underskridningtid av slipmaskinens spe-
cifika arbetseffekt ges akt pd proportionsvis svagare dn de
tidsavsnitten, under vilka grdnsvardet av slipsmaskinens spe-
cifika arbetseffekt Overskrides.

3. Forfarande enligt patentkravet 2, kdnnetecknat av

att beroende pd det bestimda grdnsvirdet for totalsumman av
grdnsvardets dverskridningstid hos slipmaskinens specifika ar-
betseffekt, genom att ge akt pa de motsvarande icke-overskrid-
ningstiderna, bildas en signal for nedsdttning av tempera-
turen hos bassangmassan eller schaktvattnet eller duschvatt-
net.

4. Forfarande enligt patentkravet 3, kdnnetecknat av
att signalen urladdas till noll dnda fran litet efter dess
utmatning och tills forekomsten av en ny motsvarande signal
for att nedsatta temperaturen jamnt eller med jamna steg.
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5. Férfarande enligt patentkravet 1, kdnnetecknat av

att starka dndringar i slipmaskinens specifika arbetseffekt
utredes enligt den for tillfdllet ifrdgavarande stigbranthe-
ten av slipmaskinens specifika arbetseffekt medelst motsva-
rande evaluering av denna branthet och att branthetsevalue-
ringar adderas dnda til1 ett grinsvirde, dnda frdn vilket
forsiggdr omutredning av brantheter och utmatas en signal for
nedsattning av temperaturen antingen hos bassdngmassan eller
schaktvattnet eller duschvattnet, eller genomfdores en motsva-
rande korrigering uppdt for momentanvirdet av den motsvarande
temperaturen, varvid denna signal urladdas igen till noll
jamnt eller med jdmna intervaller dnda frén litet efter dess
utldmning.

6. Anordning fér reglering av en i synnerhet under om-
givningstryck arbetande tridslipmaskin, kdnnetecknad av att
den innehdller en grinsvirdesdetektor (13) och en anordning
(14, integrator) for utredning av den specifika arbetseffek-
tens grdnsvirde bdde overskridningstid och icke-overskrid-
ningstid och for utmatning av en felsignal fér en konstgjord
storningsstorhet av bassidngmassans temperatur for en tempera-
turregulator (1) eller for motsvarande nedsdttning av mirk-
virdet hos bassdngmassans temperatur, dd overskridningstiden
ir rddande eller fér allmin.

7. Anordning enligt patentkravet 6, kidnnetecknad av att
den inneh81ler en integrator (kalkylator 14) for addering av
den specifika arbetseffektens overskridningstider eller resp.
subtrahering av icke-Gverskridningstider i pulsform och for
utmatning av en konstant stdrningsstorhet eller for nedsitt-
ning av bSrvdrdet i bassdngmassans temperatur motsvarande
beroende pd det bestimda kalkyleringstillstdndet.

Viitejulkaisuja-Anf&rda publikationer

1. Puumassan valmistus, SPY:n oppi- ja kdsikirja 11, toim. Nils-Erik Wir-
kola, Turku 1983, p. 586,
2. Puumassan valmistus, SPY:n oppi- ja kdsikirja 11, toim. Erkki Aaltio,

Helsinki 1968,
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