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@nsemble  vis-ecrou  indesserrabie 

La  présente  invention  concerne  un  ensemble 
vis-écrou  indesserrabie,  c'est-à-dire  un  ensemble 
de  fixation  présentant  un  couple  résistant  au  des- 
serrage. 

Les  systèmes  de  fixation  indesserrables  actuel- 
lement  connus  reposent  en  général  sur  une 
déformation  radiale  permanente  de  l'écrou  avant 
montage,  qui  produit  un  couple  résistant  au  desser- 
rage  par  frottement  sur  le  filetage  de  la  vis.  De  tels 
systèmes  présentent  cependant  des  inconvénients. 

En  effet,  le  frottement  se  manifeste  au  vissage 
et  provoque  un  couple  résistant  qui  introduit  un 
facteur  de  dispersion  important  dans  la  relation 
entre  le  couple  de  montage  et  la  tension  effective 
dans  l'assemblage. 

Par  ailleurs,  le  couple  de  freinage  au  dévissage 
chute  sous  l'action  du  premier  vissage,  de  sorte 
que  pour  garantir  un  couple  de  freinage  suffisant 
en  service,  il  est  nécessaire  d'atteindre  un  niveau 
de  déformation  de  l'écrou  qui  induit  un  couple 
résistant  relativement  élevé  au  vissage. 

On  notera  enfin  que,  dans  la  mesure  où  il  n'y  a 
pas  de  véritable  blocage  de  l'écrou  sur  la  vis,  un 
desserrage  éventuel  en  service,  par  exemple  sous 
l'action  de  vibrations  importantes,  ne  peut  pas  être 
totalement  écarté. 

La  présente  invention  a  donc  pour  but  principal 
de  remédier  à  ces  inconvénients  et,  pour  ce  faire, 
elle  a  pour  objet  un  ensemble  vis-écrou  qui  se 
caractérise  essentiellement  en  ce  que  la  vis  com- 
porte  un  ou  plusieurs  filets  médians  de  diamètre 
réduit,  tandis  que  l'écrou  est  conçu  pour  être 
déformé  localement  par  une  action  extérieure  au 
niveau  de  ces  filets  de  diamètre  réduit  après  serra- 
ge  au  couple  désiré,  afin  que  le  métal  déplacé 
vienne  remplir  l'intervalle  laissé  libre  entre  le  fileta- 
ge  intérieur  de  l'écrou  et  lesdits  filets  de  diamètre 
réduit  de  la  vis. 

Grâce  à  cette  disposition,  l'écrou  peut  être 
monté  librement  sur  la  vis,  donc  avec  un  couple  de 
serrage  bien  déterminé,  et  sa  déformation  locale 
ultérieure  entraîne  un  verrouillage  de  l'écrou  sur  la 
vis  rendant  le  système  véritablement  indesserrabie 
sans  l'action  d'un  couple  élevé  nettement  supérieur 
au  couple  de  serrage. 

Dans  une  forme  de  réalisation  particulière  de 
l'invention,  l'écrou  comporte  une  protubérance 
extérieure  dont  la  compression  au  moyen  d'un  outil 
approprié  provoque  le  déplacement  de  métal 
nécessaire  au  niveau  des  filets  de  diamètre  réduit 
de  la  vis. 

De  préférence,  la  vis  est  réalisée  par  laminage 
d'une  pièce  pourvue  au  préalable  d'une  gorge  ann- 
ulaire. 

Ainsi,  l'opération  de  laminage  entraîne,  au  ni- 

veau  de  la  gorge  annulaire,  la  formation  a  un  met 
incomplètement  rempli  à  son  sommet  et  qui  est 
donc  de  diamètre  réduit  par  rapport  aux  autres 
filets  formés. 

5  Plusieurs  formes  d'exécution  de  l'invention 
sont  décrites  ci-après  à  titre  d'exemples,  en 
référence  au  dessin  annexé  dans  lequel  : 

.  la  figure  1  est  une  vue  en  coupe  axiale 
d'un  ensemble  vis-écrou  conforme  à  l'invention  en 

70  position  d'assemblage  ; 
.  la  figure  2  représente  le  même  ensemble 

après  verrouillage  de  l'écrou  sur  la  vis  ; 
.  les  figures  3  et  4  sont  des  vues  analogues 

aux  figures  1  et  2  d'une  variante  de  réalisation  de 
75  l'invention  ;  et 

.  la  figure  5  illustre  un  mode  de  fabrication 
de  la  vis  selon  l'invention. 

En  se  référant  tout  d'abord  à  la  figure  1,  on 
peut  voir  un  écrou  1  monté  sur  une  vis  2  afin  de 

20  maintenir  une  pièce  à  assembler  3.  Conformément 
à  l'invention,  la  vis  2  est  pourvue  en  4  d'un  filet 
médian  dont  le  diamètre  au  sommet  est  sensib- 
lement  inférieur  à  celui  des  autres  filets  situés  de 
part  et  d'autre. 

25  L'écrou  1  peut  ainsi  être  monté  librement  sur  la 
vis  2,  jusqu'à  ce  que  son  embase  5  vienne  au 
contact  de  la  pièce  à  assembler  3.  Après  serrage 
de  l'écrou  au  couple  désiré,  un  outil  approprié, 
pouvant  éventuellement  être  constitué  par  l'outil  de 

30  vissage  lui-même,  provoque,  par  exemple  au 
moyen  d'une  bille  telle  que  6,  une  déformation 
plastique  locale  de  la  surface  extérieure  de  l'écrou 
au  niveau  du  filet  de  diamètre  réduit  4  de  la  vis  2. 
Ce  faisant,  le  métal  déplacé  vient  remplir  l'inter- 

35  valle  7  laissé  libre  entre  le  filetage  intérieur  de 
l'écrou  et  le  filet  de  diamètre  réduit  de  la  vis, 
comme  illustré  sur  la  figure  2.  L'écrou  se  trouve 
ainsi  parfaitement  verrouillé  sur  la  vis  et  ne  peut 
plus  être  desserré  sans  l'action  d'un  couple  élevé, 

40  capable  de  faire  revenir  le  métal  de  l'écrou  à  sa 
position  initiale  sous  l'effet  de  l'augmentation  du 
diamètre  des  autres  filets. 

Dans  la  variante  de  réalisation  représentée  sur 
les  figures  3  et  4,  l'écrou  1  est  pourvu  d'une 

'45  protubérance  extérieure  8,  dont  la  compression  au 
moyen  d'un  outil  9  en  forme  de  filière  provoque,  au 
niveau  du  filet  4  de  diamètre  réduit,  le  déplacement 
de  métal  nécessaire  au  verrouillage  de  l'écrou  sur 
la  vis. 

50  Le  ou  les  filets  médians  de  diamètre  réduit 
peuvent  naturellement  être  obtenus  par  usinage  à 
l'outil  coupant  du  sommet  des  filets  dans  la  zone 
adéquate  de  la  vis. 

D'une  manière  encore  plus  économique,  on 
peut  obtenir  directement  un  filet  de  diamètre  réduit 
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lors  de  la  fabrication  de  la  vis  par  le  procédé  de 
roulage  ou  le  laminage.  A  cet  effet  et  comme 
représenté  sur  la  figure  5,  on  utilise  une  pièce 
brute  telle  que  10  qui  est  pourvue  au  préalable 
d'une  gorge  annulaire  11.  L'opération  de  laminage  5 
entraîne,  au  niveau  de  cette  gorge  annulaire  1  1  ,  la 
formation  d'un  filet  incomplètement  rempli  à  son 
sommet  par  suite  du  moindre  volume  de  métal  à 
déplacer,  tandis  que  les  autres  filets  situés  de  part 
et  d'autre  présentent  un  diamètre  en  sommet  w 
supérieur  en  raison  d'un  remplissage  complet  de 
l'outil  de  roulage. 

Revendications  15 

1.  Ensemble  vis-écrou  indesserrabie,  ca- 
ractérisé  en  ce  que  la  vis  (2)  comporte  un  ou 
plusieurs  filets  médians  (4)  de  diamètre  réduit, 
tandis  que  l'écrou  (1)  est  conçu  pour  être  déformé  20 
localement  par  une  action  extérieure  au  niveau  de 
ces  filets  de  diamètre  réduit  après  serrage  au  cou- 
ple  désiré,  afin  que  le  métal  déplacé  vienne  remplir 
l'intervalle  (7)  laissé  libre  entre  le  filetage  intérieur 
de  l'écrou  (1)  et  lesdits  filets  de  diamètre  réduit  (4)  25 
de  la  vis  (2). 

2.  Ensemble  vis-écrou  selon  la  revendication  1  , 
caractérisé  en  ce  que  l'écrou  (1)  comporte  une 
protubérance  extérieure  (8)  dont  la  compression  au 
moyen  d'un  outil  approprié  (9)  provoque  le  dépla-  30 
cernent  de  métal  nécessaire  au  niveau  des  filets  de 
diamètre  réduit  (4)  de  la  vis  (2). 

3.  Ensemble  vis-écrou  selon  la  revendication  1 
ou  2,  caractérisé  en  ce  que  la  vis  (2)  est  réalisée 
par  laminage  d'une  pièce  (10)  pourvue  au  préalable  35 
d'une  gorge  annulaire  (11). 
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