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Wynalazek dotyczy obróbki tkanin składają¬
cych się całkowicie lub częściowo z regenerowa¬
nej celulozy.

Zadaniem wynalazku jest uzyskanie takich
tkanin składających się całkowicie lub częścio¬
wo z regenerowanej celulozy, przy których po¬
trzeba prasowania lub maglowania ich po za¬
moczeniu lub wypraniu jest mniejsza niż przy
odpowiadających im wyrobach, nie obrobionych
sposobem według wynalazku.

W celu otrzymania takich tkanin zachodzi po¬
trzeba odpowiedniej ich obróbki by nabrały zdol¬
ności do utraty w stanie mokrym śladów zgnie¬
ceń zatrzymywanych przez nie w stanie su¬
chym, przy zwykłym użytkowaniu oraz by ich
odporność na zatrzymywanie w stanie mokrym
śladów zgnieceń, któreby pozostały po wysusze¬
niu, była zwiększona.

W dalszym ciągu pierwsza z tych właściwości

będzie określona jako „właściwość wygładzania
się", druga zaś jako „właściwość odporności na
zgniecenie na mokro".

Znane są sposoby, które poza powyższymi wła¬
ściwościami nadają tkaninom jeszcze właściwość
odporności na zgniecenie na sucho, którą to
właściwość nadaje się tkaninom za pomocą obra¬
biania produktami kondensacji, dającej masy
termoutwardzalne lub aldehydami.

Wiadomo, że dobre efekty odporności na zgnie¬
cenie na sucho uzyskuje się jedynie wówczas,
gdy tkaniny te zawierają określone ilości wy¬
mienionych substancji. Wiadomo również, że ob¬
rabianie takimi substancjami daje tkaninom do¬
datkowe właściwości takie, jak zmniejszoną
skłonność do pęcznienia, polepszenie wytrzyma¬
łości na rozciąganie w stanie mokrym i zmniej¬
szone wchłanianie wody, i te właściwości tak



odniesieniu do wody.
Efekt utrwalania właściwości w odniesieniu

do wody może istnieć razem z właściwością od¬
porności na zgniecenie na sucho, można jednak
również otrzymać ten efekt beż odporności i*a
zgniecenie na sucho przez użycie niewieSiiBh
ilości substancji, które dopiero tiz^te w w^fkr-
szych ilościach nadają właściwość odporności fóa
zgniecenie na sucho.

Zupełnie niespodziewanie stwierdzono, że za¬
stosowanie mAĘfch Kości wymiehS^hycli Mach¬
ników polepsza właściwość odporności na zgnie¬
cenie na mokro, nadane tkaninfom dztałariieiiL
samego tylko czynnika s{^czJhiające|o, draż fŚb
małe ilości odczynników dają lepszą odporność
na zgniecenie na mokro, niż minimalne ilości
potrzebne do nadania odporności na zgniecenie
na sucho. (Nieoczekiwanym było również stwier¬
dzenie, że odporność na zgniecenie na mokro
można nadawać stosując małe ilości takich od¬
czynników, które w większej ilości nie powo¬
dują odporności na zgniecenie na sucho.

W dalszym ciągu opisu -stosuje Ws Wrbtk „*vifta-
ściwość utrwalania się" na określenie w*a&ńwo-
ści nadanej wyrobom przez obrabianie ich pro¬
duktami żywicznymi lub aldehydami, powodu¬
jącymi efekt utrwalenia na zgniecenie na mo¬
kro, lecz me nadajarymi odporności-*fe gfettt&e-
nfe Yia slicho. Np. "przy stosowaniu aldehydu
mrówkowego wiadomo, że <So uzyskania dobrej
odporności na zgnleftefcie-,*fc %U&0 f^hfeJJa ^>
najmniej 2 — 3% utrwalonego ^aldehydu mrów¬
kowego, podczas gdy do osiągnięcia efelctu
utrwalenia potrzeba go znacznie mniej, np. 0,5—
l°/t. Podobnie stwierdzono, że do nadania pew-

formaldehydowej, podczas W? «wttc^*t$ści**-
we utrwalenie można uzyskać stosując 3%> tej
żywicy. \

Sposobem w©dług wynalazku nadaje się tka¬
ninom wytworzonym całkowicie lub częściowo
z iregdnerowanej celulozy właściwość wygładza¬
nia się oraz Odporność na zgniecenie na mokro
przez obrabianie ich środkiem spęczniającym
regenerowaną celulozę, £rzy czym tkahiiiy 'tókie
posiaidają *fr\#hież właścrwo&Hitrwala^iia^Jł^
daną pfrżez Obrabianie produktami żywicznymi
lub ald^ydalni.

W przypadku gdy dana tkanma hfe j^śt wy¬
tworzona wyłącznie z regenerowanej c&lultfzy
musi ona zawierać więcej niż 50% na Wft tej
celulozy. Najlepiej jednak gdy skła&a "się biia
cr.lkcwicie lub w znacznej części (tzn., ze zawie¬

ra powyżej 80V» na wagę) z celulozy regenero¬
wanej. Wynalazek przewiduje również sposób
nadawania tkaninom składającym się całkowicie
lub 'częściowo z regenerowanej celulozy i od¬
znaczającym się właściwościami wygładzania się,
<j*Łf>orności <na zgniecenie na mokro, czyli utrwa-i
lania się, Iśiory to sposób polega na obrabianiu
tej tkaniny -substancją spęczniającą regenerowa¬
ną celulozę w takich warunkach koncentracji,
'cfzasu, temperatury i przebiegu czynności, że tka¬
nina uzyskuje właściwości wygładzania się i od¬
prawić W <^iede*iirte ^^ Obróbka ma¬
jąca na celu utrwalenie Wahiny najlepiej na-
stępcie po obrabianiu jej czynnikiem spęcznia-

Sposób według wynalazku najlepiej stosuje
się do wiskozowego sztucznego jedwabiu, acz¬
kolwiek można też stosować go do sztucznego
jedwabiu amoniakalno-miedziowego.

właściwość wygładzania się tkanin obrabia¬
nych sposobem według wynalazku można^najle¬
piej obserwować zawiesiwszy pionowo"kawał su¬
chej tkaniny, która zatrzymała ślady zgniecenia,
letótó *m&te&frs& % Ntodią i oświetliwszy ją
^w4a#em ^padającym z punktowego lub szczeli¬
nowego źródła światła pod małym kątem <np.
20—30°) względem powierzchni tkaniny. W przy¬
padku tkaniny wzorzystej korzystnie jest stoso-
iwć r»Hdtło 'hulluijilltoiMb i.irtrtj, gkdiUnę zawie¬
sza się i apifcikuje jeiynie w celu ułatwienia
otóelwacji, mo^^ Tą WwteTh Całkiem zwT^aJ-

Do ;ćqlto*pa>wpm4j ^werwacji tkaninę moż¬
na sfałdować i prasować między płytami tak
długo, dopóki nabyte ślady fałd nie pozostaną
wyraźnie widoczne po zdjęciu płyt

wowanie tkanin oświetlonych w wy**0 fybd&lty
&&&&>, *»«» JfóWftleż *to«*w*c pei& *Wer-
ifcfctóji WMUiHWi tiftfttn **okry*h<8b ItiibgMMtife
^iadOw lMtfrsłasz«hła^^jmy*W!?&LWfr*tt-
saeiflU, a %m W«5^^o*tó«hi,w& idarfa 4kŁ-
ni^a 5eUt^«p^f^B tfa ŁgttiwwtfeJia móktoWrtm-
zamtónM *iiB&jswjgo wjtiaŁtfdcu. W tym ^»hi
mokre tkaniny tatom **% * wa**tp*fe ttkłwfta
rriię^ ł^fekiml J^^Wltti i poddaje .pra^w^ftiiu '
w mnu mmmmtńsk%&Nfa&&& *tfe mm*
fałd.

Tfeatiiny ó1JralJ4toeli|«iBd»wn msm&<W0to&ta-
Ini t^zna^aj^ się ^SwIUeż *fl tKfc&ią tftftpito-

i ł0 W£2W>m «Miotó^ ^>ortteiii<afleie) %tte-
ciągania się skoro tylko są tAMOfefcwe 4 «*oftte-
nic^l^b ŚcJSgftiia Wfe.-fc chwilą iyy*^«^.
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m<&teś& w ***** w *Nti% mSmmk Jifct
e&ąflaaa tkafiÓRy ebcałshajie aoasobfim wedłutf

w$^a*tei*D*e jęs* sj^łfe«^ w Uwąina* ^pb^Jh
dująca^bf si$ w. łWHtfłtt i jpt Igpfc łp#fci$Ł nąc-
s&rimąwam> W tJlSWWy Q^b*ą»£ w tfąnią su-
cfcapft lAMą, si% ^ #t^|, tylfcfc ifszczap od
tkaain. 9ftR^lBMy v^ł^i^. W$**& się*
że W^Wwś^ w <*8teftu j^%ąwB^na. $ jęcjnje-
r4w» ¥*«&*«»wsfcutphi T#*Waniai»a t#©4& ą wy-
gte&ft&te m % oQĘpm#Ą> im ^|fec<p|e m mo-
k*%wiążąc są * węl*Q^m n 4$<9&§fe

Kcjfeośś 1jfc8#ii3t oferą^j^^ sc^»obeca we-
<łhJC TOP»&z}*U; * gp^^nicafl^j% rozciągania
się w tajeni, sto^iu skoeo tyl|jfc mfaąą, *m*>-

aiafr **% jjisfe W&fa*am>: * w#fc*3H$ą ją, w* n>

c^$fl& JpHWpę^i- w^ką$ro <Nfcwj*ż$n*" ojb^ojno
fe**in{^ kfó?* naiPr^łow i poswoljcno to schnąć

w*J*e lOMPri^im, w#fci«fr wsk^ąfc T^chławania
wefej, PUK* c*3Fffc fąc;pi<pf* o*ywa się w taki
spfl^b* ś*vwł$fi)# wydłużają, się> "Ml^iątefc tego
tkaniny wykottąfte z tefciob wjo&ten rozciągają
się pra^ samirsesiu. w wodzie* ts* zs*ącz$ zwięk¬
szają $mią wwwz<&nią> ^y$uązcv% się, te
wła£eiw<oM ^^a4j@«ni^ się jesj wSRi&en* tych
zmian w?pi&*w^

Wiełe włókie** arwtaszoza w&kaą *m&rjmęwa»
n-e, takie jak włókna ą T^BCT^wg&fci ęętejozy,
poddane »aPfęlwti^ rcfceiiigają «|ę mmmt łat¬
wiej, gd# są ja&ęl^ n|fc gdy ąą w$|^ Jednakże
spontafaewa* ic^ąg&tó*, m, $ hltam ippom*
niano wyfcej, ws*fc|>uifc tew: z*sta***&*ia. jaki*-*
gckołwiefc aewnęfr»neg* »WTo,jfww iedipiią pod
wpływem starannego BawiQcaw«iaiJką»4»y.

Zmiany wymia*6w, kt^m pełgają tkaniny
obrabiane WMfttoem we<^g wowkwku piTsy za¬
moczeniu i sefciiięciifc *óini« $|ę oaihe^H^ift o^
V»s^©mniał>3w^ wy^ri wwian, iątoa ide^j^ WE?~
kł© tteniąo^ m# tylko diatego, ż* tkawiy t<w-
ciągają się priy itamoea^niu i k«re*ą sią pr^ry
s«łtn!ęęitit, Hac f<(SfWsu«K ^atego, ie te *Hty$|gr «ft
powtanalliit.

Wielkość Bitentani^negjp Fom^anią «ę wy-
k.asyw#iegQ prze? tkaniny obfąfeia^® apjcjsofeem
wynalazten mo^ wyno*i6 nffc ^ ^- 3P°A Jjfeio-

pantofel na ignięctm© ną s^^.ą i |iąje|y m^dlzy
iwymi riww^ tył 4&lgftfe* i %e^|^; ^rt^ien,
rtKtapaju INr^ędzy i aft?igstiłigp> t|ca#ii^;, fak ftp.
mektóre tJwniiy sHJft^J*^^ mi nagłych wM?
M<9» wi$Hf»z^w©ff5 9fti|^nęgi je^w^teł tka¬
nych na krośnie z maszynką iWątemm ^^-

1 O^ffiffiM, iW/^SI1^^^ o* ^PfeT^ lgcz;»)^ę4
^trwaię^ięni^ te<fe, z^^C^R^ siH?n,1^nJ|^ię cozr
ciąganie, się p& naj^cz^niu.

Znane, sj?Qlykąite w hiandju tk;anin^ ? wisko¬
zowego szt^CZAego, ję4^abi.vi! wykazują nieznacz¬
ne spontaniczne rozciąganie się przy cąłjkowjf
tym zamączjęniu.. Jednakże żadną z, tych tkanin
nie ppsią^a zdoinpści; wygładzania się y^r takim
stopniu,, jak tkaniny obrabiane sposofeęni we¬
dług w^aalązku.

Spontaniczną rozciąganie, się tkanin obrabia¬
nych sposobem według wynalazku, wynikające
z w^-dtużania się włókien przy namoczeniu^ mo¬
że być wywołane przęgriy>owaniern w cząsteczce
włókna lub* całkowitym zwolnieniem naprężeń
podczas uprzednich obrzęk (przędzenie, cewie-
nie, przeciąganie i. tkanie) pod dzi^feniem czyn¬
nika spęczniającego użytego do naĄawąnjia tka¬
ninie, zd^Jtoofe;i wygładzania się i odporności ną
zgniecenie na mokro. Możliwe również że wła¬
ściwości wygładzania się i odporności na zgnie¬
cenie na, mofcro są wywołaĄe powstawaniem
miejscowych PÓzm'c w położeniu cząsteczek lub
\y stanie* n#pręż,ęnią nici i włókien.

Obrabianie tkanin z regenerowanej celulozy
c^nnjkami spęczniająoymi tąkjmi jak żrące za¬
sady, w celu uzyskiwania lepszej apretury, jest
jako takie, znane, Jednakże działanie czynnika
spęcmającęgo mw tyć według niniejszego wy¬
nalazł bardzo sijne, aczjfeoiwiek nie tak silne,
by* pcw^PW-aJo rozpuszczenie regenerowanej ce¬
lulozy lub dawało sztywne tkaniny. WiacV>mo,-£e
stopień działania czynnika spęczniającego na re¬
generowaną celulozę ząieźy od natury czynnika
si^c^niąiąceg^ jego stężenia i temperatury w ja¬
kiej uskutecznią się obróbkę. W celu wykończe¬
nia 1&anin obff^lriąnych sposobem według wyna-
lazfe^ n^Jecy st^annie* Cjobrąc wzajemny stosu¬
nek tych czynników. Tym niemniej obrabianie
§Bp4Jqi«n spęczniającym, aczkolwiek nie powin¬
no usztywniać tkaniny, winno sięgać głęboko
i nie może być jedynie powierzchownym.

Erzy stosowaniu wodnych roztworów żrących
Z£sa4, które są iŁajbardziei odpowiednimi środ¬
kami spęczniającymi do celów niniejszego wy¬
nalazku, należy wziąć pqd uwagę że roztwory
rozcieńczone są stosunkowo łagodne w działa¬
niu, natomiast bardziej stężone roztwory mogą
powodować sztywność tkaniny, ą roztwory o po¬
średnim stężeniu mogą rozpuścić regenerowaną
celulozę. Efekt obróbki wodnymi roztworami
żrących «as3g cwięfefza «j.ę WW zastosowaniu
dłużsizege eząsu obrabiania, a ponadto zalezą, on
od temperatyry i ^tęąęnia zasady.

Nalę% ję^H odróżnię obc^o4zić się z tka-
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ninami przy obrabianiu ich środkami spęcznia¬
jącymi sposobem według wynalazku w celu na¬
dania im zdolności wygładzania się i odporności
na zgniecenie na mokro, przy czym podczas obra¬
biania należy jak najmniej naprężać nici lub
tkaniny.

Podczas obrabiania można kontrolować dzia¬
łanie wodnych roztworów żrących zasad w zna¬
ny sposób, dodając do roztworu inne elektrolity
takie, jak obojętne sole alkoholi lub środki zwil¬
żające, co jest korzystne przy stosowaniu wod¬
nych roztworów o pośrednim stężeniu, w celu
uniknięcia rozpuszczania regenerowanej celulo¬
zy i stworzenia większego stopnia bezpieczeń¬
stwa podczas obrabiania. Należy też dołożyć wie¬
le starania w dokładnym wypłukaniu środka
spęczniającego w celu uniknięcia pozostawienia
go w tkaninie w takim stężeniu i przez taki
okres czasu, któreby mogły spowodować uszko¬
dzenie tkaniny.

Trzeba też unikać stosowania tkanin zawie¬

rających ukryte ślady zgnieceń. Pewne tkaniny
wydają się w stanie suchym gładkie i miękkie,
natomiast po namoczeniu wykazują ślady zgnie¬
ceń; o tych tkaninach mówi się, że zawierają
ukryte ślady zgnieceń. Ślady zgnieceń wycho¬
dzą spontanicznie z ukrytych śladów zgnieceń
podczas moczenia nawet wówczas, gdy tkanina
nie. jest odkształcona jakąkolwiek siłą zewnętrz¬
ną, jak np. przez gniecenie. Takie ślady zgnie¬
ceń pozostaną w tkaninie podczas i po suszeniu,
a nawet gdy zostaną usunięte przez prasowanie
żelazkiem lub między płytami, ukażą się one
ponownie przy następnym zmoczeniu tkaniny.
Ukryte ślady zgnieceń nie koniecznie zostają zni¬
szczone w przypadku obrabiania tkaniny środ¬
kiem spęczniającym w celu nadania im zdolno¬
ści wygładzania się i odporności na gniecenie
się na mokro.

Ponieważ wynalazek ma na celu wykończenie
tkanin, które po praniu potrzebowały by mniej¬
szego prasowania i maglowania, ważne jest, by
nie zawierały one ukrytych śladów zgnieceń.
W przypadku gdy tkanina zawiera ukryte ślady
zgnieceń, ślady te zawsze ujawniają się podczas
moczenia, które usuwa ślady zgnieceń utrzyma¬
ne po normalnym użyciu, i w ten sposób korzy¬
ści, jakie daje wynalazek, zostaną w znacznym
stopniu zmniejszone.

lYobeć powyższego ważne jest, by tak popro¬
wadzić obróbkę tkaniny, aby nie powstawały
ukryte ślady zgnieceń. Te środki ostrożności
należy stosować również podczas wszelkich obró¬
bek poprzedzających obróbkę według wynalaz¬
ku. Podczas przędzenia i tkania przędza i tka¬

niny poddawane są różnym naprężeniom, a na¬
prężenia nadane im zostają w znacznej mierze
zwolnione podczas następującej po tym pierwszej
obróbki na mokro. W celu uzyskania jak naj¬
lepszych wyników przy wykonywaniu sposobu
według wynalazku, należy unikać, przy obrabia¬
niu na mokro, układania tkaniny w fałdy, pętle
lub zakładki, ponadto zaś należy tak obchodzić
się z tkaniną, by nie powstawały ślady sznurów,
ściskania itp. Nie powinno też istnieć różnico¬
we odprężenie; naodwrót odprężenie powinno
być jednolite i zupełne, a na tkaninę nie po¬
winno się wywierać jakichkolwiek różnicowych
nacisków podczas obrabiania na mokro.

Obrabianie środkiem spęczniającym z reguły
nie usuwa ukrytych śladów zgnieceń wprowa¬
dzonych uprzednio, jednakże pewne ślady zgnie¬
ceń mogą być usunięte przez odpowiednie bocz¬
ne rozciąganie materiału przed, podczas i (lub)
po obróbce środkiem spęczniającym, a przed su¬
szeniem. Wszelkie obrabianie na mokro przy.
wykonaniu sposobu według wynalazku uskutecz¬
nia się najlepiej wówczas, gdy materiały włó¬
kiennicze są wolne od różnicowych naprężeń.

Wydaje się, że zdolność wygładzania się oraz
odporność na zgniecenie na mokro tkanin obra¬
bianych sposobem według wynalazku, związane
są z wchłanianiem wody i wywołanym tym pęcz¬
nieniem włókien. Znane utrwalanie nadaje pew¬
ne właściwości przeciwpęczniejące, wskutek cze¬
go należałoby spodziewać się, że zniweczy ono
bądź zdolność wygładzania się, bądź też odpor¬
ność na zgniecenie na mokro. Tymczasem jed¬

ynak stwierdzono, że można wytwarzać tkaniny,
które będąc utrwalone znanymi sposobami po¬
siadają tym niemniej zdolność wygładzania się
i odporność na zgniecenie na mokro. Znane
utrwalenie zmniejsza zarówno zdolność tkaniny
do rozciągania się w stanie mokrym, jak i jej
miękkość w stanie mokrym, jednakże zostało
stwierdzone, że tkaniny składające się całkowi¬
cie lub częściowo z regenerowanej celulozy i od¬
znaczające się zdolnością wygładzania się i od¬
pornością na zgniecenie mogą również posiadać
właściwość utrwalania się, nadaną im bez
zmniejszania zdolności do wygładzania się i od¬
porności na zgniecenie na mokro, a nawet przy
jednoczesnym polepszeniu tych właściwości, co
umożliwia wytwarzanie tkanin, które po praniu
nie potrzebują prasowania, aczkolwiek oczywi¬
ście stopień, w jakim zachodzi potrzeba praso¬
wania, będzie zależał od celu do jakiego ma być
użyta tkanina, jak i od gładkości wymaganej
przez użytkownika.

Obrabianie utrwalające stosowane w sposobie
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według wynalazku, moie polegać na, znanym na%
sycąniu. tkaniny sztuczną żywicą, rozprowadzo¬
ną wewnątrz włókien a nie pomiędzy poszcze¬
gólnymi włóknami, lub na znanym obrabianiu
Hwąsem i ghoksalem. Obrabianie utrwalające
może też obejmować znane obróbki żywicznymi
produktami kondensacji lub polimerami nie
przenikającymi do włókien. Taobróbka wpraw¬
dzie zmniejsza nieco zdolność tkaniny do spon¬
tanicznego rozciągania się i nabierania miękko¬
ści przy zanurzaniu do wody, jednakże stwier¬
dzono, że przy starannej obróbce można wy¬
twarzać tkaniny wygładzające się i odporne na
zgniecenie na mokro, a przy tym utrwalone.

W praktyce według wynalazku można stoso¬
wać następujące znane środki spęczniające:

Wodne roztwory wodorotlenku sodu, wodoro¬
tlenku potasu, cynkami sodu i wodorotlenku
benzylotrójmętyloamonu oraz ich mieszanin;
wodne roztwory chlorku cynku, kwasów mine¬
ralnych, zwłaszcza kwasu azotowego lub kwasu
siarkowego, oraz. wodorotlenku aminomiedzio-
wega

Roztwory wodorotlenku sodu lub potasu mogą
zawierać chlorek sodu, krzemian sodu lub feno-
ian sodu oraz czynniki kontrolne. Roztwory
kwasu siarkowego mogą zawierać jako czynnik
kontrolny aldehyd mrówkowy.

Jak to już zaznaczono, działanie środków
spęczniających musi sięgać głęboko i nie może
być tylko powierzchowne. Wymagało by to sta¬
rannego i głęboko umiejscowionego działania na
regenerowaną celulozę. Ma ono na celu wywo¬
łanie przegrupowania w strukturze cząsteczko¬
wej bez wprowadzania jednakże istotnych zmian
w właściwościach fizycznych materiału w sta¬
nie suchym i (lub) całkowite zwolnienie naprę¬
żeń nadanych podczas poprzedniej obróbki (prze¬
ciągania, przędzenia, cewienia i tkania). Wsku¬
tek tego należy starannie kontrolować działa¬
nie środka spęczniającego.

Utrwalenie stosowane według wynalazku mo¬
że polegać na obróbce tkaniny żywicznymi pro¬
duktami kondensacji, dającymi masy termoreak-
tywne, lub tymi składnikami lekko skondenso¬
wanymi do takiego stanu, że są one jeszcze
zdolne do przenikania do włókien, po czym pro¬
wadzi się kondensację do koloidalnego stanu
żywicznego.

Utrwalenie można też przeprowadzić za po¬
mocą obrabiania koloidalnymi roztworami lub
rozproszynami żywicznych produktów konden¬
sacji, nie przenikających włókien, lub za pomo¬
cą obróbki roztworami lub rozproszynami syn¬
tetycznych termoplastycznych polimerów. Ilość

pojmowanej «rm włókna żywicy nie powin¬
na być więKsza od ilości potrzeonej do ica
utrwalenia, lkaiuna musi pozostać giętka.

Gotowy procom musi pyc wyprany staranniej,
niz to się zwyKie czyni w przypadku titanin
obrabianycn żywicami, W pewnycn przypacutach
końcowa obrooKa rozpuszczoną zasadą lun roz¬
puszczonym kwasem, jak sodą żrącą lub kwasem
solnym, polepsza wyniki, usuwając nadmiar źy-,
wicy, . .,  _.. 

W przypadku stosowania wodnych roztworów
syntetycznych żywicznych produktów konden¬
sacji, dających masy termoutwardzalne, odpo¬
wiednimi produktami są aminoaldehydowe pro¬
dukty kondensacji mocznika z aldehydem mrów¬
kowym lub melaminy z aldehydem mrówkowym.
Również produkt sprzedawany pod nazwą „Rho-
nite R-l" nadaje się w tym przypadku do za¬
stosowania.

Jako przykład aminoaldehydowego produktu
kondensacji o niskim ciężarze cząsteczkowym
można wymienić produkt otrzymany przez kon-
densowanie aldehydu mrówkowego z mocznic
kiem w roztworze wodnym przez okres czasu
wystarczający do wytworzenia roztworu krysta-
loidalnego związku metylolowego o lepkości
mniejszej od 10 centypoizów, mierzonej w tem¬
peraturze 20°C. Zamiast metylowych moczni¬
ków i metylolowych melamin można stosować
ich etery, np. alkylowany metylolomocznik lub
alkylowaną metylomelaminę.

Tkaninę, której nadajemy zdolność wygładza¬
nia się i odporność na zgniecenie na mokro, zwy¬
kle nasyca się wspomnianymi wyżej produkta¬
mi kondensacji w wodnym roztworze, następnie
usuwa się nadmiar odczynników, suszy i ogrze¬
wa w celu wykończenia kondensacji lub two^
rżenia się żywicy. Wodny roztwór,'którym na¬
syca się tkaninę, powinien być uprzednio odpo¬
wiednio skatalizowany, przy czym w przypad¬
ku stosowania produktów kondensacji typu aml-
noaldehydów, katalizatorem może być kwas,
mieszanina kwasów, mieszanina kwasu z solą
lub najlepiej substancja, która może stać się
kwaśną lub może wydzielać kwas podczas obra¬
biania, jak np. tiocyjanian amonu, fosforan jed-
noamonu lub chlorekglinu. y

Roztwór produktów kondensacji mocznika
z aldehydem mrówkowym o niskim ciężarze czą¬
steczkowym, zdolny do przenikania włókien,
można otrzymywać sposobem opisanym w bry¬
tyjskim patencie nr 449243. Takie roztwory od¬
znaczają się niską lepkością rzędu 5—6 centyitoi-
zów. W przypadku użycia w mieszaninie reak¬
cyjnej większej ilości aldehydu mrówkowego po-
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i^ jt#oieceoie iia. mokr^ jak rowmez utrwalenie.
lepsza aię'*.zdolność .wygłaó^nia się i odporność

W przypadku gdy katalizatorem są sole amo¬
nowe-można.-do-mieszaniny reakcyjnej wprowa-
dzió-mleczko gumy naturalnej lub syntetycznej.
Można też wprowadzać odczynniki takie, jak
chlorek* stearoamidometylopirydyniowy lubchlo-
reiiv oktadecyloksymetylopirydymowy albo- też
tafeie związki organiczne krzemu, które nadają
właściwości odpychania wody. W przypadku gdy
katalizatorem są -sole pewnych metali można
również w wprowadzać emulsje woskowe, przy
ezym^p. przy.zastosowaniu octanu glinu w cha¬
rakterze katalizatora, nadaje się tkaninom po-*
łączone właściwości utrwalenia i odporności na
plamy, jeżeli nasyconą i wysuszoną tkaninę pod¬
daje;się dekatyzacji w celu otrzymania zasado¬
wego octanu lub tlenku.

Suszenie tkaniny nasyconej produktami kon¬
densacji, dającymi termoutwardzalne sztuczne
żywice, wymaga pewnej staranności W celu
uzyskania najlepszych wyników nie należy tka¬
niny niepotrzebnie rozciągać podczas suszenia,
gdyż to nie tylko żle wpływa na jej gładkość,
lecz ponadto może spowodować wykruszanie się
wskutek wydobycia na powierzchnię znajdujące¬
go Jię> wewnątrz płynii, w przypadku zastoso¬
wania nadmiernego naprężenia. Ponadto nalepy
praedaięwziąć odpowiednie kroki w celu zapobie¬
żenia przenikaniu i przedostawaniu się na po¬
wierzchnię włókien podczas suszenia krystaloi-
dalnego produktu. Podczas suszenia można też
spowodować kurczenie się tkaniny na odpowied¬
niej, ramie lub na maszynie powodującej kon¬
trolowane kurczenie się.

Podczas suszenia lub natychmiast po wysu¬
szeniu można poddawać nasyconą tkaninę me¬
chanicznemu odkształcaniu, utrwalonemu na¬
stępnie przez tworzenie się żywicy termou-
twardzanej z produktów jej kondensacji Moż¬
na np. wygładzać, nadawać połysk jedwabny,
wytłaczać, wywoływać efekty satynowania przez
tarcie lub fałdować, przy czym za pomocą wielu
maszyn stosowanych do tych celów można do-
kańczać pod wpływem ciepła, używicznianie
produktów kondensacji przy jednoczesnym wy¬
twarzaniu efektów mechanicznych.

Nasyconą i wysuszoną tkaninę można ogrze¬
wać w różny sposób. Przy zastosowaniu słabo
kwaśnych katalizatorów stosuje się czas i tem¬
peraturę rzędu 3—5 minut w temperaturze 160—
180PO, podczas gdy przy mocniejszych kwasach
tejE&tetura może być obniżona do 130—150°C,

"W/przypadku użycia do końcowego stadium
kondensacji żywicy w włóknach ogrzewanych

pewnej. ilości. pary, co nie tylko przyczyttia się
komór, uzyskuje się korzyści przy obecności
do rozkładu kwaśnego katalizatora, lecz również
zapewnia bardziej skuteczne przenoszenie ciepła
na tkaninę oraz nadawanie tkaninie lepszych
właściwości fizycznych, niż dawane przy ogrze¬
waniu na sucho.

Ito żywicznych produktów kondensacji nada¬
jących się do zastosowania należy zaliczyć zna¬
ne koloidalne roztwory produktów kondensacji*
mocznika z aldehydem, mrówkowym o lepkości
przewyższającej .10 centypoizów lub hydrofobowe
produkty, kondensacji melaminy. z aldehydem
mrówkowym albo produkty kondensacji kazeiny
z aldehydem mrówkowym. Można tu też wymie¬
nić termoplastyczne polimery w roztworach lub
dyspersjach,. takie jak wielometylometakrylany
lub octany wielowinylowe. Można też stosować
mieszaniny produktów kondensacji z polime¬
rami.

Tkaniny obrabiane sposobem według wyna¬
lazku zachowują swoją zdolność wysadzania się,
odporność na zgniecenie na mokro i utrwalenie
po wielu praniach, jednakże należy zachować
pewne ostrożności przy praniu, jeśli tkaniny
mają wyschnąć bez śladów zmarszczeń. Większą
część wody można usunąć za pomocą wyżyma¬
nia lub za pomocą odciągania wody, jednakże
w pewnej chwili wilgotna tkanina może naby¬
wać ślady zgnieceń, które pozostają po wysusze¬
niu, gdyż odporność na zgniecenie na mokro
zmniejsza-się podczas wysychania poniżej 65%
wody na wagę. Ta zdolność nabywania, pod-
cazs suszenia, śladów zgnieceń, nie znikających
po wysuszeniu, może być istotnie zmniejszona,
gdy wewnątrz tkaniny tworzy się nietopliwy or*-
ganiczny związek krzemu. Jeśli tkanina ma być
wysuszona bez śladów zgnieceń, należy ją tak
podtrzymywać, by nie była w niepożądany spo¬
sób odkształcana lub gnieciona.

Poniższe przykłady ilustrują różne sposoby *
za pomocą których można otrzymywać tkaniny
posiadające zdolność wygładzania się, odporność
na zgniecenie na mokro i utrwalone według wy¬
nalazku. Jasne jest, że wynalazek nie ograni¬
cza się tylko do tych przykładów. Nie można po¬
dawać dokładnych granic czasu i temperatury
obrabiania środkami spęczniającymi ani też do¬
kładnego ich stężenia, gdyż czynniki te zależą
wzajemnie jeden od drugiego i zależą również
od natury użytego środka spęczniającego. Przy¬
kłady podają znaczną różnorodność warunków.
W każdym razie jednak należy starannie kon¬
trolować warunki, w celu zapewnienia tkaninom
nabywania pożądanych właściwości. Wskutek
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ligo ,poire*bne ,są ?frbtakły«e r epra\adxUwiy,
wskazujące czy tkaniny zostały spttrwMłowo

< obaebdone <w*reeiu 3*adamia sta * pdi$d«ĄyohT«#ła-
ściweści.

łNi£$j f podana^ptfóba ^mno«rwdatpomiar:tKywro-
tu ;«rtricrych :*k»tón do tpcprae^mego s*a<nu po
t^ftieowndu itjmożet^ć^^iliewwMina^ w^ódnierieniu
^^ wszystkich, ^wyytełe spc^J»kaTiyoh tkanin,

* Do spróby ufcnwa r^slę hfeaW&ki ^tk&rńny <ło ?po-
^wiezzdmi 5 MX 1 frcm frticte ttfudłuż ^osnowy
i zadłuż fwątku. -Kawałki i4e TiiocBy-Mę q*rwo¬
dzie,oisiiwtt «n»djatóar<w»ody/pr*afcJiekhieTOfctezą-
sanie, po czym fałduje się te*dyfeka*»tóelctitark,
ćedcratsee breegr stykają^ reaem^iriaaada; się
na>pfercie iK^fjtókodemijmyrci^
na^dkras^^^^

«*ia£ki ffz rpfyty ń Układzie ima attcfafj ><powiCTtcbni

sNap^cołe tpawterechsiowe powoduje *?prv?tBeple-
*nte^si9&&mM*ego)kmri^<Tdo*mr9pmmtit!B£i po-
>w4*rachni • i ^tó$yirtywatne ;Btę wt|^!:połtJ*eiiiu
do^kofea^Mby, ia^ponadtoĄ*K^
oie * do >*iebie ^etojrtdwfróch fpowierzliini Tiftożortfcj
tkarałnyf^o^ławamej ? próbie. * JeżełhiwFpoinniffna
sucha ^x>wJei-Rchma nie rśbyła ustalwtana rpkmo-
wo, ustawia się ją włjptóozemhr pkuiutyjai^przy
czym rMnia ?i»łdu M&iusi być róu&ńeż ifrionewa.

-Fałd .rozchyla i*s$ę starannie ^preez -iWFCinięcie
ostrza ^pmoetid ma <ggięcłu i^lfiettkatne^tMidaiełe-
nie powierzchni *?tteniny» po czym tfpazwtfla się
badanej tfcan&rie?*BOzwin5ć ^ę,<<awr3^Bftiach
mierzy się -kat > przez nią otworzony :z ipoló&e-
rtiem tpopniedniin.

i 13o^powyższe j 'jpisóby^ odpoTvie^Hhai/ipi!wra?wfteni
jest *przyraad ^opisany wietóeie J. *T. ^łiafsh??pt.
,/An Introdtóctibn to Teśtlilie fteisMag11 "na str.
388 (wydane •ptfzez? Ghitpman and -Hall w 1948 r.),
zw^ettłimy t*»&ez ^dodamfre aawicfeacpnych -ciężar¬
ków do * 1aldcwama i zawieszanych t na * nattyzni-
*^hvmostężnych^ifiaifzsrdt6w oprzekfojuw"kształ¬
cie r litery.,.L". >przy czym <iedno ramię -każdego
zVłtych TOairaad©wtśest:*zatfpatrzonewrskale:kąto¬
mierza łukowego, drugie za-ś -ramię stanowi su-
ebą~powierzchnię tsłuźaca do rtfadkrafmywurńa
tkaiwny^W f*ófoźcffriu rpoziomym lttb^Jpionowym.

W n*zyp*8ftkn sgdytpłyta #est Poaioma, ciężar
7 -'giętkość tkaniny * wytwiera wlo%fw tna t powrót
-(fo *rsfcanu upWittiedjjieffo, na ?lkanmy''nMSIut? wy-
<nafe3ffeu ?sa ?*ak mte&kie, rże -wykafcttla kąty *po-
^rrotu >w sgraflfcafdh iV9b—I<80°. TWsTctitfek teśro
w^ćelutzijaitfmenia'ftowroiu do ^amcrsJdprzednie-
-**oi iskaiiin *librałiłanr^cli :^spte^ó%em'^<WisJ3»i3'!C' ^wrns*
***teu, '^ftałeźy rr^zepwwseidżió '/poMifJtt^y ?fl5toafcfac
płytę ustawiona pionowo, a to sw^eelu mry*ibr»^
*tow*rda w&ywów rcięiami i ^ęfkiści. ^^Pi^gla-

dzeniet ffrid 'rfi«pocayna^ffię^na-z^Coiu^pffted^Y^-
chyleniem fałdy, wskutek czego kąt powrotu vdo

sBtemi rpop«tódH*ego fest *mnietszy za zfeięciem
:^niż na'^5gięoJU,

^WftńM *lnr6i) ^^^^owadzonych za póirióćą
tego': prżyrząjdu ^K*dano w niżej umieszczanej
tabelek,tppzy'czymftrwidoczńiOne^na riiej liczby
stan^tfią '^kĄty fałd tnierzone w 'stopniach, i>o
3 iłmttlCtach powracania < tkaniny do stanu'pie>r-
woinego.

I>o przeprowadzenia próby użyto próbki tka-
^niny ze "Sztucznego jedwabiu, opisanej w. pfzy-
kła^dzie ^IH, >ptzy czym niektóre z próbek; śfał-
dowano iv^dłliż osnowy, a niektóre wzdłuż wąt¬
ku. Literą A oznaczono tkaninę nie obrobioną,
literą b —i'tkaninę dbraibianą środkiem spęcz¬
niającym w celu nadania jej zdolności wygła¬
dzania się i odporności na zgniecenie na mokro,

f Hterą*C — tkatiiiię; nie obrabianą środkiem spęcz¬
niającym, ' lecz 'Obrabianą r tylko słabym roztwo¬
rem prddltktóW kondensacji mocznika z aldehy¬
dem |irtrÓVk6wym Opisanym w przykładzie III,
a literą D — tkaninę obrabianą zarówno środ¬
kiem sptęczniającym jak i roztworem żywicz¬
nych pi^dl!iktów kóiidensaćji opisanym w przy-
M^dżie^TlI.

<A B C D
osnowa 80 115 1105 147
wątek 78 115 105 142
*Ś*gdńk> 79 115 105 145

Mogą istnieć tkaniny, które w stanie mokrym
w wysokim stopniu powracają do stanu poprzed¬
niego, jak to uwidoczniono na powyższej tabel¬
ce, a jednak posiadają już ukryte ślady zgnie¬
ceń. "Wyżej opisana próba nie ujawni sama
ukrytych śladów zgnieceń, gdyż dokonuje się
na małym kawałku tkaniny, który może nie po¬
siadać żadnych ukrytych śladów zgnieceń, acz¬
kolwiek sztuka tkaniny, z której pobrano tę
próbkę, może. posiadać ukryte ślady zgnieceń w
innym, miejscu. W uzupełnieniu powyższej próby
należy Więc wziąć kawałek tkaniny o powierz¬
chni około 0,84 ni2, zawiesić go za jeden brzeg
i spryskać wodą. Jeżeli tkanina posiada ukry¬
te ślady zgnieceń ślady te zostaną ujawnione
i będą dokładnie widoczne lub mogą być wykry¬
te próbą świetlną opisaną wyżej.

■&o :totv^tńz8^,źe myteBBO prawidłowo wa¬
runki potrzebne do nadania tkaninie zdolności
Wygładzania ifi4§> .odporności na -ggnieeenie na
«DQokroi iutrwaleiiia, ^^nl*Bzy Mę iiej powiJót^do
smarni{.p»i5zedm^go. LLiozbyte służą jako wska-
aówka<Jdo^fwtełeMia, ^iy śdtó»ze^wfi*ie tej eamej
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tkaniny obrabiane w ten sam sposób są zadawa¬
lające czy też nie»

Przykład I. Oczyszczoną tkaninę wykonaną
z przędzy jedwabiu sztucznego, wolną od
śladów zgnieceń, zanurza się w wodnym roz¬
tworze . 11% na wagę wodorotlenku potasu
o temperaturze 18°C na przeciąg jednej godziny.
Tkaninę płucze się w zimnej wodzie w celu usu¬
nięcia nadmiaru zasady i następnie wprowadza
do 1% roztworu kwasu octowego, po czym płu¬
cze się ją w rozcieńczonym wodnym roztworze
węglanu sodu, przepłukuje ciepłą wodą i suszy
bez naprężenia. Podczas tych czynności należy
zważać, by nie wprowadzać ukrytych śladów
fałd.

W tym stadium tkanina po namoczeniu roz¬
ciąga się zwiększając swą powierzchnię o mniej
więcej 20%.

Następnie wprowadza się tkaninę do wodnej
kąpieli zawierającej 15% objętościowych produ¬
ktu kondensacji mocznika z aldehydem mrów¬
kowym oraz 1% wagowy fosforanu jednoamo-
nowego.

Produkt kondensacji otrzymuje się przez
ogrzewanie pod chłodnicą zwrotną 100 części wa¬
gowych mocznika z 200 częściami obojętnego
40% aldehydu mrówkowego i 8 częściami amo¬
niaku w ciągu 3 minut i następujące po tym
szybkie ochłodzenie.

Po nasyceniu mieszaniną reakcyjną tkaninę
wyżyma się tak, by zatrzymała okpło 100% wa¬
gowych mieszaniny, po czym suszy się ją w tem¬
peraturze 60°C. Następnie ogrzewa się tkaninę
w ciągu 2 minut w temperaturze 140°C, pierze
się w wodnym roztworze 0,25% wagowych my¬
dła, zawierającym 0,25% wagowych węglanu so¬
du w temperaturze 70°C w ciągu 8 minut, płu¬
cze i suszy. Pranie to jąst ostrzejsze niż zwykle
stosowane w przypadku |kanin obrabianych pro¬
duktem kondensacji nfocznika z aldehydem
mrówkowym.

Przykład II. Oczyszczoną tkaninę, wykonaną
z przędzy sztucznego jedwabiu i wolną od ukry¬
tych , śladów zgnieceń, zanurzą się na 2 minuty
do kwasu azotowego o Qf>° Twadella w tempe¬
raturze 18°C. Następnie płucze się ją zimną
wodą, następnie 0,25% wodnym roztworem wę¬
glanu sodu, ponownie wodą i suszy bez naprę¬
żenia. Podczas tych czynności należy bacznie
uważać, by nie wprowadzić ukrytych śladów
zgnieceń.

Tkanina rozciąga się przy namoczeniu o 20%
i posiada zdolność wygładzania się i odporność
na zgniecenie na mokro. Następnie poddaje się
tkaninę obrabianiu produktem kondensacji mocz¬

nika z aldehydem mrówkowym i wykańcza j
w przykładzie I

Przykład III. Tkaninę wykonaną z sztuczn
jedwabiu o szerokości 96 cm w krośnie, ut
z włókien wiskozowego sztucznego jedwab
o grubości l1/s denier i długości 36 mm przędz
nych w Nr 18 (brytyjski wzór nr 1009) o
się i odkleja w stanie rozpostartym. Tk
pierze się w ciepłej wodzie w stanie rozposta
tym w płynie zawierającym 0,5% wago
mydła. Następnie płucze się ją aż do uwolni
od mydła i suszy na ramie do rozciągnięcia
szerokości 91,4 cm.

Pó ochłodzeniu do temperatury pokojo
umieszcza się tkaninę na podnośnicy i zes
końce razem. Następnie wprowadza się tka
nę na przeciąg 60 minut do 454 1 1,25 norma
nego roztworu sody żrącej w temperaturze 2
Tkaninę pozostającą na podnośnicy płucze
w kilku zmianach wody w temperaturze
aż do usunięcia sody żrącej. Następnie płu
saę ją w zimnej wodzie, a pozostałe ślady za
dy usuwa się w kąpieli zawierającej 454 1 0,1°
kwasu solnego, po czym płucze się tkaninę
zimnej wodzie aż $p uwolnienia od kwasu i wre
szcie zdejmuje z podnośnicy.

Po odessaniu nadmiaru wody przepuszcza si
tkaninę przez zmiękczacz składający się z 0,91
kg stearyny i 0,453 kg boraksu rozpuszczonyc
w 115 1 wody. Następnie tkaninę suszy się n
ramie po rozciągnięciu do szerokości 91,5
Podczas tych czynności należy dokładać stara
by nie wprowadzać utajonych śladów zgniece

Przygotowuje się rozpuszczalny w wodzie pro
dukt wstępnej kondensacji mocznika z aldehy
dem mrówkowym zawierający fosforan jedn
amonowy, stosując jako katalizator sposób opi
sany w brytyjskim patencie nr 449243. Tkanin
zanurza się w roztworze zawierającym 15% obje
tościowych stężonej, mieszaniny reakcyjnej, ta
by zatrzymała ona około 100% wagowych. Na
stępńie umieszcza się ją na ramie do suszeń'
przy niskiej temperaturze, na której rozciąga si
ją do szerokości 91,5 cm. Dalszą kondensacj
żywicy osiąga się przez ogrzewanie tkaniny
ciągu 3 minut w temperaturze 155°C, po czyn
pierze się tkaninę w ciągu 8 minut bez naprę¬
żeń w pralce, w roztworze zawierającym 0,25°/
mpdła i 0,25% węglanu sodu, w temperatura
70°C. Pranie to jest znacznie staranniejsze nis
zwykle stosowane w przypadku tkanin, obrabia¬
nych produktem kondensacji mocznika z alde¬
hydem mrówkowym. Wreszcie tkaninę płucze sie
i suszy na ramie.

Przykład IV. Tkaninę z jedwabiu sztuczneg<
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imtdótidWttw ket*to i ciekom 1*6 g/m.*,
utkaną ł włókien dętych sztucznego Jedwabiu
w nr 14 * opala się i obrabia środkiem odkleja-
jącym, w stanie rozpostartym. Po wymyciu w
cleptej wodzie tkaninę pierze się w pralce miesz¬
czącej tkaninę w stanie rozłożonym, w płynie
zawierającym 0,5% mydła. Po tym płucze się
tkaninę aż do uwolnienia od mydła i suszy na
ramia do szerokości 91,5 cm.

Następnie wprowadza się tkaninę w stanie
roapoetartym przy minimalnym naprężeniu osno¬
wy do kąpieli 454 1 zawierającej 36,24 kg sody
żrącej i 96,24-kg chlorku sodu, w temperaturze
204C. Po 60 sekundach tkaninę wprowadza się
po krążkach na ramę do rozciągania i rozciąga
do szerokości 91,5 cm, po czym płucze się wodą
w temperaturze 80?C, aż do całkowitego uwol¬
nienia od sody. żrącej. Poaostałe ślady zasady
usuwa się przez wymycie zimną wodą w pralce
mieszczącej tkaninę w stanie rozpostartym, po
czym suszy się ją na ramie do szerokości 91,5 cm,
Przy tych. czynnościach należy dołożyć starań,
by nie wprowadzić utajonych śladów zgnieceń.

Przygotowuje się sposobem według patentu
brytyjskiego nr 440243 rozpuszczalny w wo¬
dzie produkt wstępnej kondensacji mocznika
z aldehydem mrówkowym, zawierający fosforan
jednoamonowy jako katalizator. Tkaninę nasy¬
ca* się roztworem zawierającym 15°/t objęto¬
ściowych stężonej mieszaniny reakcyjnej, tak by
zatrzymała około 100% wagowych. Następnie
umieszcza się ją na ramie do suszenie w niskiej
temperaturze i rozciąga do szerokości 91,5 cm.
Dalszą; kondensację żywicy prowadzi się ogrze¬
wając tkaninę w ciągu 3 minut w temperaturze
155°C, po czym pierze się ją w ciągu 8 minut
bez naprężeń w roztworze zawierającym 0,25%
mydła i 0,25% węglanu sodu, w temperaturze
70*C Pranie jest w tym przypadku znacznie
staranniejsze niż zwykle stosowane w przypad¬
ku tkanin obrabianych produktem kondensacji
mocznika z aldehydem mrówkowym. Wreszcie
tkaninę płucze się i suszy rozciągniętą na ramie
do szerokości 91,5 cm.

Przykład V. Tkanina z sztucznego jedwabiu
o szerokości 98 cm w krośnie, o ciężarze 180
g/m*, a utkana z włókien ciętych sztucznego
jedwabiu uprzedzonych do 14 s, opala się i obra¬
bia środkiem odklejającym, w stanie rozpostar¬
tym. Po wypłukaniu w ciepłej wodzie, pierze
się tkaninę w stanie rozpostartym w pralce,
w płynie zawierającym 0,5% mydła, po czym
płucze się Ją i suszy na ramie do szerokości
91,5 cm.

Tkaninę w stanie rozpostartym wprowadza się

pi?zy minimum naprężenia w oanowie do 454 1
płynu zawierającego 36,24 kg sodu żrącej i 90,81
krzemianu sodu (Na*OSiOi) o 100° ^Twadella w
temperaturze 20°C Po 5 minutach tkaninę wpro¬
wadza się po krążkach na ramę i rozciąga do
szerokości 91,5 cm, po czym płucze się ją w wo¬
dzie w temperaturze 80°C, aż do uwolnienia od
sody, żrącej. Pozostałe ślady zasady usuwa się
przez wymycie w zimnej wodzie w pralce miesz¬
czące} tkaninę w stanie rozpostartym, po czym
tkaninę suszy się na ramie, rozciągając ją do sze¬
rokości 91,5 cm. Podczas tych czynności należy
dokładać starań, by nie wprowadzić utajonych
śladówzgnieceń. \

Przygotowuje się sposobem według patentu
brytyjskiego nr 449243 rozpuszczalny w wodzie
produkt wstępnej kondensacji mocznika z alde¬
hydem mrówkowym, zawierający fosforan jed-
noamonowy jako katalizator. Tkaninę napawa
się roztworem zawierającym 15% objętościo¬
wych stężonej mieszaniny reakcyjne, tak by za¬
trzymała około 100% wagowych. Następnie
umieszcza się ją na ramie do suszenia w niskiej
temperaturze i rozciąga do szerokości 91,5 cm.
Dalszą kondensację żywicy prowadzi się ogrze¬
wając tkaninę w ciągu 3 minut w temperaturze
155°C, po czym pierze się ją bez naprężeń w
ciągu 8 minut, w roztworze zawierającym 0,25%
mydła i 0,25% węglanu sodu, w "temperaturze
70°C Pranie to jest znacznie staranniejsze niż
zwykle stosowane w przypadku tkanin obrabia¬
nych produktem kondensacji mocznika z alde¬
hydem mrówkowym.

Przykład VI. Odtłuszczoną tkaninę z wisko¬
zowego sztucznego jedwabiu o budowie 78 nitek
w osnowie każda z 61 włókien o 100 denier na
25,4 mm i 80 nitek wątku każda z 54 włókien
o 100 denier na 25,4 mm o szerokości 99 cm
w krośnie obrabia się w stanie rozpostartym,
w ciągu 60 minut, w temperaturze 20°C wod¬
nym roztworem zawierającym 3% wagowych so¬
dy żrącej, po czym płucze się ją w kilku zmia¬
nach wody, w temperaturze 80°C, aż do odczynu
obojętnego przy próbie na fenolftaleinę, usuwa
nadmiar wody i suszy na ramie. Przy tych czyn¬
nościach należy dokładać starań, by nie wpro¬
wadzić utajonych śladów zgnieceń.

Przygotowuje się roztwór metylolomelaminy
w sposób następujący: rozpuszcza się 30 g me-
laminy w 54 g 37% aldehydu mrówkowego w
temperaturze 70°C, i nastawia wartość pH na
6,5, za pomocą sody żrącej. Po sklarowaniu mie¬
szaninę ogrzewa się w ciągu dalszych 15 minut
w tej samej temperaturze, dodaje 18 g 37% alde¬
hydu mrówkowego (o pH nastawionym na 8 za
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pomóc* sody żrącej) i utrzymuje mieszaninę
w te] samej temperaturze w ciągu dalszych 15
minut Otrzymany produkt ochładza się i do¬
daje do niego roztwór 5 g chlorku amonu w 1
ml amoniaku, po czym rozcieńcza się do 1,5 litra.

Tkaninę nasyca się tym roztworem, tak by
zatrzymała około 100% wagowych, po czym su¬
szy się ją w temperaturze 60°C na ramie, ogrze¬
wa w ciągu 10 minut w temperaturze 150°C
i myje w roztworze zawierającym 0,25% mydła
i 25% węglanu sodu w ciągu 5 minut w tempe¬
raturze 70°C płucze wodą i suszy.

Przykład VII. Tkaninę z przędzy z włókien
ciętych o szerokości 98 cm w krośnie, o ciężarze
180 g/m*, z włókien sztucznego jedwabiu uprze¬
dzonych na nr 14 s, opala się i odkleja w stanie
rozpostartym. Po przemyciu w ciepłej wodzie
tkaninę pierze się w pralce w stanie rozpostar¬
tym, w cieczy zawierającej 0,5% wagowych my¬
dła, po czym płucze się ją aż do uwolnienia od
mydła i suszy na ramie rozciągając do szeroko¬
ści 91,5 cm.

Po ochłodzeniu tkaniny do temperatury poko¬
jowej umieszcza się ją na podnośnicy i zszywa
końce razem. Następnie obrabia się ją w ciągu
60 minut w kąpieli zawierającej 454 1 1,25 n so¬
dy żrącej w temperaturze 20°C i, nie zdejmując
z podnośnicy, przemywa w temperaturze 60°C
w kilku zmianach wody, dopóki nie zostanie
usunięta soda żrąca. Po tym płucze się ją w
zimnej wodzie i usuwa pozostałe ślady zasady,
w kąpieli zawierającej 454 1 0,1% kwasu solne¬
go. Następnie płucze się tkaninę zimną wodą aż
do uwolnienia od kwasu i zdejmuje z podnośnicy.

Po wyżęciu nadmiaru wody tkaninę przepusz¬
cza się przez zmiękczacz składający się z 0,917 kg
stearyny i 0,453 kg boraksu rozpuszczonych w
114 1 wody. Następnie tkaninę suszy się na ra¬
mie rozciągając ją do szerokości 91,5 cm. Pod¬
czas tych czynności należy zwracać baczną uwa¬
gę na to, by nie wprowadzić utajonych śladów
zgnieceń.

Przygotowuje się wodny roztwór w następu¬
jący sposób: 50 części wagowych mocznika roz¬
puszcza się w 110 częściach wagowych 37%
aldehydu mrówkowego (pH ustalone na 7 za po¬
mocą sody żrącej) i 4 częściach wagowych wod¬
nego roztworu amoniaku o ciężarze właściwym
0,88. Etoztwór ten ogrzewa się pod chłodnicą
zwrotną w ciągu 3 minut do wrzenia, następnie
ochładza się go do 20°C i dodaje doń 2,5 części
wagowe kwasu winowego rozpuszczonego w 10
częściach wagowych wody.

Przygotowuje się emulsję w sposób następu¬
jący: 50 części wagowych metylowodorosilifconu

(sprzedawanego pod nazwą )rDe Cetec 1(HU przctt
amerykańską firmę Dow Corning Corporation),
0,25 części wagowych lodowatego kwasu octor:
wego, 2,5 części wagowe chlorku trójmety^oben-
zyloamoniowego (sprzedawanego pod nazwą
„Ąmmonyx T" przez firmę amerykańską Qnyx
Chemical Co.) miesza się w mieszadle o dużej
szybkości, dodaje 75 części wagowych wody
i miesza aż do utworzenia się emulsji Następnie
przeprowadza się ją w stan jednorodny.

Miesza się roztwór metylomocznikowy z emul¬
sją krzemową, rozcieńcza wodą aż do uzyskania
objętości równej objętości 1000 części wagowych
wody.  j

Tlcaninę nasyca się powyższym płynem aż do
zatrzymania 109% wagowych. Następnie suszy
się ją na ramie w temperaturze 60UC, po czym
ogrzewa w ciągu 10 minut w temperaturze 160"C.
Po tym lekko pierze się tkaninę w temperaturze
5Q°C w roztworze zawierającym 0,25% mydła,
płucze i suszy.

Obrobiona tkanina wykazuje lepszą zdolność
powracania do stanu pierwotnego po zgnieceniu
i odkształceniu w stanie mokrym i w wilgotnej
atmosferze, niż tkaniny obrabiane tylko żywi¬
cowym produktem kondensacji lub środkiem
spęczniającym i żywicowym produktem konden¬
sacji. |

Przykład VIII. Tkaninę o szerokości 98 cm
w krośnie i ciężarze 180 g/m2, utkaną z włókien
ciętych uprzedzonych na nr 14 s dla bawełny,
opala się, odkleja i pierze w stanie rozpostar¬
tym. Wprowadza się ją do wodnego roztworu
54% kwasu siarkowego i obrabia w ciągu 5 mi¬
nut w temperaturze 18°C. Następnie myje się
ją w kilku zmianach wody aż do całkowitego
uwolnienia od kwasu i suszy na ramie rozcią¬
gając do szerokości 91,5 cm. Podczas łych czyn¬
ności zwraca się baczną uwagę na to, by nie
wprowadzić utajonych śladów zgnieceń.

Przygotowuje się rozpuszczalny w wodzie pro-*
dukt wstępnej kondensacji mocznika z aldehy¬
dem mrówkowym zawierający fosforan jedno-
amonowy, według sposobu opisanego w brytyj¬
skim patencie nr 449243 i nasyca tkaninę roz¬
tworem zawierającym 15% objętościowych stę¬
żonej mieszaniny reakcyjnej, aż do zatrzymania
około 100% wagowych. Następnie umieszcza się
tkaninę na ramie do suszenia w niskiej tempe¬
raturze i rozciąga do szerokości 91,5 cm. Dal¬
szą kondensację żywicy prowadzi się ogrzewa¬
jąc tkaninę w ciągu 3 minut w temperaturze
155*C, po czym pierze się ją w ciągu 8 minut
w temperaturze 70°C w pralce bez naprężeń w
roztworze zawierającym 0,25% mydła i 0*25%
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węglanu sodu. Pranie to jest znacznie staran¬
niejsze niż normalnie stosowane w przypadku
tkanin obrabianych produktem kondensacji mo¬
cznika z aldehydem mrówkowym. Wreszcie płu¬
cze się tkaninę i suszy ją na ramie rozciągając
do szerokości 91,5 cm.

Przykład IX. Tkaninę o szerokości 98 cm
w krośnie i ciężarze 180 g/m2, utkaną z włókien
ciętych uprzedzonych na nr 14 s, opala się
i obrabia środkiem odklejająeym, w stanie roz¬
postartym. Po opłukaniu w ciepłej wodzie pie¬
rze się tkaninę w pralce w stanie rozpostartym,
w roztworze zawierającym 0,5% mydła, po czym
płucze się ją aż do uwolnienia od mydła i suszy
na ramie.

Następnie tkaninę w stanie rozpostartym
obrabia się w ciągu 60 minut w temperaturze
20°C w kąpieli zawierającej 1,25 n sodą żrącą
i płucze w temperaturze 50°C w kilku zmianach
wody, aż do usunięcia sody żrącej, następnie
płucze się w zimne] wodzie i usuwa pozostałe
ślady zasady w kąpieli zawierającej 0,l°/o kwas
solny. Następnie płucze się tkaninę w zimnej
wodzie aż do uwolnienia od kwasu i suszy na
ramie. Podczas tych czynności należy bacznie
uważać, by nie wprowadzić utajonych śladów
zgnieceń.

Przygotowuje się wodny roztwór zawierający
0,5 części wagowych alkoholu metylowego, 1,0
część wagową paraaldehydu mrówkowego i 1
część wagową chlorku amonu na 100 części wa¬
gowych roztworu* Tkaninę napawa się tym roz¬
tworem w temperaturze 20°C, aż do zatrzyma¬
nia około 100% wagowych* suszy w temperatu¬
rze 60°C, ogrzewa w ciągu 2 minut w tempera¬
turze 140°C, pierze w roztworze zawierającym
0,25% mydła i 0,25% węglanu sodu w ciągu
5 minut, w temperaturze 70°C, płucze i suszy.

Przykład X. Tkaninę o szerokości 98 cm
w krośnie i ciężarze 180 g/m2, utkaną z przędzy
z włókien ciętych w nr 14 s, opala się i odkleja
w stanie rozpostartym. Po przemyciu ciepłą wo¬
dą, tkaninę pierze się w pralce w stanie rozpo¬
startym, w roztworze zawierającym 0,5% my¬
dła, po czym płucze się ją aż do uwolnienia od
mydła i' suszy na ramie rozciągając do szeroko¬
ści 91,5 cm.

Nastejmie wprowadza się tkaninę w stanie
rozpostartym, przy minimalnym naprężeniu
osnowy, do 454 1 kąpieli zawierającej 36,24 kg
sody żrącej i 38,24 kg chlorku sodu w tempera¬
turze 20°C. Po 60 sekeundach wprowadza się ją
po krążkach na ramę i rozciąga do szerokości
91,5 cm oraz płucze wodą w temperaturze 60°C,
aż do uwolnienia od sody żrącej. Pozostałe śla¬

dy zasady usuwa się za pomocą przemywania
zimną wodą w pralce mieszczącej tkaninę w sia¬
nie rozpostartym, po czym suszy się tkaninę na
ramie rozciągając do szerokości 91,5 cmi. Pod¬
czas tych czynności należy dbać o to, by nie
wprowadzić utajonych śladów zgnieceń.

Małą próbkę tej tkaniny obrabia się w nastę¬
pujący sposób:

Przygotowuje się wodny roztwór przez rozpu¬
szczenie 120 g mocznika w 300 ml obojętnego 40%
aldehydu mrówkowego i 36 ml amoniaku o cię¬
żarze właściwym 0,88. Roztwór doprowadza się
do wrzenia pod chłodnicą zwrotną w ciągu 4
minut, a podczas wrzenia dodaje się roztwór 20 g
kwasu borowego w 88 ml wody i ogrzewa się
dalej pod chłodnicą zwrotną w ciągu 3 godzin.
Następnie chłodzi się roztwór do 2Q*C. Lepkość
roztworu wynosi 38 centypoizów i zawiera on
50% substancji stałej (określonej jako metylo-
mocznik). 13 ml tego roztworu rozcieńcza się do
90 ml roztworu 30 części spirytusu przemysło¬
wego w 70 częściach wody i dodaje 10% roztwór
fosforanu jednoamonowego.

Tkaninę nasyca się tym roztworem aż do za¬
trzymania około 100% wagowych, suszy w tem¬
peraturze 5Q°C i ogrzewa między płytami w cią¬
gu 2 minut w temperaturze 140°C. Następnie
pierze się ją w ciągu 8 minut, w temperaturze
70°C, w roztworze zawierającym 0,25% mydła
i 0,25% węglanu sodu. Jest to ostrzejsze mycie
niż normalnie stosowane w przypadku tkanin
obrabianych produktem kondensacji mocznika
z aldehydem mrówkowym. Wreszcie płucze się
tkaninę i suszy.

Przykład XI. Tkaninę o szerokości w krośnie
wynoszącej 98 cm i ciężarze 180 g/m*, utkaną
z przędzy z włókien ciętych wyprzedzonych w
nr 14 s, opala się i obrabia środkiem odklejają¬
cym, w stanie rozpostartym. Po przemyciu ciepłą
wodą tkaninę pierze się w stanie rozpostartym,
w roztworze zawierającym 0,5% mydła. Następ¬
nie płucze się ją aż do uwolnienia od mydła
i suszy na ramie rozciągając do szerokości
91,5cm. '

Następnie wprowadza się tkaninę w stanie
rozpostartym, przy minimalnym naprężeniu
osnowy, 451 1 roztworu zawierającego 36,24 kg
sody żrącej i 36,24 kg chlorku sodu, w tempera¬
turze 20°C Po 60 sekundach wprowadza się ją
na krążkach na ramę i rozciąga do szerokości
91,5 cm oraz płucze wodą w temperaturze 80°C,
aż do uwolnienia od sody żrącej. Pozostałe śla¬
dy zasady usuwa się za pomocą płukania zimną
wodą w pralce mieszczącej tkaninę w stanie
rozpostartym, po czym suszy się tkaninę na ra-
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mie, r*m*mw* 4m azuraUpłci tt* *n% Mfcza*
tg^k na uwns\i ■ maJmtop bacznie imM ip nao
^PHowadaJć niajtwych śtedew igniaceó,

Mftł% prdfelftę taf tkaniny traktuje sit nastę¬
pują**

Przygotowuje się4*/9 roztwór „Lyo£ix A^* <hy-
dSreMbary produkt ko»dfeneacii raefcminy ł al¬
dehydem mrówkowym sprzedawani pałez ftostę
Cifea Lld^ zawiełe/fecy !?,«*/* krosu mrowko-
weajD>.

Tkanftin; nasyca nę- tym roztworem aż do z»a-
trzyi»a«ki MSSfo w^owych. Haatępni* suszy się
Ją iłu a»mie w tsmper«tBr*e około 60K? i ©grze-
w« w cft*gM 5 minut w temperaturae 140PC; po
czym nayjsf się ią w roztworze aawierającym
&2% węglsjwr sodu, w» eiągu I* minut, w tempa-
rattwwt^ 50PC: IWreszcte tkankię płwcae się i su¬
szy ne- Bom|a

FWgfcfcK* XII. Tkaninę a szew>kośfe4 w> krośni©
9* em t cfiężapze *W g/m* utkaną a przędzy
z wtt&ieit cjętyck na nr 14 s, opala się i obrabia
środkiem edkieJAJajCym, w stanie te^postfeiMyiA.
Po przemyciu ciepłą wodą, pierze si* j% w praK
ce w sternlę roapeatartym, w J6iiiwaxsnv zawie¬
rającym ąft*fo nrydte, pooByro ptaene et* Ją ai
do uwokrlenfe od «^ł» i suszy na rannie roz-
eiagstfąe do BZffikoM W,* en.

Nkstępatfe tkaninę wprewadfca sk w stenie
rozpostartym i peny minknaktym naprężeniu
osnowy, do 49ł 1roatworu zawieraj*_ee#o 9$24
kg sody ft^cej i 3B,2Ł kg^cMorku sod» w tampe-
raturze 20°C; a po W selKmdaoh wprowadza się
na kraikach na ramę i rozciąga do szerokości
91,5 cm, oraz płucze się wodą w temperaturze
80*C aż do wwolfelenia od sody żrącej, s^aaosta-
łe ślady zasady nsuwa się prasa płakanie zimną
wodą w pna&e w stanie roapoataFtymi, po ezym
suszy się tkaninę na ramie i rozciąga do szero¬
kości itjS cm. Podena* tyck ezynnodfei należy
baeeye* by nie wprowadzić utajonyck śladów
zgjnłeeao*

Melą profcfcę te} tkaniny obrabia się jak na-
stępatfe?

8 części 50% wodnej dyspersji octanu wiele-
wfarylowego' (spgnulawanegp pod nanwą „Gala-
tac VĄ* przen firmę I.CI. ŁtA) rozcieńcza się
do lts> catjdel wodą I nasyca się tkaninę tym
iofAworein aż do zatrzymania 1WA>. następnie
suszy się/ tkaninę ne ramie w temperaturze oko*
ło do*ft "Wkrosi wagi spowodowany polimerem
wynosi 4*8fc

PrayksaaT XIII. TT«anme o szerokości w kroś¬
nie 98 em ! ełężarze MO g/m*, utkaną * włókien
ciętych w wt 14 s. opala s*ę i ofeńabi* środkiem
odktełająeyfn, w stanie rozpostartym* Fe p**ze-

ng^ciutoTmA*w&m aj*łt> iDtlc******
ma WBW^tartjeo^ w> rozfcwoijift wwJayafoppfc
5$$i myd**> p*» c^sm titeMf W j« 9* &> WW*&
liienia <Mfc m$dj& i ©asx» nu rajp^ rozciągając

Następnie wprowadza się. tfeanjj&s m *|aj»fe roar
p<«tar^ra: i pomgp mimrB«te30» nap^ejżtBtiu osnp-
W9v <*> 4Hr l roztswnt «wvmaj*ce» &t&* k#
sody fcrąoej i »24 kg c^lort* 8#*fe w tempęi)©-
tunse 2^Ci ą PQ ^ sekitDtterb wjggwwiaa Ją aa
krąil«w^ jw wm^i ropthwt w> tJtroko»i Ifcą
cm oraz phwze wodą w tmtpw^auw «#CŁ a^
c^> uw>kiiett^ o4 $^ó> tWiw| lutfWt tiftd*
z»sadty> traram sjt ims» ©Mrasi^ w *n«a^ wa^
dzie w pralce w stanie rozpostartym/ k K9sw^
tkaninę n» nami© «apciągajaja diav szewkoa^i tt,5
em; Po^ezaMr tycb ^mnjiśab iWtłetf toczyć, Ijy
nję wptf0WBdta# Utaftww^r SMÓMtt «fp^ce|!L

ftfcŁłą próbkę teł tJmi^ay ♦brafeia sięwt&w6h

T części Wt* wadmet o>bpataji chórku* wsoio*
wmylowrtffo feor*e4»waiiqcit ]nd aaawą „Cętwie
LeteJi 1«0<A fwnaz ftrmt Ł€.I. 1M> i^zcieó<5»
się to IfO csęśttt wodą i nwyca s% tkaninę^ aa
do zattzytnawia około H9°/« ^aftąpoie tkaninę
suszy się na rannie w tepapatatianie oketo ifl^C.
Wzrost wagi spowodowany polimerem^ WHWh
si«fc

nie wyaoaaąeei H em V <ię»ag«> IWijfart nttw-
ną z pmd« ^n»6^ai> ołętjpck W nt> \k t an#,
opala się i oiifabia środkiem odkłojBalfiospm, w
stanie Toipoatartym- Fa paromytwi ciepłą wodą
pierze się tkaninę w pralce w stomim roapojtar-
tyna^ w lOatwatae zawiajmłąęyni M¥% msśdtot po
czym płweae sio; ją am do uwoWojiia od mydła
i suszy na raaaie nazolągajlic d& ęmrękokń
9t,Sem. [

Następnie wprowadzą tt* tkaninę w atonie
rozpostartym, pny silnlnmian napręieaia oana*
wy, do 4^4 1 naftwom inwtowrii^sjo^ 36,24 kg
sody iraeej i 9t>M kg cfelorko aed* w tempera¬
turze 20^ a po W ?ekun*eki sjpiwwaOw pa
krążkeck na ramę i roaeiąga* ak> szorekości
W,5 cm owa phsena wpó>l w wJl^Pffwka^e Q6*€
aż do uwolnienia od sod* Asąca*. faswtalo śla¬
dy zasady usuwa się z tkaniny za pewnac* prio-
mycia z4mną wodą w pralce w stania ^aapaatar-
tym, po czym swzy atę tkanina na mnie i roz¬
ciąga da mreke&t «,» eną, Podnaas tyck eajm-
nośel należy feaezyó, kgp r4e wprowa^ć utaj<^
nyek śladów zgnieceA.

Małą pnó&kę tej tkaniny obrabia się w ntrt^-
pufący sposiób:

10 części wodnej dysparsji speOsoBaeryaow^nego
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n-butylometakrylanu rozcieńcza się 90 częścia¬
mi wody i nasyca się tkaninę aż do zatrzyma¬
nia około 100°/o wagowych. Tkaninę suszy się
na ramie w temperaturze około 60°C. Wzrost
wagi spowodowany polimerem wynosi 5%.

Zastrzeżenia patentowe

1. Sposób nadawania tkaninom, wytworzonym
całkowicie lub w znacznej częSci z regenero¬
wanej celulozy, właściwości zatracania, po za¬
moczeniu, śladów zgnieceń nabytych w sta-

| nie suchym oraz odporności na mięcie w sta-
t nie mokrym, znamienny tym, że tkaninę obra¬

bia się najpierw środkiem spęczniającym,
I a następnie utrwala drobną ilością produk-
i tów żywicznych lub aldehydem.

2. Sposób według zastrz. 1, znamienny tym, że
tkaninę zasadniczo wolną od śladów zgnieceń

wprowadza się w zetknięcie ze środkiem spę¬
czniającym o takim stężeniu i temperaturze;
że zregenerowana celuloza pęcznieje bez istot-
nej szkody i tkaninę po napęcznieniu utrzy¬
muje się w tym zetknięciu pod jak najmniej¬
szym naprężeniem i bez mięcia, np. na otwar¬
tej maszynie festonowej, aż do nabycia wła¬
ściwości zatracania zgnieceń po namoczeniu
i odporności na mięcie w stanie mokrym, po
czym utrwala się tkaninę przez obróbkę pro¬
duktami żywicznymi lub aldehydem.

3. Sposób według zastrz, 1 — 2, znamienny -tym,
że obrabianie produktami żywicznymi obej¬
muje również tworzenie w tkaninie nietopli-
wych związków organicznych krzemu.

Tootal Broadhurst Lee

Company Limited
Zastępca: Kolegium Rzeczników Patentowych
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