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URZĄDZENIE DO GIBCIA. PR£TÓW

Przedmiotem wynalazku jest urządzenie do gięcia prętów, zwłaszcza posiadających jeden
bok o długości w przybliżeniu równej grubości materiału giętego.

Znane urządzenie do gięcia prętów składa się z nieruchomej matrycy oraz ruchomego
stempla o płaszczyźnie roboozej prostopadłej do osi stempla. W matrycy jest wykonane wybra¬
nie o szerokości stempla plus jednej grubości materiału giętego. Jedna ściana wybrania sta¬
nowi prowadzenie dla stemplat natomiast druga ściana wraz z dnem wybrania stanowi element
kształtujący materiał gięty9 przy czym kierunek ruchu stempla jest prostopadły do dna
wybrania. Wadą tego rozwiązania jest to, że materiał gięty jest wtłaczany pomiędzy ściany
wybrania 1 do wyjęcia go z matrycy niezbędne jest stosowanie wypychaczy, przez co konstruk¬
cja urządzenia jejt bardzo skomplikowana, a koszt gięcia wzrasta o koszt energii niezbędnej
do wypchnięcia elementu giętego z matrycy.

Znane są również wyginąki pryzmowę składające się z matryoy pryzmowej i stempla
o ostrzu odpowiadającemu kształtowi pryzmy. Wadą tego typu wyginaków jest mała powtarzalność
wymiarów detali wyginanych, gdyż oba boki materiału giętego są przemieszczane po krawędzlaob
pryzmy 1 w zależności od stanu Ich powierzchni lub materiału, przemleszozenla są różne.

Celem wynalazku jest usunięcie powyższych niedogodności 1 skonstruowanie urządzenia
o dużej dokładności gięcia bez konieczności stosowania wypyohaczy.

Cel ten według wynalazku osiągnięto poprzez przesuwne osadzenie w wybraniu matryoy ru¬
chomego elementu kształtującego w postaoi pryzmy oraz elementu sprężystego, przy czym prze¬
suw poziomy elementu kształtującego jest wymuszony ruchem roboczym stempla poprzez prowad¬
nicę, znajdującą się na boku stempla i prowadnik, osadzony na elemencie kształtująoym.
Ruch powrotny elementu kształtującego odbywa się poprzez działanie elementu sprężystego.
Stempel urządzenia do gięcia prętów posiada powierzchnie robocze skośne i symetrycznie
usytuowane względem osi stempla. Natomiast element kształtujący odpowiada kształtowi części
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roboczej stempla, przy czyn płaszczyzna symetrii tych powierzchni, w położeniu wstępnym,
jest równoległa do osi stempla i przesunięta o pewną wielkość.

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w przykładzie wykonania na rysunku, na którym
fig. 1 przedstawia urządzenie do gięcia w widoku z boku w położeniu wstępnym, a fig. 2 -
w położeniu końcowym. Urządzenie składa się z matrycy i, w której wybraniu 2 jest osadzony
element kształtujący 3 oraz element sprężysty 4. Element kształtująoy 3 jest wykonany
w postaci pryzmy, której jeden bok od strony elementu sprężystego 4 stanowi prowadnik 5.
Z prowadnikiem 5 współpracuje prowadnica 6, wykonana na boku stempla 7, a składająca się
z dwóch płaszczyzn A,a' równoległyoh oraz płaszczyzny skośnej B, łączącej obie płaszczyz¬
ny A,a' równoległe, przy czym kąt pochylenia o(, płaszczyzny skośnej B w stosunku do płasz¬
czyzny materiału 3 giętego jest nie większy niż 90°. Część robooza stempla 7 składa się
z dwóch powierzchni C skośnie i symetrycznie usytuowanych względem osi stempla 7, o kącie 3
pomiędzy nimi, równym kątowi rozwarcia elementu kształtującego 3.

Zastrzeżenia patentowe

i. Urządzenie do gięcia prętów, składające się z ruchomego stempla i nieruchomej matry¬
cy posiadającej wybranie, znamienne tym, że w wybraniu /2/ matrycy /l/ jest
osadzony ruchomy element kształtująoy /3/ oraz element sprężysty /4/, przy czym przesuw po¬
ziomy elementu kształtującego /3/ jest wymuszony pionowym ruchem stempla /!/ przez prowad-
nioę /6/, znajdującą się na boku stempla /7/, współpracującą z prowadnikiem /5/, znajdującym
się na elemenoie kształtującym /3/.

2. Urządzenie według zastrz. i, znamienne tym, że stempel /!/ posiada po¬
wierzchnie /C/ robocze skośne i symetrycznie usytuowane względem osi stempla /7/, których
kształt odpowiada kształtowi pryzmy elementu kształtującego /3/, przy czym płaszczyzna sy¬
metrii tych powierzchni /C/, w położeniu wstępnym, jest równoległa do osi stempla /!/
i przesunięta o pewną wielkość.

3. Urządzenie według zastrz. 1, znamienne tym, że prowadnica /6/ składa
się z dwóch płaszczyzn /A,a'/ równoległych połączonych płaszczyzną skośną /B/, przy czym
kąt pochylenia /cC / płaszczyzny skośnej /B/ do płaszozyzny materiału giętego /8/ jest nie
większy niż 90°.
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