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Zafizeni sestavé z protladovaciho tmu (24) pro protladovéani
obrobku (32) ve sméru (60) posuvu prstencovym feznym
néstrojem (34), ktery je vytvoren z prstencovych kotougi (36,
38, 40, 42, 44, 46) s vnitinimi feznymi hranami (62) pro
odbér t¥isek z obrobku (32). Prstencové kotoude (36, 38, 40,
42, 44, 46) jsou navzijem spojeny svorniky (132) a umistény
ve vzijemnych odstupech prostiednictvim rozp&mych prvki a u
jejich vnitini fezné hrany (62) se ve sméru (60) posuvu
presazend zuuji tak, Ze posledni vnitfni fezn4 hrana (150)
odpovida poZadovanému vnéjsimu profilu zhotoveného dilu.
Mezi vnitfnimi feznymi hranami (62) jsou vytvofeny
komiirky (74) k zachytavani tfisek, které jsou prostfednictvim
mezer (128) spojeny s vn&j§im prostorem. Rozp&mé prvky
mezi kazdym pérem prstencovych kotouct (36, 38, 40, 42,

* 44, 46) fezného nistroje (34) jsou vytvofeny jako prstencové
rozpémé krouzky (126), které jsou uspofadany pravidelné do
vénce kolem priichozich otvori (48, 50, 52, 54, 56, 58) -
tfezného nastroje (34), a které zaujimaji kolem osy fezného
néstroje (34) mens$i prostor neZ mezery (128), jenZ jsou
vytvoteny mezi rozpémymi krouzky (126). Svorniky (132)
prochazeji kazdym rozpémym krouZkem (126) a prstencovym
kotougem (36, 38, 40, 42, 44, 46).
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Zatizeni na vyrobu dilii opatfenych vnéj$im profilem

Oblast techniky

Vynilez se tyké zafizeni na vyrobu dili opatfenych vn&j$im profilem, které sestiva z protla&o-
vaciho trnu pro protlaovani obrobku ve sméru posuvu prstencovym feznym néstrojem, ktery je
vytvofen z prstencovych kotoudd s vnitinimi feznymi hranami pro odbér t¥isek z obrobku.
Prstencové kotoule jsou navzijem spojeny svorniky a umistény ve vz4jemnych odstupech prost-
fednictvim rozp&€mnych prvki a jejich vnitini fezné hrany se ve sméru posuvu pfesazend zuZuji
tak, Ze posledni vnitini fezna hrana odpovida pozadovanému vnéjsimu profilu zhotoveného dilu.
Mezi vnitfnimi feznymi hranami jsou vytvofeny komiirky k zachytivani tfisek, které jsou
prostfednictvim mezer spojeny s vn&jim prostorem.

Dosavadni stav techniky

Znémé zafizeni tohoto typu jsou popsdna naptiklad v patentovych spisech US 2 674 924,
US 2 547 509, US 2 461 320 a DE &. 2 259 120.

U téchto vySe uvedenych znamych zafizeni je fezny néstroj tvofen uzavienou trubkou, v ni% jsou
mezi feznymi hranami vytvofeny dutiny k zachytivéni tfisek, coZ je spojeno s potiZemi pfi
odvodu tfisek z téchto trubek. V disledku toho dochézi k nezidoucimu prodlouZeni pracovni
doby fezného nastroje.

V patentovém spisu DE ¢&. 9 407 708.8 je popsano dal3f zndmé zafizeni tohoto typu, u n&ho? je
fezny néstroj vytvofen z vétStho podtu prstencovych kotoudd, které tvofi fezné hrany, a které
jsou prostfednictvim distan¢nich vloZek navzijem uchyceny v urditych odstupech. Distan&ni
vlozky jsou pfitom tvofeny dvéma pravouhlymi, ve vzijemném odstupu uspofadanymi, destidka-
mi, které tak mezi sebou vytvéfeji kanalek spojeny s vn&jim prostorem. Timto kanilkem mohou
byt tfisky odvadény. U tohoto znamého provedeni miiZe byt odvod tfisek mezi kazdym z part
feznych hran realizovan jen ve dvou protilehlych radialnich smérech, tzn., Ze i u tohoto prove-
deni odvod tfisek pfinasi potiZe.

Podstata vynélezu

Vyse uvedené nedostatky do znaéné miry odstraiiuje zafizeni na vyrobu dili opatfenych vn&j$im
profilem, sestavajici z protlatovaciho trnu pro protlatovani obrobku ve sméru posuvu prsten-
covym feznym néstrojem, ktery je vytvofen z prstencovych kotoudd s vnitinimi feznymi hranami
pro odbér tfisek z obrobku, pfi¢emz prstencové kotoude jsou navzijem spojeny svorniky a umis-
tény ve vzdjemnych odstupech prostfednictvim rozp&rnych prvki a jejich vnitini fezné hrany se
ve sméru posuvu pfesazené zuzuji tak, Z¢ posledni vnitini fezna hrana odpovid4 poZadovanému
vnéjSimu profilu zhotoveného dilu, pfiCemZ mezi vnitinimi feznymi hranami jsou vytvoreny
komurky k zachytavéni tfisek, které jsou prostfednictvim mezer spojeny s vn&j$im prostorem,
jehoZz podstata spofiva vtom, Ze rozp&mé prvky mezi kardym parem prstencovych kotoudu
fezného néstroje jsou vytvofeny jako prstencové rozp&mé krouzky, které jsou uspotadiny
pravideln& do vénce kolem prichozich otvorii fezného néstroje, a které zaujimaji kolem osy
fezného néstroje men3i prostor neZ mezery, jenz jsou vytvofeny mezi rozpémymi krouky.
Svorniky prochézeji kaZdym rozpémym krouZkem a prstencovym kotoutem.

Podle vyhodného provedeni je proti protladovacimu trnu umistén podpémy Gchyt pro pfitladeni

obrobku proti protlagovacimu trnu pfitlaénou silou. Podp&rny dchyt je vysunutelny v opa&ném
sméru neZ je smér posuvu a je opatfen kanélky pro pfivadéni vyplachovaciho prosttedku, predev-
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$im tlakového vzduchu, na obrobek a po vytvofeni tfisek pro jejich odvadéni mezerami ven
z fezného nastroje.

Podle dal$iho vyhodného provedeni je proti protlaovacimu trnu umistén podpérny tchyt pro
pfitladeni obrobku proti protlaovacimu trnu pfitlaénou silou. Podpémy tichyt je vysunutelny
v opatném sméru neZ je smér posuvu a je opatfen mazacimi kandlky pro pfivddéni mazacich
prostiedki na obrobek.

Podle daliiho vyhodného provedeni je podpérny Gichyt umistén na pistni ty¢i zdvihového valce

s tlakovym médiem pro vytvofeni pfitlatné sily.

Podle dalsiho vyhodného provedeni je na zdvihovy vélec napojen tlakovy regulator pro jeho
regulaci tlaku vyvozujiciho pfitlaénou silu.

Podle dal$iho vyhodného provedeni je na zdvihovy valec napojen piepojovaci ventil pro ovlada-
ni dvojéinného pistu zdvihového valce.

Podle dal$tho vyhodného provedeni je protlalovaci trn umistén na suportu, ktery je posuvné
uloZen na vodicich sloupech, a ktery je v dotyku s hydraulickym valcem pro posuv suportu ve
sméru posuvu,

Podle dal§iho vyhodného provedeni je v protlatovacim trnu umistén vyhazovad k uvoln&ni
obrobku. Na protladovacim trnu je upevnéna dvouramennd pika pro uvedeni vyhazovale pfi
dosaZeni koncové polohy po protla&eni obrobku feznym néstrojem do Cinnosti.

Podle dalsiho vyhodného provedeni je za feznym néstrojem ve sméru posuvu umistén kalibro-
vaci nastroj se zuzujicim se prichozim otvorem, jehoZ rozméry na vystupni strané odpovidaji
poZadovanym rozmérim zhotoveného dilu.

Podle dalstho vyhodného provedeni odpovidaji rozméry priichoziho otvoru kalibrovaciho néstro-
je na vstupni strané pfivracené k feznému néstroji rozmérim posledni vnitfni fezné hrany
fezného néstroje.

Podle dalsiho vyhodného provedeni je kalibrovaci néstroj zhotoven z tvrdSiho materidlu neZ je
material posledni vnitini fezné hrany fezného nastroje.

Hlavni vyhoda navrzeného feSeni spo&iva v podstatném zlepSeni odvodu vznikajicich tfisek.
Dalsi vyhodou je bezpedné upnuti obrobkii na protladovacim trnu, a to i malych obrobki, a poté
ijejich bezpe&né obrobeni. Vyhodou je ito, Ze dily jsou vyrabény s vysokou rozmérovou
presnosti a vysokou jakosti povrchu. Dalsi vyhoda spogiva v tom, Ze kalibrovacim néastrojem je
provadéno tvafeni obrobku za studena bez béru tfisek, pfi¢emZ kalibraci dochazi k vyhlazeni
materialu povrchové plochy obrobku i k dosaZeni vysoké jakosti povrchu obrobku.

Pichled obrizki na vykresech

Vynalez bude bliZe objasnén na pfiloZenych vykresech, na kterych znizoriiuje obr. 1 schema-
tické provedeni zafizeni na vyrobu dilt opatfenych vnéjdim profilem, obr. 2 axialni fez feznym
nastrojem z obr. 1, obr. 3 podélny fez Feznym nistrojem z obr. 2, obr. 4 podélny fez feznym
néastrojem s napojenim podp&mého dchytu na zdvihovy vélec, obr. 5 schéma hydraulického
zapojeni pro vytvafeni pfitlatné sily podp&rého tichytu a detail podpémého tchytu s kandlky
pro ptivod vyplachovaciho prostfedku k odvodu tfisek a obr. 6 podélny fez feznym néstrojem
s napojenym kalibrovacim néstrojem.
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Piiklady provedeni vyndlezu

Zatizeni na vyrobu dili opatfenych vné€j$im profilem, napfiklad ozubenych kol znizorn&né na
obr. 1, sestdva z podstavce 10, ktery je tvofen prvnim vodicim sloupem 18 a druhym vodicim
sloupem 20. Oba vodici sloupy 18, 20 jsou vzijemné spojeny prvnim pfi¢nikem 12, druhym
pfi¢nikem 14 a tfetim pfi¢nikem 16. Na vodicich sloupech 18, 20 je posuvné uloZen suport 22
s protlaovacim trnem 24. Protlatovaci trn 24 je umistén ve stfedové ose 26 podstavee 10, ktera
je rovnob&zna s vodicimi sloupy 18, 20. Prvni pfi¢nik 12 je opatfen hydraulickym valcem 28,
ktery leZi ve stfedové ose 26, aktery je opfen o suport 22. Hydraulicky vilec 28 tak mize
piesouvat suport 22 podél vodicich sloupti 18, 20. Pfitom miZe hydraulicky valec 28 ve sméru
60 posuvu suportu 22 vyvinout vysokou tlakovou silu. Prostfednictvim hydraulického valce 28
miZe byt vyvozen rovnéZ i zpétny pohyb suportu 22. Na protladovacim trnu 24 je vytvofen tichyt
30 pro uchyceni obrobku 32.

Na druhém pfi¢niku 14 je upevnén fezny nastroj 34 ve tvaru prstence, ktery je uspofadan
koaxiélng se sttedovou osou 26. Rezny nastroj 34, ktery je blize zndzorn&n na obr. 2 a 3, sestavé
z prvniho prstencového kotoude 36 s prvnim prichozim otvorem 48, druhého prstencového
kotouce 38 s druhym priichozim otvorem 50, tfetiho prstencového kotoude 40 s tretim prichozim
otvorem 52, Ctvrtého prstencového kotouce 42 s tvrtym prichozim otvorem 54, patého prsten-
cového kotouCe 44 spatym prichozim otvorem 56 aposledniho prstencového kotoude 46
s poslednim priichozim otvorem 58. Prichozi otvory 48, 50, 52, 54, 56, 58 se stupiiovit® zuzuji
tak, Ze ve sméru 60 posuvu je prvni priichozi otvor 48 §ir$i neZ posledni priichozi otvor 58, ktery
Je nejuzsi. Prichozi otvory 48, 50, 52, 54, 56, 58 se stile vice pfiblizuji poZadovanému profilu
zhotovovaného dilu, napiiklad ozubenému kolu. Prichozi otvory 48, 50, 52, 54, 56, 58 maji
vnitfni fezné hrany 62, jejichZ prostfednictvim jsou z obrobku 32 odebirany t¥isky. Vnitni fezné
hrany 62 se ve sméru 60 posuvu progresivné zuZuji. Pfitom napfiklad po prichodu prvnim
prstencovym kotoufem 36 je na vn&jS$im obvodu obrobku 32 vytvofen jen slab& zvin&ny profil,
ktery se po prichodu dalsimi prstencovymi kotoudi 38, 40, 42, 44 vdy prohlubuje, aZ kone¢n&
po pruchodu poslednim prstencovym kotoudem 46 je dosaZen poZadovany profil obrobku 32,
napiiklad ozubeného kola. Stejnym zplsobem mohou byt zhotoveny dily s témé&f libovolnymi

Ly

vnéjsimi profily.

Prstencové kotouce 36, 38, 40, 42, 44, 46 jsou mezi sebou vzdjemné uchyceny v odstupech
prostfednictvim rozp&rnych prvki, které jsou tvofeny prstencovymi rozp&mymi krouzky 126.
V disledku toho jsou mezi prstencovymi kotoudi 36, 38, 40, 42, 44, 46 vytvoieny komtirky 74
pro vznikajici tfisky. Rozpémné krouzky 126, jak bude je3t& dale objasnéno, jsou tvarovany tak,
Ze komirky 74 mezi prstencovymi kotoudi 36, 38, 40, 42, 44, 46 jsou propojeny s vn&j$im
prostorem.

Jak je zfejmé zobr. 1, obrobek 32 je bezpe&n& uchycen na uchytu 30, ato prostfednictvim
podpémého Gchytu 76, ktery je umistén na protilehlé stran& protlatovaciho trnu 24, aktery
prochézi feznym nastrojem 34. Podpérny tchyt 76 je upevnén na pistni ty&i 78 zdvihového valce
80, ovlddaného tlakovym médiem, naptiklad pneumaticky. Zdvihovy vilec 80 je upevnén na
tfetim pfi¢niku 16. Podpémy tchyt 76 a zdvihovy valec 80 jsou umistény souose se stiedovou
osou 26. Podpé€my uchyt 76 je prostfednictvi zdvihového valce 80 presunut v opaéném sméru
oproti sméru 60 posuvu suportu 22 skrz fezny nastroj 34, aZ dosedne na obrobek 32. Pohybuje-li
se pak suport 22 prostfednictvim pisobeni hydraulického valce 28 doprava ve sméru 60 posuvu,
piekona sila hydraulického vélce 28 silu zdvihového vélce 80. Podpémy dchyt 76 se pak

- spole¢né s protlatovacim trnem 24 a obrobkem 32 pohybuje zp&t ve sméru vpravo proti sile

zdvihového valce 80. Podpé&rny uchyt 76 pfitom vytvafi uchyceni obrobku 32 s piisobici kons-
tantni silou.
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P¥i tomto priichodu obrobku 32 feznym nastrojem 34, je obrobek 32 opracovan, a to ib&rem
tfisek. Obrobek 32 je tak upevndn mezi protlatovacim trnem 24 a podpérnym uchytem 76.
PHi priichodu obrobku 32 feznym néstrojem 34 sila pisobici na protladovaci trn 24 atim ina
obrobek 32 prekona silu piisobici na podpémy tchyt 76. Tim je podpérny tichyt 76 pfi pohybu
obrobku 32 feznym néstrojem 34 zatladovan zpét. V disledku pevného uchyceni mohou byt na
protlatovacim trnu 24 upnuty i velmi malé obrobky 32. Podp&my tchyt 76 pfitom zajistuje, Ze
obrobek 32 je pevné uchycen ve spravné poloze vzhledem kdchytu 30 atim ivzhledem
k feznému nastroji 34.

Opusti-li zhotoveny obrobek 32 fezny nastroj 34 na jeho pravém konci podle obr. 1, pfemisti se
podpérny tchyt 76 zp&t a obrobek 32 je prostfednictvim vyhazovag&e 82 uvolnén z ichytu 30.
Vyhazovat 82 je tvofen prvni ty&i 84, kterd prochazi stfedovym otvorem 86 protlacovaciho trnu
24 a ichytem 30. Na protilehlé stran& obrobku 32 vy¢niva prvni ty 84 ven ze sttedového otvoru
86. Na suportu 22 nebo na protlatovacim trnu 24 je vytvofen ototny bod 90, kolem n&hoZ je
oto¥né uloZena dvouramenn4 paka 88, kterd svym del$im prvnim ramenem 92 doléha na prvni
ty¢ 84. Na druhém pti¢niku 14 je upevnéna druha ty€ 96, kterd je rovnob&Zna s vodicimi sloupy
18, 20, akterd prochazi skrz Sesty pruchozi otvor 98 vytvoteny v suportu 22. Druh4 ty¢ 96
vyéniva do drihy krat$tho druhého ramena 94 dvouramenné paky 88. Doséhne-li suport 22
polohy, kdy ma dojit k vyhozeni obrobku 32, dolehne druhé rameno 94 na druhou ty€ 96. Tim
dojde k vykyvnuti dvouramenné paky 88 ve sméru hodinovych rudiek podle obr. 1 a k pfesunuti
prvni ty¥e 84 prostfednictvim prvniho ramena 92 smérem vpravo. Tim je opracovany obrobek 32
uvolnén.

Na obr. 2 je zndzorn&no usporadéani rozpémych krouzkd 126 mezi jednotlivymi prstencovymi
kotoudi 36, 38, 40, 42, 44, 46 fezného nastroje 34. Rozpémé krouzky 126 jsou pravidelné
usporadany ve vénci kolem stfedové osy 26. U zde znazornéného ptikladu provedeni je pouZito
Sest takto vytvofenych rozpdmych krouzki 126. Mezi rozpE€mymi krouzky 126 tak po celém
obvodu fezného nastroje 34 vznikaji mezery 128, kterymi komirky 74 pro zachytavani tfisek,
vytvotené mezi prstencovymi kotou¢i 36, 38, 40, 42, 44, 46, vyustuji do vnéjsiho prostoru.
Prstencové kotoude 36, 38, 40, 42, 44, 46 a rozpémé krouzky 126 jsou navzijem stazeny pomoci
svornikii 132, které dr¥i fezny nastroj 34 pohromadg. Rozpémé krouzky 126 pfitom zaujimaji
kolem osy nastroje 34 podstatné men3{ prostor neZ mezery 128. V diisledku toho jsou komirky
74 pro zachytdvéni tiisek prakticky otevieny do viech stran. Trisky obvykle vznikaji po celém
obvodu obrobku 32. V dusledku vytvofeni a usporadani mezer 128 tak mohou byt tfisky
odvéadény z komiirek 74 spojité v radidlnim sméru po celém obvodu fezného nastroje 34.

Jak je zfejmé z obr. 4, jsou v pistni_ty¢i 78 vytvofeny kanilky pro vyplachovaci prostfedky,
naptiklad pro tlakovy vzduch. Kanalky vydstuji v prvni trysce 118 a druhé trysce 120, které jsou
vytvofeny v podpémém uchytu 76, akteré jsou nasmérovany na vn&j3i okraje obrobku 32.
Na t&chto vngj$ich okrajich jsou pravé prostfednictvim fezného nastroje 34 odebirdny tfisky
z obrobku 32. Pisobenim vyplachovaciho prostfedku, v tomto ptipadé tlakového vzduchu, jsou
tisky vyfukovany a tim bezprostfedné dopravovany ven z kazdé komurky 74.

RovnéZ je moZné, Ze podpérny uichyt 76 je opatfen mazacimi kanalky, kterymi jsou obdobnym
zplisobem na obrobek 32 pfivadény mazaci prostfedky.

Na obr. 5 je znizornéno schéma zapojeni pro vyvozeni pfitlacné sily podpérného tuchytu 76.
Tlakovy zdroj 100, naptiklad b&zny ptivod tlakového vzduchu, je ptes vedeni 101 se zpétnym
ventilem 103 a pfepojovacim ventilem 108 napojen na zdvihovy valec 80. Zdvihovy valec 80
obsahuje dvojéinny pist 110, ktery rozdéluje valec 112 zdvihového valce 80 na prvni valcovou
komoru 114, v niZ se nachézi pistni ty& 78, a na druhou valcovou komoru 116. Ve zde znézor-
néné poloze prepojovaciho ventilu 108 je tlakovy zdroj 100 spojen s druhou valcovou komorou
116. Prvni valcova komora 114 je pfitom propojena s atmosférickym tlakem. Dvoj¢inny pist 110
a tim i podpérmny tlichyt 76 je tak pfemistovin smérem doleva, aZ plsobenim tlaku z tlakového

-4-



10

15

20

25

30

35

40

45

50

CZ 291985 B6

zdroje 100 dolehne stanovenou pfitladnou silou na obrobek 32. Je-li pak obrobek 32 tlagen
protlatovacim trnem 24 podle obr. 5 zp&t vpravo, je tlakové médium stladovano ve druhé valco-
vé komofe 116. Zp&tny ventil 103 je pfitom uzavfen. Tlak tlakového média je prostfednictvim
tlakového regulatoru 102, kterym tlakové médium obték4, nastaven na urditou nastavitelnou
hodnotu 104. Vznikly tlak, nebo k nému proporcionélni ptitlatné sila, miZe byt odedtena na
tlakome&ru 106, ktery je napojen na tlakovy regulator 102, ktery je napojen na tlakovy zdroj 100
a pfepojovaci ventil 108. Pfi protlaovani obrobku 32 feznym néstrojem 34 je tak zachovén
konstantni protitlak, pisobici na podp&my tchyt 76. Kdyz je obrobek 32 protladen feznym
nastrojem 34, je pfepojovaci ventil 108 pfepojen do obracené polohy prostfednictvim zde blize
neznazornéného kontaktu.

Po pfepojeni pfepojovaciho ventilu 108 je prvni vilcovd komora 114 spojena s vystupem
tlakového regulitoru 102. Druhé valcovéa komora 116 je propojena s atmosférickym tlakem. Tim
dochdzi k prestaveni podpérného iichytu 76 podle obr. 5 smérem vpravo a k uvolnéni obrobku 32
prostfednictvim vyhazovade 82.

Rezn)" nastroj 34, znazornény na obr. 6, je na svém konci, ve sméru 60 posuvu, opatfen
kalibrovacim néstrojem 140 s priichozim otvorem 142. Vnitini stény 144 kalibrovaciho nastroje
140 se ve sméru 60 posuvu zuZuji, takZe vystupni pri¢ny prufez 146 prichoziho otvoru 142 je
nepatrné mens$i neZ jeho vstupni pfitny prifez 148. Vnitini stény 144 prichoziho otvoru 142
pfitom maji vysokou kvalitu povrchu.

Rozméry vstupniho p¥i€ného priifezu 148 priichoziho otvoru 142 kalibrovaciho néastroje 140 na
Jeho vstupni strang, ve sméru 60 posuvu, odpovidaji rozmérim posledni vystupni fezné hrany
150 fezného néstroje 34, ktera odpovid4 vné&j§imu profilu zhotoveného dilu. Rozméry vystupniho
pficného prifezu 146 prichoziho otvoru 142, na odvricené vystupni stran& kalibrovaciho
nastroje 140, odpovidaji pozadovanym rozmérim zhotoveného dilu.

Materiél kalibrovaciho nastroje 140 mé podstatn& vys3i tvrdost, neZ naptiklad materil posledni
vnitini fezné hrany 150 fezného néstroje 34.

Kalibrovacim nésﬁojem 140 je tak provadéno tvafeni obrobku za studena bez uib&ru t¥isek, &imz
Je zaru€ena jeho vysokd rozmérova pfesnost, pFitemz kalibraci dochazi k vyhlazeni materidlu
povrchové plochy obrobku 32 i k dosaZeni vysoké jakosti povrchu obrobku 32.

PATENTOVE NAROKY

1.  Zafizeni na vyrobu dilii opatfenych vn&jim profilem, sestavajici z protlacovaciho trnu (24)
pro protlaCovéni obrobku (32) ve sméru (60) posuvu prstencovym feznym nastrojem (34), ktery
Je vytvoten z prstencovych kotoudi (36, 38, 40, 42, 44, 46) s vnitfnimi feznymi hranami (62) pro
odbér tfisek z obrobku (32), pfi¢emz prstencové kotoude (36, 38, 40, 42, 44, 46) jsou navzijem
spojeny svorniky (132) a umistény ve vzdjemnych odstupech prosttednictvim rozpémych prvki
a jejich vnitini fezné hrany (62) se ve sméru (60) posuvu piesazené zuzuji tak, Ze posledni
vnitin{ fezn hrana (150) odpovid poZadovanému vng&j$imu profilu zhotoveného dilu, pfi¢emz
mezi vnitinimi feznymi hranami (62) jsou vytvoreny komirky (74) k zachytavani tfisek, které
Jsou prostfednictvim mezer (128) spojeny s vn&j¥im prostorem, vyzna&u jici se tim, Ze
rozperné prvky mezi kazdym parem prstencovych kotoudd (36, 38, 40, 42, 44, 46) fezného
néstroje (34) jsou vytvoreny jako prstencové rozp&mé krouzky (126), které jsou uspotadany
pravideln€ do v&nce kolem prichozich otvord (48, 50, 52, 54, 56, 58) fezného nastroje (34),
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a které zaujimaji kolem osy fezného nastroje (34) mensi prostor neZ mezery (128), jenZ jsou
vytvofeny mezi rozpérnymi krouzky (126), pfi€emz svorniky (132) prochazeji kazdym rozpér-
nym krouzkem (126) a prstencovym kotoucem (36, 38, 40, 42, 44, 46).

2. Zafizeni podle niroku 1,vyznaédujici se tim, Ze proti protladovacimu trnu (24) je
umistén podp&rny tGchyt (76) pro pritlateni obrobku (32) proti protladovacimu trnu (24) pfitlag-
nou silou, pfiem? podp&my tchyt (76) je vysunutelny v opaéném sméru neZ je smér (60)
posuvu a je opatfen kanilky pro pfivadéni vyplachovaciho prostfedku, pfedevsim tlakového
vzduchu, na obrobek (32) apo vytvofeni tfisek pro jejich odvddéni mezerami (128) ven
z fezného nastroje (34).

3. Zatizeni podle naroku 1, vyzna&ujici se tim, Ze proti protlaovacimu trnu (24) je
umistén podpérny tchyt (76) pro pfitladeni obrobku (32) proti protladovacimu trnu (24) pfitlac-
nou silou, pfi¢em# podp&my tichyt (76) je vysunutelny v opaéném sméru neZ je smér (60) posu-
Vu a je opatfen mazacimi kanalky pro pfivadéni mazacich prostfedki na obrobek (32).

4. Zafizeni podle néroku 2 nebo 3, vyzna&ujici se tim, Ze podpémy tchyt (76) je
umistén na pistni ty&i (78) zdvihového valce (80) s tlakovym médiem pro vytvofeni pfitlatné
sily.

5. Zatizeni podle ndroku4,vyznadujici se tim, Ze nazdvihovy vilec (80) je napojen
tlakovy regulator (102) pro regulaci tlaku vyvozujiciho pfitlaénou silu.

6. Zafizeni podle ndroku 5,vyzna&ujici se tim, Zenazdvihovy vilec (80) je napojen
prepojovaci ventil (108) pro ovladani dvoj&inného pistu (110) zdvihového valce (80).

7. Zafizeni podle jednoho znéaroki 2 a3, vyzna&ujici se tim, Ze protlaovaci trn
(24) je umistén na suportu (22), ktery je posuvné uloZen na vodicich sloupech (18, 20), a ktery je
v dotyku s hydraulickym vélcem (28) pro posuv suportu (22) ve sméru (60) posuvu.

8. Zafizeni podle naroku 7, vyznaéujici se tim, Ze vprotlatovacim trnu (24) je
umistén vyhazovag (82) k uvolnéni obrobku (32), pfi¢emZ na protlatovacim trnu (24) je upevné-
na dvouramenna péka (88) pro uvedeni vyhazovage (82) do &innosti pfi dosaZeni koncové polohy
po protlageni obrobku (32) feznym nastrojem (34).

9. Zatizeni podle n&kterého z nérokd 1,2,3 a8, vyznadujici se tim, Ze za feznym
néstrojem (34) je ve sméru (60) posuvu umistén kalibrovaci nastroj (140) se zuZujicim se
priichozim otvorem (142), jehoZ rozméry na vystupni stran€ odpovidaji pozadovanym rozmérim
zhotoveného dilu.

10. Zafizeni podle naroku 9, vyznadujici se tim, Ze rozméry prichoziho otvoru (142)
kalibrovaciho néstroje (140) na vstupni strané pfivracené k feznému nistroji (34) odpovidaji
rozméram posledni vnitfni fezné hrany (150) fezného nastroje (34).

11. Zafizeni podle naroku 10, vyzna&ujici se tim, Ze kalibrovaci nastroj (140) je

zhotoven z tvrd$iho materialu ne% je material posledni vnitini fezné hrany (150) fezného nastro-
je (34).

5 vykresti
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