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The invention relates to a
corona electrode arrangement for
electrical treatment of plastic films
which are guided in a partial angle
area in a cylindrical electrode (1)
acting as a counter electrode. The
inventive arrangement has a corona
electrode (7) moving over the
treatment area of the plastic film
(3). Said electrode also includes
a discharge section (11). The
inventive device is improved by
using perforated sheet metal in the
discharge section (11).

(57) Zusammenfassung

Die Coronaelektro-
den—Anordnung zur elektrischen
Behandlung von Kunststoffolien,
die in einem Teilwinkelbereich um
eine Walzenelektrode (1), die als
Gegenelektrode dient, gefiihrt sind,
weist eine Coronaelektrode (7)
auf, die iiber die Behandlungsbreite
der Kunststoffolie (3) verlduft.
Die Coronaelektrode umfaft dabei
einen Entladungsabschnitt (11).
Eine Verbesserung wird dadurch

erzielt, daB der Entladungsabschnitt (11) aus einem Lochblech besteht.
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Coronaelektroden-Anordnung

Die Erfindung betrifft eine Coronaelektroden-Anordnung zur
elektrischen Behandlung von Kunststoffolien nach dem Ober-

begriff des Anspruches 1.

Um Kunststoffolien beispielsweise mit wasserloslichen Far-
ben besser bedrucken zu kénnen, missen diese zunachst ent-
sprechend behandelt werden. Dazu ist es erforderlich, daf
die Oberflé&chenspannung der Kunststoffolien entsprechend
beeinfluRt wird, wozu Coronabehandlungsstationen einge-
gsetzt werden. Wahrend des Produktionsprozesses wird dabei
die Kunststoffolie einer Coronaentladung ausgesetzt, die
durch eine Hochspannungselektrode in einem Abstand von
wenigen Millimetern zur Folie Uber die gesamte Arbeits-
breite erzeugt wird. Die Folie selbst wird wahrend der
Behandlung Uber eine geerdete Walze gefihrt. Durch die
auftretende Coronaentladung und durch das entstehende Ozon

wird die Folie zielgerichtet beeinfluf3t.
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Eine Corona-Vorbehandlung wird haufig vor allem auch bei
Folien durchgefiihrt, die spater bedruckt, metallisiert

oder auf andere Flachen laminiert werden.

Damit das giftige Ozon nicht unkontrolliert abstrdmen
kann, wird die gesamte Elektrodenanordnung Ublicherweise
in einem Geh&use untergebracht. Das entstehende Ozon kann
kontinuierlich aus dem Gehause abgesaugt und gebunden oder

entsprechend abgebaut werden.

Die Corcnaelektrode und das sie umgebende Gehause reichen

dabei moglichst dicht an die geerdete Walze heran.

Eine entsprechende Coronaelektrode ist beispielsweise aus
der US 3,973,132 bekannt geworden. Sie umfafit eine
Walzenelektrode Uber die die Folie gefihrt ist und die als
Erdungselektrode dient. Die Coronaelektrode besteht aus
einem Walzenkdrper mit einer Vielzahl wvon in dessen
Langsrichtung verlaufenden und in Umfangsrichtung versetzt

liegenden Rippen.

Eine ebenfalls flr die Kunststoffoberflachenbehandlung ge-
eignete Coronaelektrode ist aus der EP 0 095 051 bekannt
geworden. Sie umfafdt eine Messer-Elektrodenanordnung, die
aus mindestens drei parallel zueinander ausgerichteten
Messerkanten besteht und deren Entladungskanten einen
konstanten Abstand zur Oberflache der Walzenelektrode
aufweisen. Dabei sind die Messerkanten senkrecht zur Bewe-
gungsrichtung der Folie ausgerichtet. Die Entladungskanten

der MeRelektroden sind dabei abgerundet oder halbkreisfodr-
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mig ausgebildet. Der Innenraum der Elektrode ist ebenfalls

wieder mit einer Unterdruckquelle zum Abzug des entstehen-

den Ozons verbunden.

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es, ausgehend von
dem zuletzt genannten gattungsbildenden Stand der Technik
eine verbesserte Coronaelektroden-Anordnung zu schaffen,
mit der eine verbesserte Coronaentladung und damit eine

verbesserte Kunststoffolien-Behandlung erzielbar ist.

Die Aufgabe wird erfindungsgemafs entsprechend den im An-
spruch 1 angegebenen Merkmalen geldst. Vorteilhafte Ausge-
staltungen der Erfindung sind in den Unteransprlchen an-

gegeben.

Es hat sich nunmehr in Uberraschender Weise gezeigt, daf
durch eine v6llig neuartige Gestaltung der erfindungs-
gemafen Coronaelektroden eine deutlich verbesserte Corona-
entladung mdglich wird. Dabei erweist sich ferner als
vorteilhaft, dafl die erfindungsgeméfien Coronaelektroden
gegentber herkdmmlichen Coronaelektroden sogar noch deut-

lich einfacher und kostenglinstiger herstellbar sind.

Als Uberraschend hat sich namlich gezeigt, daff mit der
erfindungsgemafien Coronaelektrode mit einer Lochstruktur,
vorzugsweise unter Verwendung eines Lochbleches eine deut-
lich verbesserte Entladung erzielbar ist. Die verbesserte
Coronaentladung mag durch eine Vielzahl der Lécher bzw.
der dadurch entstehenden Entladelinie in der Corona-

elektroden-Struktur begrindet sein. Insbesondere dann,
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wenn die Coronaelektrode aus einem Blechteil besteht, in
welches die Ldcher gestanzt sind, erweisen sich die schar-

fen Kanten der Lécher als glnstig flr die verbesserte

Coronaentladung.

Zwar ist aus der WO 94/28568 ebenfalls eine Coronaelektro-
den-Anordnung bekannt geworden, bei welcher eine zu be-
handelnde Kunststoffolie zwischen zwei parallel zueinander
ausgerichteten Elektroden hindurchgefihrt wird, wobei zwi-
schen den beiden parallel zueinander ausgerichteten Elek-
trodenfléachen ein geerdetes Lochblech vorgesehen ist. Die-
ses Lochblech stellt aber keine Coronaelektrode dar, son-
dern dient gemdf dieser Vorverdffentlichung lediglich als
Sstiitzblech, Uber welches der zu behandelnde Kunststoffilm
durch die planparallele Elektrodenanordnung hindurchge-
filhrt wird. Neben der rein mechanischen Stitzfunktion fur
den Kunststoffilm kommt dabei diesem wvorbekannten Loch-
blech ferner die Funktion zu, das zwischen den planparal-
lelen Elektroden aufgebaute elektrische Feld zu dampfen,

wozu das Lochblech geerdet ist.

In einer bevorzugten Ausfihrungsform der Erfindung weisen
die Elektroden ferner Merkmale auf, die auch bei ther-
mischer Beanspruchung sicherstellen, daff die Elektroden
keinen Verwerfungen unterzogen werden. Dazu ist bevorzugt
vorgesehen, daR die Elektroden mit seitlichen von ihrer
konkaven Elektroden-Behandlungsfldche wegweisenden Halte-
stegen versehen sind, die bevorzugt mit einer Vielzahl von
in Langsrichtung der Elektrodenanordnung versetzt zuein-

ander liegenden Schlitzen versehen sind. Diese Schlitze
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verlaufen in einer bevorzugten Ausfihrungsform der Erfin-
dung vom freien Stegende ausgehend lUber die gesamte Steg-
héhe. Als Steghbhe ist hier die HOhe der Innenwand der

Coronaelektronik gemeint.

Umn eine stabile Elektrodenkonstruktion zu gewdhrleisten,
ist ferner bevorzugt vorgesehen, dafd die seitlichen Halte-
oder Montagestege der Coronaelektrode mit aufeinander zu
welsenden Abwinklungen versehen sind. Hier kann bevorzugt
ein Vierkantprofil eingesetzt sein, welches beispielsweise
aus Edelstahl besteht und welches der Versteifung der

Coronaelektrode dient.

Die erlauterte Coronaelektrode kann also in einer beson-
ders einfachen Ausfiihrungsform aus einem Blechteil beste-
hen, in welches die Vielzahl der Ldcher eingestanzt sind,
und welches gemafl einer Ausfihrungsform der Erfindung mit

seitlichen gekanteten Haltestegen versehen sein kann.

Schliefflich kdénnen auch mehrere derartige Coronaelektroden
in Umfangsrichtung versetzt zu eiher mit diesen Corona-
elektroden zusammenwirkenden Erdungswalze angeordnet sein,
iber welche der zu behandelnde Kunststoffilm Uber eine

Teilumfangsfl&che der Erdungswalze gefihrt ist.

Ferner kann die erfindungsgemafe Coronaelektrode auch dazu
verwendet werden, Behandlungsgas, 2z.B. ein inertes Gas,
insbesondere Stickstoff in Richtung Walze zu leiten. Durch
diese Maffnahme wird die Bildung von giftigen Ozon vermie-

den, da der Luftsauerstoff durch das Behandlungsgas ver-
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drangt wird. DarlUber hinaus wird durch das Gas gleich-
zelitig eine Kihlung der Elektrode vorgenommen und somit
u.a. das Problem des thermischen Verzugs verkleinert. Zu-
dem hat sich auch gezeigt, daff das Behandlungsergebnis bei

Verwendung von Stickstoff positiv beeinfluf’t werden kann.

Insbesondere bei der Verwendung eines derartigen Behand-
lungsgases kann es sich als glnstig erweisen, wenn die
Coronaelektrode an ihren gegenlberliegenden Seiten nicht
mit Schlitzen, sondern mit einer Vielzahl quer =zur Ste-
glangsrichtung verlaufende und im Abstand zueinander an-
geordnete Materialschwachungen versehen ist, so dafs die
Coronaelektrode dann nur an der der Walze gegenuberliegen-
den Flache perforiert ist und nur dort das Gas zielge-
richtet auf die zu behandelnde Kunststoffolie zustrdmen
kann. Dadurch, dal® die in den seitlichen Stegen ansonsten
vorgesehenen Schlitze durch Materialschwachungen ersetzt
werden, die beispielsweise eine Wandstérke aufweisen, die
nur einen Bruchteil der sonstigen Wandstérke der Montages-
tege entspricht, werden die Seitenfldchen einerseits gas-
dicht ausgebildet, weist aber andererseits die nodtige

Elastizitat f£Ur thermische Ausdehnung auf.

Die Erfindung wird nachfolgend anhand eines Ausfihrungs-
beispieles unter Bezugnahme auf zwei Zeichnungen néaher

erlidutert. Dabeili zeigen im einzelnen:

Figur 1 : Eine schematische perspektivische Anord-
nung dreier erfindungsgemafier Coronaelek-

troden, die parallel zur Axialrichtung
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Figur 2

Figur 3

Figur 4

Figur 5

Figur 6
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einer Erdungswalze verlaufend und in Ab-
zugrichtung einer zu behandelnden Kunst-
stoffolie versetzt liegend angeordnet

sind;

eine schematische perspektivische Unter-
ansicht der in Figur 1 gezeigten erfin-

dungsgemafien Coronaelektrode;

eine schematische Stirnseitenansicht auf
das Ausfihrungsbeispiel gemafs Figur 1 mit
einer alle drei Coronaelektroden Uberdeck-
nenden Abdeckhaube, bei der der besseren
Ubersichtlichkeit wegen die frontseitige

Stirnseitenabdeckung weggelassen ist;

eine perspektivische Ansicht der in Figur
3 gezeigten Anordnung unter Weglassung des

Abdeckgehauses;

einen schematischen Mitten-Langsschnitt
durch das in Figur 3 gezeigte Ausfuhrungs-

beigpiel unter Weglassung der Walze; und

eine entsprechende Darstellung zu Figur 2
bezlglich einer abgewandelten Coronaelek-

trode mit dichten Seitenwénden.

In Figur 1 ist in schematischer perspektivischer Darstel-

lung eine Walzenelektrode 1 gezeigt, die Ublicherweise
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geerdet ist. Ein zu behandelnder, lediglich strichliert
angedeuteter Kunststoffilm 3 wird dabei entsprechend der
Pfeildarstellung 5 in einem Teilwinkelbereich um die Wal-
zenelektrode 1 wahrend dessen Oberflachenbehandlung herum

gefihrt und in Abzugsrichtung 5 weiterbeférdert.

Im Ausfuhrungsbeispiel gemadfl Figur 1 sind drei Coronaelek-
troden 7 vorgesehen, die parallel zur Achse der Walzen-
elektrode 1 verlaufen, und zwar mit einer Lange entspre-
chend der Behandlungsbreite. Ublicherweise weisen somit
die Coronaelektroden 7 eine Lange auf, die zumindest der
Breite der zu behandelnden Kunststoffolienbahn und damit
blicherweise in etwa der axialen Lange der Walzenelek-

trode 1 entspricht.

Die Coronaelektroden 7 sind dabei in Abzugsrichtung 5 in
Umfangsrichtung der Walzenelektroden 1 in dichtem Abstand
versetzt liegend angeordnet. Ublicherweise ist jede
Coronaelektrode 7 einzeln, oder mehrere oder alle Corona-
elektroden 7 in einem gemeinsamen Gehause untergebracht,
welches der Einfachheit halber in Figur 1 nicht naher
dargestellt ist. Dieses Coronaelektroden-Gehause umgibt
dabei die jeweilige Coronaelektrode 7 mbglichst vollig und
reicht mdglichst dicht bis an die Oberflé&che der Walzen-
elektrode 1 heran, um durch Anlegung eines Unterdruckes
das entstehende Ozon kontinuierlich abzusaugen, damit die-

ses nicht in die Umwelt gelangen kann.

Gemaf? der Darstellung nach Figur 1 und der auszugsweisen

Unteransicht einer einzelnen Coronaelektrode gemafs Figur
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2 ist ersichtlich, dafl die Coronaelektrocde einen Entla-
dungsabschnitt 11 aufweist, der konkav gestaltet ist und
dessen Oberflachenkrimmung in Querschnittsdarstellung quer
zur Walzenachse der Walzenelektrode 1 an den Krimmungs-
radius der Walzenelektrode 1 angepafst ist. Der Kriummungs-
radius des Entladungsabschnittes 11 ist dabei so gewahlt,
daf? ein mdbglichst konstanter Abstand zwischen der Fléche
des Entladungsabschnittes 11 und der Oberflé&che der Wal-

zenelektrode 1 eingehalten wird.

Der Entladungsabschnitt 11 weist dabei einen Zylinderman-
telausschnitt auf, in welchem eine Vielzahl wvon Ldchern 13

in mehreren Langs- und Querreihen eingebracht sind.

Um eine mdglichst gleichmafiige Oberflachenbehandlung der
Folie zu gewdhrleisten, sind die Lochreihen mit den aus
den Zeichnungen ersichtlichen Léchern 13 in dem Entla-
dungsabschnitt 11 bevorzugt nicht parallel zur Folienlauf-
richtung angeordnet. Im gezeigten Ausfiuhrungsbeispiel ist
dabei ein Lochmuster gezeigt, bei welchem die Locher 13 in
schradg zur Abzugsrichtung der Folie verlaufenden Lochrei-
hen 12a angeordnet sind. In Langsrichtung der Coronaelek-
trode kénnen die Ldcher 13 durchaus in zur Langsrichtung
der Corona parallelen Lochreihen 12b angeordnet sein, da
diese Lochreihen quer zur Abzugsrichtung der Folienbahn

liegen.

Bevorzugt besteht die so gebildete Coronaelektrode 7 aus
einem leitenden Lochblech, in welchem die Lécher 13 durch

Einstanzen hestellbar sind. Insbesondere durch einen der-
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artigen Stanzvorgang werden scharfkantige Lbdcher 13 er-

zeugt, wodurch die Coronaentladung positiv beeinfluflt

wird.

Jede der Coronaelektroden 7 ist dabei an ihrer parallel
zur Achse der Walzenelektrode 1 und damit quer zur Abzugs-
richtung 5 der Kunststoffolienbahn 3 mit je einem seit-
lichen Montagesteg 15 versehen, der bei Verwendung einer
Coronaelektrode 7 aus gestanztem Blech durch Kanten her-

stellbar ist.

Die erwdhnten Montagestege 15 sind im gezeigten Ausfih-
rungsbeispiel parallel zueinander ausgerichtet. Aber auch
eine Anordnung, bei der die Montagestege 15 vom Entla-
dungsabschnitt 11 ausgehend mit einer Komponente aufein-

ander zu oder voneinander weg laufen, ist mdglich.

Umn zu vermeiden, daf? im Betrieb der erlauterten Corona-
elektroden durch die wihrend der Coronabehandlung auf-
tretende WaArme eine Verwerfung der Coronaelektroden ver-
ursacht wird, mit der Folge, daf mdbglicherweise auch der
Abstand zwischen dem Entladungsabstand 11 zur Oberflache
der Walzenelektrode 1 und damit zu der dariber verlaufen-
den Folie nachteilig verandert wird, ist eine Vielzahl von
Schlitzen 17 in den Montagestegen 15 eingebracht. Die
Schlitze 17 sind im gezeigten Ausfihrungsbeispiel parallel
und in Abstanden zur Langsrichtung der Coronaelektrode 7
in die seitlichen Montagestege 15 eingebracht, und zwar
von deren freien Ende aus lediglich in einer Teilhbhe der

Montagestege 15. Die Schlitze 17 enden dabei jeweils in
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Lochausnehmungen 19.

Diese seitlichen Ausnehmungen in Form wvon Schlitzen 17
lassen somit eine gewisse Warmedehnung des Elektrodenmate-

rials =zu, ohne daff es zu merklichen Forménderungen der

Coronaelektrode fuhrt.

Zudem ermdglichen die Schlitze 17 und die zusatzlich auch
in den Montagestegen 15 vorgesehenen L&cher 13', daf3 wah-
rend des Betriebs der Coronaelektrode die Elektrodentempe-
ratur niedrig gehalten wird, da durch die stindige statt-
findende Ozonabsaugung nachstrdmende Frischluft durch die
Elektrode hindurchstrémt und so eine optimale Kihlung

bewirkt.

Um die einfachst aufgebaute Coronaelektrode mdglichst
formstabil zu gestalten und zu versteifen, ist im gezeig-
ten Ausfihrungsbeispiel ferner noch ein Stutzprofil 23, im
gezeigten Ausflhrungsbeispiel in Form eines Hohlprofiles
23' vorgesehen, welches Dbeispielsweise aus Metall oder
Edelstahl bestehen kann. Dieses im'Querschnitt rechteck-
fdrmige Stltzprofil 23 verlauft zwischen den beiden gegen-
lberliegenden Montagestegen 15 im Bereich derer freien
Enden, wozu die Montagestege 15 an ihren freien Enden noch
mit aufeinanderzuweisenden Abwinklungen 27 versehen sind,
die ebenfalls mit den Schlitzen 17 versehen sind. Diese
Abwinklungen 27 Ubergreifen das Stutzprofil 23 zumindest
in geringem MafRe und koénnen dort beispielsweise durch

Schweiffung mit dem Stltzprofil 23 verbunden sein.



10

15

20

25

30

WO 98/44608 PCT/EP98/01791

12

Im gezeigten Ausflihrungsbeispiel ist das die Corona bil-
dende Lochblech an dem Stutzprofil 23 so befestigt, daR
eine Langenausdehnung zwischen dem das Tragelement bilden-
den Stutzprofil 23 und dem die eigentliche Corona bilden-
den Lochblech ermdbglicht wird, so dafd kein Verzug der
Elektrode entstehen kann. Dies kann beispielsweise dadurch
umgesetzt werden, daf? an der Corconaelektrode 11 an der zum
Entladungsabschnitt 11 gegentberliegenden Seite am Stutz-
profil 23 an den gegenuberliegenden Langsseiten Fihrungs-
elemente 31 befestigt sind, die jeweils einen gegenlUber-
liegend nach auf’en weisenden nutfdrmigen Aufnahmeschlitz
33 bilden. Die vorstehend erwdhnten Abwinklungen 27 grei-
fen in dieser Ausfihrungsform in die so gebildeten nutfdr-
migen Aufnahmeschlitze 33 ein. Die Flhrungselemente 31
sind fest auf dem Stltzprofil 23 angebracht, wobei die
Coronaelektrode bevorzugt nur an einer Stelle, d.h. bevor-
zugt in der Mitte der Coronaelektrode, mit dem Profil des
Fihrungselementes 31 und/oder dem Stutzprofil 23 fest
verbunden ist. Hierdurch kann die bevorzugt nach Art eines
Elektrodenbleches gebildete Coronaelektrode in Langs-

richtung relativ zum StUtzprofil gleiten.

Die Coronaelektroden 7 sind in drei einzelnen, getrennten
Abdeckgehé&usen oder wie im gezeigten Ausflihrungsbeispiel
gemdf Figur 3 oder 5 in einem gemeinsamen Abdeckgehause 41

untergebracht.

Durch die Coronaelektroden kann ferner noch ein Behand-
lungsgas, z.B. ein inertes Gas wie insbesondere Stick-

stoff, in Richtung Walze geleitet werden.
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Dazu ist das Abdeckgehduse 41 derart aufgebaut, daf die
Stirnseitenwande 43 des Abdeckgehauses 41 die stirnseiti-
gen 6ffnungsbereiche 45 der Coronaelektroden 7 im Abstand
Ubergreifen. Normalerweise liegt dabei das &auflere Abdeck-
gehduse 41 aus Grunden der Arbeitssicherheit auf Erdpoten-
tial. Demgegeniuber betragt die elektrische Spannung, die
an der Coronaelektrode anliegt, beispielsweise in einer
Grofendrdnung von 7.000 V. Von daher stehen die Corona-
elektroden und das Abdeckgehduse 41 in keinem unmittelba-
ren elektrischen Kontakt. Gleichwohl koénnen aber die
Stirnseiten der Coronaelektroden (wie sie 1in Figur 4
vorneliegend sichtbar sind) durch geeignete Weise abge-
deckt oder verschlossen sein. Durch Zuflthrleitungen 47
kann dann in den Innenraum der Coronaelektrcden 47 ein
inertes Gas, beispielsweise Stickstoff eingeleitet werden.
Im gezeigten Ausflhrungsbeispiel sind pro Coronaelektrode
zwel Zufthrleitungen 47 gezeigt, die in das Hohl- oder
Stutzprofil 23 minden, wie dies in Figur 3 in schemati-
scher Stirnseitenansicht (bei nicht dargestellter stirn-
seitiger Abdeckwand des Abdeckgehduses 41) und in der
schematischen perspektivischen Darstellung gemafs Figur 4
ersichtlich ist. Dieses Profil 23 dient somit gleichzeitig
als Verteilungskanal flr das Gas. Im Falle grofser Anforde-
rungen an die Gleichma&figkeit der Gasverteilung kénnten
ferner die Ausstrdémquerschnitte aus dem Tragerprofil in
das Elektrodeninnere entsprechend optimiert werden, indem
beispielsweise das inerte Gas durch eine Reihe kleiner
Ldcher Uber das Hohlprofil 23 in das Innere der Corona-
elektrode ausstrémen kann und darin verteilt wird. Dieser

Stickstoff kann dann durch die Loécher 13 in dem jeweiligen
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Entladungsabschnitt 11 direkt auf die Walzenoberflache,
d.h. auf den an der Walzenoberfliche entlang gefthrten und
zu behandelnden Kunststoffilm geleitet werden. Durch diese
Maffnahme wird der Bildung von giftigem Ozon entgegenge-
wirkt, da der Luftsauerstoff durch das inerte Behandlungs-
gas, insbesondere den erwahnten Stickstoff, verdrangt
wird. Uber entsprechende Absaug- oder Abfithrleitungen 51
kann dann aus dem Abdeckgehauseinnenraum 53 das inerte Gas
abgesaugt werden. Durch diese Anordnung wird aber nicht
nur die Bildung von giftigem Ozon vermieden, sondern durch
das umstrdmende Gas wird gleichzeitig auch eine Kuhlung
der Elektrode vorgenommen, wodurch das Problem eines ther-
mischen Verzugs verringert wird. Besonders gunstig eignet

sich, wie erw&hnt, dabei die Verwendung von Stickstoff.

Ferner ist es mdglich, dafR das tber die Absaug- oder Ab-
fihrleitung 51 abgesaugte Gas wieder dem Prozefs zugefihrt
wird. Da der Stickstoffverbrauch bei den Coronastationen
relativ hoch sein kann, was die Betriebskosten einer der-
artigen Anlage durchaus erhdhen wlrde, kann es sinnvoll
sein, da? das abgesaugte Gas entwéder wiederaufbereitet
oder, da es mit reinem Stickstoff vermischt ist, dem Pro-

zelR wieder zugefuhrt wird.

Um die Behandlung mit einem Behandlungsgas entsprechend zu
verbessern, kann ferner auch vorgesehen sein, dafl die
Coronaelektroden an ihren gegentberliegenden Montagestegen
15 nicht mit einer Vielzahl von dort eingebrachten Schlit-
zen 17 versehen ist, sondern anstelle der Schlitze 17

Materialverjungungen 17' vorgesehen sind, wie dies in
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Figur 6 angedeutet ist. Die Materialverjlngungen 17' kén-
nen eine Materialdicke aufweisen, die an dieser Stelle nur
einen Bruchteil der sonst verbleibenden Materialdicke
entsprechen, also beispielsweise weniger als 50%, ins-
besondere weniger als 40%, 30%, 20% oder beispielsweisé
nur 10% und weniger der sonstigen Materialdicke betragen.
Dadurch wird gewdhrleistet, dafd die Elektrode an den Sei-
tenbereichen gasdicht ist, so dall das umstrdémende, zwar in
der Kiuhlung zur Vermeidung von giftigem Ozon dienende
inerte Gag dann zielgerichtet nur Uber die in dem Entla-
dungsabschnitt 11 vorgesehenen Ldcher 13 der zu behandeln-
den Kunststoffolie zugefihrt wird. Die gegenuberliegenden
Stirnseiten der Coronaelektroden kénnen dabei durch sepa-

rate bereits erwadhnte Abdeckkappen abgedeckt sein.

Insbesondere dann, wenn den einzelnen Coronaelektroden ein
inertes Gas zugefluhrt wird, kann die Dichtheit der in den
Figuren 1 und 2 gezeigten Schlitze 17 nicht nur durch Ver-
wendung einer Coronaelektrode entsprechend Figur 6 erzielt
werden, sondern auch dadurch, daf3 die Dichtheit der Sei-
tenwadnde oder Montagestege 15 der Coronaelektrode durch
Aufkleben einer Folie, insbesondere Metallfolie auf die
Seitenflé&che erzielt wird. Auch dadurch bleibt die Elek-
trode relativ biegeweich und erlaubt thermische
Ausdehnungsbewegungen. Die Metallfolie kann diesen ther-
mischen Prozessen durchaus folgen, ohne daf3 die Dichtig-
keit der Seitenwé&nde oder Montagestege 15 der Coronaelek-

trode beeintrachtigt werden.
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Anspriche:

1. Coronaelektroden-Anordnung zur elektrischen Behandlung
von Kunststoffolien, die in einem Teilwinkelbereich um
eine Walzenelektrode (1), die als Gegenelektrode dient,
gefiihrt sind, mit einer Coronaelektrode (7), die Uber die
Behandlungsbreite der Kunststoffolie (3) verlauft, wobeil
die Coronaelektrode einen Entladungsabschnitt (11) auf-
weist, dadurch gekennzeichnet, daf? der Entladungsabschnitt

(11) aus einem Lochblech besteht.

2. Coronaelektroden-Anordnung nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daR der Entladungsabschnitt (11) der Corona-
elektrode (7) aus einem konkaven Zylindermantelausschnitt
besteht, in welchem die Vielzahl von Ldchern (13) einge-

bracht ist.

3. Coronaelektroden-Anordnung nach Anspruch 1 oder 2, da-

durch gekennzeichnet, daf} die Vielzahl der Lécher (13) in
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dem Entladungsabschnitt (11) in mehreren in LaAngs- und
Querrichtung verlaufenden Lochreihen (12a, 12b) angeordnet

ist.

4. Coronaelektroden-Anordnung nach Anspruch 3, dadurch ge-
kennzeichnet, daf® die Lbécher (13) in mehreren Lochreihen
(12a) angeordnet sind, wobei die Lochreihen (12a) einen
spitzen Winkel zur Abzugsrichtung der Kunststoffolie und

damit zur Umfangsdrehbewegung der Walzenelektrode (1)

bilden.

5. Coronaelektroden-Anordnung nach Anspruch 4, dadurch ge-
kennzeichnet, dafs sich die schrdg angeordneten Lochreihen
(12a), in Abzugsrichtung der Kunststoffolie und damit in
Umfangsdrehbewegung der Walzenelektrode (1) betrachtet,

zumindest berlUhren, vorzugsweise Uberlappen.

6. Coronaelektroden-Anordnung nach einem der Ansprlche 3
bis 5, dadurch gekennzeichnet, daf die Ldécher (13) in pa-
rallel =zur Langsrichtung der Coronaelektrode (11) ver-

laufenden Lochreihen (12b) angeordnet sind.

7. Coronaelektroden-Anordnung nach einem der Anspruche 1
bis 6, dadurch gekennzeichnet, daf der Abstand des Entla-
dungsabschnittes (11) zur Oberflache der Walzenelektrode
(1) bzw. zu dem daruber verlaufenden Kunststoffilm (3)

konstant ist.

8. Coronaelektroden-Anordnung nach einem der Anspruche 1
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bis 7, dadurch gekennzeichnet, daf? an den beiden gegen-
Uberliegenden Langsseiten der Coronaelektrode (7) jeweils
ein von dem Entladungsabschnitt (11) wegverlaufender rlck-

wartiger Montagesteg (15) vorgesehen ist.

9. Coronaelektroden-Anordnung nach Anspruch 8, dadurch
gekennzeichnet, dafd in dem Montagesteg (15) ebenfalls eine

Vielzahl von Lbchern (13') eingebracht ist.

10. Coronaelektroden-Anordnung nach Anspruch 8 oder 9,
dadurch gekennzeichnet, daff in den beiden seitlichen Mon-
tagestegen (15) eine Vielzahl von in Langsrichtung der
Coronaelektrode (7) versetzt liegenden Schlitzen (17)

vorgesehen ist.

11. Coronaelektroden-Anordnung nach Anspruch 10, dadurch
gekennzeichnet, daff die Schlitze (17) vom freien Ende der
Montagestege (15), ausgehend in einer Teilhb&he der Mon-
tagestege (15), vorzugsweise Uber die gesamte Steghbhe in

dieser eingebracht sind.

12. Coronaelektroden-Anordnung nach Anspruch 10 oder 11,
dadurch gekennzeichnet, dafR die Schlitze (17) parallel

zueinander ausgerichtet sind.

13. Coronaelektroden-Anordnung nach einem der Anspriche 10
bis 12, dadurch gekennzeichnet, daf die Schlitze (17) in
Lochausnehmungen (19) enden, vorzugsweise mit Kkonkaver

Formgebung auslaufen.
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14. Coronaelektroden-Anordnung nach einem der Anspriche 8
bis 13, dadurch gekennzeichnet, daff die in den Seitenwan-
den oder Montagestegen (15) vorgesehenen Lécher (13') oder
Schlitze (17) mittels einer Abdeckung, insbesondere einer

Folien- oder Metallfolienabdeckung, dicht verschlossen

sind.

15. Coronaelektroden-Anordnung nach Anspruch 8, dadurch
gekennzeichnet, daf? in den beiden seitlichen Montagestegen
(15) eine Vielzahl von in Lé&ngsrichtung der Coronaelek-

trode (7) wversetzt liegenden Materialschwachungen (17')

vorgesehen sind.

16. Coronaelektroden-Anordnung nach Anspruch 15, dadurch
gekennzeichnet, dafl die Materialschwa&chungen (17') vom
freien Ende der Montagestege (15) ausgehend in einer Teil-
hohe der Montagestege (15), vorzugsweise Uber die gesamte

Steghdhe in dieser eingebracht sind.

17. Coronaelektroden-Anordnung nach Anspruch 15 oder 16,
dadurch gekennzeichmnet, daf? die Materialschwéchungen (17')
nach Art von parallel zueinander ausgerichteten Nuten oder
Materialvertiefungen mit geringerer Dicke verglichen mit

der angrenzenden Materialdicke verlaufen.

18. Coronaelektroden-Anordnung nach einem der Anspriche 1
bis 17, dadurch gekennzeichnet, daf’ zwischen den beiden
seitlichen Montagestegen (15) der Coronaelektrode (7) zu

deren Entladungsabschnitt (11) nach auflen versetzt liegend
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ein Stutzprofil (23) wverlauft und mit den Montagestegen

(15) verbunden ist.

19. Coronaelektroden-Anordnung nach Anspruch 18, dadurch

gekennzeichnet, dafd das Stutzprofil (23) aus einem Hohl-

profil (23') besteht.

20. Coronaelektroden-Anordnung nach Anspruch 18 oder 19,
dadurch gekennzeichnet, daf? das Stltzprofil (23), ins-
besondere das Hohlprofil (23') aus einem Metallteil, ins-

besondere Edelstahl besteht.

21. Coronaelektroden-Anordnung nach einem der Anspruche 8
bis 20, dadurch gekennzeichnet, daf? am freien Ende der

Montagestege (15) aufeinanderzuweisende Abwinklungen (27)

vorgesehen sind.

22. Coronaelektroden-Anordnung nach Anspruch 21, dadurch
gekennzeichnet, daff die Abwinklungen (27) mit dem Stitz-

profil (23) fest verbunden sind.

23. Coronaelektroden-Anordnung nach einem der Anspriche 1
bis 22, dadurch gekennzeichnet, daR die Coronaelektrode
(7) bezogen auf deren Lange nur in einer Teillange, vor-
zugsweise nur in einem punktfdérmigen Abschnitt mit dem

Stltzprofil (23) fest verbunden ist.

24. Coronaelektroden-Anordnung nach Anspruch 23, dadurch

gekennzeichnet, daf das Material der Coronaelektrode (7)
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gegenuberliegend zum Entladungsabschnitt (11) mwmit dem
Stutzprofil (23) langs einer Flhrungseinrichtung verbunden
ist, wodurch zumindest eine abschnittsweise Relativbewe-
gung des Materials der Coronaelektrode (7) gegeniber dem

stitzprofil (23) und/oder der Fihrungseinrichtung mdéglich

ist.

25. Coronaelektroden-Anordnung nach Anspruch 23 oder 24,
dadurch gekennzeichnet, daf? an dem Stltzblech (23) bevor-
zugt an dessen gegenUberliegenden Langsseiten jeweils ein
Fihrungselement (31) unter Ausbildung eines Aufnahme-
schlitzes (33) am StlUtzprofil (23) befestigt oder ausge-
bildet ist, wobei der jeweilige Montagesteg (15), ins-
besondere eine dort ausgebildete Abwinklung (27), in den
Aufnahmeschlitz (33) eingreift und dartber die Coronaelek-
trode (11) zumindest in einer Teilldnge geringfigig be-

weglich gehalten ist.

26 . Coronaelektroden-Anordnung nach einem der Ansprlche 1
bis 25, dadurch gekennzeichnet, dafd die Stirnseiten der

Coronaelektrode (7) abgeschlossen sind.

27. Coronaelektroden-Anordnung nach einem der Ansprluche 1
bis 26, dadurch gekennzeichnet, daff die seitlichen Mon-

tagestege (15) dicht sind.

28. Coronaelektroden-Anordnung nach einem der Anspriche 1
bis 27, dadurch gekennzeichnet, daff durch die im Entla-

dungsabschnitt (11) vorgesehene Vielzahl von Léchern (13)
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ein Behandlungsgas, insbesondere Stickstoff, durchstrdémt.

29. Coronaelektrode nach einem der Ansprlche 1 bis 28,
dadurch gekennzeichnet, dafl die Coronaelektrode (7) allein
oder mit einer oder mehrerer Coronaelektroden (7) in einem
Abdeckgehause (41) untergebracht ist, worlber Uber zu-
mindest eine Zufthrleitung (47) ein Behandlungsgas in den
jeweiligen Innenraum der Coronaelektrode (7) zufthrbar
ist, und wobei das Uber die Ldcher (13) im Entladungs-
abschnitt (11) durchstrdmende und im Abdeckgehduseinnen-
raum (53) sich ansammelnde Behandlungsgas uUber eine
Abflhr- oder Absaugleitung (51) aus dem Abdeckgehdusein-

nenraum (53) entfernbar ist.

30. Coronaelektrode nach einem der AnsprlUche 18 bis 29,
dadurch gekennzeichnet, dafl die zumindest eine einer Coro-
naelektrode (7) zugeordnete Zufuhrleitung (47) in den In-
nenraum einer Coronaelektrode (7), vorzugsweise in den von

dem Stutzprofil (23) begrenzten Raum mindet.
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