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(54)实用新型名称

数控铣床主轴盒

(57)摘要

本实用新型涉及数控铣床技术领域，尤其涉

及数控铣床主轴盒。其技术方案包括进油管、主

轴盒体和出油管，所述主轴盒体内部设置有主轴

孔，所述主轴孔内壁设置有流油槽，所述主轴孔

内壁靠近主轴盒体上表面和下表面位置处对称

分设有环形凹槽，且环形凹槽和流油槽连通，所

述主轴盒体一侧靠近上表面和下表面位置处分

别固定连接有出油管和进油管。本实用新型能够

提高主轴的散热效率，且对主轴起到润滑的作

用。
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1.数控铣床主轴盒，包括进油管(1)、主轴盒体(2)和出油管(3)，其特征在于：所述主轴

盒体(2)内部设置有主轴孔(6)，所述主轴孔(6)内壁设置有流油槽(5)，所述主轴孔(6)内壁

靠近主轴盒体(2)上表面和下表面位置处对称分设有环形凹槽(9)，且环形凹槽(9)和流油

槽(5)连通，所述主轴盒体(2)一侧靠近上表面和下表面位置处分别固定连接有出油管(3)

和进油管(1)。

2.根据权利要求1所述的数控铣床主轴盒，其特征在于：所述流油槽(5)共设有二十四

个，且二十四个所述流油槽(5)成环形阵列等距分设于主轴孔(6)内壁。

3.根据权利要求1所述的数控铣床主轴盒，其特征在于：所述主轴盒体(2)内部靠近上

表面和下表面位置处对称设有连通流道(4)，所述进油管(1)和出油管(3)分别通过两个连

通流道(4)和两个环形凹槽(9)连通。

4.根据权利要求1所述的数控铣床主轴盒，其特征在于：所述主轴孔(6)内壁靠近主轴

盒体(2)上表面和下表面位置处对称分设有密封环槽(7)，且两个所述密封环槽(7)内部均

固定安装有密封圈(8)。

5.根据权利要求1所述的数控铣床主轴盒，其特征在于：两个所述环形凹槽(9)内部均

固定安装有多孔均流环(10)。
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数控铣床主轴盒

技术领域

[0001] 本实用新型涉及数控铣床技术领域，具体为数控铣床主轴盒。

背景技术

[0002] 铣床主要指用铣刀对工件多种表面进行加工的机床。通常以铣刀的旋转运动为主

运动，工件和铣刀的移动为进给运动，它可以加工平面、沟槽，也可以加工各种曲面、齿轮

等。而数控铣床是在一般铣床的基础上发展起来的一种加工功能很强的自动加工设备，两

者的加工工艺基本相同，结构也有些相似。数控铣床主轴部件是铣床的核心功能部件之一，

其主要的作用是通过产生旋转运动使铣刀和工件进行切削加工。

[0003] 经检索，发现现有技术中的数控铣床主轴盒典型的如公开号为CN213033659U公开

的一种数控铣床用主轴箱，包括主轴箱本体，所述主轴箱本体内部安装有主轴孔，且主轴孔

内部安装有主轴，所述主轴箱本体表面两端对称开设有散热孔，所述主轴箱本体表面套接

有遮挡套筒，所述遮挡套筒外侧表面安装有电动推杆，且电动推杆另一端通过固定块与主

轴箱本体固定。本实用新型中，通过在主轴箱外侧表面两端开设有散热孔，便于对主轴箱内

部主轴工作时产生的热量进行散失，同时在主轴箱的外侧表面套接有遮挡套筒，在遮挡套

筒的一端安装有电动推杆，通过设置遮挡套筒便于对散热孔的遮盖，从而避免在主轴箱不

使用时，外界空气中的灰尘通过散热孔进入到主轴箱内壁，对主轴箱内部的主轴造成腐蚀。

[0004] 上述实用新型中通过设置散热孔的方式使得主轴箱内部的主轴自然散热，其散热

的效率较低，为此，我们提出一种数控铣床主轴盒。

实用新型内容

[0005] 本实用新型的目的在于提供数控铣床主轴盒，具备能够提高主轴的散热效率，且

对主轴起到润滑的作用的优点，解决了背景技术中所描述实用新型中的通过设置散热孔的

方式使得主轴箱内部的主轴自然散热，散热的效率较低的问题。

[0006] 为实现上述目的，本实用新型提供如下技术方案：数控铣床主轴盒，包括进油管、

主轴盒体和出油管，所述主轴盒体内部设置有主轴孔，所述主轴孔内壁设置有流油槽，所述

主轴孔内壁靠近主轴盒体上表面和下表面位置处对称分设有环形凹槽，且环形凹槽和流油

槽连通，所述主轴盒体一侧靠近上表面和下表面位置处分别固定连接有出油管和进油管。

[0007] 优选的，所述流油槽共设有二十四个，且二十四个所述流油槽成环形阵列等距分

设于主轴孔内壁。

[0008] 优选的，所述主轴盒体内部靠近上表面和下表面位置处对称设有连通流道，所述

进油管和出油管分别通过两个连通流道和两个环形凹槽连通。

[0009] 优选的，所述主轴孔内壁靠近主轴盒体上表面和下表面位置处对称分设有密封环

槽，且两个所述密封环槽内部均固定安装有密封圈。

[0010] 优选的，两个所述环形凹槽内部均固定安装有多孔均流环。

[0011] 与现有技术相比，本实用新型的有益效果如下：
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[0012] 1、本实用新型通过设置主轴盒体、主轴孔、流油槽、环形凹槽、进油管和出油管，达

到了能够提高主轴的散热效率，且对主轴起到润滑的作用的效果，进油管中的导热润滑油

进入到环形凹槽内部，并流入到流油槽中，流油槽中流动的导热润滑油和主轴孔内部的主

轴直接接触，并带走主轴的热量，提高了主轴散热效率，升温后的导热润滑油从出油管流

出，经过收集冷却后循环使用。

[0013] 2、本实用新型通过设置密封环槽和密封圈，达到了能够避流动的导热润滑油溢出

的效果，密封环槽内部的密封圈对主轴孔内部主轴和主轴孔内壁之间起到密封的作用，防

止流动的导热润滑油从主轴孔上下两端溢出。

[0014] 3、本实用新型通过设置多空均流环，达到了能够使得导热润滑油均匀分布于若干

个流油槽中，有利于主轴散热均匀的效果，多孔均流环的设置使得导热润滑油在环形凹槽

内部均分布，从而使得导热润滑油均匀进入到若干个流油槽内部。

附图说明

[0015] 图1为本实用新型主剖视结构示意图；

[0016] 图2为本实用新型福剖视结构示意图；

[0017] 图3为本实用新型图1中A的放大结构示意图。

[0018] 附图标记：1、进油管；2、主轴盒体；3、出油管；4、连通流道；5、流油槽；6、主轴孔；7、

密封环槽；8、密封圈；9、环形凹槽；10、多孔均流环。

具体实施方式

[0019] 下文结合附图和具体实施例对本实用新型的技术方案做进一步说明。

[0020] 实施例一

[0021] 如图1至图3所示，本实用新型提出的数控铣床主轴盒，包括进油管1、主轴盒体2和

出油管3，主轴盒体2内部设置有主轴孔6，用于主轴的安装，主轴是铣床的核心功能部件之

一，其主要的作用是通过产生旋转运动使铣刀和工件进行切削加工，主轴孔6内壁设置有流

油槽5，流油槽5共设有二十四个，且二十四个流油槽5成环形阵列等距分设于主轴孔6内壁，

流油槽5中流动的导热润滑油和主轴外表面直接接触，并带走主轴的热量，主轴孔6内壁靠

近主轴盒体2上表面和下表面位置处对称分设有环形凹槽9，且环形凹槽9和流油槽5连通，

主轴盒体2一侧靠近上表面和下表面位置处分别固定连接有出油管3和进油管1，导热润滑

油通过进油管1进入到环形凹槽9内部，主轴盒体2内部靠近上表面和下表面位置处对称设

有连通流道4，进油管1和出油管3分别通过两个连通流道4和两个环形凹槽9连通。

[0022] 本实用新型在使用时，进油管1中的导热润滑油进入到环形凹槽9内部，并流入到

流油槽5中，流油槽5中流动的导热润滑油和主轴孔6内部的主轴直接接触，并带走主轴的热

量，提高了主轴散热效率，升温后的导热润滑油从出油管3流出，经过收集冷却后循环使用。

[0023] 实施例二

[0024] 如图1至图3所示，本实用新型提出的数控铣床主轴盒，相较于实施例一，本实施例

还包括主轴孔6内壁靠近主轴盒体2上表面和下表面位置处对称分设有密封环槽7，且两个

密封环槽7内部均固定安装有密封圈8，密封环槽7内部的密封圈8对主轴孔6内部主轴和主

轴孔6内壁之间起到密封的作用，防止流动的导热润滑油从主轴孔6上下两端溢出，两个环
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形凹槽9内部均固定安装有多孔均流环10。

[0025] 本实施例中，多孔均流环10的设置使得导热润滑油在环形凹槽9内部均分布，从而

使得导热润滑油均匀进入到若干个流油槽5内部，有利于主轴散热均匀。

[0026] 上述具体实施例仅仅是本实用新型的几种优选的实施例，基于本实用新型的技术

方案和上述实施例的相关启示，本领域技术人员可以对上述具体实施例做出多种替代性的

改进和组合。
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图1
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图2
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图3
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