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(57)摘要

本发明涉及兽用药物制剂技术领域，尤其涉

及一种兽用高浓度美洛昔康注射剂及其加工设

备，用注射用水将葡甲胺溶解，加入美洛昔康粉

末，加热后得到混合液；在混合液中加入药用聚

乙二醇，搅拌并冷却，再加入聚乙烯吡咯烷酮，继

续冷却，最后加入无水乙醇、乙二胺四乙酸二钠，

得到混合物；将混合物冷却，调pH值，加入注射水

并搅拌，得到美洛昔康浓度为1.95‑2.09%的兽用

高浓度美洛昔康注射剂；本发明还提供一种制备

兽用高浓度美洛昔康注射剂的加工设备。借此，

本发明可以制得高浓度的兽用美洛昔康注射剂，

提高兽用高浓度美洛昔康注射剂的注射性能和

药效时间，在兽用美洛昔康注射剂灌装前，除去

安瓿瓶内的杂质，防止兽用美洛昔康注射剂内混

入杂质。
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1.一种兽用高浓度美洛昔康注射剂，其特征在于，制备所述兽用高浓度美洛昔康注射

剂，包括如下步骤：

步骤一 美洛昔康的溶解

用600‑650ml注射用水将12‑16g葡甲胺溶解，加入粉碎后的美洛昔康粉末15‑25g，加热

至85‑90℃，得到混合液；

步骤二 助溶辅料的加入

在所述混合液中加入药用聚乙二醇120‑155g，搅拌并冷却至45‑50℃，再加入聚乙烯吡

咯烷酮95‑105g，冷却至25‑30℃，最后加入无水乙醇95‑105ml、0.6‑1 .2g乙二胺四乙酸二

钠，并完全溶解，得到混合物；

步骤三 pH的调节

将所述混合物冷却至20‑25℃，加入调节剂，调整pH值至8.5‑8.7，最后加入注射用水并

搅拌，得到美洛昔康浓度为1.95‑2.09%的兽用高浓度美洛昔康注射剂。

2.根据权利要求1所述的兽用高浓度美洛昔康注射剂，其特征在于，所述步骤二和步骤

三中的搅拌时间均为10‑15分钟。

3.根据权利要求1所述的兽用高浓度美洛昔康注射剂，其特征在于，所述调节剂为

1mol/L的氢氧化钠或1mol/L的盐酸。

4.一种制备如权利要求1所述的兽用高浓度美洛昔康注射剂的加工设备，其特征在于，

包括下料管，所述下料管的外周对称设有两条环绕下料管设置的导向槽，所述下料管的外

部套设有可上下移动的喷射环，所述喷射环的内环面对称设有与导向槽配合的导向块，所

述喷射环上设有储液槽，所述储液槽内滑动设有可伸缩的导料管，所述导料管的下部设有

若干个通孔，所述喷射环的外环面上对称设有喷嘴，所述下料管的内部穿设有吸液管。

5.根据权利要求4所述的加工设备，其特征在于，所述下料管的上部穿设于固定板内，

所述固定板的下端连接若干个驱动器，所述驱动器的伸展端卡设于喷射环的限位槽内。

6.根据权利要求4所述的加工设备，其特征在于，所述导料管包括外套管、内套管，且所

述外套管与内套管滑动密封，所述导料管的顶部穿出固定板。

7.根据权利要求4所述的加工设备，其特征在于，所述吸液管的顶部连通吸液泵。

8.根据权利要求4所述的加工设备，其特征在于，所述导向块与导向槽的接触面为光滑

面。
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兽用高浓度美洛昔康注射剂及其加工设备

技术领域

[0001] 本发明涉及兽用药物制剂技术领域，尤其涉及一种兽用高浓度美洛昔康注射剂及

其加工设备。

背景技术

[0002] 美洛昔康是一种非甾体消炎镇痛药，主要通过抑制环氧酶（COX）的活性，减少前列

腺素（PGs）的合成而发挥解热镇痛抗炎作用，美洛昔康还可减少粒细胞的炎症组织浸润，适

用于类风湿性关节炎和疼痛性骨关节炎（关节病、退行性骨关节病）的症状治疗。

[0003] 目前，国内企业生产的兽用美洛昔康注射剂大多都是低浓度（浓度大约为0.2%‑

0.5%）的，这些低含量兽用美洛昔康产品多用于宠物市场，在奶牛、肉牛及母猪市场上的应

用效果并不理想；兽用美洛昔康注射剂在向安瓿瓶内灌装时，水洗、消毒后的安瓿瓶虽然经

过了烘干，但是瓶内仍有杂质残留，需要将其全部去除。

[0004] 如何才能制得高浓度的兽用美洛昔康注射剂，提高兽用高浓度美洛昔康注射剂的

注射性能和药效时间，在兽用美洛昔康注射剂灌装前，除去安瓿瓶内的杂质，防止兽用美洛

昔康注射剂内混入杂质，成为一个需要突破的技术问题。

[0005] 综上可知，现有技术在实际使用上显然存在不便与缺陷，所以有必要加以改进。

发明内容

[0006] 针对上述的缺陷，本发明的目的在于提供一种兽用高浓度美洛昔康注射剂及其加

工设备，其可以制得高浓度的兽用美洛昔康注射剂，提高兽用高浓度美洛昔康注射剂的注

射性能和药效时间，在兽用美洛昔康注射剂灌装前，除去安瓿瓶内的杂质，防止兽用美洛昔

康注射剂内混入杂质。

[0007] 为了实现上述目的，本发明提供一种兽用高浓度美洛昔康注射剂，制备所述兽用

高浓度美洛昔康注射剂，包括如下步骤：

步骤一 美洛昔康的溶解

用600‑650ml注射用水将12‑16g葡甲胺溶解，加入粉碎后的美洛昔康粉末15‑25g，

加热至85‑90℃，得到混合液。

[0008] 步骤二 助溶辅料的加入

在所述混合液中加入药用聚乙二醇120‑155g，搅拌并冷却至45‑50℃，再加入聚乙

烯吡咯烷酮95‑105g，冷却至25‑30℃，最后加入无水乙醇95‑105ml、0.6‑1.2g乙二胺四乙酸

二钠，并完全溶解，得到混合物。

[0009] 步骤三 pH的调节

将所述混合物冷却至20‑25℃，加入调节剂，调整pH值至8.5‑8.7，最后加入注射用

水并搅拌，得到美洛昔康浓度为1.95‑2.09%的兽用高浓度美洛昔康注射剂。

[0010] 根据本发明的兽用高浓度美洛昔康注射剂，所述步骤二和步骤三中的搅拌时间均

为10‑15分钟。
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[0011] 根据本发明的兽用高浓度美洛昔康注射剂，所述调节剂为1mol/L的氢氧化钠或

1mol/L的盐酸。

[0012] 本发明还提供一种制备兽用高浓度美洛昔康注射剂的加工设备，所述加工设备包

括下料管，所述下料管的外周对称设有两条环绕下料管设置的导向槽，所述下料管的外部

套设有可上下移动的喷射环，所述喷射环的内环面对称设有与导向槽配合的导向块，所述

喷射环上设有储液槽，所述储液槽内滑动设有可伸缩的导料管，所述导料管的下部设有若

干个通孔，所述喷射环的外环面上对称设有喷嘴，所述下料管的内部穿设有吸液管。

[0013] 根据本发明的加工设备，所述下料管的上部穿设于固定板内，所述固定板的下端

连接若干个驱动器，所述驱动器的伸展端卡设于喷射环的限位槽内。

[0014] 根据本发明的加工设备，所述导料管包括外套管、内套管，且所述外套管与内套管

滑动密封，所述导料管的顶部穿出固定板。

[0015] 根据本发明的加工设备，所述吸液管的顶部连通吸液泵。

[0016] 根据本发明的加工设备，所述导向块与导向槽的接触面为光滑面。

[0017] 本发明的目的在于提供一种兽用高浓度美洛昔康注射剂，其采用自动化密闭式高

效率混合生产工艺，将美洛昔康药物与葡甲胺水溶液搅拌混合均匀，再加入多种助溶辅料，

得到兽用高浓度美洛昔康注射剂，提高了兽用高浓度美洛昔康注射剂的注射性能和药效时

间；本发明还提供了兽用高浓度美洛昔康注射剂的加工设备，加工设备中安瓿瓶清洁装置

利用下料管和喷射环配合，在兽用美洛昔康注射剂灌装前，除去安瓿瓶内的杂质，防止兽用

美洛昔康注射剂内混入杂质。综上所述，本发明的有益效果是：可以制得高浓度的兽用美洛

昔康注射剂，提高兽用高浓度美洛昔康注射剂的注射性能和药效时间，在兽用美洛昔康注

射剂灌装前，除去安瓿瓶内的杂质，防止兽用美洛昔康注射剂内混入杂质。

附图说明

[0018] 图1为本发明的安瓿瓶清洁装置的结构图；图2为图1中下料管的结构示意图；图3

为图1中喷射环处结构示意图；图4为喷射环的俯视图；在图中：1‑安瓿瓶清洁装置，12‑下料

管，121‑导向槽，13‑喷射环，131‑储液槽，132‑滑道，133‑导向块，134‑喷嘴，14‑导料管，

141‑外套管，142‑内套管，143‑通孔，15‑固定板，16‑吸液管，17‑驱动器，18‑限位槽。

具体实施方式

[0019] 为了使本发明的目的、技术方案及优点更加清楚明白，以下结合附图，对本发明进

行进一步详细说明。应当理解，此处所描述的具体实施例仅仅用以解释本发明，并不用于限

定本发明。

[0020] 本发明提供了一种兽用高浓度美洛昔康注射剂，其采用自动化密闭式高效率混合

生产工艺，将美洛昔康与葡甲胺水溶液搅拌混合均匀，然后加入多种助溶辅料，调节溶液的

pH值至8.5‑8.7，最后加注射用水至全量，搅匀后，取样测定pH值、含量，检验合格后，灌封、

扎盖、灭菌、贴标、包装。

[0021] 为了验证本发明的兽用高浓度美洛昔康注射剂，本发明设置如下若干实施例。

[0022] 实施例1

用注射用水600ml将葡甲胺15g完全溶解，然后加入粉碎后的美洛昔康粉末21g，结
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合成盐，加热至90℃，得到混合液。

[0023] 在混合液中加入药用聚乙二醇155g，搅拌15分钟，冷却至50℃，再加入聚乙烯吡咯

烷酮105g继续冷却至30℃，加入无水乙醇105ml（质量浓度为99.9%）、乙二胺四乙酸二钠

1.1g，并完全溶解，得到混合物。

[0024] 将混合物冷却至20℃并利用1mol/L的氢氧化钠或1mol/L的盐酸调整pH值至8.5，

最后加入注射用水在容量瓶内定容到1000ml，搅拌15分钟，得到兽用高浓度美洛昔康注射

剂（美洛昔康质量浓度为2.09%）。

[0025] 实施例2

用注射用水600ml将葡甲胺14g完全溶解，然后加入粉碎后的美洛昔康粉末20g，结

合成盐，加热至85℃，得到混合液。

[0026] 在混合液中加入药用聚乙二醇150g，搅拌15分钟，冷却至50℃，再加入聚乙烯吡咯

烷酮100g继续冷却至25℃，加入无水乙醇100ml（质量浓度为99.9%）、乙二胺四乙酸二钠1g，

并完全溶解，得到混合物。

[0027] 将混合物冷却至23℃并利用1mol/L的氢氧化钠或1mol/L的盐酸调整pH值至8.7，

最后加入注射用水在容量瓶内定容到1000ml，搅拌15分钟，得到兽用高浓度美洛昔康注射

剂（美洛昔康质量浓度为2.02%）。

[0028] 实施例3

用注射用水600ml将葡甲胺12g完全溶解，然后加入粉碎后的美洛昔康粉末16g，结

合成盐，加热至90℃，得到混合液。

[0029] 在混合液中加入药用聚乙二醇140g，搅拌15分钟，冷却至45℃，再加入聚乙烯吡咯

烷酮100g继续冷却至30℃，加入无水乙醇100ml（质量浓度为99.9%）、乙二胺四乙酸二钠1g，

并完全溶解，得到混合物。

[0030] 将混合物冷却至23℃并利用1mol/L的氢氧化钠或1mol/L的盐酸调整pH值至8.7，

最后加入注射用水在容量瓶内定容到1000ml，搅拌15分钟，得到兽用高浓度美洛昔康注射

剂（美洛昔康质量浓度为1.96%）。

[0031] 实施例4

用注射用水650ml将葡甲胺12g完全溶解，然后加入粉碎后的美洛昔康粉末15g，结

合成盐，加热至90℃，得到混合液。

[0032] 在混合液中加入药用聚乙二醇120g，搅拌15分钟，冷却至45℃，再加入聚乙烯吡咯

烷酮95g继续冷却至25℃，加入无水乙醇95ml（质量浓度为99.9%）、乙二胺四乙酸二钠0.6g，

并完全溶解，得到混合物。

[0033] 将混合物冷却至25℃并利用1mol/L的氢氧化钠或1mol/L的盐酸调整pH值至8.5，

最后加入注射用水在容量瓶内定容到1000ml，搅拌15分钟，得到兽用高浓度美洛昔康注射

剂（美洛昔康质量浓度为1.95%）。

[0034] 实施例5

用注射用水600ml将葡甲胺16g完全溶解，然后加入粉碎后的美洛昔康粉末25g，结

合成盐，加热至90℃，得到混合液。

[0035] 在混合液中加入药用聚乙二醇150g，搅拌10分钟，冷却至50℃，再加入聚乙烯吡咯

烷酮105g继续冷却至30℃，加入无水乙醇105ml（质量浓度为99.9%）、乙二胺四乙酸二钠
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1.2g，并完全溶解，得到混合物。

[0036] 将混合物冷却至20℃并利用1mol/L的氢氧化钠或1mol/L的盐酸调整pH值至8.7，

最后加入注射用水在容量瓶内定容到1000ml，搅拌10分钟，得到兽用高浓度美洛昔康注射

剂（美洛昔康质量浓度为2.08%）。

[0037] 由上述实施例可知，葡甲胺、聚乙烯吡咯烷酮、药用聚乙二醇均对美洛昔康的溶解

起促进作用，通过调整加入的各物质的量，可得到美洛昔康浓度为1.95‑2.09%的兽用高浓

度美洛昔康注射剂。

[0038] 参见图1~图4，本发明还提供一种兽用高浓度美洛昔康注射剂的加工设备，加工设

备为安瓿瓶清洁装置1，其包括下料管12，下料管12内部中空，下料管12的底部为开口，下料

管12的顶部连通兽用高浓度美洛昔康注射剂的进料管（图中未画出），兽用高浓度美洛昔康

注射剂可以从下料管12的顶部进入下料管12内，并从下料管12的底部流入安瓿瓶内；下料

管12的上部穿设于固定板15内，通过固定板15可以将多个安瓿瓶清洁装置1固定于高浓度

美洛昔康注射剂的生产线上，对安瓿瓶进行清洁；下料管12的外周对称设有两条环绕下料

管12设置的导向槽121；固定板15的下端连接若干个驱动器17，驱动器17的伸展端卡设于喷

射环13的限位槽18内（驱动器17的伸展端可以向下伸展，也可以向上收回），且限位槽18为

环槽，喷射环13套设于下料管12外部，喷射环13的内环面对称设有与导向槽121配合的导向

块133，导向块133卡设于导向槽121内，使得喷射环13不会脱离下料管12，且导向块133与导

向槽121的接触面为光滑面；喷射环13上设有储液槽131，储液槽131上设有滑道132，滑道

132内滑动设有可伸缩的导料管14，导料管14的顶部穿出固定板15，导料管14内部中空，导

料管14的下部设有若干个通孔143，导料管14的顶端连通兽用高浓度美洛昔康注射剂的进

料管，兽用高浓度美洛昔康注射剂可以从导料管14的顶部进入导料管14内，并从导料管14

的底部的通孔143流入储液槽131内；喷射环13的外环面上对称设有喷嘴134，喷嘴134连通

储液槽131，喷嘴134可以将储液槽131内的兽用高浓度美洛昔康注射剂喷出（安瓿瓶的内部

较为狭窄，所以喷嘴134不需要外加喷射动力，仅靠储液槽131旋转时的离心力和储液槽131

内兽用高浓度美洛昔康注射剂的重力，就可以将兽用高浓度美洛昔康注射剂均匀的喷至安

瓿瓶的内壁），用少量兽用高浓度美洛昔康注射剂对安瓿瓶内壁进行清洗，除去安瓿瓶内壁

上的杂质；下料管12的内部穿设有吸液管16，吸液管16的顶部连通吸液泵（图中未画出），吸

液管16可以将清洗安瓿瓶内壁的带有杂质的兽用高浓度美洛昔康注射剂吸出（清洗安瓿瓶

内壁至少两遍，确保安瓿瓶内壁的杂质全部除净）。

[0039] 优选的，导料管14包括外套管141、内套管142，外套管141与内套管142内部连通，

内套管142可从外套管141内拉出，且外套管141与内套管142滑动密封（内套管142拉出或缩

回外套管141时，导料管14内部的兽用高浓度美洛昔康注射剂不会流出）。

[0040] 本发明中，驱动器17为电缸。

[0041] 将安瓿瓶清洁装置1的下部插入安瓿瓶内部，通过导料管14向储液槽131内加入兽

用高浓度美洛昔康注射剂，开启驱动器17，驱动器17的伸展端推动喷射环13（由于驱动器17

的伸展端卡设于限位槽18内，所以驱动器17的伸展端向上拉动喷射环13时，驱动器17的伸

展端不会脱离限位槽18）沿导向槽121发生清洗运动（设置好驱动器17，当喷射环13向下运

动到极限距离时，使驱动器17带动喷射环13边旋转边上移，直至喷射环13回到初始位置，即

为一次清洗运动），喷嘴134将兽用高浓度美洛昔康注射剂喷至安瓿瓶的内壁，同时开启吸
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液管16连通的吸液泵，及时移走带有杂质的兽用高浓度美洛昔康注射剂。

[0042] 本发明提供了一种兽用高浓度美洛昔康注射剂，其采用自动化密闭式高效率混合

生产工艺，将美洛昔康药物与葡甲胺水溶液搅拌混合均匀，再加入多种助溶辅料，得到兽用

高浓度美洛昔康注射剂，提高了兽用高浓度美洛昔康注射剂的注射性能和药效时间；本发

明还提供了兽用高浓度美洛昔康注射剂的加工设备，加工设备中安瓿瓶清洁装置利用下料

管和喷射环配合，在兽用美洛昔康注射剂灌装前，除去安瓿瓶内的杂质，防止兽用美洛昔康

注射剂内混入杂质。综上所述，本发明的有益效果是：可以制得高浓度的兽用美洛昔康注射

剂，提高兽用高浓度美洛昔康注射剂的注射性能和药效时间，在兽用美洛昔康注射剂灌装

前，除去安瓿瓶内的杂质，防止兽用美洛昔康注射剂内混入杂质。

[0043] 当然，本发明还可有其它多种实施例，在不背离本发明精神及其实质的情况下，熟

悉本领域的技术人员当可根据本发明作出各种相应的改变和变形，但这些相应的改变和变

形都应属于本发明所附的权利要求的保护范围。
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图3
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