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Sposéb wytwarzania stykéw elektrycznych na sprezynach kontaktowych
Patent trwa od dnia 11 czerwca 1960 r.

Przedmiotem wymnalazku jest sposéb wytwa-
rzania styké6w z metali szlachetnych lub pét-
szlachetnych na sprezynach kontaktowych prze:
lacznikéw elektrycznych.

W uwrzadzeniach elektrycznych, zwlaszcza te-
letechnicznych, stosuje si¢ znaczne ilosci sty-
kéw ruchomych z metali szlachetnych, na przy-
klad z platyny. Sa one najczesciej wykonywa-
ne w postaci nitéw, osadzonych i zakuwanych
w sprezynach kontaktowych. Sposéb ten wigze
si¢ ze znaczng strata metali szlachetnych, dla-
“tego tez w ostatnim okresie czasu zastosowano
styki w postaci gléwki zamocowanej w opraw-
ce z mickkiego metalu, ktéra jest mnastepnie
preynitowana dn sprezyny kontaktowej. Znany
jest takze sposéb wytwarzania stykéw przez
napawanie metaiu stybowego na powierzchni
sprezyny kontaktowej, a nastepnie nadawanie

*) Wlaéciciel patentu oéwiadezyl, ze twoérea
wynalazku jest Stanislaw Buch. )
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mu odpowiedniégo kulistego ksztattu mez

‘zgniot glowki styku.

Wszystkie te sposoby wigzgq sie jednak ze
znacznym zuzyciem metali szlachetnych, ponie-
waz cala kulista gléwka styku jest wykonana
z metalu szlachetnego, podczas gdy jej czesc
pracujgca stanowi tylko wierzcholek styku.

Powyzszag wade usuwa spos6b wytwarzania
stykéw elektrycznych wedlug wynalazku, ktéry
polega na napawaniu na sprezynie kontta\!ntowej
metalu stykowego o objetosci wynoszicej okolo
40-50%, objetosci pelnej gléwki stykowej,
a nastepnie wytloczeniu zaglebienia w sprezy-
nie kontaktowej pod stykiem przy rownocze-
snym kulistym uksztaltowaniu wierzcholka sty-
ku. Dzieki temu metsl stykowy pokrywa war-
stwg okre§lonej grubosci tylka wierzcholek
pracujacej czesci styku.

Ze wzgledu na wysoki koszt metali styko-
wych, zwlaszcza platyny, sposéb wedlug wyna-
lazku ‘umozliwia uzyskanie bardzo powaznych
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oszezednosct ‘ez uszezerbiu tia jekoscl produ-
Rkowanych stykéw, zaré6wno pod wzgledem ich
pracy mechanicznej, jak i elektrycznej.
Wynalazek wyjasniony jest na rysunku,
')r'zedstawiajqcym sprezyne kontaktowg 1 ze
- stykiem 2, wykonanym z metalu szlacletmego.
Sposob wytwarzania stykéw eledtrycznych
wedlug wynalazku podano ponizej. Na powierz-
chni sprezyny kontaktowej, w nxejscu przeana-
czonym mna styk, napawa si¢ za pomoca zgrae-
wania metal stykowy w iloéci odpowiadajqeej
40—50% objetosci pelnej gléwki styku. Nastep-
nie wytlacza si¢ w odpowiedniej formi¢ zagle-
bienie 3 w spreipnic ped stykiem i réwnocae-
$nie ksztaltuje sie przy uzyciu tej samej formy
giéwke z metalu stykowegs, mmdagac jaj lmatadt
kulisty. Dzieki temwu metdl stykowy pokrywa
Spos6b wedlug wynalazku moze mie¢ zasto-
sowanie do wytwarzania stykéw z metali szla-
chetaych lub pélszlachetnych na réznych ele-
mentach urzadzen elektrycznych. ‘

Zastrzezenie patentowe

"Sposéb wylwarzania stykéw elektrycznych na
sprezynach kontaktowych przez zgrzewanie me-
talu stykowego na powierzchni sprezyny, zma-
mienny tym, Ze zgrzewa si¢ odcinek preta me-
tdlu stylewego o objetosci odpéwdada-jacej 40—
50%, objetedci pelnej gléwln{;stylou, a nastepnie
wyllacza si¢ w formie zagléfxienie (3) w spre-
Zynie (1) pod Stykiem, ksztaltujac réwnocze-
$nie w tej samej formie gléwke (2) styku, dzie-
ki czemu metal stykowy pokrywa tylko wierz-
cholek jego cze$ci pracujacej.

Zaklady Wytwércze Urzgdzen
Telefonicznych
im. Komuny Paryskie]j

Zastepca: inz. Zbigniew Kaminski
rzecznik patentowy
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