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(54) VERFAHREN ZUR HERSTELLUNG VON GLASGEGENSTANDEN

(57) Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Her-
stellung von Glasgegenstanden mit folgen-
den Schritten:

- Bereitstellen einer Kristallglas-Schmelze;
- Entnahme einer ersten Teilmenge aus
der Kristallglasschmelze und Formen eines
Kolbels;

- Einarbeiten eines auf eine Temperatur
von mindestens 500° vorgewarmten Edel-
steins in den Koibel,

- Uberfangen des Kdlbels mit einer zweiten
Teilmenge der Kristallglasschmelze;

- Formen des Gegenstandes;

- Kontrollierte Abkiihlung des Gegenstan-
des auf Raumtemperatur.
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Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung von Glasgegenstdnden mit
folgenden Schritten:

- Bereitstellen einer Kristallglas-Schmelze;

- Entnahme einer ersten Teilmenge aus der Kristallglasschmelze und For-
men eines Kdlbels;

- Einarbeiten eines auf eine Temperatur von mindestens 500° vorgewarm-
ten Edelsteins in den Kélbel;

- Uberfangen des Kélbels mit einer zweiten Teilmenge der Kristallglas-
schmelze;

- Formen des Gegenstandes;

- Kontrollierte Abkihlung des Gegenstandes auf Raumtemperatur.
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Die vorliegende Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung von Glasgegen-
standen, in denen Edelsteine, wie etwa Diamanten, eingearbeitet sind.

Es ist bekannt, dass das Einarbeiten von Edelsteinen in Gegenstdande aus Glas
sehr schwierig ist, da die einzelnen Materialien unterschiedliche Warmeaus-
dehnungskoeffizienten aufweisen.

Aus der DE 102 12 967 A ist es bekannt, Uhrgldser mit eingefassten Diamanten
zu versehen. Dabei wird der Diamant nur entlang eines beschrénkten Bereiches
an seinem Umfang vom Glas gehalten, wobei gegebenenfalls Zwischenschichten
aus flexiblem Material vorgesehen sind.

Die US 1.889 390 A beschreibt ein Verfahren zur Herstellung eines Glasgegen-
standes bei dem ein optisch ansprechend geformter Bauteil in einem Glaskérper
eingegossen wird. Auf diese Weise kdnnen nur einfach geformte Gegenstinde
geringer Qualitéat hergestellt werden.

Die CZ 293 819 B beschreibt ein Verfahren zum Anbringen von Edelsteinen auf
Metallunterlagen, bei dem die Edelsteine in Spezialglasmassen eingebettet wer-
den. Dieses Verfahren ist nicht zur Herstellung von allgemeinen Glasgegen-
standen geeignet.

Ein weiteres Verfahren, das Spezialgldser besonderer Zusammensetzung be-
notigt, ist in der SU 806 625 A offenbart.

Die JP 200410409 A beschreibt einen Glasgegenstand, in dem lumineszierende
Steine eingearbeitet sind. Das Herstellungsverfahren fiir diese Gegensténde ent-
spricht der Glasbléserei am Bunsenbrenner, wie sie fiir industrielle Gliser zur
Anwendung im Laborbereich angewendet wird. Einem solchen Verfahren wird mir
Boroxydglas oder Natronkalkglas, was die Anwendungsmoglichkeiten ent-
sprechend einschrénkt.

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es, ein Verfahren zur Herstellung von
Glasgegenstdanden anzugeben, bei dem optisch ansprechende Gegensténde aus
Kristallglas hergestellt werden kénnen, in denen Edelsteine aufgenommen sind.
Das Verfahren soll auch die Herstellung von Gegensténden komplizierterer Form
ermaglichen und sicherstellen, dass die Gegenstiinde als Gebrauchsgegensténde
Temperaturwechselbeanspruchungen ertragen.

Erfindungsgemas ist das Verfahren durch folgende Schritte gekennzeichnet:



- Bereitstellen einer Kristallglas-Schmelze;

- Entnahme einer ersten Teilmenge aus der Kristallglasschmelze und For-
men eines Kélbels;

- Einarbeiten eines auf eine Temperatur von mindestens 500° vorgewarm-
ten Edelsteins in den Kélbel;

- Uberfangen des Kolbels mit einer zweiten Teilmenge der Kristallglas-
schmelze;

- Formen des Gegenstandes;
- Kontrollierte Abkiihlung des Gegenstandes auf Raumtemperatur.

Wesentlich am erfindungsgemaBen Verfahren ist die Verwendung von Kristall-
glas, also einem Glas, das aus Quarzsand, Pottasche, Kalk und Soda hergestelit
ist. Das Kristallglas wird in einem Schmelzofen, dem sogenannten Hafen, in

flissiger Form bereitgestellt, um mit einer Glasmacherpfeife entnommen zu wer-
den.

Um die Edelsteine zerstdrungsfrei einarbeiten zu kdnnen, ist es wesentlich, diese
auf eine entsprechende Temperatur vorzuwirmen. Diese Temperatur liegt je
nach Edelstein in einem Bereich zwischen etwa 500°C und 600°C.

Ein weiteres wesentliches Element des erfindungsgemé&Ben Verfahrens ist es, zu-
nachst einen Kdlbel aus einer Teilmenge des Glases zu formen und in diesen die
Edelsteine einzuarbeiten. In mindestens einem weiteren Schritt werden dem
Kolbel weitere Teilmengen des Kristallglases hinzugefiigt, indem dieser mit
Kristallglas Gberfangen, d.h., iiberstochen wird. Es handelt sich dabei um einen
Inneniiberfang, d.h., dass weitere Glasschichten aufgebracht werden, um die
Edelsteine weiter einzubetten.

Wesentlich an der vorliegenden Erfindung ist auch der kontrollierte Abkﬁhlungs—
vorgang, mit dem der letztlich hergestellte Gegenstand iiber einen langen Zeit-
raum hinweg abgekihlt und auf Raumtemperatur gebracht wird.

Von besonderem Vorteil bei der Abkihlung ist es, einen oder mehrere Halte-
punkte in einem Temperaturbereich zwischen etwa 520°C und 480°C vorzu-

sehen, so dass der Gegenstand etwa zwei, vorzugsweise drei Stunden in diesem
Temperaturbereich verbleibt.

Eine weitere Qualitstssteigerung kann dadurch herbeigefiihrt werden, dass vor
dem Uberfangen ein Erhitzen des Kélbels auf eine Temperatur von etwa 1.150°C
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durchgefiihrt wird. Auf diese Weise kann eine homogene Glasstruktur sicherge-
stellt werden.

Weiters betrifft die vorliegende Erfindung einen Glasgegenstand, der nach einem
Verfahren der oben beschriebenen Art hergestellt ist. Der Glasgegenstand enthéit
als Edelsteine Diamant, Bergkristalle oder Amethyste. Auf diese Weise kénnen
hochwertige Energieprodukte mit positiven Eigenschaften auf Kérper und Seele in
dsthetisch ansprechender Form dargestellt werden. Der Energiegehalt der Edel-
steine steigert das Wohlbefinden und erzeugt ein energetisch harmonisches
Raumklima. Durch das erfindungsgeméBe Verfahren wird sichergestellt, dass die

Gegenstdnde robust und wenig anféllig gegenliber schnellen Temperatur-
schwankungen sind.
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1. Verfahren zur Herstellung von Glasgegenstdnden mit folgenden Schritten:
- Bereitstellen einer Kristallglas-Schmelze;

- Entnahme einer ersten Teilmenge aus der Kristallglasschmelze und For-
men eines Kblbels;

- Einarbeiten eines auf eine Temperatur von mindestens 500° vorgewarm-
ten Edelsteins in den Kdélbel,

- Uberfangen des Kolbels mit einer zweiten Teilmenge der Kristallglas-
schmelze; '

- Formen des Gegenstandes;
- Kontrollierte Abkiihlung des Gegenstandes auf Raumtemperatur.

2. Verfahren nach Anspruch 1 dadurch gekennzeichnet, dass der Kolbel
mehrfach mit Kristallglasschmelze iberfangen wird.

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass die
Temperatur der Kristallglasschmelze etwa 1200°C betrégt.

4. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet,
dass der Abklihlvorgang mindestens zwéIf Stunden dauert.

5. Verfahren nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass der Gegen-
stand wahrend der Abkiihlung mindestens zwei Stunden vorzugsweise min-
destens drei Stunden in einem Temperaturbereich zwischen 520°C und
480°C gehalten wird.

6. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet,
dass vor dem Uberfangen ein Erhitzen des Kélbels auf eine Temperatur von
etwa 1.150°C durchgefihrt wird.

7. Glasgegenstand hergestellt nach einem Verfahren der Anspriiche 1 bis 6,
dadurch gekennzeichnet, dass als Edelstein, Diamant, Bergkristall oder
Amethyst im Glaskdrper eingebettet ist.
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