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Przyrzad spawalniczy
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Przedmiotem wynalazku jest przyrzad spawalni-
czy przeznaczony do laczenia spawalniczego prze-
wodu z obracajagcym sig¢ spawanym przedmiotem,
na przyklad walczakiem.

Dotychczas nie stosowano specjalnych przyrzagdow
do laczenia spawalniczego przewodu z obracajgcym
sie spawanym przedmiotem. Stosowano jedynie pro-
ste znane $rodki techniczne takie jak na przyklad
zamocowanie spawalniczego przewodu do plaskow-
nika, ktéry jest nastepnie przyspawany do przed-
miotu spawanego, zamocowanie spawalniczego prze-
wodu do kawalka blachy lub preta, ktéry w czasie
spawania przesuwa sie lub przetacza po wewnetrz-
nej powierzchni spawanego przedmiotu, na przy-
klad walczaka, zamocowanie spawalniczego prze-
wodu bezposrednio do urzgdzenia obracajgcego spa-
wany przedmiot, na przyklad do obrotnika o nape-
dzie recznym, zamocowanie spawalniczego przewo-
du poprzez zacisk $rubowy do przedmiotu spawa-
nego.

Wszystkie Wyzej Wwymienione rodzaje polgczen
spawalniczego przewodu z obracajacym sie spawa-
nym przedmiotem posiadajg wiele wad i niedogod-
nosci. Polgczenia te miedzy innymi powodujg straty
mocy wskutek duzego spadku napigcia w miejscu
styku spawalniczego przewodu z materialem spa-
wanym, niszczg spawalnicze przewody poprzez prze-
grzanie ich i skrecanie, powodujg zagrozenie poza-
rowe wskutek powstawania iskrzenia w czasie
obracania sie przedmiotu oraz stwarzajg niebezpie-
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czer'lstwc) poparzenia konczyn w wyniku nadmier-
nego nagrzania sie miejsca styku spawalniczego
przewodu z przedmiotem spawanym.

Celem wynalazku jest wyeliminowanie wyzej
przedstawionych wad i niedogodnosci.

Cel ten zostal osiggniety dzieki temu, ze walco-
Wy czop posiada na obwodzie rowek, w ktérym
osadzone s3 stykowe szczeki, przy czym stykowe
szczgki polgczone sg trwale z obejmami, ktérych
jedne konce majg ksztalt wydrgzonego walca, nato-
miast drugie konce obejm polgczone sg ze sobg $ru-
ba zaopatrzong w sprezyne, ktéra powoduje docisk
koncéw obejm do siebie a tym samym staly docisk
stykowych szczek do walcowego czopa.

Przyrzad spawalniczy wedlug wynalazku charak-
teryzuje sie calkowitym bezpieczeristwem jego
uzytkowania. Eliminuje zagrozZenie pozarowe oraz
niebezpieczenstwo poparzenia konczyn pracownika.
Przyrzad zapewnia dobry styk miedzy spawalniczym
przewodem a obracajgcym sie spawanym przedmio-
tem, zapewnia stabilne jarzenie sie spawalniczego
luku podczas spawania i nie powoduje skrecania,
a tym samym niszczenia spawalniczych przewoddw.
Poza tym przyrzad jest latwy w obsludze i mozna go
stosowaé przy spawaniu recznym i automatycznym
pradem o natezeniu do 1000 A.

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w przy-
kladzie wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1
przedstawia przyrzad w widoku z boku, fig. 2 —
przyrzad w widoku z przodu.
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Przyrzad spawalniczy wedlug wynalazku sklada.

sie z dwoéch zasadniczych cze$ci, to jest z sztywnej
zaciskowej czesci mocowanej do- spawanego przed-
miotu i obrotowej czesci, do ktérej mocuje sie spa-
walnicze przewody. Sztywna zaciskowa cze$é posia-
da walcowy czop 1, ktéry ma na obwodzie rowek 2
sluzgcy do polaczenia zaciskowej czeS$ei z obrotowsg
czeScig spawalniczego przyrzadu. Walcowy czop 1
jest polgczony nierozlgcznie z zaciskowym ukladem
8 o ksztalcie litery ¢, w ktérym znajduje sie zaci-
skowa Sruba 9 zaopatrzona w koncéwke 10 wyko-
nang z materialu izolacyjnego, na przyklad teksto-
litu. Zaciskowy uklad 8 obejmuje $cianke spawane-
go przedmiotu, a zaciskowa Sruba 9 wywiera docisk
do $cianki spawanego przedmiotu. Poprzez punkt 7
obrotu stykowe szczeki 3 wykonane z materialu
o dobrej przewodnosci elektrycznej, na przyklad
miedzi, wywierajg staly nacisk na walcowy czop 1.
Stykowe szczeki 3 sg polaczone nierozigcznie z obej-
mami 4, ktérych jedne konce sg odgiete w strone
walcowego czopa 1 i polgczone $rubg 5, na ktérej
osadzona jest sprezyna 6 wywierajgca nacisk na od-
giete konice w strone osi czopa 1. Drugie konce
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obejm 4 majg ksztalt uko$nie Scietego wydrgzZonego
walca. Do koncéw tych wklada sie spawalnicze prze-
wody, ktore poprzez podktadki 11 mocuje sie $ru-
bami .12.

Zastrzezenia patentowe

1. Przyrzad spawalniczy do lgczenia spawalniczego
przewodu z obracajgcym sie spawanym przedmio-
tem, na przykiad walczakiem, znamienny tym, ze
walcowy czop (1) possiada na obwodzie rowek (2) .
w ktérym osadzone sg stykowe szczeki (3), przy czym
stykowe szczeki (3) polgczone sg trwale obejmami
(4), ktérych jedne kornice majg ksztalt wydrgzonego
‘walca, natomiast drugie konce obejm (4) polgczone
sg ze sobg Srubami (5) zaopatrzong w sprezyne (6),
ktora powoduje docisk koncow obejm (4) do siebie
a tym samym staly docisk stykowych szczek (3) do
walcowego czopa (1).

2. Przyrzgd wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
walcowy czop (1) polgczony jest nieruchomo z za-
ciskowym uktadem (8) zaopatrzonym w zaciskowa
Srube (9).
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