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【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 平 成 16年 12月 21日 (2004.12.21)
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 ハ ン ド レ イ ア ッ プ 法 に よ る Ｆ Ｒ Ｐ 成 形 体 の 成 形 方 法 で あ っ て 、
　 型 を 組 み 立 て る 工 程 と 、
　 前 記 型 の 内 面 に 離 型 剤 を 塗 布 す る 工 程 と 、
　 前 記 型 の 内 面 の 離 型 剤 の 上 か ら ゲ ル コ ー ト を 塗 布 す る 工 程 と 、
　 前 記 型 の 下 に 設 け ら れ た 加 熱 手 段 に よ っ て 前 記 ゲ ル コ ー ト を 加 熱 し て 硬 化 さ せ る 工 程 と
、
　 繊 維 ク ロ ス 及 び ／ ま た は 繊 維 マ ッ ト を 前 記 ゲ ル コ ー ト の 上 に 積 層 す る 手 順 と 、 熱 硬 化 性
樹 脂 を 前 記 繊 維 ク ロ ス 及 び ／ ま た は 繊 維 マ ッ ト の 上 か ら 塗 布 ロ ー ル に よ っ て 塗 布 す る 手 順
と 、 前 記 加 熱 手 段 に よ っ て 前 記 熱 硬 化 性 樹 脂 を 略 常 温 ～ ５ ０ ℃ の 範 囲 の 低 温 で 硬 化 さ せ る
手 順 を 成 形 体 が 所 定 の 高 さ に な る ま で 繰 り 返 す 工 程 と 、
　 前 記 成 形 体 の 上 面 に 第 ２ の 加 熱 手 段 を 有 す る 加 圧 手 段 を 設 置 し て 、 圧 力 を 掛 け て 所 定 の
厚 さ に す る と と も に 前 記 成 形 体 中 の 空 気 を 抜 き つ つ 、 前 記 成 形 体 を 前 記 加 熱 手 段 と 前 記 第
２ の 加 熱 手 段 に よ っ て 略 ５ ０ ℃ ～ １ ４ ０ ℃ の 範 囲 の 高 温 で 加 熱 す る 工 程 と 、
　 前 記 成 形 体 が 冷 却 し た 後 、 前 記 型 か ら 離 型 す る 工 程 と
を 具 備 す る こ と を 特 徴 と す る Ｆ Ｒ Ｐ 成 形 体 の 成 形 方 法 。
【 請 求 項 ２ 】
　 前 記 加 圧 手 段 に よ っ て 掛 け ら れ る 圧 力 は の 範 囲 で あ る
こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ に 記 載 の Ｆ Ｒ Ｐ 成 形 体 の 成 形 方 法 。
【 請 求 項 ３ 】
　 前 記 請 求 項 １ ま た は 請 求 項 ２ に 記 載 の Ｆ Ｒ Ｐ 成 形 体 の 成 形 方 法 に よ っ て 成 形 さ れ る Ｆ Ｒ
Ｐ 成 形 体 を 加 工 し て な る こ と を 特 徴 と す る Ｆ Ｒ Ｐ 製 品 。
【 請 求 項 ４ 】
　 ス キ ン プ レ ー ト の 型 を 組 み 立 て て 離 型 材 を 塗 布 し 、 さ ら に ゲ ル コ ー ト を 塗 布 し て 加 熱 し
て 硬 化 さ せ 、 繊 維 ク ロ ス 及 び ／ ま た は 繊 維 マ ッ ト を 前 記 ゲ ル コ ー ト の 上 に 積 層 し 、 そ し て
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、 熱 硬 化 性 樹 脂 を 前 記 繊 維 ク ロ ス 及 び ／ ま た は 繊 維 マ ッ ト の 上 か ら 塗 布 し 、 前 記 熱 硬 化 性
樹 脂 を 略 常 温 ～ ５ ０ ℃ の 範 囲 の 低 温 で 硬 化 さ せ る こ と の 繰 り 返 し に よ り 、 所 定 の 高 さ に な
る ま で 繊 維 ク ロ ス 及 び ／ ま た は 繊 維 マ ッ ト と 熱 硬 化 性 樹 脂 を 積 層 し て 成 形 体 を 形 成 し 、 そ
れ に の 範 囲 の 圧 力 を 掛 け て 所 定 の 厚 さ に す る と と も に 前
記 成 形 体 中 の 空 気 を 抜 い て 、 前 記 成 形 体 を 略 ５ ０ ℃ ～ １ ４ ０ ℃ の 範 囲 の 高 温 で 加 熱 す る こ
と に よ っ て 形 成 し た こ と を 特 徴 と す る 水 門 の 扉 体 の ス キ ン プ レ ー ト 。
【 請 求 項 ５ 】
　 桁 材 の 型 を 組 み 立 て て 離 型 材 を 塗 布 し 、 さ ら に ゲ ル コ ー ト を 塗 布 し て 加 熱 し て 硬 化 さ せ
、 繊 維 ク ロ ス 及 び ／ ま た は 繊 維 マ ッ ト を 前 記 ゲ ル コ ー ト の 上 に 積 層 し 、 そ し て 、 熱 硬 化 性
樹 脂 を 前 記 繊 維 ク ロ ス 及 び ／ ま た は 繊 維 マ ッ ト の 上 か ら 塗 布 し 、 前 記 熱 硬 化 性 樹 脂 を 略 常
温 ～ ５ ０ ℃ の 範 囲 の 低 温 で 硬 化 さ せ る こ と の 繰 り 返 し に よ り 、 所 定 の 高 さ に な る ま で 繊 維
ク ロ ス 及 び ／ ま た は 繊 維 マ ッ ト と 熱 硬 化 性 樹 脂 を 積 層 し て 成 形 体 を 形 成 し 、 そ れ に

の 範 囲 の 圧 力 を 掛 け て 所 定 の 厚 さ 及 び 断 面 形 状 に す る と と も に
前 記 成 形 体 中 の 空 気 を 抜 い て 、 前 記 成 形 体 を 略 ５ ０ ℃ ～ １ ４ ０ ℃ の 範 囲 の 高 温 で 加 熱 す る
こ と に よ っ て 形 成 し た こ と を 特 徴 と す る 水 門 の 扉 体 の 桁 材 。
【 請 求 項 ６ 】
　 ガ セ ッ ト プ レ ー ト の 型 を 組 み 立 て て 離 型 材 を 塗 布 し 、 さ ら に ゲ ル コ ー ト を 塗 布 し て 加 熱
し て 硬 化 さ せ 、 繊 維 ク ロ ス 及 び ／ ま た は 繊 維 マ ッ ト を 前 記 ゲ ル コ ー ト の 上 に 積 層 し 、 そ し
て 、 熱 硬 化 性 樹 脂 を 前 記 繊 維 ク ロ ス 及 び ／ ま た は 繊 維 マ ッ ト の 上 か ら 塗 布 し 、 前 記 熱 硬 化
性 樹 脂 を 略 常 温 ～ ５ ０ ℃ の 範 囲 の 低 温 で 硬 化 さ せ る こ と の 繰 り 返 し に よ り 、 所 定 の 高 さ に
な る ま で 繊 維 ク ロ ス 及 び ／ ま た は 繊 維 マ ッ ト と 熱 硬 化 性 樹 脂 を 積 層 し て 成 形 体 を 形 成 し 、
そ れ に の 範 囲 の 圧 力 を 掛 け て 所 定 の 厚 さ に す る と と も に
前 記 成 形 体 中 の 空 気 を 抜 い て 、 前 記 成 形 体 を 略 ５ ０ ℃ ～ １ ４ ０ ℃ の 範 囲 の 高 温 で 加 熱 す る
こ と に よ っ て 形 成 し た こ と を 特 徴 と す る 水 門 の 扉 体 の ガ セ ッ ト プ レ ー ト 。
【 請 求 項 ７ 】
　 請 求 項 ５ の 水 門 の 扉 体 の 桁 材 と 請 求 項 ６ の 水 門 の 扉 体 の ガ セ ッ ト プ レ ー ト を そ れ ぞ れ 複
数 、 請 求 項 ４ の 水 門 の 扉 体 の ス キ ン プ レ ー ト に 組 み 付 け て 作 製 し た こ と を 特 徴 と す る 水 門
の 扉 体 。
【 請 求 項 ８ 】
　 戸 当 り の 構 成 部 材 の 型 を 組 み 立 て て 離 型 材 を 塗 布 し 、 さ ら に ゲ ル コ ー ト を 塗 布 し て 加 熱
し て 硬 化 さ せ 、 繊 維 ク ロ ス 及 び ／ ま た は 繊 維 マ ッ ト を 前 記 ゲ ル コ ー ト の 上 に 積 層 し 、 そ し
て 、 熱 硬 化 性 樹 脂 を 前 記 繊 維 ク ロ ス 及 び ／ ま た は 繊 維 マ ッ ト の 上 か ら 塗 布 し 、 前 記 熱 硬 化
性 樹 脂 を 略 常 温 ～ ５ ０ ℃ の 範 囲 の 低 温 で 硬 化 さ せ る こ と の 繰 り 返 し に よ り 、 所 定 の 高 さ に
な る ま で 繊 維 ク ロ ス 及 び ／ ま た は 繊 維 マ ッ ト と 熱 硬 化 性 樹 脂 を 積 層 し て 成 形 体 を 形 成 し 、
そ れ に の 範 囲 の 圧 力 を 掛 け て 所 定 の 厚 さ 及 び 断 面 形 状 に
す る と と も に 前 記 成 形 体 中 の 空 気 を 抜 い て 、 前 記 成 形 体 を 略 ５ ０ ℃ ～ １ ４ ０ ℃ の 範 囲 の 高
温 で 加 熱 す る こ と に よ っ て 形 成 し た こ と を 特 徴 と す る 水 門 の 戸 当 り 。
【 請 求 項 ９ 】
　 炭 素 繊 維 、 熱 硬 化 性 樹 脂 、 硬 化 促 進 剤 、 添 加 剤 、 顔 料 を 用 い て 成 形 さ れ た 炭 素 繊 維 強 化
プ ラ ス テ ィ ッ ク の 成 形 体 か ら な る こ と を 特 徴 と す る 水 門 の 扉 体 の ス キ ン プ レ ー ト 、 水 門 の
扉 体 の 桁 材 、 水 門 の 扉 体 の ガ セ ッ ト プ レ ー ト 、 ま た は 水 門 の 戸 当 り 。
【 請 求 項 １ ０ 】
　 炭 素 繊 維 、 ガ ラ ス 繊 維 、 熱 硬 化 性 樹 脂 、 硬 化 促 進 剤 、 添 加 剤 、 顔 料 を 用 い て 成 形 さ れ た
ハ イ ブ リ ッ ド 強 化 プ ラ ス テ ィ ッ ク の 成 形 体 か ら な る こ と を 特 徴 と す る 水 門 の 扉 体 の ス キ ン
プ レ ー ト 、 水 門 の 扉 体 の 桁 材 、 水 門 の 扉 体 の ガ セ ッ ト プ レ ー ト 、 ま た は 水 門 の 戸 当 り 。
【 請 求 項 １ １ 】
　 ス キ ン プ レ ー ト 、 桁 材 、 ガ セ ッ ト プ レ ー ト 、 ま た は 戸 当 り の 型 を 組 み 立 て て 離 型 材 を 塗
布 し 、 さ ら に ゲ ル コ ー ト を 塗 布 し て 加 熱 し て 硬 化 さ せ 、 炭 素 繊 維 ク ロ ス 及 び ／ ま た は 炭 素
繊 維 マ ッ ト 及 び ／ ま た は 炭 素 繊 維 ヤ ー ン 及 び ／ ま た は 炭 素 繊 維 フ レ ー ク を 前 記 ゲ ル コ ー ト
の 上 に 積 層 し 、 そ し て 、 熱 硬 化 性 樹 脂 を 前 記 炭 素 繊 維 ク ロ ス 及 び ／ ま た は 炭 素 繊 維 マ ッ ト
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及 び ／ ま た は 炭 素 繊 維 ヤ ー ン 及 び ／ ま た は 炭 素 繊 維 フ レ ー ク の 上 か ら 塗 布 し 、 前 記 熱 硬 化
性 樹 脂 を 略 常 温 ～ ５ ０ ℃ の 範 囲 の 低 温 で 硬 化 さ せ る こ と の 繰 り 返 し に よ り 、 所 定 の 高 さ に
な る ま で 炭 素 繊 維 ク ロ ス 及 び ／ ま た は 炭 素 繊 維 マ ッ ト 及 び ／ ま た は 炭 素 繊 維 ヤ ー ン 及 び ／
ま た は 炭 素 繊 維 フ レ ー ク と 熱 硬 化 性 樹 脂 を 積 層 し て 成 形 体 を 形 成 し 、 そ れ に

の 範 囲 の 圧 力 を 掛 け て 所 定 の 厚 さ に す る と と も に 前 記 成 形 体 中 の 空 気
を 抜 い て 、 前 記 成 形 体 を 略 ５ ０ ℃ ～ １ ４ ０ ℃ の 範 囲 の 高 温 で 加 熱 す る こ と に よ っ て 形 成 し
た こ と を 特 徴 と す る 水 門 の 扉 体 の ス キ ン プ レ ー ト 、 水 門 の 扉 体 の 桁 材 、 水 門 の 扉 体 の ガ セ
ッ ト プ レ ー ト 、 ま た は 水 門 の 戸 当 り 。
【 請 求 項 １ ２ 】
　 ス キ ン プ レ ー ト 、 桁 材 、 ガ セ ッ ト プ レ ー ト 、 ま た は 戸 当 り の 型 を 組 み 立 て て 離 型 材 を 塗
布 し 、 さ ら に ゲ ル コ ー ト を 塗 布 し て 加 熱 し て 硬 化 さ せ 、 炭 素 繊 維 ク ロ ス 及 び ／ ま た は 炭 素
繊 維 マ ッ ト 及 び ／ ま た は 炭 素 繊 維 ヤ ー ン 及 び ／ ま た は 炭 素 繊 維 フ レ ー ク を 前 記 ゲ ル コ ー ト
の 上 に 積 層 し 、 熱 硬 化 性 樹 脂 を 前 記 炭 素 繊 維 ク ロ ス 及 び ／ ま た は 炭 素 繊 維 マ ッ ト 及 び ／ ま
た は 炭 素 繊 維 ヤ ー ン 及 び ／ ま た は 炭 素 繊 維 フ レ ー ク の 上 か ら 塗 布 し 、 前 記 熱 硬 化 性 樹 脂 を
略 常 温 ～ ５ ０ ℃ の 範 囲 の 低 温 で 硬 化 さ せ 、 ガ ラ ス 繊 維 ク ロ ス 及 び ／ ま た は ガ ラ ス 繊 維 マ ッ
ト 及 び ／ ま た は ガ ラ ス 繊 維 ヤ ー ン 及 び ／ ま た は ガ ラ ス 繊 維 フ レ ー ク を 前 記 熱 硬 化 性 樹 脂 の
上 に 積 層 し 、 熱 硬 化 性 樹 脂 を 前 記 ガ ラ ス 繊 維 ク ロ ス 及 び ／ ま た は ガ ラ ス 繊 維 マ ッ ト 及 び ／
ま た は ガ ラ ス 繊 維 ヤ ー ン 及 び ／ ま た は ガ ラ ス 繊 維 フ レ ー ク の 上 か ら 塗 布 し 、 前 記 熱 硬 化 性
樹 脂 を 略 常 温 ～ ５ ０ ℃ の 範 囲 の 低 温 で 硬 化 さ せ る こ と の 繰 り 返 し に よ り 、 所 定 の 高 さ に な
る ま で 前 記 炭 素 繊 維 ク ロ ス 及 び ／ ま た は 炭 素 繊 維 マ ッ ト 及 び ／ ま た は 炭 素 繊 維 ヤ ー ン 及 び
／ ま た は 炭 素 繊 維 フ レ ー ク と 前 記 熱 硬 化 性 樹 脂 と 前 記 ガ ラ ス 繊 維 ク ロ ス 及 び ／ ま た は ガ ラ
ス 繊 維 マ ッ ト 及 び ／ ま た は ガ ラ ス 繊 維 ヤ ー ン 及 び ／ ま た は ガ ラ ス 繊 維 フ レ ー ク を 積 層 し て
成 形 体 を 形 成 し 、 そ れ に の 範 囲 の 圧 力 を 掛 け て 所 定 の 厚
さ に す る と と も に 前 記 成 形 体 中 の 空 気 を 抜 い て 、 前 記 成 形 体 を 略 ５ ０ ℃ ～ １ ４ ０ ℃ の 範 囲
の 高 温 で 加 熱 す る こ と に よ っ て 形 成 し た こ と を 特 徴 と す る 水 門 の 扉 体 の ス キ ン プ レ ー ト 、
水 門 の 扉 体 の 桁 材 、 水 門 の 扉 体 の ガ セ ッ ト プ レ ー ト 、 ま た は 水 門 の 戸 当 り 。
【 請 求 項 １ ３ 】
　 ス キ ン プ レ ー ト 、 桁 材 、 ガ セ ッ ト プ レ ー ト 、 ま た は 戸 当 り の 型 を 組 み 立 て て 離 型 材 を 塗
布 し 、 さ ら に ゲ ル コ ー ト を 塗 布 し て 加 熱 し て 硬 化 さ せ 、 炭 素 繊 維 と ガ ラ ス 繊 維 か ら な る ハ
イ ブ リ ッ ド ク ロ ス を 前 記 ゲ ル コ ー ト の 上 に 積 層 し 、 熱 硬 化 性 樹 脂 を 前 記 ハ イ ブ リ ッ ド ク ロ
ス の 上 か ら 塗 布 し 、 前 記 熱 硬 化 性 樹 脂 を 略 常 温 ～ ５ ０ ℃ の 範 囲 の 低 温 で 硬 化 さ せ る こ と の
繰 り 返 し に よ り 、 所 定 の 高 さ に な る ま で 前 記 ハ イ ブ リ ッ ド ク ロ ス を 積 層 し て 成 形 体 を 形 成
し 、 そ れ に の 範 囲 の 圧 力 を 掛 け て 所 定 の 厚 さ に す る と と
も に 前 記 成 形 体 中 の 空 気 を 抜 い て 、 前 記 成 形 体 を 略 ５ ０ ℃ ～ １ ４ ０ ℃ の 範 囲 の 高 温 で 加 熱
す る こ と に よ っ て 形 成 し た こ と を 特 徴 と す る 水 門 の 扉 体 の ス キ ン プ レ ー ト 、 水 門 の 扉 体 の
桁 材 、 水 門 の 扉 体 の ガ セ ッ ト プ レ ー ト 、 ま た は 水 門 の 戸 当 り 。
【 請 求 項 １ ４ 】
　 前 記 成 形 体 の 最 上 面 に 炭 素 繊 維 を 積 層 し て 表 面 に 前 記 炭 素 繊 維 を 突 出 さ せ た こ と を 特 徴
と す る 請 求 項 ９ 乃 至 請 求 項 １ ３ の い ず れ か １ つ に 記 載 の 水 門 の 扉 体 の ス キ ン プ レ ー ト 、 水
門 の 扉 体 の 桁 材 、 ま た は 水 門 の 扉 体 の ガ セ ッ ト プ レ ー ト 。
【 請 求 項 １ ５ 】
　 請 求 項 ９ 乃 至 請 求 項 １ ４ の い ず れ か １ つ に 記 載 の 水 門 の 扉 体 の 桁 材 と 請 求 項 ９ 乃 至 請 求
項 １ ４ の い ず れ か １ つ に 記 載 の 水 門 の 扉 体 の ガ セ ッ ト プ レ ー ト を そ れ ぞ れ 複 数 、 請 求 項 ９
乃 至 請 求 項 １ ４ の い ず れ か １ つ に 記 載 の 水 門 の 扉 体 の ス キ ン プ レ ー ト に 組 み 付 け て 作 製 し
た こ と を 特 徴 と す る 水 門 の 扉 体 。
【 請 求 項 １ ６ 】
　 炭 素 繊 維 、 熱 硬 化 性 樹 脂 、 硬 化 促 進 剤 、 添 加 剤 、 顔 料 を 用 い て 成 形 さ れ た 炭 素 繊 維 強 化
プ ラ ス テ ィ ッ ク の 成 形 体 か ら な る こ と を 特 徴 と す る 水 路 ・ 河 川 ・ 湖 沼 ・ 海 岸 用 製 品 ま た は
そ の 部 品 。
【 請 求 項 １ ７ 】
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　 炭 素 繊 維 、 ガ ラ ス 繊 維 、 熱 硬 化 性 樹 脂 、 硬 化 促 進 剤 、 添 加 剤 、 顔 料 を 用 い て 成 形 さ れ た
ハ イ ブ リ ッ ド 強 化 プ ラ ス テ ィ ッ ク の 成 形 体 か ら な る こ と を 特 徴 と す る 水 路 ・ 河 川 ・ 湖 沼 ・
海 岸 用 製 品 ま た は そ の 部 品 。
【 請 求 項 １ ８ 】
　 水 路 ・ 河 川 ・ 湖 沼 ・ 海 岸 用 製 品 ま た は そ の 部 品 の 型 を 組 み 立 て て 離 型 材 を 塗 布 し 、 さ ら
に ゲ ル コ ー ト を 塗 布 し て 加 熱 し て 硬 化 さ せ 、 炭 素 繊 維 ク ロ ス 及 び ／ ま た は 炭 素 繊 維 マ ッ ト
及 び ／ ま た は 炭 素 繊 維 ヤ ー ン 及 び ／ ま た は 炭 素 繊 維 フ レ ー ク を 前 記 ゲ ル コ ー ト の 上 に 積 層
し 、 そ し て 、 熱 硬 化 性 樹 脂 を 前 記 炭 素 繊 維 ク ロ ス 及 び ／ ま た は 炭 素 繊 維 マ ッ ト 及 び ／ ま た
は 炭 素 繊 維 ヤ ー ン 及 び ／ ま た は 炭 素 繊 維 フ レ ー ク の 上 か ら 塗 布 し 、 前 記 熱 硬 化 性 樹 脂 を 略
常 温 ～ ５ ０ ℃ の 範 囲 の 低 温 で 硬 化 さ せ る こ と の 繰 り 返 し に よ り 、 所 定 の 高 さ に な る ま で 炭
素 繊 維 ク ロ ス 及 び ／ ま た は 炭 素 繊 維 マ ッ ト 及 び ／ ま た は 炭 素 繊 維 ヤ ー ン 及 び ／ ま た は 炭 素
繊 維 フ レ ー ク と 熱 硬 化 性 樹 脂 を 積 層 し て 成 形 体 を 形 成 し 、 そ れ に

の 範 囲 の 圧 力 を 掛 け て 所 定 の 厚 さ 及 び 断 面 形 状 に す る と と も に 前 記 成 形 体 中 の 空
気 を 抜 い て 、 前 記 成 形 体 を 略 ５ ０ ℃ ～ １ ４ ０ ℃ の 範 囲 の 高 温 で 加 熱 す る こ と に よ っ て 形 成
し た こ と を 特 徴 と す る 水 路 ・ 河 川 ・ 湖 沼 ・ 海 岸 用 製 品 ま た は そ の 部 品 。
【 請 求 項 １ ９ 】
　 水 路 ・ 河 川 ・ 湖 沼 ・ 海 岸 用 製 品 ま た は そ の 部 品 の 型 を 組 み 立 て て 離 型 材 を 塗 布 し 、 さ ら
に ゲ ル コ ー ト を 塗 布 し て 加 熱 し て 硬 化 さ せ 、 炭 素 繊 維 ク ロ ス 及 び ／ ま た は 炭 素 繊 維 マ ッ ト
及 び ／ ま た は 炭 素 繊 維 ヤ ー ン 及 び ／ ま た は 炭 素 繊 維 フ レ ー ク を 前 記 ゲ ル コ ー ト の 上 に 積 層
し 、 熱 硬 化 性 樹 脂 を 前 記 炭 素 繊 維 ク ロ ス 及 び ／ ま た は 炭 素 繊 維 マ ッ ト 及 び ／ ま た は 炭 素 繊
維 ヤ ー ン 及 び ／ ま た は 炭 素 繊 維 フ レ ー ク の 上 か ら 塗 布 し 、 前 記 熱 硬 化 性 樹 脂 を 略 常 温 ～ ５
０ ℃ の 範 囲 の 低 温 で 硬 化 さ せ 、 ガ ラ ス 繊 維 ク ロ ス 及 び ／ ま た は ガ ラ ス 繊 維 マ ッ ト 及 び ／ ま
た は ガ ラ ス 繊 維 ヤ ー ン 及 び ／ ま た は ガ ラ ス 繊 維 フ レ ー ク を 前 記 熱 硬 化 性 樹 脂 の 上 に 積 層 し
、 熱 硬 化 性 樹 脂 を 前 記 ガ ラ ス 繊 維 ク ロ ス 及 び ／ ま た は ガ ラ ス 繊 維 マ ッ ト 及 び ／ ま た は ガ ラ
ス 繊 維 ヤ ー ン 及 び ／ ま た は ガ ラ ス 繊 維 フ レ ー ク の 上 か ら 塗 布 し 、 前 記 熱 硬 化 性 樹 脂 を 略 常
温 ～ ５ ０ ℃ の 範 囲 の 低 温 で 硬 化 さ せ る こ と の 繰 り 返 し に よ り 、 所 定 の 高 さ に な る ま で 前 記
炭 素 繊 維 ク ロ ス 及 び ／ ま た は 炭 素 繊 維 マ ッ ト 及 び ／ ま た は 炭 素 繊 維 ヤ ー ン 及 び ／ ま た は 炭
素 繊 維 フ レ ー ク と 前 記 熱 硬 化 性 樹 脂 と 前 記 ガ ラ ス 繊 維 ク ロ ス 及 び ／ ま た は ガ ラ ス 繊 維 マ ッ
ト 及 び ／ ま た は ガ ラ ス 繊 維 ヤ ー ン 及 び ／ ま た は ガ ラ ス 繊 維 フ レ ー ク を 積 層 し て 成 形 体 を 形
成 し 、 そ れ に の 範 囲 の 圧 力 を 掛 け て 所 定 の 厚 さ 及 び 断 面
形 状 に す る と と も に 前 記 成 形 体 中 の 空 気 を 抜 い て 、 前 記 成 形 体 を 略 ５ ０ ℃ ～ １ ４ ０ ℃ の 範
囲 の 高 温 で 加 熱 す る こ と に よ っ て 形 成 し た こ と を 特 徴 と す る 水 路 ・ 河 川 ・ 湖 沼 ・ 海 岸 用 製
品 ま た は そ の 部 品 。
【 請 求 項 ２ ０ 】
　 水 路 ・ 河 川 ・ 湖 沼 ・ 海 岸 用 製 品 ま た は そ の 部 品 の 型 を 組 み 立 て て 離 型 材 を 塗 布 し 、 さ ら
に ゲ ル コ ー ト を 塗 布 し て 加 熱 し て 硬 化 さ せ 、 炭 素 繊 維 と ガ ラ ス 繊 維 か ら な る ハ イ ブ リ ッ ド
ク ロ ス を 前 記 ゲ ル コ ー ト の 上 に 積 層 し 、 熱 硬 化 性 樹 脂 を 前 記 ハ イ ブ リ ッ ド ク ロ ス の 上 か ら
塗 布 し 、 前 記 熱 硬 化 性 樹 脂 を 略 常 温 ～ ５ ０ ℃ の 範 囲 の 低 温 で 硬 化 さ せ る こ と の 繰 り 返 し に
よ り 、 所 定 の 高 さ に な る ま で 前 記 ハ イ ブ リ ッ ド ク ロ ス を 積 層 し て 成 形 体 を 形 成 し 、 そ れ に

の 範 囲 の 圧 力 を 掛 け て 所 定 の 厚 さ 及 び 断 面 形 状 に す る と
と も に 前 記 成 形 体 中 の 空 気 を 抜 い て 、 前 記 成 形 体 を 略 ５ ０ ℃ ～ １ ４ ０ ℃ の 範 囲 の 高 温 で 加
熱 す る こ と に よ っ て 形 成 し た こ と を 特 徴 と す る 水 路 ・ 河 川 ・ 湖 沼 ・ 海 岸 用 製 品 ま た は そ の
部 品 。
【 請 求 項 ２ １ 】
　 炭 素 繊 維 、 熱 硬 化 性 樹 脂 、 硬 化 促 進 剤 、 添 加 剤 、 顔 料 を 用 い て 成 形 さ れ た 炭 素 繊 維 強 化
プ ラ ス テ ィ ッ ク の 成 形 体 か ら な る こ と を 特 徴 と す る 歩 道 橋 ま た は そ の 部 品 。
【 請 求 項 ２ ２ 】
　 炭 素 繊 維 、 ガ ラ ス 繊 維 、 熱 硬 化 性 樹 脂 、 硬 化 促 進 剤 、 添 加 剤 、 顔 料 を 用 い て 成 形 さ れ た
ハ イ ブ リ ッ ド 強 化 プ ラ ス テ ィ ッ ク の 成 形 体 か ら な る こ と を 特 徴 と す る 歩 道 橋 ま た は そ の 部
品 。
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【 請 求 項 ２ ３ 】
　 歩 道 橋 ま た は そ の 部 品 の 型 を 組 み 立 て て 離 型 材 を 塗 布 し 、 さ ら に ゲ ル コ ー ト を 塗 布 し て
加 熱 し て 硬 化 さ せ 、 炭 素 繊 維 ク ロ ス 及 び ／ ま た は 炭 素 繊 維 マ ッ ト 及 び ／ ま た は 炭 素 繊 維 ヤ
ー ン 及 び ／ ま た は 炭 素 繊 維 フ レ ー ク を 前 記 ゲ ル コ ー ト の 上 に 積 層 し 、 そ し て 、 熱 硬 化 性 樹
脂 を 前 記 炭 素 繊 維 ク ロ ス 及 び ／ ま た は 炭 素 繊 維 マ ッ ト 及 び ／ ま た は 炭 素 繊 維 ヤ ー ン 及 び ／
ま た は 炭 素 繊 維 フ レ ー ク の 上 か ら 塗 布 し 、 前 記 熱 硬 化 性 樹 脂 を 略 常 温 ～ ５ ０ ℃ の 範 囲 の 低
温 で 硬 化 さ せ る こ と の 繰 り 返 し に よ り 、 所 定 の 高 さ に な る ま で 炭 素 繊 維 ク ロ ス 及 び ／ ま た
は 炭 素 繊 維 マ ッ ト 及 び ／ ま た は 炭 素 繊 維 ヤ ー ン 及 び ／ ま た は 炭 素 繊 維 フ レ ー ク と 熱 硬 化 性
樹 脂 を 積 層 し て 成 形 体 を 形 成 し 、 そ れ に の 範 囲 の 圧 力 を
掛 け て 所 定 の 厚 さ に す る と と も に 前 記 成 形 体 中 の 空 気 を 抜 い て 、 前 記 成 形 体 を 略 ５ ０ ℃ ～
１ ４ ０ ℃ の 範 囲 の 高 温 で 加 熱 す る こ と に よ っ て 形 成 し た こ と を 特 徴 と す る 歩 道 橋 ま た は そ
の 部 品 。
【 請 求 項 ２ ４ 】
　 歩 道 橋 ま た は そ の 部 品 の 型 を 組 み 立 て て 離 型 材 を 塗 布 し 、 さ ら に ゲ ル コ ー ト を 塗 布 し て
加 熱 し て 硬 化 さ せ 、 炭 素 繊 維 ク ロ ス 及 び ／ ま た は 炭 素 繊 維 マ ッ ト 及 び ／ ま た は 炭 素 繊 維 ヤ
ー ン 及 び ／ ま た は 炭 素 繊 維 フ レ ー ク を 前 記 ゲ ル コ ー ト の 上 に 積 層 し 、 熱 硬 化 性 樹 脂 を 前 記
炭 素 繊 維 ク ロ ス 及 び ／ ま た は 炭 素 繊 維 マ ッ ト 及 び ／ ま た は 炭 素 繊 維 ヤ ー ン 及 び ／ ま た は 炭
素 繊 維 フ レ ー ク の 上 か ら 塗 布 し 、 前 記 熱 硬 化 性 樹 脂 を 略 常 温 ～ ５ ０ ℃ の 範 囲 の 低 温 で 硬 化
さ せ 、 ガ ラ ス 繊 維 ク ロ ス 及 び ／ ま た は ガ ラ ス 繊 維 マ ッ ト 及 び ／ ま た は ガ ラ ス 繊 維 ヤ ー ン 及
び ／ ま た は ガ ラ ス 繊 維 フ レ ー ク を 前 記 熱 硬 化 性 樹 脂 の 上 に 積 層 し 、 熱 硬 化 性 樹 脂 を 前 記 ガ
ラ ス 繊 維 ク ロ ス 及 び ／ ま た は ガ ラ ス 繊 維 マ ッ ト 及 び ／ ま た は ガ ラ ス 繊 維 ヤ ー ン 及 び ／ ま た
は ガ ラ ス 繊 維 フ レ ー ク の 上 か ら 塗 布 し 、 前 記 熱 硬 化 性 樹 脂 を 略 常 温 ～ ５ ０ ℃ の 範 囲 の 低 温
で 硬 化 さ せ る こ と の 繰 り 返 し に よ り 、 所 定 の 高 さ に な る ま で 前 記 炭 素 繊 維 ク ロ ス 及 び ／ ま
た は 炭 素 繊 維 マ ッ ト 及 び ／ ま た は 炭 素 繊 維 ヤ ー ン 及 び ／ ま た は 炭 素 繊 維 フ レ ー ク と 前 記 熱
硬 化 性 樹 脂 と 前 記 ガ ラ ス 繊 維 ク ロ ス 及 び ／ ま た は ガ ラ ス 繊 維 マ ッ ト 及 び ／ ま た は ガ ラ ス 繊
維 ヤ ー ン 及 び ／ ま た は ガ ラ ス 繊 維 フ レ ー ク を 積 層 し て 成 形 体 を 形 成 し 、 そ れ に

の 範 囲 の 圧 力 を 掛 け て 所 定 の 厚 さ に す る と と も に 前 記 成 形 体 中 の 空
気 を 抜 い て 、 前 記 成 形 体 を 略 ５ ０ ℃ ～ １ ４ ０ ℃ の 範 囲 の 高 温 で 加 熱 す る こ と に よ っ て 形 成
し た こ と を 特 徴 と す る 歩 道 橋 ま た は そ の 部 品 。
【 請 求 項 ２ ５ 】
　 歩 道 橋 ま た は そ の 部 品 の 型 を 組 み 立 て て 離 型 材 を 塗 布 し 、 さ ら に ゲ ル コ ー ト を 塗 布 し て
加 熱 し て 硬 化 さ せ 、 炭 素 繊 維 と ガ ラ ス 繊 維 か ら な る ハ イ ブ リ ッ ド ク ロ ス を 前 記 ゲ ル コ ー ト
の 上 に 積 層 し 、 熱 硬 化 性 樹 脂 を 前 記 ハ イ ブ リ ッ ド ク ロ ス の 上 か ら 塗 布 し 、 前 記 熱 硬 化 性 樹
脂 を 略 常 温 ～ ５ ０ ℃ の 範 囲 の 低 温 で 硬 化 さ せ る こ と の 繰 り 返 し に よ り 、 所 定 の 高 さ に な る
ま で 前 記 ハ イ ブ リ ッ ド ク ロ ス を 積 層 し て 成 形 体 を 形 成 し 、 そ れ に

の 範 囲 の 圧 力 を 掛 け て 所 定 の 厚 さ に す る と と も に 前 記 成 形 体 中 の 空 気 を 抜 い て 、
表 面 に 砂 利 を 撒 き 、 前 記 成 形 体 を 略 ５ ０ ℃ ～ １ ４ ０ ℃ の 範 囲 の 高 温 で 加 熱 す る こ と に よ っ
て 形 成 し た こ と を 特 徴 と す る 歩 道 橋 ま た は そ の 部 品 。
【 請 求 項 ２ ６ 】
　 炭 素 繊 維 、 熱 硬 化 性 樹 脂 、 硬 化 促 進 剤 、 添 加 剤 、 顔 料 を 用 い て 成 形 さ れ 、 表 面 に 砂 利 が
埋 め 込 ま れ た 炭 素 繊 維 強 化 プ ラ ス テ ィ ッ ク の 成 形 体 か ら な る こ と を 特 徴 と す る 管 理 橋 ま た
は 歩 道 橋 の 踏 み 板 。
【 請 求 項 ２ ７ 】
　 炭 素 繊 維 、 ガ ラ ス 繊 維 、 熱 硬 化 性 樹 脂 、 硬 化 促 進 剤 、 添 加 剤 、 顔 料 を 用 い て 成 形 さ れ 、
表 面 に 砂 利 が 埋 め 込 ま れ た ハ イ ブ リ ッ ド 強 化 プ ラ ス テ ィ ッ ク の 成 形 体 か ら な る こ と を 特 徴
と す る 管 理 橋 ま た は 歩 道 橋 の 踏 み 板 。
【 請 求 項 ２ ８ 】
　 管 理 橋 ま た は 歩 道 橋 の 踏 み 板 の 型 を 組 み 立 て て 離 型 材 を 塗 布 し 、 さ ら に ゲ ル コ ー ト を 塗
布 し て 加 熱 し て 硬 化 さ せ 、 炭 素 繊 維 ク ロ ス 及 び ／ ま た は 炭 素 繊 維 マ ッ ト 及 び ／ ま た は 炭 素
繊 維 ヤ ー ン 及 び ／ ま た は 炭 素 繊 維 フ レ ー ク を 前 記 ゲ ル コ ー ト の 上 に 積 層 し 、 そ し て 、 熱 硬
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化 性 樹 脂 を 前 記 炭 素 繊 維 ク ロ ス 及 び ／ ま た は 炭 素 繊 維 マ ッ ト 及 び ／ ま た は 炭 素 繊 維 ヤ ー ン
及 び ／ ま た は 炭 素 繊 維 フ レ ー ク の 上 か ら 塗 布 し 、 前 記 熱 硬 化 性 樹 脂 を 略 常 温 ～ ５ ０ ℃ の 範
囲 の 低 温 で 硬 化 さ せ る こ と の 繰 り 返 し に よ り 、 所 定 の 高 さ に な る ま で 炭 素 繊 維 ク ロ ス 及 び
／ ま た は 炭 素 繊 維 マ ッ ト 及 び ／ ま た は 炭 素 繊 維 ヤ ー ン 及 び ／ ま た は 炭 素 繊 維 フ レ ー ク と 熱
硬 化 性 樹 脂 を 積 層 し て 成 形 体 を 形 成 し 、 そ れ に の 範 囲 の
圧 力 を 掛 け て 所 定 の 厚 さ に す る と と も に 前 記 成 形 体 中 の 空 気 を 抜 い て 、 表 面 に 砂 利 を 撒 き
、 前 記 成 形 体 を 略 ５ ０ ℃ ～ １ ４ ０ ℃ の 範 囲 の 高 温 で 加 熱 す る こ と に よ っ て 形 成 し た こ と を
特 徴 と す る 管 理 橋 ま た は 歩 道 橋 の 踏 み 板 。
【 請 求 項 ２ ９ 】
　 管 理 橋 ま た は 歩 道 橋 の 踏 み 板 の 型 を 組 み 立 て て 離 型 材 を 塗 布 し 、 さ ら に ゲ ル コ ー ト を 塗
布 し て 加 熱 し て 硬 化 さ せ 、 炭 素 繊 維 ク ロ ス 及 び ／ ま た は 炭 素 繊 維 マ ッ ト 及 び ／ ま た は 炭 素
繊 維 ヤ ー ン 及 び ／ ま た は 炭 素 繊 維 フ レ ー ク を 前 記 ゲ ル コ ー ト の 上 に 積 層 し 、 熱 硬 化 性 樹 脂
を 前 記 炭 素 繊 維 ク ロ ス 及 び ／ ま た は 炭 素 繊 維 マ ッ ト 及 び ／ ま た は 炭 素 繊 維 ヤ ー ン 及 び ／ ま
た は 炭 素 繊 維 フ レ ー ク の 上 か ら 塗 布 し 、 前 記 熱 硬 化 性 樹 脂 を 略 常 温 ～ ５ ０ ℃ の 範 囲 の 低 温
で 硬 化 さ せ 、 ガ ラ ス 繊 維 ク ロ ス 及 び ／ ま た は ガ ラ ス 繊 維 マ ッ ト 及 び ／ ま た は ガ ラ ス 繊 維 ヤ
ー ン 及 び ／ ま た は ガ ラ ス 繊 維 フ レ ー ク を 前 記 熱 硬 化 性 樹 脂 の 上 に 積 層 し 、 熱 硬 化 性 樹 脂 を
前 記 ガ ラ ス 繊 維 ク ロ ス 及 び ／ ま た は ガ ラ ス 繊 維 マ ッ ト 及 び ／ ま た は ガ ラ ス 繊 維 ヤ ー ン 及 び
／ ま た は ガ ラ ス 繊 維 フ レ ー ク の 上 か ら 塗 布 し 、 前 記 熱 硬 化 性 樹 脂 を 略 常 温 ～ ５ ０ ℃ の 範 囲
の 低 温 で 硬 化 さ せ る こ と の 繰 り 返 し に よ り 、 所 定 の 高 さ に な る ま で 前 記 炭 素 繊 維 ク ロ ス 及
び ／ ま た は 炭 素 繊 維 マ ッ ト 及 び ／ ま た は 炭 素 繊 維 ヤ ー ン 及 び ／ ま た は 炭 素 繊 維 フ レ ー ク と
前 記 熱 硬 化 性 樹 脂 と 前 記 ガ ラ ス 繊 維 ク ロ ス 及 び ／ ま た は ガ ラ ス 繊 維 マ ッ ト 及 び ／ ま た は ガ
ラ ス 繊 維 ヤ ー ン 及 び ／ ま た は ガ ラ ス 繊 維 フ レ ー ク を 積 層 し て 成 形 体 を 形 成 し 、 そ れ に

の 範 囲 の 圧 力 を 掛 け て 所 定 の 厚 さ に す る と と も に 前 記 成 形 体
中 の 空 気 を 抜 い て 、 表 面 に 砂 利 を 撒 き 、 前 記 成 形 体 を 略 ５ ０ ℃ ～ １ ４ ０ ℃ の 範 囲 の 高 温 で
加 熱 す る こ と に よ っ て 形 成 し た こ と を 特 徴 と す る 管 理 橋 ま た は 歩 道 橋 の 踏 み 板 。
【 請 求 項 ３ ０ 】
　 管 理 橋 ま た は 歩 道 橋 の 踏 み 板 の 型 を 組 み 立 て て 離 型 材 を 塗 布 し 、 さ ら に ゲ ル コ ー ト を 塗
布 し て 加 熱 し て 硬 化 さ せ 、 炭 素 繊 維 と ガ ラ ス 繊 維 か ら な る ハ イ ブ リ ッ ド ク ロ ス を 前 記 ゲ ル
コ ー ト の 上 に 積 層 し 、 熱 硬 化 性 樹 脂 を 前 記 ハ イ ブ リ ッ ド ク ロ ス の 上 か ら 塗 布 し 、 前 記 熱 硬
化 性 樹 脂 を 略 常 温 ～ ５ ０ ℃ の 範 囲 の 低 温 で 硬 化 さ せ る こ と の 繰 り 返 し に よ り 、 所 定 の 高 さ
に な る ま で 前 記 ハ イ ブ リ ッ ド ク ロ ス を 積 層 し て 成 形 体 を 形 成 し 、 そ れ に

の 範 囲 の 圧 力 を 掛 け て 所 定 の 厚 さ に す る と と も に 前 記 成 形 体 中 の 空 気 を 抜
い て 、 表 面 に 砂 利 を 撒 き 、 前 記 成 形 体 を 略 ５ ０ ℃ ～ １ ４ ０ ℃ の 範 囲 の 高 温 で 加 熱 す る こ と
に よ っ て 形 成 し た こ と を 特 徴 と す る 管 理 橋 ま た は 歩 道 橋 の 踏 み 板 。
【 手 続 補 正 ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ３
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ １ ３ 】
　 請 求 項 ２ の 発 明 に か か る Ｆ Ｒ Ｐ 成 形 体 の 成 形 方 法 は 、 請 求 項 １ の 構 成 に お い て 、 前 記 加
圧 手 段 に よ っ て 掛 け ら れ る 圧 力 は  の 範 囲 で あ る も の で あ
る 。
【 手 続 補 正 ３ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ４
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ １ ４ 】
　 加 圧 手 段 に よ っ て 加 熱 と 同 時 に 掛 け ら れ る 加 圧 力 は 、 小 さ す ぎ て も 効 果 が な く 、 ま た 大
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き す ぎ て も あ る 程 度 硬 化 し て い る 成 形 体 の 組 織 を 破 壊 し て し ま う こ と に な る 。 発 明 者 が 実
験 し た 結 果 、 ５ ０ ℃ ～ １ ４ ０ ℃ の 高 温 加 熱 時 に は 加 圧 力 を
と す る の が 、 最 も 効 果 的 に 成 形 体 内 部 の 空 気 を 抜 い て 空 隙 を 減 少 さ せ 、 成 形 体 の 強 度 を 向
上 さ せ る こ と が で き る こ と が 分 か っ た 。
【 手 続 補 正 ４ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ５
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ １ ５ 】
　 こ の よ う に し て 、 ハ ン ド レ イ ア ッ プ 法 に お い て 、 成 形 圧 力 を

の 範 囲 内 と す る こ と に よ っ て 、 成 形 体 の 緻 密 化 と 成 形 体 強 度 の 向 上 を 図 る こ と が で き
る Ｆ Ｒ Ｐ 成 形 体 の 成 形 方 法 と な る 。
【 手 続 補 正 ５ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ８
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ １ ８ 】
　 請 求 項 ４ の 発 明 に か か る 水 門 の 扉 体 の ス キ ン プ レ ー ト は 、 ス キ ン プ レ ー ト の 型 を 組 み 立
て て 離 型 材 を 塗 布 し 、 さ ら に ゲ ル コ ー ト を 塗 布 し て 加 熱 し て 硬 化 さ せ 、 繊 維 ク ロ ス 及 び ／
ま た は 繊 維 マ ッ ト を 前 記 ゲ ル コ ー ト の 上 に 積 層 し 、 そ し て 、 熱 硬 化 性 樹 脂 を 前 記 繊 維 ク ロ
ス 及 び ／ ま た は 繊 維 マ ッ ト の 上 か ら 塗 布 し 、 前 記 熱 硬 化 性 樹 脂 を 略 常 温 ～ ５ ０ ℃ の 範 囲 の
低 温 で 硬 化 さ せ る こ と の 繰 り 返 し に よ り 、 所 定 の 高 さ に な る ま で 繊 維 ク ロ ス 及 び ／ ま た は
繊 維 マ ッ ト と 熱 硬 化 性 樹 脂 を 積 層 し て 成 形 体 を 形 成 し 、 そ れ に

の 範 囲 の 圧 力 を 掛 け て 所 定 の 厚 さ に す る と と も に 、 前 記 成 形 体 中 の 空 気 を 抜 い て 前
記 成 形 体 を 略 ５ ０ ℃ ～ １ ４ ０ ℃ の 範 囲 の 高 温 で 加 熱 す る こ と に よ っ て 形 成 し た も の で あ る
。
【 手 続 補 正 ６ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ２ ０
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ２ ０ 】
　 請 求 項 ５ の 発 明 に か か る 水 門 の 扉 体 の 桁 材 は 、 桁 材 の 型 を 組 み 立 て て 離 型 材 を 塗 布 し 、
さ ら に ゲ ル コ ー ト を 塗 布 し て 加 熱 し て 硬 化 さ せ 、 繊 維 ク ロ ス 及 び ／ ま た は 繊 維 マ ッ ト を 前
記 ゲ ル コ ー ト の 上 に 積 層 し 、 そ し て 、 熱 硬 化 性 樹 脂 を 前 記 繊 維 ク ロ ス 及 び ／ ま た は 繊 維 マ
ッ ト の 上 か ら 塗 布 し 、 前 記 熱 硬 化 性 樹 脂 を 略 常 温 ～ ５ ０ ℃ の 範 囲 の 低 温 で 硬 化 さ せ る こ と
の 繰 り 返 し に よ り 、 所 定 の 高 さ に な る ま で 繊 維 ク ロ ス 及 び ／ ま た は 繊 維 マ ッ ト と 熱 硬 化 性
樹 脂 を 積 層 し て 成 形 体 を 形 成 し 、 そ れ に の 範 囲 の 圧 力 を
掛 け て 所 定 の 厚 さ 及 び 断 面 形 状 に す る と と も に 、 前 記 成 形 体 中 の 空 気 を 抜 い て 前 記 成 形 体
を 略 ５ ０ ℃ ～ １ ４ ０ ℃ の 範 囲 の 高 温 で 加 熱 す る こ と に よ っ て 形 成 し た も の で あ る 。
【 手 続 補 正 ７ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ２ ２
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ２ ２ 】
　 請 求 項 ６ の 発 明 に か か る 水 門 の 扉 体 の ガ セ ッ ト プ レ ー ト は 、 ガ セ ッ ト プ レ ー ト の 型 を 組
み 立 て て 離 型 材 を 塗 布 し 、 さ ら に ゲ ル コ ー ト を 塗 布 し て 加 熱 し て 硬 化 さ せ 、 繊 維 ク ロ ス 及
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び ／ ま た は 繊 維 マ ッ ト を 前 記 ゲ ル コ ー ト の 上 に 積 層 し 、 そ し て 、 熱 硬 化 性 樹 脂 を 前 記 繊 維
ク ロ ス 及 び ／ ま た は 繊 維 マ ッ ト の 上 か ら 塗 布 し 、 前 記 熱 硬 化 性 樹 脂 を 略 常 温 ～ ５ ０ ℃ の 範
囲 の 低 温 で 硬 化 さ せ る こ と の 繰 り 返 し に よ り 、 所 定 の 高 さ に な る ま で 繊 維 ク ロ ス 及 び ／ ま
た は 繊 維 マ ッ ト と 熱 硬 化 性 樹 脂 を 積 層 し て 成 形 体 を 形 成 し 、 そ れ に

の 範 囲 の 圧 力 を 掛 け て 所 定 の 厚 さ に す る と と も に 前 記 成 形 体 中 の 空 気 を 抜 い て
、 前 記 成 形 体 を 略 ５ ０ ℃ ～ １ ４ ０ ℃ の 範 囲 の 高 温 で 加 熱 す る こ と に よ っ て 形 成 し た も の で
あ る 。
【 手 続 補 正 ８ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ２ ７
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ２ ７ 】
　 請 求 項 ８ の 発 明 に か か る 水 門 の 戸 当 り は 、 戸 当 り の 構 成 部 材 の 型 を 組 み 立 て て 離 型 材 を
塗 布 し 、 さ ら に ゲ ル コ ー ト を 塗 布 し て 加 熱 し て 硬 化 さ せ 、 繊 維 ク ロ ス 及 び ／ ま た は 繊 維 マ
ッ ト を 前 記 ゲ ル コ ー ト の 上 に 積 層 し 、 そ し て 、 熱 硬 化 性 樹 脂 を 前 記 繊 維 ク ロ ス 及 び ／ ま た
は 繊 維 マ ッ ト の 上 か ら 塗 布 し 、 前 記 熱 硬 化 性 樹 脂 を 略 常 温 ～ ５ ０ ℃ の 範 囲 の 低 温 で 硬 化 さ
せ る こ と の 繰 り 返 し に よ り 、 所 定 の 高 さ に な る ま で 繊 維 ク ロ ス 及 び ／ ま た は 繊 維 マ ッ ト と
熱 硬 化 性 樹 脂 を 積 層 し て 成 形 体 を 形 成 し 、 そ れ に の 範 囲
の 圧 力 を 掛 け て 所 定 の 厚 さ 及 び 断 面 形 状 に す る と と も に 前 記 成 形 体 中 の 空 気 を 抜 い て 、 前
記 成 形 体 を 略 ５ ０ ℃ ～ １ ４ ０ ℃ の 範 囲 の 高 温 で 加 熱 す る こ と に よ っ て 形 成 し た も の で あ る
。
【 手 続 補 正 ９ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ３ ９
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ３ ９ 】
　 請 求 項 １ １ の 発 明 に か か る 水 門 の 扉 体 の ス キ ン プ レ ー ト 、 水 門 の 扉 体 の 桁 材 、 水 門 の 扉
体 の ガ セ ッ ト プ レ ー ト 、 ま た は 水 門 の 戸 当 り は 、 ス キ ン プ レ ー ト 、 桁 材 、 ガ セ ッ ト プ レ ー
ト 、 ま た は 戸 当 り の 型 を 組 み 立 て て 離 型 材 を 塗 布 し 、 さ ら に ゲ ル コ ー ト を 塗 布 し て 加 熱 し
て 硬 化 さ せ 、 炭 素 繊 維 ク ロ ス 及 び ／ ま た は 炭 素 繊 維 マ ッ ト 及 び ／ ま た は 炭 素 繊 維 ヤ ー ン 及
び ／ ま た は 炭 素 繊 維 フ レ ー ク を 前 記 ゲ ル コ ー ト の 上 に 積 層 し 、 そ し て 、 熱 硬 化 性 樹 脂 を 前
記 炭 素 繊 維 ク ロ ス 及 び ／ ま た は 炭 素 繊 維 マ ッ ト 及 び ／ ま た は 炭 素 繊 維 ヤ ー ン 及 び ／ ま た は
炭 素 繊 維 フ レ ー ク の 上 か ら 塗 布 し 、 前 記 熱 硬 化 性 樹 脂 を 略 常 温 ～ ５ ０ ℃ の 範 囲 の 低 温 で 硬
化 さ せ る こ と の 繰 り 返 し に よ り 、 所 定 の 高 さ に な る ま で 炭 素 繊 維 ク ロ ス 及 び ／ ま た は 炭 素
繊 維 マ ッ ト 及 び ／ ま た は 炭 素 繊 維 ヤ ー ン 及 び ／ ま た は 炭 素 繊 維 フ レ ー ク と 熱 硬 化 性 樹 脂 を
積 層 し て 成 形 体 を 形 成 し 、 そ れ に の 範 囲 の 圧 力 を 掛 け て
所 定 の 厚 さ に す る と と も に 前 記 成 形 体 中 の 空 気 を 抜 い て 、 前 記 成 形 体 を 略 ５ ０ ℃ ～ １ ４ ０
℃ の 範 囲 の 高 温 で 加 熱 す る こ と に よ っ て 形 成 し た も の で あ る 。
【 手 続 補 正 １ ０ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ４ ２
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ４ ２ 】
　 請 求 項 １ ２ の 発 明 に か か る 水 門 の 扉 体 の ス キ ン プ レ ー ト 、 水 門 の 扉 体 の 桁 材 、 水 門 の 扉
体 の ガ セ ッ ト プ レ ー ト 、 ま た は 水 門 の 戸 当 り は 、 ス キ ン プ レ ー ト 、 桁 材 、 ガ セ ッ ト プ レ ー
ト 、 ま た は 戸 当 り の 型 を 組 み 立 て て 離 型 材 を 塗 布 し 、 さ ら に ゲ ル コ ー ト を 塗 布 し て 加 熱 し
て 硬 化 さ せ 、 炭 素 繊 維 ク ロ ス 及 び ／ ま た は 炭 素 繊 維 マ ッ ト 及 び ／ ま た は 炭 素 繊 維 ヤ ー ン 及
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び ／ ま た は 炭 素 繊 維 フ レ ー ク を 前 記 ゲ ル コ ー ト の 上 に 積 層 し 、 熱 硬 化 性 樹 脂 を 前 記 炭 素 繊
維 ク ロ ス 及 び ／ ま た は 炭 素 繊 維 マ ッ ト 及 び ／ ま た は 炭 素 繊 維 ヤ ー ン 及 び ／ ま た は 炭 素 繊 維
フ レ ー ク の 上 か ら 塗 布 し 、 前 記 熱 硬 化 性 樹 脂 を 略 常 温 ～ ５ ０ ℃ の 範 囲 の 低 温 で 硬 化 さ せ 、
ガ ラ ス 繊 維 ク ロ ス 及 び ／ ま た は ガ ラ ス 繊 維 マ ッ ト 及 び ／ ま た は ガ ラ ス 繊 維 ヤ ー ン 及 び ／ ま
た は ガ ラ ス 繊 維 フ レ ー ク を 前 記 熱 硬 化 性 樹 脂 の 上 に 積 層 し 、 熱 硬 化 性 樹 脂 を 前 記 ガ ラ ス 繊
維 ク ロ ス 及 び ／ ま た は ガ ラ ス 繊 維 マ ッ ト 及 び ／ ま た は ガ ラ ス 繊 維 ヤ ー ン 及 び ／ ま た は ガ ラ
ス 繊 維 フ レ ー ク の 上 か ら 塗 布 し 、 前 記 熱 硬 化 性 樹 脂 を 略 常 温 ～ ５ ０ ℃ の 範 囲 の 低 温 で 硬 化
さ せ る こ と の 繰 り 返 し に よ り 、 所 定 の 高 さ に な る ま で 前 記 炭 素 繊 維 ク ロ ス 及 び ／ ま た は 炭
素 繊 維 マ ッ ト 及 び ／ ま た は 炭 素 繊 維 ヤ ー ン 及 び ／ ま た は 炭 素 繊 維 フ レ ー ク と 前 記 熱 硬 化 性
樹 脂 と 前 記 ガ ラ ス 繊 維 ク ロ ス 及 び ／ ま た は ガ ラ ス 繊 維 マ ッ ト 及 び ／ ま た は ガ ラ ス 繊 維 ヤ ー
ン 及 び ／ ま た は ガ ラ ス 繊 維 フ レ ー ク を 積 層 し て 成 形 体 を 形 成 し 、 そ れ に

の 範 囲 の 圧 力 を 掛 け て 所 定 の 厚 さ に す る と と も に 前 記 成 形 体 中 の 空 気 を 抜
い て 、 前 記 成 形 体 を 略 ５ ０ ℃ ～ １ ４ ０ ℃ の 範 囲 の 高 温 で 加 熱 す る こ と に よ っ て 形 成 し た も
の で あ る 。
【 手 続 補 正 １ １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ４ ４
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ４ ４ 】
　 請 求 項 １ ３ の 発 明 に か か る 水 門 の 扉 体 の ス キ ン プ レ ー ト 、 水 門 の 扉 体 の 桁 材 、 水 門 の 扉
体 の ガ セ ッ ト プ レ ー ト 、 ま た は 水 門 の 戸 当 り は 、 ス キ ン プ レ ー ト 、 桁 材 、 ガ セ ッ ト プ レ ー
ト 、 ま た は 戸 当 り の 型 を 組 み 立 て て 離 型 材 を 塗 布 し 、 さ ら に ゲ ル コ ー ト を 塗 布 し て 加 熱 し
て 硬 化 さ せ 、 炭 素 繊 維 と ガ ラ ス 繊 維 か ら な る ハ イ ブ リ ッ ド ク ロ ス を 前 記 ゲ ル コ ー ト の 上 に
積 層 し 、 熱 硬 化 性 樹 脂 を 前 記 ハ イ ブ リ ッ ド ク ロ ス の 上 か ら 塗 布 し 、 前 記 熱 硬 化 性 樹 脂 を 略
常 温 ～ ５ ０ ℃ の 範 囲 の 低 温 で 硬 化 さ せ る こ と の 繰 り 返 し に よ り 、 所 定 の 高 さ に な る ま で 前
記 ハ イ ブ リ ッ ド ク ロ ス を 積 層 し て 成 形 体 を 形 成 し 、 そ れ に
の 範 囲 の 圧 力 を 掛 け て 所 定 の 厚 さ に す る と と も に 前 記 成 形 体 中 の 空 気 を 抜 い て 、 前 記 成

形 体 を 略 ５ ０ ℃ ～ １ ４ ０ ℃ の 範 囲 の 高 温 で 加 熱 す る こ と に よ っ て 形 成 し た も の で あ る 。
【 手 続 補 正 １ ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ６ ７
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ６ ７ 】
　 請 求 項 １ ８ の 発 明 に か か る 水 路 ・ 河 川 ・ 湖 沼 ・ 海 岸 用 製 品 ま た は そ の 部 品 は 、 水 路 ・ 河
川 ・ 湖 沼 ・ 海 岸 用 製 品 ま た は そ の 部 品 の 型 を 組 み 立 て て 離 型 材 を 塗 布 し 、 さ ら に ゲ ル コ ー
ト を 塗 布 し て 加 熱 し て 硬 化 さ せ 、 炭 素 繊 維 ク ロ ス 及 び ／ ま た は 炭 素 繊 維 マ ッ ト 及 び ／ ま た
は 炭 素 繊 維 ヤ ー ン 及 び ／ ま た は 炭 素 繊 維 フ レ ー ク を 前 記 ゲ ル コ ー ト の 上 に 積 層 し 、 そ し て
、 熱 硬 化 性 樹 脂 を 前 記 炭 素 繊 維 ク ロ ス 及 び ／ ま た は 炭 素 繊 維 マ ッ ト 及 び ／ ま た は 炭 素 繊 維
ヤ ー ン 及 び ／ ま た は 炭 素 繊 維 フ レ ー ク の 上 か ら 塗 布 し 、 前 記 熱 硬 化 性 樹 脂 を 略 常 温 ～ ５ ０
℃ の 範 囲 の 低 温 で 硬 化 さ せ る こ と の 繰 り 返 し に よ り 、 所 定 の 高 さ に な る ま で 炭 素 繊 維 ク ロ
ス 及 び ／ ま た は 炭 素 繊 維 マ ッ ト 及 び ／ ま た は 炭 素 繊 維 ヤ ー ン 及 び ／ ま た は 炭 素 繊 維 フ レ ー
ク と 熱 硬 化 性 樹 脂 を 積 層 し て 成 形 体 を 形 成 し 、 そ れ に の
範 囲 の 圧 力 を 掛 け て 所 定 の 厚 さ 及 び 断 面 形 状 に す る と と も に 前 記 成 形 体 中 の 空 気 を 抜 い て
、 前 記 成 形 体 を 略 ５ ０ ℃ ～ １ ４ ０ ℃ の 範 囲 の 高 温 で 加 熱 す る こ と に よ っ て 形 成 し た も の で
あ る 。
【 手 続 補 正 １ ３ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ７ ０
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【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ７ ０ 】
　 請 求 項 １ ９ の 発 明 に か か る 水 路 ・ 河 川 ・ 湖 沼 ・ 海 岸 用 製 品 ま た は そ の 部 品 は 、 水 路 ・ 河
川 ・ 湖 沼 ・ 海 岸 用 製 品 ま た は そ の 部 品 の 型 を 組 み 立 て て 離 型 材 を 塗 布 し 、 さ ら に ゲ ル コ ー
ト を 塗 布 し て 加 熱 し て 硬 化 さ せ 、 炭 素 繊 維 ク ロ ス 及 び ／ ま た は 炭 素 繊 維 マ ッ ト 及 び ／ ま た
は 炭 素 繊 維 ヤ ー ン 及 び ／ ま た は 炭 素 繊 維 フ レ ー ク を 前 記 ゲ ル コ ー ト の 上 に 積 層 し 、 熱 硬 化
性 樹 脂 を 前 記 炭 素 繊 維 ク ロ ス 及 び ／ ま た は 炭 素 繊 維 マ ッ ト 及 び ／ ま た は 炭 素 繊 維 ヤ ー ン 及
び ／ ま た は 炭 素 繊 維 フ レ ー ク の 上 か ら 塗 布 し 、 前 記 熱 硬 化 性 樹 脂 を 略 常 温 ～ ５ ０ ℃ の 範 囲
の 低 温 で 硬 化 さ せ 、 ガ ラ ス 繊 維 ク ロ ス 及 び ／ ま た は ガ ラ ス 繊 維 マ ッ ト 及 び ／ ま た は ガ ラ ス
繊 維 ヤ ー ン 及 び ／ ま た は ガ ラ ス 繊 維 フ レ ー ク を 前 記 熱 硬 化 性 樹 脂 の 上 に 積 層 し 、 熱 硬 化 性
樹 脂 を 前 記 ガ ラ ス 繊 維 ク ロ ス 及 び ／ ま た は ガ ラ ス 繊 維 マ ッ ト 及 び ／ ま た は ガ ラ ス 繊 維 ヤ ー
ン 及 び ／ ま た は ガ ラ ス 繊 維 フ レ ー ク の 上 か ら 塗 布 し 、 前 記 熱 硬 化 性 樹 脂 を 略 常 温 ～ ５ ０ ℃
の 範 囲 の 低 温 で 硬 化 さ せ る こ と の 繰 り 返 し に よ り 、 所 定 の 高 さ に な る ま で 前 記 炭 素 繊 維 ク
ロ ス 及 び ／ ま た は 炭 素 繊 維 マ ッ ト 及 び ／ ま た は 炭 素 繊 維 ヤ ー ン 及 び ／ ま た は 炭 素 繊 維 フ レ
ー ク と 前 記 熱 硬 化 性 樹 脂 と 前 記 ガ ラ ス 繊 維 ク ロ ス 及 び ／ ま た は ガ ラ ス 繊 維 マ ッ ト 及 び ／ ま
た は ガ ラ ス 繊 維 ヤ ー ン 及 び ／ ま た は ガ ラ ス 繊 維 フ レ ー ク を 積 層 し て 成 形 体 を 形 成 し 、 そ れ
に の 範 囲 の 圧 力 を 掛 け て 所 定 の 厚 さ 及 び 断 面 形 状 に す る
と と も に 前 記 成 形 体 中 の 空 気 を 抜 い て 、 前 記 成 形 体 を 略 ５ ０ ℃ ～ １ ４ ０ ℃ の 範 囲 の 高 温 で
加 熱 す る こ と に よ っ て 形 成 し た も の で あ る 。
【 手 続 補 正 １ ４ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ７ ２
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ７ ２ 】
　 請 求 項 ２ ０ の 発 明 に か か る 水 路 ・ 河 川 ・ 湖 沼 ・ 海 岸 用 製 品 ま た は そ の 部 品 は 、 水 路 ・ 河
川 ・ 湖 沼 ・ 海 岸 用 製 品 ま た は そ の 部 品 の 型 を 組 み 立 て て 離 型 材 を 塗 布 し 、 さ ら に ゲ ル コ ー
ト を 塗 布 し て 加 熱 し て 硬 化 さ せ 、 炭 素 繊 維 と ガ ラ ス 繊 維 か ら な る ハ イ ブ リ ッ ド ク ロ ス を 前
記 ゲ ル コ ー ト の 上 に 積 層 し 、 熱 硬 化 性 樹 脂 を 前 記 ハ イ ブ リ ッ ド ク ロ ス の 上 か ら 塗 布 し 、 前
記 熱 硬 化 性 樹 脂 を 略 常 温 ～ ５ ０ ℃ の 範 囲 の 低 温 で 硬 化 さ せ る こ と の 繰 り 返 し に よ り 、 所 定
の 高 さ に な る ま で 前 記 ハ イ ブ リ ッ ド ク ロ ス を 積 層 し て 成 形 体 を 形 成 し 、 そ れ に

の 範 囲 の 圧 力 を 掛 け て 所 定 の 厚 さ 及 び 断 面 形 状 に す る と と も に 前 記
成 形 体 中 の 空 気 を 抜 い て 、 前 記 成 形 体 を 略 ５ ０ ℃ ～ １ ４ ０ ℃ の 範 囲 の 高 温 で 加 熱 す る こ と
に よ っ て 形 成 し た も の で あ る 。
【 手 続 補 正 １ ５ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ８ ０
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ８ ０ 】
　 請 求 項 ２ ３ の 発 明 に か か る 歩 道 橋 ま た は そ の 部 品 は 、 歩 道 橋 ま た は そ の 部 品 の 型 を 組 み
立 て て 離 型 材 を 塗 布 し 、 さ ら に ゲ ル コ ー ト を 塗 布 し て 加 熱 し て 硬 化 さ せ 、 炭 素 繊 維 ク ロ ス
及 び ／ ま た は 炭 素 繊 維 マ ッ ト 及 び ／ ま た は 炭 素 繊 維 ヤ ー ン 及 び ／ ま た は 炭 素 繊 維 フ レ ー ク
を 前 記 ゲ ル コ ー ト の 上 に 積 層 し 、 そ し て 、 熱 硬 化 性 樹 脂 を 前 記 炭 素 繊 維 ク ロ ス 及 び ／ ま た
は 炭 素 繊 維 マ ッ ト 及 び ／ ま た は 炭 素 繊 維 ヤ ー ン 及 び ／ ま た は 炭 素 繊 維 フ レ ー ク の 上 か ら 塗
布 し 、 前 記 熱 硬 化 性 樹 脂 を 略 常 温 ～ ５ ０ ℃ の 範 囲 の 低 温 で 硬 化 さ せ る こ と の 繰 り 返 し に よ
り 、 所 定 の 高 さ に な る ま で 炭 素 繊 維 ク ロ ス 及 び ／ ま た は 炭 素 繊 維 マ ッ ト 及 び ／ ま た は 炭 素
繊 維 ヤ ー ン 及 び ／ ま た は 炭 素 繊 維 フ レ ー ク と 熱 硬 化 性 樹 脂 を 積 層 し て 成 形 体 を 形 成 し 、 そ
れ に の 範 囲 の 圧 力 を 掛 け て 所 定 の 厚 さ に す る と と も に 前
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記 成 形 体 中 の 空 気 を 抜 い て 、 前 記 成 形 体 を 略 ５ ０ ℃ ～ １ ４ ０ ℃ の 範 囲 の 高 温 で 加 熱 す る こ
と に よ っ て 形 成 し た も の で あ る 。
【 手 続 補 正 １ ６ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ８ ２
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ８ ２ 】
　 請 求 項 ２ ４ の 発 明 に か か る 歩 道 橋 ま た は そ の 部 品 は 、 歩 道 橋 ま た は そ の 部 品 の 型 を 組 み
立 て て 離 型 材 を 塗 布 し 、 さ ら に ゲ ル コ ー ト を 塗 布 し て 加 熱 し て 硬 化 さ せ 、 炭 素 繊 維 ク ロ ス
及 び ／ ま た は 炭 素 繊 維 マ ッ ト 及 び ／ ま た は 炭 素 繊 維 ヤ ー ン 及 び ／ ま た は 炭 素 繊 維 フ レ ー ク
を 前 記 ゲ ル コ ー ト の 上 に 積 層 し 、 熱 硬 化 性 樹 脂 を 前 記 炭 素 繊 維 ク ロ ス 及 び ／ ま た は 炭 素 繊
維 マ ッ ト 及 び ／ ま た は 炭 素 繊 維 ヤ ー ン 及 び ／ ま た は 炭 素 繊 維 フ レ ー ク の 上 か ら 塗 布 し 、 前
記 熱 硬 化 性 樹 脂 を 略 常 温 ～ ５ ０ ℃ の 範 囲 の 低 温 で 硬 化 さ せ 、 ガ ラ ス 繊 維 ク ロ ス 及 び ／ ま た
は ガ ラ ス 繊 維 マ ッ ト 及 び ／ ま た は ガ ラ ス 繊 維 ヤ ー ン 及 び ／ ま た は ガ ラ ス 繊 維 フ レ ー ク を 前
記 熱 硬 化 性 樹 脂 の 上 に 積 層 し 、 熱 硬 化 性 樹 脂 を 前 記 ガ ラ ス 繊 維 ク ロ ス 及 び ／ ま た は ガ ラ ス
繊 維 マ ッ ト 及 び ／ ま た は ガ ラ ス 繊 維 ヤ ー ン 及 び ／ ま た は ガ ラ ス 繊 維 フ レ ー ク の 上 か ら 塗 布
し 、 前 記 熱 硬 化 性 樹 脂 を 略 常 温 ～ ５ ０ ℃ の 範 囲 の 低 温 で 硬 化 さ せ る こ と の 繰 り 返 し に よ り
、 所 定 の 高 さ に な る ま で 前 記 炭 素 繊 維 ク ロ ス 及 び ／ ま た は 炭 素 繊 維 マ ッ ト 及 び ／ ま た は 炭
素 繊 維 ヤ ー ン 及 び ／ ま た は 炭 素 繊 維 フ レ ー ク と 前 記 熱 硬 化 性 樹 脂 と 前 記 ガ ラ ス 繊 維 ク ロ ス
及 び ／ ま た は ガ ラ ス 繊 維 マ ッ ト 及 び ／ ま た は ガ ラ ス 繊 維 ヤ ー ン 及 び ／ ま た は ガ ラ ス 繊 維 フ
レ ー ク を 積 層 し て 成 形 体 を 形 成 し 、 そ れ に の 範 囲 の 圧 力
を 掛 け て 所 定 の 厚 さ に す る と と も に 前 記 成 形 体 中 の 空 気 を 抜 い て 、 前 記 成 形 体 を 略 ５ ０ ℃
～ １ ４ ０ ℃ の 範 囲 の 高 温 で 加 熱 す る こ と に よ っ て 形 成 し た も の で あ る 。
【 手 続 補 正 １ ７ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ８ ４
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ８ ４ 】
　 請 求 項 ２ ５ の 発 明 に か か る 歩 道 橋 ま た は そ の 部 品 は 、 歩 道 橋 ま た は そ の 部 品 の 型 を 組 み
立 て て 離 型 材 を 塗 布 し 、 さ ら に ゲ ル コ ー ト を 塗 布 し て 加 熱 し て 硬 化 さ せ 、 炭 素 繊 維 と ガ ラ
ス 繊 維 か ら な る ハ イ ブ リ ッ ド ク ロ ス を 前 記 ゲ ル コ ー ト の 上 に 積 層 し 、 熱 硬 化 性 樹 脂 を 前 記
ハ イ ブ リ ッ ド ク ロ ス の 上 か ら 塗 布 し 、 前 記 熱 硬 化 性 樹 脂 を 略 常 温 ～ ５ ０ ℃ の 範 囲 の 低 温 で
硬 化 さ せ る こ と の 繰 り 返 し に よ り 、 所 定 の 高 さ に な る ま で 前 記 ハ イ ブ リ ッ ド ク ロ ス を 積 層
し て 成 形 体 を 形 成 し 、 そ れ に の 範 囲 の 圧 力 を 掛 け て 所 定
の 厚 さ に す る と と も に 前 記 成 形 体 中 の 空 気 を 抜 い て 、 表 面 に 砂 利 を 撒 き 、 前 記 成 形 体 を 略
５ ０ ℃ ～ １ ４ ０ ℃ の 範 囲 の 高 温 で 加 熱 す る こ と に よ っ て 形 成 し た も の で あ る 。
【 手 続 補 正 １ ８ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ９ ２
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ９ ２ 】
　 請 求 項 ２ ８ の 発 明 に か か る 管 理 橋 ま た は 歩 道 橋 の 踏 み 板 は 、 管 理 橋 ま た は 歩 道 橋 の 踏 み
板 の 型 を 組 み 立 て て 離 型 材 を 塗 布 し 、 さ ら に ゲ ル コ ー ト を 塗 布 し て 加 熱 し て 硬 化 さ せ 、 炭
素 繊 維 ク ロ ス 及 び ／ ま た は 炭 素 繊 維 マ ッ ト 及 び ／ ま た は 炭 素 繊 維 ヤ ー ン 及 び ／ ま た は 炭 素
繊 維 フ レ ー ク を 前 記 ゲ ル コ ー ト の 上 に 積 層 し 、 そ し て 、 熱 硬 化 性 樹 脂 を 前 記 炭 素 繊 維 ク ロ
ス 及 び ／ ま た は 炭 素 繊 維 マ ッ ト 及 び ／ ま た は 炭 素 繊 維 ヤ ー ン 及 び ／ ま た は 炭 素 繊 維 フ レ ー
ク の 上 か ら 塗 布 し 、 前 記 熱 硬 化 性 樹 脂 を 略 常 温 ～ ５ ０ ℃ の 範 囲 の 低 温 で 硬 化 さ せ る こ と の
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繰 り 返 し に よ り 、 所 定 の 高 さ に な る ま で 炭 素 繊 維 ク ロ ス 及 び ／ ま た は 炭 素 繊 維 マ ッ ト 及 び
／ ま た は 炭 素 繊 維 ヤ ー ン 及 び ／ ま た は 炭 素 繊 維 フ レ ー ク と 熱 硬 化 性 樹 脂 を 積 層 し て 成 形 体
を 形 成 し 、 そ れ に の 範 囲 の 圧 力 を 掛 け て 所 定 の 厚 さ に す
る と と も に 前 記 成 形 体 中 の 空 気 を 抜 い て 、 表 面 に 砂 利 を 撒 き 、 前 記 成 形 体 を 略 ５ ０ ℃ ～ １
４ ０ ℃ の 範 囲 の 高 温 で 加 熱 す る こ と に よ っ て 形 成 し た も の で あ る 。
【 手 続 補 正 １ ９ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ９ ５
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ９ ５ 】
　 請 求 項 ２ ９ の 発 明 に か か る 管 理 橋 ま た は 歩 道 橋 の 踏 み 板 は 、 管 理 橋 ま た は 歩 道 橋 の 踏 み
板 の 型 を 組 み 立 て て 離 型 材 を 塗 布 し 、 さ ら に ゲ ル コ ー ト を 塗 布 し て 加 熱 し て 硬 化 さ せ 、 炭
素 繊 維 ク ロ ス 及 び ／ ま た は 炭 素 繊 維 マ ッ ト 及 び ／ ま た は 炭 素 繊 維 ヤ ー ン 及 び ／ ま た は 炭 素
繊 維 フ レ ー ク を 前 記 ゲ ル コ ー ト の 上 に 積 層 し 、 熱 硬 化 性 樹 脂 を 前 記 炭 素 繊 維 ク ロ ス 及 び ／
ま た は 炭 素 繊 維 マ ッ ト 及 び ／ ま た は 炭 素 繊 維 ヤ ー ン 及 び ／ ま た は 炭 素 繊 維 フ レ ー ク の 上 か
ら 塗 布 し 、 前 記 熱 硬 化 性 樹 脂 を 略 常 温 ～ ５ ０ ℃ の 範 囲 の 低 温 で 硬 化 さ せ 、 ガ ラ ス 繊 維 ク ロ
ス 及 び ／ ま た は ガ ラ ス 繊 維 マ ッ ト 及 び ／ ま た は ガ ラ ス 繊 維 ヤ ー ン 及 び ／ ま た は ガ ラ ス 繊 維
フ レ ー ク を 前 記 熱 硬 化 性 樹 脂 の 上 に 積 層 し 、 熱 硬 化 性 樹 脂 を 前 記 ガ ラ ス 繊 維 ク ロ ス 及 び ／
ま た は ガ ラ ス 繊 維 マ ッ ト 及 び ／ ま た は ガ ラ ス 繊 維 ヤ ー ン 及 び ／ ま た は ガ ラ ス 繊 維 フ レ ー ク
の 上 か ら 塗 布 し 、 前 記 熱 硬 化 性 樹 脂 を 略 常 温 ～ ５ ０ ℃ の 範 囲 の 低 温 で 硬 化 さ せ る こ と の 繰
り 返 し に よ り 、 所 定 の 高 さ に な る ま で 前 記 炭 素 繊 維 ク ロ ス 及 び ／ ま た は 炭 素 繊 維 マ ッ ト 及
び ／ ま た は 炭 素 繊 維 ヤ ー ン 及 び ／ ま た は 炭 素 繊 維 フ レ ー ク と 前 記 熱 硬 化 性 樹 脂 と 前 記 ガ ラ
ス 繊 維 ク ロ ス 及 び ／ ま た は ガ ラ ス 繊 維 マ ッ ト 及 び ／ ま た は ガ ラ ス 繊 維 ヤ ー ン 及 び ／ ま た は
ガ ラ ス 繊 維 フ レ ー ク を 積 層 し て 成 形 体 を 形 成 し 、 そ れ に
の 範 囲 の 圧 力 を 掛 け て 所 定 の 厚 さ に す る と と も に 前 記 成 形 体 中 の 空 気 を 抜 い て 、 表 面 に 砂
利 を 撒 き 、 前 記 成 形 体 を 略 ５ ０ ℃ ～ １ ４ ０ ℃ の 範 囲 の 高 温 で 加 熱 す る こ と に よ っ て 形 成 し
た も の で あ る 。
【 手 続 補 正 ２ ０ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ９ ８
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ９ ８ 】
　 請 求 項 ３ ０ の 発 明 に か か る 管 理 橋 ま た は 歩 道 橋 の 踏 み 板 は 、 管 理 橋 ま た は 歩 道 橋 の 踏 み
板 の 型 を 組 み 立 て て 離 型 材 を 塗 布 し 、 さ ら に ゲ ル コ ー ト を 塗 布 し て 加 熱 し て 硬 化 さ せ 、 炭
素 繊 維 と ガ ラ ス 繊 維 か ら な る ハ イ ブ リ ッ ド ク ロ ス を 前 記 ゲ ル コ ー ト の 上 に 積 層 し 、 熱 硬 化
性 樹 脂 を 前 記 ハ イ ブ リ ッ ド ク ロ ス の 上 か ら 塗 布 し 、 前 記 熱 硬 化 性 樹 脂 を 略 常 温 ～ ５ ０ ℃ の
範 囲 の 低 温 で 硬 化 さ せ る こ と の 繰 り 返 し に よ り 、 所 定 の 高 さ に な る ま で 前 記 ハ イ ブ リ ッ ド
ク ロ ス を 積 層 し て 成 形 体 を 形 成 し 、 そ れ に の 範 囲 の 圧 力
を 掛 け て 所 定 の 厚 さ に す る と と も に 前 記 成 形 体 中 の 空 気 を 抜 い て 、 表 面 に 砂 利 を 撒 き 、 前
記 成 形 体 を 略 ５ ０ ℃ ～ １ ４ ０ ℃ の 範 囲 の 高 温 で 加 熱 す る こ と に よ っ て 形 成 し た も の で あ る
。
【 手 続 補 正 ２ １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ １ ０ ６
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ １ ０ ６ 】
　 そ し て 、 所 定 の 高 さ に な っ た 成 形 体 と し て の 積 層 体 の 上 に 第 ２ の 加 熱 手 段 と し て の 電 気
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ヒ ー タ を 備 え た 加 圧 手 段 と し て の プ レ ス 機 を 置 い て 、 こ の 電 気 ヒ ー タ と 型 の 下 に セ ッ ト し
た 電 気 ヒ ー タ に よ っ て 成 形 体 と し て の 積 層 体 を 約 １ ４ ０ ℃ に 加 熱 し な が ら プ レ ス 機 に よ っ
て 約  で 加 圧 す る （ ス テ ッ プ Ｓ ９ ） 。 こ れ に よ っ て 、 積 層 体 の 内 部 の
空 気 が 押 し 出 さ れ て 密 な 構 造 と な り 、 約 １ ４ ０ ℃ の 高 温 で 加 熱 さ れ る こ と に よ っ て 短 時 間
で 樹 脂 が 硬 化 す る と と も に よ り 強 度 の 高 い Ｆ Ｒ Ｐ 成 形 体 と な る 。 こ の よ う に し て 、 加 熱 硬
化 と 加 圧 が 終 了 し た ら 、 Ｆ Ｒ Ｐ 成 形 体 が 冷 え る の を 待 っ て 型 か ら 外 す （ ス テ ッ プ Ｓ １ ０ ）
。 ス テ ッ プ Ｓ ２ に お い て 型 の 内 面 に 離 型 剤 を 塗 布 し て あ る の で 、 Ｆ Ｒ Ｐ 成 形 体 は ス ム ー ス
に 外 れ る 。
【 手 続 補 正 ２ ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ １ ２ １
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ １ ２ １ 】
　 そ し て 、 所 定 の 高 さ に な っ た 成 形 体 と し て の 積 層 体 の 上 に 第 ２ の 加 熱 手 段 と し て の 電 気
ヒ ー タ を 備 え た 加 圧 手 段 と し て の プ レ ス 機 を 置 い て 、 こ の 電 気 ヒ ー タ と 型 の 下 に セ ッ ト し
た 電 気 ヒ ー タ に よ っ て 成 形 体 と し て の 積 層 体 を 約 １ ４ ０ ℃ に 加 熱 し な が ら プ レ ス 機 に よ っ
て 約  で 加 圧 す る （ ス テ ッ プ Ｓ １ ９ ） 。 こ れ に よ っ て 、 積 層 体 の 内 部
の 空 気 が 押 し 出 さ れ て 密 な 構 造 と な り 、 約 １ ４ ０ ℃ の 高 温 で 加 熱 さ れ る こ と に よ っ て 短 時
間 で 樹 脂 が 硬 化 す る と と も に よ り 強 度 の 高 い Ｃ Ｆ Ｒ Ｐ 成 形 体 と な る 。
【 手 続 補 正 ２ ３ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ １ ４ ２
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ １ ４ ２ 】
　 管 理 橋 ５ ５ は 、 短 い 桁 ５ ６ を 接 続 し て な る １ 対 の 橋 桁 （ 向 う 側 の 橋 桁 は 手 前 の 橋 桁 に 隠
れ て 図 示 さ れ な い ） 、 そ の １ 対 の 橋 桁 間 に 渡 さ れ て 人 が 踏 ん で 渡 る 踏 み 板 ５ ７ 、 そ し て １
対 の 橋 桁 上 に そ れ ぞ れ 取 付 け ら れ る １ 対 の 防 護 柵 ５ ８ か ら な る 。 こ れ ら の 部 材 （ 桁 ５ ６ と
踏 み 板 ５ ７ と 防 護 柵 ５ ８ ） と し て は 、 図 ８ の フ ロ ー チ ャ ー ト に し た が っ て Ｃ Ｆ Ｒ Ｐ 成 形 体
と し て 製 造 さ れ た も の が 用 い ら れ る 。 さ ら に 、 踏 み 板 ５ ７ は 図 ８ の フ ロ ー チ ャ ー ト の ス テ
ッ プ Ｓ １ ９ に お い て 約 の 圧 力 を 掛 け て 圧 縮 ・ 空 気 抜 き を し た 後 、 表
面 に 砂 利 を 撒 い て か ら 、 約 １ ４ ０ ℃ に 加 熱 し て 完 全 硬 化 さ せ る 。 こ う し て Ｃ Ｆ Ｒ Ｐ 成 形 体
か ら な る 踏 み 板 ５ ７ の 表 面 に 砂 利 を 埋 め 込 む こ と に よ っ て 、 表 面 に 凹 凸 を 形 成 し て 滑 り 難
く し て 、 冬 期 の 雪 が 降 っ た と き や 凍 結 し た と き で も 転 倒 の 危 険 が 少 な い 踏 み 板 ５ ７ と な る
。
【 手 続 補 正 ２ ４ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ １ ５ ０
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ １ ５ ０ 】
　 そ し て 、 所 定 の 高 さ に な っ た 成 形 体 と し て の 積 層 体 の 上 に 第 ２ の 加 熱 手 段 と し て の 電 気
ヒ ー タ を 備 え た 加 圧 手 段 と し て の プ レ ス 機 を 置 い て 、 こ の 電 気 ヒ ー タ と 型 の 下 に セ ッ ト し
た 電 気 ヒ ー タ に よ っ て 成 形 体 と し て の 積 層 体 を 約 １ ４ ０ ℃ に 加 熱 し な が ら プ レ ス 機 に よ っ
て 約 で 加 圧 す る （ ス テ ッ プ Ｓ ３ ３ ） 。 こ れ に よ っ て 、 積 層 体 の 内 部
の 空 気 が 押 し 出 さ れ て 密 な 構 造 と な り 、 約 １ ４ ０ ℃ の 高 温 で 加 熱 さ れ る こ と に よ っ て 短 時
間 で 樹 脂 が 硬 化 す る と と も に よ り 強 度 の 高 い Ｈ Ｂ Ｒ Ｐ 成 形 体 と な る 。
【 手 続 補 正 ２ ５ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
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【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ２ ０ １
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ２ ０ １ 】
　 さ ら に 、 踏 み 板 １ １ ０ は 図 ８ の フ ロ ー チ ャ ー ト の ス テ ッ プ Ｓ １ ９ に お い て 約

の 圧 力 を 掛 け て 圧 縮 ・ 空 気 抜 き を し た 後 、 表 面 に 砂 利 １ １ １ を 撒 い て か ら 、 約
１ ４ ０ ℃ に 加 熱 し て 完 全 硬 化 さ せ る 。 こ う し て 、 図 ２ １ （ ｃ ） に 示 さ れ る よ う に 、 Ｃ Ｆ Ｒ
Ｐ 成 形 体 か ら な る 踏 み 板 １ １ ０ の 表 面 に 砂 利 １ １ １ を 埋 め 込 む こ と に よ っ て 、 表 面 に 凹 凸
を 形 成 し て 滑 り 難 く し て 、 冬 期 の 雪 が 降 っ た と き や 凍 結 し た と き で も 転 倒 の 危 険 が 少 な い
踏 み 板 １ １ ０ と な る 。
【 手 続 補 正 ２ ６ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ２ ０ ７
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ２ ０ ７ 】
　 ま た 、 上 記 各 実 施 の 形 態 に お い て は 、 高 温 加 熱 温 度 を 約 １ ４ ０ ℃ 、 加 圧 力 を 約

と し た が 、 略 ５ ０ ℃ ～ １ ４ ０ ℃ 及 び  の 範 囲
内 で あ れ ば 良 い 。
【 手 続 補 正 ２ ７ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ２ １ ６
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ２ １ ６ 】
　 請 求 項 ２ の 発 明 に か か る Ｆ Ｒ Ｐ 成 形 体 の 成 形 方 法 は 、 請 求 項 １ の 構 成 に お い て 、 前 記 加
圧 手 段 に よ っ て 掛 け ら れ る 圧 力 は  の 範 囲 で あ る も の で あ
る 。
【 手 続 補 正 ２ ８ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ２ １ ７
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ２ １ ７ 】
　 加 圧 手 段 に よ っ て 加 熱 と 同 時 に 掛 け ら れ る 加 圧 力 は 、 小 さ す ぎ て も 効 果 が な く 、 ま た 大
き す ぎ て も あ る 程 度 硬 化 し て い る 成 形 体 の 組 織 を 破 壊 し て し ま う こ と に な る 。 発 明 者 が 実
験 し た 結 果 、 ５ ０ ℃ ～ １ ４ ０ ℃ の 高 温 加 熱 時 に は 加 圧 力 を
と す る の が 、 最 も 効 果 的 に 成 形 体 内 部 の 空 気 を 抜 い て 空 隙 を 減 少 さ せ 、 成 形 体 の 強 度 を

向 上 さ せ る こ と が で き る こ と が 分 か っ た 。
【 手 続 補 正 ２ ９ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ２ １ ８
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ２ １ ８ 】
　 こ の よ う に し て 、 ハ ン ド レ イ ア ッ プ 法 に お い て 、 成 形 圧 力 を

の 範 囲 内 と す る こ と に よ っ て 、 成 形 体 の 緻 密 化 と 成 形 体 強 度 の 向 上 を 図 る こ と が で
き る Ｆ Ｒ Ｐ 成 形 体 の 成 形 方 法 と な る 。
【 手 続 補 正 ３ ０ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
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【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ２ ２ １
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ２ ２ １ 】
　 請 求 項 ４ の 発 明 に か か る 水 門 の 扉 体 の ス キ ン プ レ ー ト は 、 ス キ ン プ レ ー ト の 型 を 組 み 立
て て 離 型 材 を 塗 布 し 、 さ ら に ゲ ル コ ー ト を 塗 布 し て 加 熱 し て 硬 化 さ せ 、 繊 維 ク ロ ス 及 び ／
ま た は 繊 維 マ ッ ト を 前 記 ゲ ル コ ー ト の 上 に 積 層 し 、 そ し て 、 熱 硬 化 性 樹 脂 を 前 記 繊 維 ク ロ
ス 及 び ／ ま た は 繊 維 マ ッ ト の 上 か ら 塗 布 し 、 前 記 熱 硬 化 性 樹 脂 を 略 常 温 ～ ５ ０ ℃ の 範 囲 の
低 温 で 硬 化 さ せ る こ と の 繰 り 返 し に よ り 、 所 定 の 高 さ に な る ま で 繊 維 ク ロ ス 及 び ／ ま た は
繊 維 マ ッ ト と 熱 硬 化 性 樹 脂 を 積 層 し て 成 形 体 を 形 成 し 、 そ れ に

の 範 囲 の 圧 力 を 掛 け て 所 定 の 厚 さ に す る と と も に 、 前 記 成 形 体 中 の 空 気 を 抜 い て 前
記 成 形 体 を 略 ５ ０ ℃ ～ １ ４ ０ ℃ の 範 囲 の 高 温 で 加 熱 す る こ と に よ っ て 形 成 し た も の で あ る
。
【 手 続 補 正 ３ １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ２ ２ ３
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ２ ２ ３ 】
　 請 求 項 ５ の 発 明 に か か る 水 門 の 扉 体 の 桁 材 は 、 桁 材 の 型 を 組 み 立 て て 離 型 材 を 塗 布 し 、
さ ら に ゲ ル コ ー ト を 塗 布 し て 加 熱 し て 硬 化 さ せ 、 繊 維 ク ロ ス 及 び ／ ま た は 繊 維 マ ッ ト を 前
記 ゲ ル コ ー ト の 上 に 積 層 し 、 そ し て 、 熱 硬 化 性 樹 脂 を 前 記 繊 維 ク ロ ス 及 び ／ ま た は 繊 維 マ
ッ ト の 上 か ら 塗 布 し 、 前 記 熱 硬 化 性 樹 脂 を 略 常 温 ～ ５ ０ ℃ の 範 囲 の 低 温 で 硬 化 さ せ る こ と
の 繰 り 返 し に よ り 、 所 定 の 高 さ に な る ま で 繊 維 ク ロ ス 及 び ／ ま た は 繊 維 マ ッ ト と 熱 硬 化 性
樹 脂 を 積 層 し て 成 形 体 を 形 成 し 、 そ れ に の 範 囲 の 圧 力 を
掛 け て 所 定 の 厚 さ 及 び 断 面 形 状 に す る と と も に 、 前 記 成 形 体 中 の 空 気 を 抜 い て 前 記 成 形 体
を 略 ５ ０ ℃ ～ １ ４ ０ ℃ の 範 囲 の 高 温 で 加 熱 す る こ と に よ っ て 形 成 し た も の で あ る 。
【 手 続 補 正 ３ ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ２ ２ ５
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ２ ２ ５ 】
　 請 求 項 ６ の 発 明 に か か る 水 門 の 扉 体 の ガ セ ッ ト プ レ ー ト は 、 ガ セ ッ ト プ レ ー ト の 型 を 組
み 立 て て 離 型 材 を 塗 布 し 、 さ ら に ゲ ル コ ー ト を 塗 布 し て 加 熱 し て 硬 化 さ せ 、 繊 維 ク ロ ス 及
び ／ ま た は 繊 維 マ ッ ト を 前 記 ゲ ル コ ー ト の 上 に 積 層 し 、 そ し て 、 熱 硬 化 性 樹 脂 を 前 記 繊 維
ク ロ ス 及 び ／ ま た は 繊 維 マ ッ ト の 上 か ら 塗 布 し 、 前 記 熱 硬 化 性 樹 脂 を 略 常 温 ～ ５ ０ ℃ の 範
囲 の 低 温 で 硬 化 さ せ る こ と の 繰 り 返 し に よ り 、 所 定 の 高 さ に な る ま で 繊 維 ク ロ ス 及 び ／ ま
た は 繊 維 マ ッ ト と 熱 硬 化 性 樹 脂 を 積 層 し て 成 形 体 を 形 成 し 、 そ れ に

の 範 囲 の 圧 力 を 掛 け て 所 定 の 厚 さ に す る と と も に 前 記 成 形 体 中 の 空 気 を 抜 い て
、 前 記 成 形 体 を 略 ５ ０ ℃ ～ １ ４ ０ ℃ の 範 囲 の 高 温 で 加 熱 す る こ と に よ っ て 形 成 し た も の で
あ る 。
【 手 続 補 正 ３ ３ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ２ ３ ０
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ２ ３ ０ 】
　 請 求 項 ８ の 発 明 に か か る 水 門 の 戸 当 り は 、 戸 当 り の 構 成 部 材 の 型 を 組 み 立 て て 離 型 材 を
塗 布 し 、 さ ら に ゲ ル コ ー ト を 塗 布 し て 加 熱 し て 硬 化 さ せ 、 繊 維 ク ロ ス 及 び ／ ま た は 繊 維 マ
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ッ ト を 前 記 ゲ ル コ ー ト の 上 に 積 層 し 、 そ し て 、 熱 硬 化 性 樹 脂 を 前 記 繊 維 ク ロ ス 及 び ／ ま た
は 繊 維 マ ッ ト の 上 か ら 塗 布 し 、 前 記 熱 硬 化 性 樹 脂 を 略 常 温 ～ ５ ０ ℃ の 範 囲 の 低 温 で 硬 化 さ
せ る こ と の 繰 り 返 し に よ り 、 所 定 の 高 さ に な る ま で 繊 維 ク ロ ス 及 び ／ ま た は 繊 維 マ ッ ト と
熱 硬 化 性 樹 脂 を 積 層 し て 成 形 体 を 形 成 し 、 そ れ に の 範 囲
の 圧 力 を 掛 け て 所 定 の 厚 さ 及 び 断 面 形 状 に す る と と も に 前 記 成 形 体 中 の 空 気 を 抜 い て 、 前
記 成 形 体 を 略 ５ ０ ℃ ～ １ ４ ０ ℃ の 範 囲 の 高 温 で 加 熱 す る こ と に よ っ て 形 成 し た も の で あ る
。
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