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Tamik

Przedmiotem wzoru przemystowego jest tamik do zamocowania na
szlifierke katowa, stuzacy do szlifowania, frezowania, zdzierania starych
farb, itp.

Wz6r przemystowy stanowi nowa i posiadajaca indywidualny charakter
posta¢ wytworu, nadana mu w szczegéIno$ci przez cechy linii, konturéw,
ksztattéw, kolorystyke, materiat wytworu oraz jego ornamentacje.

Nowos¢ i oryginalno$¢ wzoru przemystowego stanowi tarnik w ksztatcie
tarczy jednostronhie wybrzuszonej o gladkiej krawedzi zewnetrznej, ktéra
na wypuklej czgsci powierzchni posiada symetryczne lezkowe nacigcia w
postaci matych zabk6éw, przy czym tarcza posiada wykonany otwér do za-
mocowania na szlifierce katowej oraz otwory umieszczone na jednym pro-
mieniu i jest wykonana ze stali narzgdziowej i hartowana.

Przedmiot wzoru przemystowego jest przedstawiony na fotografii, na
ktorej fot.1 przedstawia tamik w widoku perspektywicznym, fot.2 —w
widoku z przodu, fot.3 — w widoku z tylu.

Tarnik jest wykonany w ksztalcie tarczy jednostronnie wybrzuszonej na
czesci powierzchni z charakterystyczng plaska powierzchnig do zamocowa-
nia i posiada na wybrzuszonej cz¢éci powierzchni tezkowe naci¢cia w pos-
taci matych zabkow, jak pokazano na fot.1, fot.2. Tarcza posiada otwor do

zamocowania na szlifierce katowej oraz otwory umieszczone na jednym



-2.

promieniu tarczy zmniejszajacej jej wage, jak pokazano na fot.1, fot.2 i
fot.3. Tarnik jest wykonany ze stali narzedziowej i hartowany.

Istotne cechy wzoru przemystowego stanowi tarnik w ksztalcie tarczy
jednostronnie wybrzuszonej na czgsci powierzchni bocznej z pierScieniowa
powierzchnig plaska w cze$ci Srodkowej tarczy i posiada na wybrzuszonej
czesci powierzchni lezkowe nacigcia w postaci matych zabkéw, przy czym
tarnik jest wykonany ze stali narzedziowej i hartowany, posiadajac otwor
do zamocowania na szlifierce katowej oraz otwory umieszczone na jednym

promieniu tarczy.
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Fot. 1

Fot., 2
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Fot. 3
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