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URZADZENIE DO STREFOWEGO CZYSZCZENIA METALI W PRUZNI LUB GAZACH OCHRONNYCH

Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do strefowego czyszczenia metali w préini lub
gazach ochronnych, przeznaczone do otrzymywania metall wysokiej czystoscl jak gal, ind,
mied4, srebro, zXoto itp. :

Znane sg urzgdzenia do strefowego czyszczenia metali zawierajqce ampuze giéwnie
w postaci rury kwarcowej osadzonej na kolumnach wsporczych. Jeden koniec rury poigczony
Jest ze stanowiskiem prdézniowym. Drugi koniec przystosowany jest do Zadowania wsadu,
Wyposazony jest on w tym celu w demontowany bgben mocujaco-ustalajgcy. Korcowki rur by-
wajg na ogét przystosowane do poigczenia poprzez zawér dozujacy ze zbiornikiem gazu.
Rura ogrzewana jest cewksg indukcyjng prgdu wysokiej czgstotliwosci. Cewka ta osadzona
jest na przesuwnym wézku poruszanym ukiadem cig¢gien i prowadzonym po szynach w postaci
kgtownika,.

Wadg znanych ukladéw jest maZo precyzyjny przesuw wézka i kZopoty z uzyskaniem
réwnomiernoéci tego przesuwu. Urzgdzenie jest maXo wydajne. Ponadto urzedzenie nie po-
zwala na stosowanie duzej ilosci réznych érednic rur, przez co przyczynia sig¢ do pow-
stania strat energetycznych przy pewnych wielkoSciach wsadu. Trudne jest Zadowanie

~ 1 roztadowanie wsadu,

Urzgdzenie wed?ug wynalazku zawiera uktad co najmmiej dwéch réwnolegle ustawionych
ampu¥. Jedne kolice rur pogczone s3 poprzez kolektor ze stanowiskiem prézniowym. Dru-
gle kolce ampux wsparte sg na przesuwnej kolumnie z regulowang wysokoScig. Kolumna po-
przez amortyzator Igczy si¢ z uchwytem rury. Przesuwny wézek z cewksg indukcyjng napg-
dzany jest érubg pociggows poprzez mechanizm sprzg¢gowy. Wdzek prowadzony jest na
prowadnicach rolkowych. Kolumna wyposazona jest we wsporniki osadzone suwliwie



2 ‘ 129 241 _

w bodstawie. Podstawa wyposazons jest w prowadnice przesuwajgce sig¢ w odpowieduich prowad-
nieach kotyskl, Mechanizm sprzggowy wdzka skiada si¢ z péinakretki obejmujgcej Srubg po- :
ciggowg i utrzymywanej w zazgbieniu poprzez diwignig. Wolny koniec diwigni jednoramienne] !
wyposazony jest w uchwyt z obclgzeniem. Obcigzenie to zapewnia zazgbienie péInakrgtki ze
srubg pociggowge.

W wyniku zastosowania urzgdzenia wediug wynalazku uzyskuje sig¢ réwnomierny precyzyjny
przesuw wozka z urzgdzeniem grzejnym. Zatadunek i wyZadunek wsadu jest uzatwiony. Urzgdze-

nie umozliwia stosunkowo 2atwg wymiang rur.

-

Wynelazek zostanie blizej objadniony na przyktadzie wykonania przedstawionym na rysun-
kach, na ktérych fig., 1 przedstawia schemat urzgdzenia do strefowego oczyszczania metali
w widoku bocznym, fig. 2 urzgdzenie w widoku z gdéry, fig. 3 fragment urzadzenia w przekroju
wzdXuz linii A-A, fig. 4 fragment urzgdzenia z uwidocznieniem kolumny wsporczej.

Urzgdzenie sktada si¢ z dwdéch ustawionych rdéwnolegle rur kwarcowych 1 i 2, Rury 1 i 2
jednym swym koricem poigczone sg poprzez kolektor 3 ze stanowiskiem prézniowym 4, natomiast
w drugim kodcu oparte na kolumnach 5, CaXoéé spoczywa na kolysce 6. Kotyska 6 mocowana
Jest do ramy 7 urzgdzenia przy uzyciu éruby regulacyjnej 8, regulujgcej kat pochylenia
kotyski z jednej strony, oraz przy pomocy przegubu 9 z drugiej strony. Wzdzuz rur 1 i 2
przesuwa si¢ element grzejny w postacl cewki indukcyjnej 10 spoczywaj)gcej na wézku 11,
Wézek 11 napgdzany jest srubg poclggowg 12 i prowadzony w prowadnicach rolkowych 13 po
szynie 14 jak pokazar- na fig. 3, Wézek 11 pozaczony jest ze srubg 12 poprzez mechanizm
sprzg¢giowy 15 skiadajgcy si¢ z péinakrgtkd 16 obejmujgce] srubg 12 i zwigzanej z jedno-
ramienng dfwignig 17. Koniec diwignl 17 wyposazony jest w uchwyt z obcigzeniem 18. Uchwyt
z obcigzeniem 18 zapewnia docisk péinakrgtki 16 do druby 12, Kolumna 5 jak pokazuje fig. 4
posiada regulowang wysoko$é i skiada sig¢ ze wspornika 19 przesuwanego w prowadnicach piono-
wych podstawy 20. We wsporniku 19 osadzony jest z uzyciem amortyzatora 21 uchwyt 22 rury 1
i 2, Uchwyt 22 z pXaszczem wodnym posiada kilka gniazd o réznych srednicach w celu wmonto-
wania résznych srednic rur 1 1 2 dla réisnych rozmiaréw i wielkoéci wsadu. Uchwyt 22 mocowa-
ny jest do rury 1 nakrg¢tkg 23 ¢ uszczelkg 24, Od strony stanowlska prdézniowego 4 uchwyt 22
Jest poZaczony z kolektorem 3 a ten ze sprgzystym lqcznikiem 25 stanowiska 4., W celu zaza-
dowania wsadu odsuwa sig¢ kolumng¢ .5 w prowadnicach kotyski 6, Nastepnie odkreca si¢ nakret-
kg 23 érubg 26 i wysuwa wspornik 19 z uchwytem 22. Po zatadowaniu wsadu nastepuje zamonto-
wanie uchwytu 22 ze wspornika 19 i ustalenie kolumny 5 do podparcia. Koricéwka uchwytu 22
zostaje zamknigta lub zostaje na niej zamontowany zawér dozujgcy 27 poiaczony z butlg gazu
ochronnego np, argonu., Po wypompowaniu gazu z rur 1 i 2, uruchamia sig wézek 11 z cewkg 10
poprzez zalgczenie obrotéw Sruby 12, Nastepuje strefowe topienie wsadu w rurach 1 i 2.
Obroty éruby 12 zapewnia silnik elektryczny z reduktorem 28,

. Przesuw wézka 11 moze odbywaé sig rgcznie w dwu kierunkach, po podniesieniu dswigni 17
i wyzebieniu péinakretki 16, ' ‘

Zastrzezenia pateuntowe

1. Urzgdzenie do strefowego czyszczenia metali w prézni lub gazach ochronnych zawiera-
jgce spoczywijgcg na wychylnéj kotysce rur¢, ustawiong na kolumnach wsporczych, ktdra
jednyn swya koricem Zgczona jest ze stanowiskiem prézniowym a w drugim jest przystosowana



129 241 3

do polaczenia poprzez zawér dozujacy ze zbio‘rniki'em gazu, ogrzewang prgdami indukcyjnymi
z nagrzewnicy, ktérej cewka indukcyjna umieszczona jest na przesuwnym wézku,z na m i e n-
ne tym, ze zawlera ukad co najmniej dwéch réwnolegle ustawionych rur /1,2/ pogczo-
nych ze stanowiskiem pz‘ééniowym /4/ poprzez kolektor /3/, & w drugim kodcu opartych na
przesuwne]j kolumnie /5/ z regulowang wysokoscig, ktéra poprzez amortyzatory /21/ 2gczy sig
z uchwytami /22/, natomiast przesuwny wézek /11/ poigczony jest ze srubs pociagows /12/
poprzez mechanizm sprzggtowy /15/ i umieszczony jest na prowadnicach rolkowych /13/.

2, Urzgdzenie wedtug zastrz, 1, znamienne +ym, ze przesuwna kolumna /5/
zawiera posczony roztacznie z uchwytem /22/ wspornik /19/ osadzony suwliwie w podsta-
wie /20/ przesuwnej kolumny /5/. ‘ o

3+ Urzgdzenie wediug zastrz, 1, znamienne tym, 2e mechanizm sprzg¢gio-
wy /15/ wézka sklada sig¢ z péinakrgtki /16/ obejmujgcej érubg pociagows /12/ i utrzymywang
w zazebieniu poprzez dZwigni¢ jednoramiennsg /17/, ktérej wolne ramig¢ wypasazone jest
w uchwyt z obcigzeniem /18/,
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