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(57) Abstract

A clamping device for connecting machine
spindles or basic supports to tool holders or tools |
for chip-removal machining comprises two open- |
ing clamps (38, 40: 138, 140) which are guided so
as to be radially movable in a holder (24; 124) an-
chored in the machine spindle (10, 110) or the ba-
sic support and, in the open position, engage be-

hind a circumferential clamping shoulder inside L=

the tool holder (12; 112). The clamps (38, 40; 138, ' X ' 52
140) extend transversely to the longitudinal direc- * &

tion of the tool holder (12; 112) and have clamping et

surfaces (48, 50, 52, 54; 148, 150, 152, 154) on the
laterally outer ends which are arranged in such a way that a total of four clamping surfaces of the two clamps (38, 40; 138, 140)
are distributed around the periphery of the clamping shoulder at angular intervals of 90°.

(57) Zusammenfassung

Eine Spannvorrichtung zum Verbinden von Maschinenspindeln oder Grundhaltern mit Werkzeughaltern oder Werkzeugen
fiir die spanabhebende Bearbeitung umfalt zwei spreizbare Spannstiicke (38, 40; 138, 140), die in einer in der Maschinenspindel
(10, 110) oder dem Grundhalter verandkerten Halterung (24; 124) radial verschiebbar gefiihrt sind und in der gespreizten Stel-
lung eine umlaufende Spannschulter im Inneren des Werkzeughalters (12; 112) hintergreifen. Die Spannstiicke (38, 40; 138, 140)
erstrecken sich quer zur Langsrichtung des Werkzeughalters (12; 112) und weisen an den seitlich duferen Enden Spannflichen
(48, 50, 52, 54; 148, 150, 152, 154) auf, die derart angeordnet sind, dak die insgesamt vier Spannfldchen der beiden Spannstiicke
(38, 40; 138, 140) jeweils in Winkelabstéinden von etwa 90° auf dem Umfang der Spannschulter verteilt sind.
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SPANNVORRICHTUNG ZUM VERBINDEN VON
MASCHINENSPINDELN MIT WERKZEUGHALTERN

Die Erfindung betrifft eine Spannvorrichtung zum Verbinden von Maschinen-
spindeln oder Grundhaltern mit Werkzeughaltern oder Werkzeugen fur die
spanabhebende Industrie, mit zwei spreizbaren Spannstiicken, die in einer in
der Maschinenspindel oder dem Gi’undhalter verankerten Halterung radial
verschiebbar gefiihrt sind und in der gespreizten Stellung eine umlaufende
Schulter im Inneren des Werkzeughalters hintergreifen.

Zum Festlegen von Werkzeughaltern oder Werkzeugen in Maschinenspindeln
oder Grundhaltern sind verschiedene, radial spreizbare Spannvorrichtungen
bekannt. Beispiele zeigen die EP-B 0 172 850 und die WO 88/05358. Das gilt
auch in bezug auf Werkzeughalter mit kegeligen Hohlschiften gemaf DIN
69893. Spannvorrichtungen dieser Art sollen nach Moglichkeit sowohl auto-
matisch als auch manuell betitigbar sein.

Ein Nachteil einiger bekannter Losungen besteht darin, dag die gespreizten
Spannstiicke die Spannschulter des Werkzeughalters im wesentlichen nur an
zwel gegenuiberliegenden Punkten hintergreifen. Das bedeutet, daf die Ver-
bindung nur in der durch die beiden Punkte gehenden Axialebene eine hohe
Biegesteifigkeit aufweist, wahrend die Biegesteifigkeit bei Biegekraften in
Richtungen auferhalb der genannten Ebene unzureichend sein kann.

Die gleichmégige Spreizung von mehr als zwei Spannstiicken ist mit vertret-
barem Aufwand kaum zu realisieren. Werden andererseits die Spannstiicke
mit bogenférmigen Spannflachen versehen, die an die Ringform der Spann-
schulter des Werkzeughalters angepaft sind, so wird es in der Regel nicht
moglich sein, die Spannschulter, die Spannstiicke, den Spreizmechanismus
und die gegenseitige Zuordnung dieser Teile so genau auszubilden, daf es zu
einer vollflichigen Anlage der Spannflichen gegen die Spannschulter mit im
wesentlichen gleichem Druck kommt. Die Kraftiibertragung wird daher auch
in diesem Falle ganz oder zumindest weit tiberwiegend iiber einzelne, be-
stimmte Punkte erfolgen, auf deren Lage der Hersteller keinen Einfluf hat.

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, eine Spannvorrichtung der
gattungsgemagfen Art zu schaffen, die eine méoglichst gleichmiBig auf dem
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Umfang verteilte Kraftiibertragung zwischen der Maschinenspindel und dem
Werkzeughalter und damit eine hohe Biegesteifigkeit der Verbindung zwi-

schen beiden gewihrleistet.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaf bei einer Spannvorrichtung der obigen
Art dadurch geldst, daf sich die Spannstiicke quer zur Langsrichtung des
Werkzeughalters erstrecken und an den seitlich-duBeren Enden Spannfla-
chen aufweisen, die derart angeordnet sind, dagf die insgesamt vier Spannfla-
chen der beiden Spannstiicke jeweils in Winkelabstinden von etwa 90° auf

dem Umfang der Spannschulter verteilt sind.

Da jedes der Spannstiicke zwei Spannflichen aufweist, ist gewahrleistet, dag
sich die Spannstiicke beim Spannen automatisch derart einstelien, daf tber
beide Spannflaichen im wesentlichen die gleiche Kraft Gbertragen wird. Das
gilt auch fuar die Kraftverteilung zwischen den beiden Spannstiicken. Es
kommt daher eine sehr gleichformige Verteilung der tbertragenen Kraft auf
den Umfang zustande, und die Biegesteifigkeit der Verbindung ist hoch.

Vorzugsweise ist zur Spreizung der Spannstiicke eine Differentialgewinde-
spindel vorgesehen.

Die Differentialgewindespindel weist an einem Ende einen Innensechskant
oder eine andere Einrichtung zum Ansetzen eines Werkzeuges auf. Das Werk-
zeug wird durch fluchtende Radialbohrungen in dem Werkzeughalter und der
Maschinenspindel eingefiihrt.

Die Spannstiicke werden vorzugsweise in gegentiiberliegenden Taschen der
Halterung radial verschiebbar gefihrt. Die Taschen sind durch eine radiale
Durchgangsbohrung verbunden, in der die Differentialgewindespindel liegt.

Angesichts des sehr flachen Kegels, den Werkzeughalter der vorliegenden Art
in der Regel aufweisen, ist die Verbindung zwischen dem Werkzeughalter
und der Maschinenspindel selbsthemmend. Vorteilhaft sind daher Einrich-
tungen zum Ausstofien des Werkzeughalters nach dem Losen der Verspan-
nung.
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Zu diesem Zwecke weisen die Spannsticke der vorliegenden Erfindung
Schragflachen auf, die beim Zusammenziehen auf achsparallele, langsver-
schiebbar in der Halterung angeordnete Stifte auflaufen, die auf den Werk-
zeughalter im Sinne eines Ausstofiens einwirken, wenn die Spannsticke zu-
sammengezogen sind.

Alternativ ist als Spreizeinrichtung fir die Spannstiicke ein Exzenternocken
vorgesehen, der drehbar zwischen den Spannstiicken liegt und zwei gegen-
tberliegende Nockenflichen aufweist. Die Spreizung der Spannstiicke mit
Hilfe eines Exzenters hat gegentber der Differentialgewindespindel den Vor-
teil, daB der Exzenter nur um hochstens 90° gedreht werden muf. Bei einer
Differentialgewindespindel sind dagegen stets mehrere volle Umdrehungen
zur Erzielung der Spreizung der Spannstiicke notwendig. Das ist vor allem
dann nachteilig, wenn die Betatigung des Spannmechanismus in einer
schwer zu erreichenden oder durch andere Bauteile eingeengten Position er-
folgen mug.

Im Gegensatz zu der zuvor erliuterten Differentialgewindespindel ist ein Ex-
zenternocken nicht in der Lage, einen nach innen gerichteten Zug zum Lésen
der Spannbacken auszuiiben. Erfindungsgemif ist der Exzenter daher mit
wenigstens zwei radial vorspringenden Klauen verbunden, die derart in hin-
terschnittene Taschen auf der Innenseite der Spannstiicke eintreten, daf sie
beim Losen des Exzenternocken eine radial nach innen gerichtete Zugwir-
kung auf die Spannsticke austiben. Die Spannstiicke miissen vollstandig in
die Kontur der Halterung zurtickgezogen sein, damit der Werkzeughalter aus

der Spindel herausgezogen werden kann.

Die Spannstiicke werden radial verschiebbar in dieser Halterung gefiithrt. Da
der Exzenternocken im Gegensatz zu der Differentialgewindespindel nicht
stdndig mit den Spannstiicken verbunden ist, ist seine Lage im Inneren der
Halterung zwischen den Spannstiicken nicht ausreichend bestimmt. Daher
sind zwei Laschen vorgesehen, die die Ausnehmung tberbricken, an beiden
Enden mit der Halterung verbunden sind und im Mittelbereich die Achse des
Exzenternocken tragen. Die Verbindung zwischen den Laschen und der Hal-
terung oder auch zwischen den Laschen und dem Exzenternocken weist ein
geringes Spiel auf, damit sich der Exzenternocken selbsttatig zwischen den
beiden Spannstiicken einstellen kann.
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Angesichts dieser Lagefixierung kann der Exzenternocken auch dazu verwen-
det werden, den Werkzeughalter in der gelosten Position der Spannsticke
aus der Maschinenspindel auszustofien. Zu diesem Zweck ist in der Bewe-
gungsbahn einer der Nockenflichen bei deren Bewegung wahrend des Lo-
sens der Spannstiicke wenigstens eine Schragflaiche an dem Werkzeughalter
ausgebildet, auf die die Nockenflache auflauft.

Die Betitigung des Exzenternockens erfolgt - dhnlich wie bei der Differen-
tialgewindespindel - mit Hilfe einer Eingriffseinrichtung an wenigstens ei-
nem stirnseitigen Ende des Exzenternockens, die das Ansetzen eines Werk-
zeugs, beispielsweise eines Innensechskant-Schltssels, gestattet. In der Ma-
schinenspindel und dem Werkzeughalter sind in axialer Verlangerung des
Exzenternockens miteinander fluchtende radiale Bohrungen vorgesehen, die

das Einftihren des Werkzeugs ermoglichen.

Im folgenden werden bevorzugte Ausfiihrungsbeispiele der Erfindung anhand
der beigeftigten Zeichnung naher erliutert.

Fig. 1 ist ein Langsschnitt durch eine erfindungsgemaéage
Spannvorrichtung in Verbindung mit Teilen einer Ma-
schinenspindel und eines Werkzeughalters;

Fig. 2 ist ein Schnitt entlang der Linie 2-2 in Fig. 1;

Fig. 3 ist ein Langsschnitt durch eine andere Ausfithrungs-

form der Erfindung;

Fig. 4 zeigt einen Querschnitt zu Fig. 3;

Fig. 5 ist eine vergroferte schematische Ansicht eines Ex-
zenternockens;

Fig. 6 und 7 sind Langsschnitt und Querschnitt entsprechend Fig. 3
und 4, zeigen jedoch die gespannte Stellung eines
Werkzeughalters;

Fig. 8 entspricht Fig. 5 und zeigt den Exzenternocken in der

entsprechenden Position.



WO 94/05451 PCT/EP93/02427

10

15

20

25

30

35

Fig. 1 zeigt im Langsschnitt die zusammenwirkenden Bereiche einer Maschi-
nenspindel 10 und eines Werkzeughalters 12. Im weiteren Verlauf der Be-
schreibung soll nur von Maschinenspindeln und Werkzeughaltern gesprochen
werden, jedoch kénnen an deren Stelle ein Grundhalter einerseits und ein
Werkzeug andererseits treten. Der Werkzeughalter 10 weist einen flachen In-
nenkegel 14 auf, in den ein entsprechender Aufienkegel 16 des Werkzeughal-
ters 12 eintritt. Von einer mit 18 bezeichneten Grundfliche des Innenkegels
14 geht eine konzentrische Sackbohrung 20 kleineren Durchmessers aus.

In der Sackbohrung 20 liegt ein zylindrischer Zapfen 22 einer insgesamt mit
24 bezeichneten Halterung einer spater erlduterten Spannvorrichtung. Der
Zapfen 22 ist mit Hilfe radial angeordneter, von aufen in die Maschinenspin-
del 10 eingeschraubter Stiftschrauben 26 in der Sackbohrung 20 festgelegt.
Innerhalb des Innenkegels 14 erweitert sich die Halterung 24 zu einem zy-
lindrischen Abschnitt 28, in dessen Mittelbereich sich zwei radial gegentiber-
liegende Taschen 30,32 befinden, die durch eine durchgehende Radialboh-
rung 34 verbunden sind. In der Radialbohrung 34 liegt eine Differentialge-
windespindel 36 mit zwei nicht bezeichneten, gegenlaufigen Gewindeab-
schnitten an beiden Enden. Diese Gewindeabschnitte sind in zwei blockfor-
mige Spannstiicke 38,40 eingeschraubt, die in den erwidhnten Taschen
30,32 der Halterung 24 radial verschiebbar gefiihrt sind. Bei Drehung der Dif-
ferentialgewindespindel 36 werden die Spannstiicke 38 daher innerhalb der
Taschen 30,32 radial verschoben und damit gespreizt oder zusammengezo-

gen.

Zur Erzeugung dieser Drehung weist die Differentialgewindespindel 36 an
dem in Fig. 1 oben liegenden Ende einen nicht gezeigten Innensechskant
oder dergleichen auf, der mit Hilfe eines entsprechenden Werkzeugs durch
zwei miteinander fluchtende, radiale Bohrungen 42,44 in der Maschinen-
spindel 10 und dem Werkzeughalter 12 zuginglich ist.

Wie Fig. 2 zeigt, besitzen die Spannstiicke 38,40 eine in Querrichtung langge-
streckte Form. Dies fiihrt dazu, daf die Spannsticke nur an ihren beiden
seitlich dufieren Enden bzw. Ecken in gespreizter Stellung in Eingriff mit ei-
ner nach innen vorspringenden Spannschulter 46 geraten, die entsprechend
der genannten Norm innerhalb von Werkzeughaltern der in Rede stehenden
Art vorgesehen ist. Dadurch ergeben sich insgesamt vier Spannflichen
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48,50,52,54 an den beiden Spannstiicken 38,40, die gleichméfig tiber den
Umfang der Spannschulter 46 verteilt sind. Dadurch wird eine sehr gleich-
mapige Verteilung der Kraftibertragung erreicht. Zudem besitzt die Verbin-
dung eine hohe Biegesteifigkeit.

Aus Fig. 1 geht hervor, daf die Spannschulter 46 des Werkzeughalters 12
schriag nach innen gerichtet ist. Die Spannflichen der Spannsticke 38,40
besitzen eine entsprechende Abschriagung. Auf diese Weise wird bei einer ra-
dialen Spreizung der Spannstiicke 38,40 der AuBenkonus 16 des Werkzeug-
halters in den Innenkonus 14 der Maschinenspindel nach links in Fig. 1 hin-
eingezogen. Im ubrigen legt sich der nicht dargestellte, an den Innenkonus
des Werkzeughalters anschliefende Flansch fest gegen die ringférmige Stirn-
fliche der Maschinenspindel.

In dem, bezogen auf Fig. 1, rechts der Taschen 30,32 liegenden Bereich der
Halterung 24 sind in achsparallelen Bohrungen verschiebbare Stifte 56,58 an-
geordnet. Die Stifte weisen nach links in Fig. 1 ein kegelférmiges oder abge-
rundetes Ende auf. Auf der den Stiften 56,58 zugewandten Seite weisen die
Spannstiicke 38,40 Ausnehmungen 60 auf, in die die Stifte 46,48 nach links
in Fig. 1 eintreten koénnen. Die Ausnehmungen 60 sind zur radial dufieren
Seite durch Schragflachen 62 begrenzt. Wenn die Spannstiicke 38,40 zusam-
mengezogen werden, laufen die Schrigflichen 62 auf die Stifte 56,58 auf und
verschieben die Stifte nach rechts in Fig. 1. Dort treffen die Stifte auf einen
inneren Boden 64 des Werkzeughalters, so daf sie einen Druck nach rechts
in Fig. 1 auf den Werkzeughalter ausiiben. Dadurch wird die selbsthaftende
Verbindung zwischen dem Innenkegel 14 und dem Aufenkegel 16 gelost.

Fig. 1 zeigt, daf in der Halterung 24 achsparallele Kihlmittelbohrungen 66,
68 vorgesehen sind, die es gestatten, ein Kiihlmittel durch die Maschinen-
spindel hindurch zum Werkzeug zu fihren.

Nunmehr soll anhand von Fig. 3 bis 6 eine andere Ausfithrungsform der Erfin-
dung beschrieben werden, bei der die Spreizung der Spannstiicke mit Hilfe
eines Exzenters erfolgt. Zur Vereinfachung sollen die Teile der zweiten Aus-
fohrungsform, die mit entsprechenden Teilen der ersten Ausfithrungsform
tbereinstimmen, lediglich mit einer um "100" erhdéhten Bezugsziffer verse-

hen und nicht mehr im einzelnen erliutert werden.



WO 94/05451 PCT/EP93/02427

10

15

20

25

30

35

Somit zeigen Fig. 3 bis 6 eine Maschinenspindel 110 mit einem Werkzeughal-
ter 112. In der Maschinenspindel ist in der bereits dargestellten Weise eine
Halterung 124 verankert. Der Aufienkegel 116 des Werkzeughalters 112 trifft
beim Einschieben in die Maschinenspindel mit dem Innenkegel 114 der Ma-
schinenspindel zusammen. Dabei tritt die Halterung 124 in eine entspre-
chende geformte Ausnehmung im Inneren des Werkzeughalters 112 ein. In
dieser Ausnehmung ist im tbrigen eine umlaufende Spannschulter 146 ausge-
bildet. Etwa in gleicher Hohe liegen in einer nicht gezeichneten Ausnehmung
der Halterung 124 die beiden spreizbaren Spannstiicke 138,140, die gemig
Fig. 4 und 7 wiederum die bereits geschilderten vier im Winkelabstand von
ca. 90° liegenden Spannflachen 148,150,152,154 aufweisen.

Die Maschinenspindel 110 und der Werkzeughalter 112 weisen wiederum auf
diametral gegentiberliegenden Seiten miteinander fluchtende Bohrungen
142,144 auf, die jedoch gegentiber der Ausfithrungsform gemif Fig. 1 und 2
um 90° versetzt und in Fig. 3 und 6 auch nur in der Position der ersten Aus-
fihrungsform strichpunktiert angedeutet sind. Die Bohrungen dienen unter
anderem zur Aufnahme eines Werkzeugs fur die Verspannung des Werkzeug-
halters.

Die Spreizung der Spannsticke 138,140 wird bei der hier beschriebenen
zweiten Ausfihrungsform mit Hilfe eines Exzenternockens 200 vorgenom-
men, der zwischen den beiden Spannstiicken 138,140 liegt. Der in Fig. 5 und
8 in vergroferter Darstellung schematisch im Querschnitt gezeigte Exzenter-
nocken 200 weist zwei gegentiberliegende Nockenflichen 202,204 und zwei
gegeniberliegende, ebene, parallele Wande 206,208 auf. Bei der Drehung des
Exzenternockens aus der waagerechten Orientierung gemif Fig. 5 in die
senkrechte Position gemaf Fig. 4 werden die beiden Spannstiicke 138,140
von den einander zugewandten Seiten her erfat und durch die Nockenfla-
chen 202,204 auseinandergedriickt, bis sie hinter der Spannschulter 146
des Werkzeughalters verspannt sind. Die Drehung des Exzenternockens 200
erfolgt mit Hilfe eines Innensechskants, der sich in einer der Stirnflichen,
im dargestellten Beispiel links in Fig. 4 und 7, befindet und die Aufnahme ei-
nes Steckschlissels durch die radialen Bohrungen 142,144 gestattet.

Koaxial zu dem Exzenternocken 200 sind an dessen beiden Enden Klauen-
scheiben 212,214 befestigt, von denen zwei gegeniiberliegende, nicht be-
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zeichnete, radial nach aufen vorspringende Klauen ausgehen, die in Fig. 3
und 6 erkennbar sind. Diese Klauen treten auf dem Wege in die Spreizstel-
lung des Exzenternockens in Ausnehmungen 216,218 auf der Innenseite der
Spannstiicke ein, die in ihrem linken Endbereich in Fig. 3 und 6 eine nicht
bezeichnete Hinterschneidung aufweisen, die es gestattet, beim Zurtickdre-
hen des Exzenternockens von der Stellung der Fig. 6 in die Stellung der Fig.
3 die Spannstiicke radial nach innen mitzunehmen und damit zu losen.

Im Gegensatz zu der ersten Ausfithrungsform besteht bei der zweiten Ausfiith-
rungsform keine stindige Verbindung zwischen den beiden Spannstiicken
und deren Spreizorgan. Der Exzenternocken muf daher gefiihrt werden. Zu
diesem Zweck sind zwei Laschen 220,222 vorgesehen, die die Ausnehmung
in der Halterung, in der die beiden Spannstiicke 138,140 gefithrt sind, auf
gegeniiberliegenden Seiten der Halterung 124 tberbriicken und an beiden
Enden mit Hilfe von Schrauben 224,226 an der Halterung 124 befestigt sind.
Im Mittelbereich der beiden Laschen sind die beiden stirnseitigen Enden des

Exzenternockens 200 drehbar gelagert.

Wegen der sehr flachen Kegelverbindung zwischen dem Aufenkegel 116 und
dem Innenkegel 114 besteht Selbsthemmung, so daf das Herausnehmen des
Werkzeughalters auch dann schwierig sein kann, wenn die Spannstiicke be-
reits geldst sind. In Fig. 3 und 6 ist daher ein zentrischer Stift 228 gezeigt,
der vom Boden der Ausnehmung des Werkzeughalters 112 ausgeht und durch
eine nicht bezeichnete Bohrung in der Halterung 124 bis in deren Ausneh-
mung verlauft. Dort befindet sich der Stift, dessen Ende stark abgeschragt
oder abgerundet ist, in der Bewegungsbahn des Exzenternockens, so dafl die-
ser bei der Riickkehr in die waagerechte Stellung gemdf Fig. 5 Druck auf den

Stift austibt und den Werkzeughalter auswirft.
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SCHUTZANSPRUCHE

1. Spannvorrichtung zum Verbinden von Maschinenspindeln oder Grund-
haltern mit Werkzeughaltern oder Werkzeugen fir die spanabhebende Bear-
beitung, mit zwei spreizbaren Spannstiicken (38,40;138,140), die in einer in
der Maschinenspindel (10;110) oder dem Grundhalter verankerten Halte-
rung (24;124) radial verschiebbar gefiihrt sind und in der gespreizten Stel-
lung eine umlaufende Spannschulter im Inneren des Werkzeughalters
(12;112) hintergreifen, dadurch gekennzeichnet, daf sich die Spannstiicke
(38,40;138,140) quer zur Langsrichtung des Werkzeughalters (12;112) er-
strecken und an den seitlich-dufieren Enden Spannflichen
(48,50,52,54;148,150,152,154) aufweisen, die derart angeordnet sind, daf
die insgesamt vier Spannflichen der beiden Spannstiicke (38,40;138,140)
jeweils in Winkelabstdnden von etwa 90° auf dem Umfang der Spannschulter
verteilt sind.

2. Spannvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daf die
Spannstiicke (38,40) gegenldufige Gewindebohrungen aufweisen, die gegen-
laufige Gewindeabschnitte einer Differentialgewindespindel (36) aufnehmen.

3. Spannvorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, daf die
Differentialgewindespindel (36) an einem Ende eine Eingriffseinrichtung fir
ein Drehwerkzeug aufweist, und daf in Verldngerung der Differentialgewin-
despindel (36) miteinander fluchtende, radiale Bohrungen (42,44) in der Ma-
schinenspindel (10) und dem Werkzeughalter (12) vorgesehen sind.

4. Spannvorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, daf die Spannstiicke (38,40) in gegeniiberliegenden Ta-
schen (30,32) einer im wesentlichen zylindrischen Halterung (24) verschieb-
bar geftihrt sind.

5. Spannvorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, daf die
Spannstiicke (38,40) auf der in Richtung des Werkzeughalters (12) liegenden
Radialflache Schragflachen (62) aufweisen, und daf8 in der Halterung achspa-
rallele, langsverschiebbare Stifte (56,58) vorgesehen sind, die mit einem En-
de in die Taschen (30,32) eintreten und auf die die Schrégflachen (62) beim
Zusammenziehen der Spannstiicke (38,40) auflaufen, wihrend die anderen
Enden der Stifte (56,58) gegen einen inneren Boden (64) des Werkzeughal-
ters (12) anliegen.
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6. Spannvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daf zum
Spreizen der Spannstiicke (138,140) ein zwischen den Spannstiicken liegen-
der, drehbarer Exzenternocken (200) mit zwei gegeniiberliegenden Nocken-
flachen (202,204) vorgesehen ist.

7. Spannvorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, daf mit
dem Exzenternocken (200) wenigstens zwei radial vorspringende Klauen
(212,214) verbunden sind, die derart in hinterschnittene Taschen (216,218)
auf der Innenseite der Spannsticke (138,140) eintreten, da sie beim Ldsen
des Exzenternockens (200) eine radial nach innen gerichtete Zugwirkung auf
die Spannstticke austiben.

8. Spannvorrichtung nach Anspruch 6 oder 7, dadurch gekennzeichnet, daf
die Spannstiicke (138,140) radial verschiebbar in einer Ausnehmung der Hal-
terung (124) gefuhrt sind und daf die Ausnehmung an beiden Stirnseiten des
Exzenternockens (200) durch Laschen (220,222) tberbriickt wird, die an
beiden Enden mit der Halterung (124) verbunden sind und im Mittelbereich
drehbar den Exzenternocken (200) lagern.

9. Spannvorrichtung nach Anspruch 7 oder 8, dadurch gekennzeichnet, dafl
in der Bewegungsbahn einer der Nockenflichen (202,204) des Exzenter-
nockens (200) wenigstens eine mit dem Werkzeughalter (112) verbundene
Schragflache (228) ausgebildet ist, auf die die Nockenfliche beim Losen der
Spannstiicke auflduft und damit den Werkzeughalter ausstoft.

10. Spannvorrichtung nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, daf die
Schrigfliche am Kopf eines vom Werkzeughalter (112) ausgehenden Stiftes
(228) ausgebildet ist.

11. Spannvorrichtung nach einem der Anspriiche 6 bis 10, dadurch gekenn-
zeichnet, da der Exzenternocken an wenigstens einem Ende eine Eingriffs-
einrichtung (210) zum Ansetzen eines Werkzeugs aufweist und daf in axialer
Verlangerung des Exzenternockens miteinander fluchtende radiale Bohrun-
gen (142,144) in der Maschinenspindel (110) und dem Werkzeughalter
{112) vorgesehen sind.



WO 94/05451 PCT/EP93/02427

~113 -
i
0 1 46 16 42 u.h_z

A

Fig.1

‘ l
I 30
P I iV
/// 38 - ﬁr;:::—:f< T//’56
¢ ” ==
2 gl |
AT | —_—
2 |80 60— ===

Fig.2 2 L
48 , 20
10
N Y
o 7% - ftse |\ 3
A ' A\
66 / AN N
\. /] i 68
\ :
\-\\\ A' 32
40 SN~
54,
52

ERSATZBLATT



PCT/EP93/02427

WO 94/05451

89L

0%l

Wi%4

-2/3 -

&

N
%

e

1]¥4

\___\
\ <y,
N

W

BEL

99L

yalt

02¢

4°b14

+—21eZ

Ll
—9LL

Lzl € b1y

ERSATZBLATT



PCT/EP93/02427

WO 94/05451

04yl
46l
, BlL
<
o 4¥4
]
f ]
_ M
\ \YW~
U
9Lz
0SL
8eL 00Z

84l

sl
8l
e

1144

9L

L b4

Lo~y

B
N s OV

200——
d

[ &

ki

//

R

817\

oow.[

\

-

]

VLON

<0N/WI.‘L“ 8 ‘6 14

NN \

82—

%

L

0Zl

ERSATZBLATT



INTERNATIONAL SEARCH REPORT

Inter, - aal Application No

PCT/EP 93/02427

A. CLASSIFICATION OF SUBJECT MATTER

IPC 5 B23B31/02

According to Intcrnational Patent Classification (IPC) or to both national classification and IPC

B. FIELDS SEARCHED

Mimmum documentation searched

IPC 5 B23B

(classification system followed by classificauon symbols)

Documentation scarched other than minimum documentation to the extent that such documents are included in the fields searched

Electronic data basc consulted during the international scarch (name of data base and, where practical, search terms used)

C. DOCUMENTS CONSIDERED TO BE RELEVANT

Category ° | Citation of document, with indication, where appropnalc, 9( the relevant passages Relevant to claim No.
Y WO,A,85 03467 (GTE VALERON) 15 August 1985 1
cited in the application
A see page 2, line 30 - page 4, line 11; 2-4
figure 1
Y EP,A,0 310 942 (HERTEL) 12 April 1989 1
see column 4, Tine 48 - column 5, line 17;
figures 3,5
A US,A,2 485 799 (WOYTYCH) 25 October 1949
see figure 2
A EP,A,0 332 036 (HERTEL) 13 September 1989
see figures 1,2 )
A DE,U,85 33 253 (HERTEL) 16 January 1986
see figure 2

D Further documents are listed in the continuation of box C.

m Patent family members are listed in annex.

* Special categories of cited documnents :

"A" document defining the general state of the art which is not
considered to be of particular relevance

“E" carlier document but published on or after the international
filing date

"L" document which may throw doubts on priority claim(s) or
which is cited to establish the publication date of another
citation or other speaal reason (as specified)

0" document referning to an oral disclosure, use, exhibition or
other means

“P” document published prior o the international filing date but
later than the priority date claimed

“T" later document published after the international filing date
or priority date and not in conflict with the application but
cited to understand the principie or theory underlying the
invention

docurncnt of particular relevance; the claimed invention
cannot be considered novel or cannot be considered to
involve an inventive step when the document is taken alone

" document of particular relevance; the claimed invention
cannot be considered to involve an inventive step when the
document 1s combined with one or more other such docu-
ments, such combination being obvious to a person skilled
in the art.

document member of the same patent family

Date of the actual complction of the international search

12 November 1993

Date of mailing of the international search report

[N

»

{-

Name and mailing address of the ISA

European Patent Office, P.B. 5818 Patentlaan 2
NL - 2280 HV Rijswijk

Tel. (+31-70) 340-2040, Tx. 31 651 epo nl,
Fax: (+31-70) 340-3016

Authonzed officer

BOGAERT, F

Form PCT/ISA;210 (second sheet) (July 1992)




INTERNATIONAL SEARCH REPORT

information on patent family members

Inter  mal Apphlication No

PCT/EP 93/02427

Patent document

Publication

Patent family

Publication

cited in search report date member(s) date
WO0-A-8503467 15-08-85 UsS-A- 4573824 04-03-86
AU-A- 3888885 27-08-85
CA-A- 1243500 25-10-88
EP-A,B 0172850 05-03-86
JP-T- 61501139 12-06-86
EP-A-0310942 12-04-89 DE-A- 3734052 20-04-89
DE-A- 3865939 05-12-91
JP-A- 1159106 22-06-89
JP-B- 4057441 11-09-92
SU-A- 1720481 15-03-92
US-A- 4863323 05-09-89
US-A-2485799 CH-A- 270900
DE-C- 865561
FR-A- 951399
GB-A- 635299
EP-A-0332036 13-09-89 DE-A- 3807887 21-09-89
JP-A- 2009506 12-01-90
US-A- 4913606 03-04-90
DE-U-8533253 16-01-86 EP-A,B 0224770 10-06-87
US-A- 4740122 26-04-88

Form PCT/ISA/210 (patent family annex) (July 1992)




INTERNATIONALER RECHERCHENBERICHT Inter  aales Aktenzeichen
PCT/EP 93/02427

A. KLASSIFIZIERUNG DES ANMELDUNGSGEGENSTANDES

IPK 5 B23B31/02

Nach der Internationalen Patentklassifikation (IPK) oder nach der nationalen Klassifikation und der IPK.
B. RECHERCHIERTE GEBIETE
Recherchierter Mindestpriifstoff (Klassifikationssystem und Klassifikanonssymbole )

IPK 5 B23B

Recherchicrte aber nicht zum Mindestpriifstoff gehdrende Veroffentlichungen, soweit diese unter die recherchierten Gebiete fallen

Wiihrend der internationalen Recherche konsultierte elektronische Datenbank (Name der Datenbank und evtl. verwendete Suchbegriffe)

C. ALS WESENTLICH ANGESEHENE UNTERLAGEN

Kategorie® | Bezeichnung der Veroffentlichung, soweit erforderlich unter Angabe der in Betracht kommenden Teile Betr. Anspruch Nr.
Y W0,A,85 03467 (GTE VALERON) 15. August 1

1985

in der Anmeldung erwihnt
A siehe Seite 2, Zeile 30 - Seite 4, Zeile 2-4

11; Abbildung 1 '
Y EP,A,0 310 942 (HERTEL) 12. April 1989 1
siehe Spalte 4, Zeile 48 - Spalte 5, Zeile
17; Abbildungen 3,5

A US,A,2 485 799 (WOYTYCH) 25. Oktober 1949
siehe Abbildung 2

A EP,A,0 332 036 (HERTEL) 13. September 1989
siehe Abbildungen 1,2
A DE,U,85 33 253 (HERTEL) 16. Januar 1986
siehe Abbildung 2

D Weitere Veroffentlichungen sind der Fortsetzung von Feld C zu Siche Anhang Patentfamilie
entnehmen
* Besondere Kategorien von angegebencn Veréffentlichungen  : T Spélel"; Vc;é(fentlicgguglg, die gta%:h tzliier;\tintergatipnalcla An{rgsldedatum
A” & ; i ; ; ; oder dem Priorititsdatum verdffentlicht worden ist und mit der
A" Verdffentlichung, die den allgemeinen Stand der Technik definicrt, Anmeldung nicht kollidiert, sondern nur zumVerstindnis des der
aber nicht als besonders bedeutsam anzuschen ist . L : h
—— . ) . Erfindung zugrundeliegenden Prinzips oder der ihr zugrundeliegenden
E” dlteres Dokument, das jedoch crst am oder nach dem internationalen Theori¢ angegeben ist
Anmcldedatum verdffentlicht worden ist "X" Verbffentiichung von besonderer Bedeutung; die beanspruchte Erfindung
L" Veroffentlichung, die geeignet ist, einen Priorititsanspruch zweifelhaft er- kann allein aufgrund dieser Verdffentlichung mcht als neu oder auf
scheinen zu lassen, oder durch dic das Verbffentlichungsdatum einer erfinderischer Tétigkeit beruhend betrachtet werden
anderen im Recherchenbericht genannten Verdffentiichung belegt werden »y+ yerstfentlichung von besonderer Bedeutung; die beanspruchte Erfindung]
- soll oder die aus cinem anderen besonderen Grund angegeben 1st (wie kann nicht als auf erfinderischer Tatigkeit beruhend betrachtet
... Aausgefiihr) o ) o werden, wenn die Veroffentlichung mit einer oder mehreren anderen
0" Verdffenttichung, die sich auf eine miindliche Offenbarung, Verdffentlichungen dieser Kategorie in Verbindung gebracht wird und
p \?nef?en‘}nzgmg, eine Ausstellung oder an:jere Maﬁnfher:en bezieht N diese Verbindung fiir einen Fac| n naheliegend 1st
“P" Verdffentlichung, die vor dem internationalen Anmeldedatum, aber nach , .. N . . o
dem beanspruchten Priorititsdauum verdffentlicht worden ist &" Verdffentlichung, die Mitglied derselben Patentfamilie ist
Datum des Abschlusses der internationalen Recherche Absendedatum des internatonalen Recherchenberichts
12. November 1993 22, 11.93
Name und Postanschrift der Internationale Recherchenbehérde Bevollmichtigter Bediensteter

Europiisches Patentamt, P.B. 5818 Patentlaan 2
NL - 2280 HV Rijswijk .

Tel. (+ 31-70) 340-2040, Tx.'31 651 epo nl,

Fax: (+ 31-70) 340-3016 BOGAERT, F

Formblatt PCT/ISA/210 (Blatt 2) (Juti 1992)



INTERNATIONALER RECHERCHENBERICHT

Angaben zu Veréffentlichungen, die zur selben Patentfamilie gehdren

Inter nales Aktenzeichen

PCT/EP 93/02427

Im Recherchenbericht

Datum der

Mitglied(er) der

Datum der

angefihrtes Patentdokument Veroffentlichung Patentfamilie Veroffentlichung
WO0-A-8503467 15-08-85 US-A- 4573824 04-03-86
AU-A- 3888885 27-08-85
CA-A- 1243500 25-10-88
EP-A,B 0172850 05-03-86
JP-T- 61501139 12-06-86
EP-A-0310942 12-04-89 DE-A- 3734052 20-04-89
DE-A- 3865939 05-12-91
JP-A- 1159106 22-06-89
JP-B- 4057441 11-09-92
SU-A- 1720481 15-03-92
US-A- 4863323 05-09-89
US-A-2485799 CH-A- 270900
DE-C- 865561
FR-A- 951399
GB-A- 635299
EP-A-0332036 13-09-89 DE-A- 3807887 21-09-89
JP-A~- 2009506 12-01~90
UsS-A- 4913606 03-04-90
DE-U-8533253 16-01-86 EP-A,B 0224770 10-06-87
Us-A- 4740122 26-04-88

Formblatt PCT/ISA/210 (Anhang Patentfamitie){Juli 1992)




	Abstract
	Bibliographic
	Description
	Claims
	Drawings
	Search_Report

