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(67) Die Erfindung betrifft einen Faltenbalg zum Einbau
zwischen Fahrzeug- oder Maschinenteilen 2, 3, bestehend
aus einem wellenformig oder nach Art einer Ziehharmonika
zusammengesetzten, textilen Flachengebilde 5 mit einer
Polymerbeschichtung 6. Zur sinfachen und zweckméRigen
Gestaltung eines Faltenbalges ist vorgesehen, daf als
textiles Flichengebilde 6 eine unaufgeschnittene
Doppelware aus Chemie- oder Mischfasergarnen mit
Oberware 7 und Unterware 8 aus Chemie- oder
Mischfasergarnen mit Ober- und Unterware sowie
dazwischen angeordneten, einen Florraum 12 bildenden
Polketten 8 vorgesehen ist, wobei die Lange und Dichte der
Polketten 9 derart gewahlt ist, da® Oberware 7 und
Unterware 8 elastisch zueinander verankert sind. Fig. 2a
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Patentanspriiche:

1.

10.

1.

12,

13.

14,

15.

16.

Faltenbalg zum Einbau zwischen beweglichen Fahrzeug- oder Maschinenteilen, bestehend aus
einem wellenférmig oder nach Art einer Zieshharmonika zusammengesetzten, textilen
Flachengebilde mit einer Polymerbeschichtung, dadurch gekennzeichnet, daR als textiles
rlachengebilde (5) eine unaufgeschnittene Doppelpolware aus Chemie- oder Mischfasergarnen
mit Oberware (7) und Unterware (8) sowie dazwischen angeordneten, einen Florraum (12)
bildenden Polketten (9) vorgesehen ist, wobei die Lénge und Dichte der Polketten (9) derart
gewihlt ist, da} diese elastische Verbindungsstege zwischen Oberware (7) und Unterware (8)
bilden.

Faltenbalg nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daf? die unaufgeschnittene Doppelpoiware
von einem Doppelpolgewebe gebildet wird, dessen verkreuzte Kettfaden (10) und Schuf3faden (11)
aus jeweils einem Chemiegarn unterschiedlicher Festigkeit und/oder Steifigkeit bestehen.
Faltenbalg nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, daf} die Kettfaden (10) aus einem
Monofilamentgarn oder hochfestem Multifilamentgarn und die Schu3faden (11) aus einem
Spinnfaser- oder Multifilamentgarn bestehen.,

. Faltenbalg nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, daB die Schu®féden (11) aus einem

Monofilamentgarn oder hochfestem Multifilamentgarn und die Kettfaden (10) aus einem
Spinnfaser- oder Multifilamentgarn bestehen.

. Faltenbalg nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daf3 die Polketten (9) aus

dem gleichen Garn wie die Kettfaden (10) und/oder die Schu3faden (11) bestehen

. Faltenbalg nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daR die Chemiefasern

bestehen aus Polyester, Polyamid, Polypropylen, Polyethylen, Polyacrylnitril oder Vinylat.

. Faltenbalg nach einem der Ansprtiche 3 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daR die hochfesten

Multifilamentgarne aus Synthesefasern bestehen wie Aramid, Glas, Kohle oder hochfestem
Polyethylen.

. Faltenbalg nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, da Oberware (7) und Unterware (8) von

einem Gewirke gebildet werden,

. Faltenbalg nach einem der Ansprtiche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, daf? die Einbindung der

Polketten (9) durch eine'’ oder W-Bindung erfolgt.

Faltenbalg nach einem der Anspriiche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, daf8 benachbart
zueinander angeordnete Polketten (9) versetzt eingebunden sind.

Faltenbalg nach einem der Anspriiche 1 bis 10, dadurch gekennzeichnet, da3 die Lénge der
Polketten (9) zwischen 0,1 und 12mm liegt, vorzugsweise zwischen 0,1 bis 4mm.

Faltenbalg nach einem der Anspriiche 1 bis 11, dadurch gekennzeichnet, daf die Dichte der
Polketten (9) zwischen 300 Polketten/cm? und 25 Polketten/cm? liegt.

Faltenbalg nach einem der Anspriiche 1 bis 12, dadurch gekennzeichnet, da® mehrere mit Abstand
zueinander angeordnete textile Flachengebilde (5) Uibereinander angeordnet sind.

Faltenbalg nach einem der Anspriiche 1 bis 13, dadurch gekennzeichnet, da3 mindestens eine
zusitzliche Flachgewebelage (13, 14) benachbart zu dem textilen Flachengebilde (5) angeordnet
ist,

Faltenbalg nach einem der Anspriiche 1 bis 14, dadurch gekennzeichnet, daf das textile
Flachengebilde (5) zweiseitig mit einer Polymerbahn (6) beschichtet ist.

Faltenbalg nach einem der Anspriiche 1 bis 15, dadurch gekennzeichnet, daR als Polymer ein
elastomerer Kunststoff vorgesehen ist.

Hierzu 2 Seiten Zeichnungen

Anwendungsgeblet der Erfindung

Die Erfindung betrifft sinen Faltenbalg zum Einbau zwischen beweglichen Fahrzeug- oder Maschinenteilen bestehend aus
mindestens einer wellenformig oder nach Art einer Zishharmonika angeordneten Materialbahn aus einem mit einem Polymer
beschichteten, textilen Fléchengebilde.

Charakteristik des bekannten Standes der Technik

Es ist bekannt, Faltenbilge als umhiillende und verschiebliche Ubergangssinrichtung zwischen beweglichen Teilen aus dem
Schienen-, StraBenverkehr und dem Maschinenbau einzusetzen. Neben der form- und volumenelastischen Ausbildung durch
Faltung des Verbindungsteils wird von dem Bahnmaterial der Faitenbilge unter anderem Festigkeit, Steifigkeit sowie eine gute
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Schall- und Wirmeisolavion erwartet. Dabei ist allerdings zu beachten, daB die Anforderungen an das Eigenschzftsprofil dieser
Faltenbilge fiir die verschiedenen Faltenbalgbereiche unterschiedlich sind. Fiir die Seitenwénde wird in vertikaler Richtung eine
hohe Steifigkeit verlangt, damit die FaltenbalghShe gewahrleistet ist. Demgegeniiber wird von dem Faltenbalgdach und
gegebenenfalls dem Faltenbalgboden in der jeweils horizontalen Ebene ein gewisses biegeslastisches Verhalten erwartet, um
einem seitlichen Versatz der tiberbriickten Tsile folgen zu kénnen.

Als Material fiir die Faltenbélge finden insbesondere Gummi oder gewebeverstirkte Polymere Verwendung, wobei den
vorstehenden Anforderungen durch zusétzliche Falten oder Wiilste in den Ubergangsbersichen zwischen
Faltenbalgseitenwénden und Faltenbalgdach geniigt werden soll.

Aus der DE-OS 3711032 ist ein Faltenbalg bekannt, bei dem die Nachgiebigkeit einer Materialbahn aus Polymerverbindungen
durch entsprechend dosiertes Bestrahlen beeinfluBt wird, So werden die Seitenwiinde derart bestrahlt, da3 die das Gewebe
umhiiliende Polymerschicht verstsift wird, indem die Zahl der Molskiilbindungen erhdht wird. Die auf diese Weise erzielte
Steifigksit solt den Faltenbalg sogar auch ohne Rahmen aufrach* nalten. Andererseits wird die Beschichtung im Dach- und
gegebenenfalls Bodenbereich des Faitenbalges durch Verringerung der Molekiilbindungen so weich gemacht, daB die
Verformbarkeit des Gewebes durch die Beschichtung nicht behindert werden muR. Diese Faltenbilge sind nicht nur aufwendig
in der Herstellung, sondern verlangen auch den Einsatz spezieller Polymerverbindungen, die zudem der Gefahr alterungs- und
umweltbedingter Verénderungen unterliegen. Des weiteren wird bei zu starkem Variieran der Polymermatrix gegeniiber der
Verstdrkungskomponente ein frithzsitiger VerschleiB begiinstigt.

Ziel der Criindung

Ziel der Erfindung ist es, einen Faltenbalg zu schaffen, fir den der Konstruktions- und Montageaufwand verringert ist.

Darlegung des Wesens der Erfindung

Aufgabe der Erfindung ist es, einen Faltenbalg zu schaffen, der es erméglicht, einen einfachen und dabei stabilen und
alterungsbestindigen Ubergang zwischen beweglichen Teilen zu erzielen.

enindungsgemag ist daher ein Faltenbalg zum Einbau zwischen beweglichen Fahrzeug- oder Maschinenteilen vorgesehen,
bestehend aus einem wellenférmig oder nach Art einer Ziehharmonika zusammengaesetzten, textilen Flachengebilde mit einer
Polymerbeschichtung, der dadurch gekennzeichnet ist, daB als textiles Flichengebilde eine unaufgeschnittene Doppelpolware
aus Chemie- oder Mischfasergarnen mit Oberware und Unterware sowie dazwischen angeordneten, einen Florraum bildenden
Polketten vorgesehen ist, wobei die Lange und Dichte der Polketten derart gewdhit ist, dafd diese elastische Verbindungsstege
zwischen Oberware und Untarware bilden. .

Hierbei ist es zweckméRig, wenn die mechanischen Eigenschaften, insbesondere Festigkeit und Steifigkeit, ausgehend von siner
speziellen Textilkonstruktion durch Wahl und Einstellung der Fadenverkreuzung, Fadenverschlingung, Dichte und Linge der
Polketten sowie Einsatz und Kombination verschiedener Garne beziiglich Faseran, z.B. Spinnfasern, Multifilamente,
Monofilamente und Fasermaterial, z.B. Mischfasern, Chemiefasern, hochfeste Fasern, entsprechend einem gewiinschten
Eigenschaftsprofil fir den jeweiligen Faltenbalgbereich variiert werden.

Insbesondare ist es zweckméBig, wenn die unabgeschnittene Doppelpolware von einem Doppelpolgewebe gebildet wird,
dessen verkreuzte Kettfdden und Schufiéden aus jeweils einem Chemiegarn unterschiedlicher Festigkeit und/oder Steifigkeit
bestehen. Einerseits kdnnen die Kettfaden aus einem Monofitamentgarn oder hochfestem Multifilamentgarn und die
Schuflfdden aus einem Spinnfaser- oder Multifilamentgarn bestehen. Andererseits kénnen die SchuRfaden aus einem
Monofilamentgarn und die Kettfaden aus einem Spinnfaser- oder Multifilamentgarn bestehen. Die Polketten kénnen dabei aus
dem gleichen Garn wie die Kettfaden und/oder die Schufiden bestehen.

Ferner kdnnen zweckméRigerweise die beiden Gewebelagen der Doppelpolware aufeinanderliegend oder je nach Lange der
Polfdden, die vorzugsweise zwischen 0,1 und 4mm liegt, mit Abstand zueinander angeordnet sein. Die vorzugsweise dichte
Einbindung der Polfdden schafft eine sichere Verankerung der Gewebelagen, wobei die Polfaden unter Druck- und
Zugbeanspruchung eine Riickstellkomponente aufbauen und damit Ober- und Unterware elastisch zueinander verbinden. Mit
der noch vergleichsweise dunnen Textillage einer nicht aufgeschnittenen Doppelpolware wird auch eine gute Warme- und
Schsllisolation erzielt. Die zahlreichen Polketten, die als gerade oder schriglaufende Querfdden die Ober- und Unterware
verbinden, bewirken zusitzlich eine gute Verteilung der isolierend wirkenden Luft.

Vorteilhafterweise kann durch die unaufgeschnittene Doppelpolware und eine Kombination verschiedsner Fasergarne die
Steifigkeit und/oder Biegeelastizitdt in bestimmten Richtungen unterschiedlich ausgelegt werden. Bei Ausbildung der
unaufgeschnittenen Doppelpolare als Doppelpolgewebe kann durch die Verwendung von Monofilamenten als Kettfdden die
Steifigkeit in Léngsrichtung erhoht werden, wiéhrend das Verwel :n von Multifilamenten als Schuféden die Biegbarkeit in
Cuerrichtung verbessert. Auch ist eine Kombination maglich, bei der die Steifigkeit in Querrichtung durch die Verwendung von
Monofilamenten als SchuBfdden erhéht wird, wiihrend das Verweben von Multifilamenten als Kettfdden die Biegbarkeitin
Léngsrichtung verbessert. Bei den Seitenwénden eines Faltenbalges, die zur Gewéhrleistung der Héhe in vertikaler Richtung
eine héhere Steifigkeit aufweisen sollen, kdnnen folglich die in vertikaler Richtung verlaufenden Féaden als Monofilamente und
diein horizontaler Richtung verlaufenden Faden als Multifilamente ausgebiidet. r iir das Faltenbalgdach und gegebenenfalls den
Faltenbalgboden konnen die das textile Flachengebilde aufoauenden Féden ebe falls gemiB der gewiinschten Steifigkeit und
Biegbarkeit angepaf3t werden.

Vorteiihafterweice konnen auch andere physikalische Eigenschaften des Faltenl.alges, wie Temperatur-, Ermiidungs-,
Witterungs- und Alterungsbesténdigkeit, Unempfindlichkeit gegen die Einwirkung von Chemikalien, Schwerbrennbarkeit, Art
der Verbrennungsgase usw. durch die Wahl der Mater:alien fiir die Garne der Kett-, Schu8-, Maschen- und Polféden an die
besonderen Anforderungen des Ei. satzbereiches angepaft werden. Die Beschichtung mit einer Polymerverbindung kann
folglich nur einseitig anstelle von beidseitig erfolgen.
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ZweckmiBigerweise kann der Faltenbalg durch wellenfdrmige Anordnung eines textilen Flichengebilde oder Verformung
desselben in einzelne, zickzackférmig zueinander angeordneter Materialbahnen in die Form einer Ziehharmonika gebracht
werden. Es kbnnen aber auch eine Mehrzahl von streifenférmigen Materialbahnen an ihren Léngsseiten durch Néhen, Kleben,
Klemmen usw. nach £.ri einer Ziehharmonika oder in Form eines Wellblechs miteinander verbunden sein. Als Fasermaterial
verwendbar sind vorzugsweise synthetische Fasern aus Polyamid, Acrylnitril, Polyester, Polyvinylchlorid usw. Des weiterensind
Mischfasern, z.B. aus Polyester und Baumwolle oder Polyamid und Zellwolle, einsetzbar. Gleiches gilt fiir hochfeste Fasern, wie
2.B. Aramid, Glasfaser, Kohlefaser, wobei diese hochfesten Fasern auch kombinierbar sind als Fasermaterial fir die Polketten
und/oder SchuBfaden oder Kettfiden mit herkdmmlichen synthetischen Fasern.

SchlieBlich kdnnen auch mehrere Gewebelagen aus einer unaufgeschnittenen Doppelpolware benachbart und mit Abstand
{ibereinander und in Langsrichtung verlaufend angeordnet sein, wobei sich eine oder mehrere Doppelpollagen mit einem
Flachgewebe oder -gewirke abwechseln oder von diesem auBen- und/oder innenseitig eingeschlossen sein.

Ausfdhrungsbelsplel

Die Erfindung wird nachstehend anhand der in den beigefiigten Abbildungen dargesteliten Ausfiihrungsbeispiele ndher
erldutert.

Fig.1: zelgt schematisch eine Seitenansicht vines Failtenbalges,

Fig.2aund2b: zeigen teilweise einen Léngsschnitt eines ersten Ausfiihrungsbeispiels einer Materialbahn des Faltenbalges,
Fig.3: zeigt teilweise einen Langsschnitt eines zweiten Ausfiihrungsbeispiels einer Materialbahn des Faltenbalges,
Fig.4: zeigt teilweise einen Lingsschnitt eines dritten Ausfiihrungsbeispiels einer Materialbahn des Faltenbalges,
Fig.5: zeigt teilweise einen Lingsschnitt eines vierten Ausfiihrungsbeispiels einer Materialbahn des Faltenbalges.

Figur 1 zeigt eine Seitenwand eines Faltenbalges 1, der als Ubergangssinrichtung zwischen zwei beweglichen Teilen 2und 3
angeordnet ist und neben zwei Seitenwanden einen Dach- und gegebenenfalls Bodenabschnitt aufweist. Der Faltenbalg 1
umfaBt mehrere an ihren Lingsseiten miteinander verbundene streifenfdrmige Materialbahnen 4, die nach Art einer
Ziehharmoniks aneinander befestigt sind. Die Verbindung kann durch Kleben, Ndhen und/oder Klemmen mittels umlaufender
Profile erreicht werden. Der Faltenbalg 1 kann aber auch nur eine Materialbahn 4 aus einem textilen Material aufweisen, die sich
wellenfdrmig oder dauerhaft nach Art einer Ziehharmonika verformt zwischen den beiden Teilen 2 und 3 erstreckt, Linge und
Breite des Faltenbalges lisgen je nach Anwendungsgebiet im Bereich einiger cm oder m.

Figur 2a und 2b zeigen einen Teilbereich sines Léngsschnitts eines arsten Ausfiihrungsbeispiels einer Materialbahn 4 des
Faltenbalges 1. Diese Materialbahn 4 besteht aus einem textilen Flachengebilde 5, das mit einer Kunststoffbahn 6 beschichtet
ist. Das textile Flichengebilde 5 wird von einer Lage einer dreidimensionalen Textilkonstruktion in Form einer
unaufgeschnittenan Doppelware, hier Doppelpolgewebe, mit Oberware und Unterware gebildet.

Das unaufgeschnittene Doppelpolgewebe umfaft ein Obergewebe 7 und ein Untergewebe 8 sowie zwischen dem Ober- und
Untergewebe hin- und herwechselnde Polkstten 9. Joweils in Leinwandbindung verkreuzte Kettféden 10 und SchuSféden 11
bilden das Obergewebe 7 und Untergewebe 8. Die Polketten 9 halten als Querfiden das Obergewebe 7 und Untergewebs 8 mit
Abstand zueinander unter Bildung eines Florraumes 12 {vgl. Figur 2a). Vorzugsweise sind die Polketten 9im wesentlichen
senkrecht zur Kett- und SchuRrichtung angeordnet, kénnen jedoch auch als schrag verlaufenda Querfaden zwischen
Obergewebe 7 und Untergewebe 8 angeordnet sein, was insbesondere bei einer Ausbildung der Ober- und Unterware als
Grundgewirke gilt, wie nachstehend noch ausgefihrt wird. Die Einbindung der Polketten 9 erfolgt durch eine 2V Schul
Polaufbirdung. Je nach gewiinschter Dichte der Polketten 9 zwischen dem Obergewebe 7 und dem Untergewebe 8 kénnen die
Polketten 9 auch durch eine 2/4V SchuB Polauf- oder 3/6 W Poldurchbindung eingebunden sein. In SchuBrichtung kénnen
benachbarte Polketten 9jeweils an denselben SchuBfaden 11an- oder abgebunden sein oder an verschiedenen SchuBfédden 11,
wobei letztere Alternative eine gleichmaBige Verteilung angreifender Krafte bewirken kann. Die Linge der Polketten 9 liegt bei
ca. 5mm, kann jedoch vorzugsweise zwischen 0,1 und 12mm variieren. Dementsprechend kénnen Ober- und Unterware auch
unmittelbar aufeinanderliegend liber die Polfdden miteinander verbunden sein {vgl. Figur 2b). Die Dichte der Polketten 9 kann
variieren zwischen sehr dicht und dicht und liegt vorzugsweise zwischen 300 Polketten/cm?und 25 Folkatten/cm?, Linge und
Dichte der Polketten 9 ist so aufeinander abzustimmen, daB durch &uBere Belastung eine Forminderung eintreten kann, die
allerdingsnach Entlastung durch Riickbildung entfalit. Mit zunehmender Dichte der Polketten 9kénnen diese eine gréfere Linge
aufweisen und damit die Doppelware mit einer guten Elastizitét ausstatten.

Sind die Seitenwinde des Faltenbalges 1, wie in Figur 1 dargestellt, aus mehreren in vertikaler Richtung verlaufender
Materialbahnen 4 zusammengeset.t, so erstrecken sich die Kettfaden 10 des textilen Flichengebildes 5 in vertikaler Richtung,
wihrend die SchuBfiden 11 in horizontaler Richtung des Faltenbalges 1 verlaufen. Sind demgegeniiber die Seitenwiénde des
Faltenbalges 1 nur aus einer Materialbahn aufgebaut oder aus mehreren in vertikaler Richtung verlaufender Materialbahnen
zusammengesetzt, so erstracken sich die Kettféden in horizontaler Richtung, d.h. die Breite der einzelnen Materialbahn oder die
Gesamtbreite der mehreren Materialbahnen entspricht der Héhe des Faltenbalges 1. Die SchuRfiden verlaufen dann hierin
vertikaler Richtung. Im Bereich des nicht dargestellten Dach- und gegebenenfalls Bodenabschnitts des Faltenbalges 1 erstrecken
sich entweder die Kettfaden oder die SchuBfaden zwischen den Seitenwénden des Faltenbalges 1, was vom Verlauf der
Materialbahn oder -bahnen im textilen Flichengebilde abhangt. SchiieBlich kann der Faltenbalg 1 unter Integration der
Seitenwiinde sowie Dachabschnitt und Bodenabschnitt schlauchférmig aus der Doppelpolware hergestelit sein. Die Dicke einer
Materialbahn 4 des Faltenbalges 1 wird bestimmt von der Héhe der dreidimensionalen Textilstruktur, insbesondere der Lénge
der Polketten 9, und der Dicke der Kunststoffbahn 6. Ist wie aus Figur 2a und 2b ersichtlich, die Kunststoffbahn 6 nur an einer
Seite der Materialbahn 4 vorgesehen, so handelt es sich hierbei um die AuBen- und damit Wetterseite.

Als textile Fasergarne werden Spinnfaser-, Multifilament- und/oder Monofilamentgarne eingesetzt. Die Spinnfaser- und
Multifilamentgarne werden in den Richtungen eingetragen, in denen eine gewisse Biegbarkeit gewiinschtist. Inden Richtungen
moglichst hoher Steifigkeit werden vorzugsweise Monofilamente eingesetzt. Die Garnstérke liegt im Bereich zwischen 10 und
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600tex, vorzugsweise 100-180tex. Was die Verkreuzung von Kett- und SchuBféden anbetrifft, so sind neben der
Leinwandbindung auch Bindungen mit Fadenflottungen, wie z.B. Panamabindung, Atlasbindung oder Kérperbindung,
einsetzbar. Insbesondere bei Einwebung einer hohen SchuBzahl wird eine Bindung mit Fadenflottungen bevorzugt.

Als Fasermaterial dient Polyester. Andere synthetische Fasern, wie z.B. Polyamid, Polypropylen, Acrylnitril usw., sowie
Mischfasern sind ebenfalls verwendbar. Gleiches gilt fiir die hochfesten Fasern, wie 2.B. Aramid, hochfestes Polyéathylen,
Glasfasern, Kohlefaser. Dariiber hinaus sind verschiedene Faserarten und -materialien in Anpassung an das gewiinschte
Eigenschaftsprofil des Faltenbalges zum Aufbau des textilen Flichengebildes 5 kombinierbar. So sind vorzugsweise die in der
Richtung einer hohen zu srzielender Stelfigkeit verlaufenden Fiden als Monofilamente und/oder hochfeste Fasern ausgebildet,
wihrend die in der Richtung einer guten zu erzielenden Biegbarkeit verlaufenden Fiden als Multifilamente ausgebildet sind.
Beispislsweise werden {iir die Seitenwinde des Faltenbalges 1, wie in Figur 1 dargestellt, diein vertikaler Richtung verlaufenden
Kettfdden 10 von Monofilamenten oder hochfesten Fasern in Form von Multi- oder Monofilamenten gebildet, damit die
Seitenflachen in ihrer Hohenerstreckung eine hohe Steifigkeit besitzen. Zur Unterstiitzung kdnnen auch die Polketten 9 aus
Monofilamer..garnen oder hochfesten Fasern bestehen. Die SchuBfiden 11 bestehen dabei aus herkémmlichen synthetischen
Fasern oder gemischten Fasern, Des weiteren ist es méglich, nur fiir die Polketten 9 Monofilamente oder hochfeste Fasern zu
verwenden. Entsprechend sind die Schufifaden und/ader die Polketten als Monofilamente und/oder hochfeste Fasern
ausgebildet, wenn die Gewebelidngsrichtung nicht wie in Figut 1 dargestellt vertikal sondern horizontal verlduft, wobei dann die
Kettfdden aus herkdmmlichen oder besonders biegeelastischen synthetischen Fasern bestehen.

Fiir das Faltenbalgdach und gegebenenfalls den Faltenbalgboden kdnnen sich 2.8. die Kettfaden von der einen Seitenwand zur
anderen erstrecken, so daR hier die Kettfaden vorzugsweise als Multifilamente und die SchuBfédden als Monofilamente
ausgebildet sind.

Weiterhin kann die Doppelpolware auch als Doppelpolgewirke ausgebildet sein, wobei ein Obergewirke und ein Untergewirke
mit maschenférmigen Verschlingungen vorgesehen sind, zwischen denen die Polketten hin- und herwechselnd eingelegt sind.
Die vorstehenden Ausfiihrurgen gelten entsprechend fiir das vorzugsweise als unaufgeschnittener Wirkpliisch ausgebildete
Doppelpolgewirke.

Figur 3 zeigt einen leilschnitt in Langsrichtung eines zweiten Ausfithrungsbeispisls einer Materialbahn 4 mit einem textilen
Flachengebilde 5 in Form eines unaufgeschnittenen Doppelpolgewsbes, das bis auf die Einbindung der Polketten 9 dem
vorstehend beschriebenen ersten Ausfithrungsbeispiel entspricht. Die Polketten 9 sind hier mittels einer 3/6 Schufl
Poldurchbindung eingebunden. Aber auch hier kénnen die Polketten 9 je nach gewiinschter Dichte ebenso durcheineV-Bindung
oder 3/8W SchuB Poldurchbindung die Oberware 7 und Unterware 8 verbinden.

Figur 4 zeigt einen Teilbereich eines Léngsschnitts eines dritten Ausfithrungsbeispiels einer Materialbahn 4 des Faltenbalges 1.
Das ‘extile Fliichengebilde 5 ist hier beidseitig mit einer Kunststoffbahn 6 beschichtet. Ober- und unterseitige Schicht der
Kunststoffbahn 6 sind gleicti dick, kénnen aber auch verschieden stark ausgebildet sein. Als Kunststoffmaterial verwendbar ist
Gumr i oder ein sonstiger elastomerer Kunststoff.

Figur 5zeigt einen Teilschnittin Léngsrichtung eines vierten Ausfiihrungsbeispiels siner taterialbahn 4 des Faltenbalges 1. Das
textile Flichengebilde § in Form einer unaufgeschnittenen Doppelpolware, hier Doppelpolgewebe (gleiches gilt fir das
Doppelpolgewirke), ist zwischen zwei Flachgewebebahnen 13 und 14 angeordnet, die das textile Fiichengebilde 5 sandwichartig
einschiieBen. Das textile Flichengebilde 5 kann wie vorstehend beschrieben ausgebildet sein. Bei den Flachgeweben 13, 14
handelt es sich um herkémmliche Flachgewebe, die allerdings durch Kettengewirke austauschbar sind. Zwischen dem textilen
Flichengebilde 5 und den Flachgeweben 13, 14 oder -gewirken ist jeweils eine zusétzliche Kunststoffbahn 15 angeordnet.

Die beschriebenen Ausfiihrungsbeispiele konnen gem3R weiterer nicht dargesteliter Ausgestaltungen mehrere tibereinander
angeordnete textile Flichengebilde 5 aufweisen, deren jeweilige Dicke und/oder Dichte durch Verénderung der Lénge und/oder
der Zahi der Polketten verschieden sein kann,
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