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Przedmiotem wynalazku jest piec tunelowy do
-wypalania wyrobéw ceramicznych o duzych wy-
miarach, majacy zastosowanie do wypalu na przy-
klad izolatoré6w o wysokoSci 1.7 m, rur kanaliza-
cyjnych i innych. Dotychczasowe rozwigzania stre-
fy podgrzewania pieca tunelowego polegaja na
tym, ze spaliny przeplywajace tunelem, ze strefy
-wypalu sg odciggane szeregiem otworéw rozmiesz-
.czonych na calej diugosci strefy podgrzewania do
kanaléw zbiorczych wbudowanych w $cianach
‘bocznych tunelu, a z mich kilkoma otworami re-
gulowanymi zasuwami do kanaléw giéwnych, kté-
re znajduja sie réwniez w $cianach bocznych, po-
nizej poziomu trzonu woézkéw piecowych.

Z kanaléw gléwnych spaliny wyciggane byty
‘wentylatorem do komina. Spaliny w piecu tune-
lowym zmajdujag si¢ pod wplywem czynnikéw
.ciggu 1 zjawiska wyporu. Cigg wytworzony przez
komin lub wentylator powoduje przeplyw spalin
-wzdluz strefy podgrzewania, oraz ku dolowi do

otworéw, umieszczonych w $cianach boczmych tu--

‘nelu na poziomie rusztu wézkéw. W czasie tego
Tuchu spaliny oddaja cieplo wyrobom, obnizajac
;:SWojg temperature, co wspomaga ciagg w odpro-
-wadzaniu spalin, poniewaz ze spadkiem tempe-
ratury wzrasta ich ciezar objetoSciowy, powo-
-dujagc opadanie ich w dét przestrzeni roboczej
pieca. Przeciwdziala temu to, Zze spaliny przecho-

dzac przez wsad napotykaja na duzy opér. W re- -

-zultacie ustala sie pewna réwnowaga, cze§é spalin
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przechodzi przez ustawke, cze§é oplywa ustawke
idac szczelinami miedzy wyrobami a $cianami’
pieca, a reszta idzie pod sklepieniem tunelu i do-
piero ma poczatku strefy podgrzewania, tam gdzie
ciag jest najwiekszy zostaje sprowadzona na dét
do otworéw odciggowych.

Tego rodzaju uklad jest bardzo niekorzystny dla
wyréwnania temperatury w przekroju poprzecz-
nym tunelu, poniewaz na calej dlugoSci strefy
podgrzewania wystepuje duza réznica temperatur
pomiedzy dotem a gérg ustawki rzedu 200 do 400°
w zalezno$ci od jej wysokoSci. W przypadku wy-
rob6w o matych gabarytach zjawisko to mie jest
szkodliwe, poniewaz ro6znica temperatur na ich
niewielkiej wysokosci jest minimalna. _

Powoduje to jedynie wydluzenie czasu nagrze-
wania. W przypadku jednak wypaléw o duzych
gabarytach jak na przyklad izolatoréw o dlugo$ci
1.7 m, rur kanalizacyjnych i innych wielkogaba-
rytowych wyrobéw ceramicznych, réznica tempe-
ratur na ich wysoko$ci, powoduje pekanie tych
wyrobéw woraz niewspéimierne spiekanie czerepu.
Powoduje to duzg ilo§¢ wybrakéw, pogorszenie
wlasnoSci mechanicznych oraz fizykochemicznych
wsadu. Aby temu zapobiec. niektére firmy zagra-
niczne wbudowujg w strefie . podgrzewania catly
szereg ‘zaroodpornych wentylator6w recyrkulacyj-
nych. Rozwigzanie takie cechuje kosztowna
i skomplikowana konstrukcja, niepewno$§é dziala-
nia, oraz dodatkowe koszty eksploatacji, dodatko-
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we zuzycie energii elektrycznej, mala zywotno$é
wentylatoréw. Poza tym wada takiego rozwigza-
nia jest to, ze kazdy wentylator w zasiegu swego
dzialania stwarza pole stalych temperatur,
w zwigzku z czym krzywa podgrzewania zmienia
sie w spos6b skoKowy, szkodliwy dla wsadu. Sto-
sowanie dodatkowych nadmuchéw spalin pod
sklepieniem pieca nie daje réwniez zadawalajg-
cych wynikéw. '

Z tego powodu mnajczeSciej buduje sie piece tu-
nelowe, ktére mie maja mozliwoSci wyréwnania
temperatury miedzy géra a dotem ustawki, w stre-
fie podgrzewania i wydluzajac znacznie czas na-
grzewania uzyskuje si¢ wypal takich wyrobdéw
z duzg lloécu; brakéw, oraz nizszg wydajnoScia
z md przest:rzem roboczej pieca, podwyzszajac
znacznie koszt produkcﬁ, lub tez wypala sie tego
typu wyroby w piecach komorowych, w ktérych
koszt wypalu ze wzgledu na duze zuzycie ciepla
i diugi czas wypal'u jest bardzo. wysoki, a zy-
wotnosé tyc'h piecow jest bardzo krétka.

Konstrukcja strefy podgrzewania wediug wyna-
lazku pozwala na wypalanie swyrobéw wielkoga-
barytowych w piecu tunelowym, ktérego strefa
podgrzewania jest zbudowana ww ten sposéb, ze
pozwala ma maksymalne wyréwnanie temperatury
pomiedzy dolem a géra wsadu, dzieki czemu uzys-
kuje sie znacznie mniejsze ilo§ci brakéw i wybitne
obnizenie kosztéw produkcji, poniewaz wypat wy-
robéw ceramicznych w piecu tunelowym jest wie-
lokrotnie tafiszy od wypalu w piecach komoro-
wych.

Niezaleznie od tego przez zastosowanie kon-
strukeji wedlug wynalazku uzyskuje sie skroce-
nie czasu nagrzewania wsadu o okolo 30%%, co po-
zwala ma zwiekszenie wydajnoSci.

Zmniejsza sie rowniez zapotrzebowanie ciepla
zawartego w spalinach do wypatu na skutek lep-
szego jego wykorzystania.

Cechg znamienng ~konstrukcji wedlug wyna-
lazku jest to, ze zastosowano w bocznych S$cia-
nach strefy podgrzewania pieca tunelowego dzie-
lone ksztattki ceramiczne, z ktérych kazda ma
trzy kanaliki z wlotem na dole i wylotem u goéry,
przy czym cze§é tych ksztaltek ma réwniez na
dole otwory dla umozliwienia odciggania czeSci
spalin z tunelu pieca do kanaléw odciggowych.
Ksztaltki te sg podparte w miejscu lgczenia ich
na goérze specjalnymi podporami wystajacymi
z wlasciwych §cian tunelu, przez co miedzy
ksztaltkami a wlaSciwymi Scianami tunelu sa wy-
tworzone dwa kanaly, dolny i gérny oddzielone
od siebie. W sklepieniu tunelu jest réwniez wbu-
dowanych kilka przegréd ceramicznych.

. Piec. tunelowy wedlug wynalazku jest pokazany
przykladowo na zalgczonych rysunkach, na kté-
rych fig. 1 przedstawia szczegél zabudowy ksztal-
tek w piecu tunelowym w przekroju podluznym,
‘fig. 2 przedstawia szczegél zabudowy ksztaltek
“w przekroju pOprzeoznym fig. 3 przedstawia stre-
fe podgrzewania pieca tunelowego, w przekroju
“wzdluinym ~ pionowym, w widoku od wewnatrz
“tunelu wzdtuz lmil A—-A ma fig. 4, fig. 4 przed-
stgw_ia_ sttefe podgrzewania pieca tunelowego
"W przekroju wzdiuzhym poziomym w widoku od
.g0ry, przy czym gorna cze§é fig. 4 przedstawia
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przekréj wzdluz linii B-—B, a dolna przekréj
wzdluz linii C—C na fxg 3, fig. 5 przedstawia
przekréj poprzeczny strefy podgrzewania pieca
tunelowego wzdtuz linii D—D na fig. 4.

Boczna §ciana 1 tunelu wybudowanego z mate-

_ rialéw ogniotrwatych. ma dwie wystajace pod-

pory, dolng 2 i gérng 3, ktére majg odpowiednio
wyksztalcone wglebienia 4 i 4a stuzgce do za-
mocowania ' cyrkulacyjnych ksztaltek 5 i 5a. Po-
miedzy §ciang 1 a ksztaltkami 5 i 5a oraz podpo-
rami 2 i 3 znajdujg sie dwa kanaty, dolny 6 i gér-
ny 6a.

Ksztaltki 5 i 5a sg pdlaczone' ze soba zamkiem
7. Ksztattki 5 i 5a majg wewnatrz trzy kanaly 8
z wlotem 9 na dole i wylotem 10 u gory. Niektére
ksztaltki 5 maja réwniez przeloty 11, ktérych
ilo$é i rozmieszczenie jest zalezne od wielkosci
pieca.

W sklepieniu 12 tunelu sg wbudowane przegro-
dy 13 ceramiczne przeciwdzialajgce przepltywowi
spalin w przestrzeni pomiedzy sklepieniem tune-

- lu a wsadem.

Dziatanie konstrukcji wedlug wynalazku polega
na tym, ze spaliny idace ze strefy wypalu gléw-
nie pod sklepieniem 12 oddajg cieplo wyrobom
znajdujgcym si¢ na woézkach obnizajgc swojg tem-
peraturg. Na skutek tego jako ciezsze opadajg ku
dotowi tunelu, czemu pomaga cigg kominowy.
Poniewaz nawet w najnizszej cze$ci tunelu spali-
ny te maja wyzszg temperature niz wsad w da-
nym miejscu, spaliny maja tendencje ponownego
unoszenia sie do géry. W ponownym uniesieniu
napotykaja na duzy opér wytworzony przez wsad

. i szukaja wolnyech przelotéw skierowanych ku

gorze, napotykaja ma otwory 9 wlotowe w ksztalt-
kach 5. Poprzez otwory 9 przedostaja sie do ka-

‘naléw 8 skierowanych ku gérze, skad otworami

10 wychodza ponownie pod sklepienie 12. Nagrza-
nie cieplem spalin znajdujgcych sie w kanatach
6 i 6a, powoduje intensywniejszy przeptyw spalin
przez kanaty 8 ku goérze.

W ten sposéb nastepuje wymiana strug spalin
w przekroju poprzecznym pieca, co zwieksza wy-
miane ciepta pomiedzy spalinami a wsadem, oraz
wyréownuje roéznice temperatur pomiedzy dolem
i gérg wsadu. Przegrody 13 dodatkowo przeciw-
dzialaja zbieramiu sie spalin o wyiszej tempera-
turze pod sklepieniem 12 co réwniez przeciwdzia-
ta wytwarzaniu sie réznicy temperatur pomiedzy
dotem i gérg wsadu. W celu uzyskania stopnio-
wego nagrzewania wsadu w strefie podgrzewania,
czeSé spalin bedgcych w tunelu odcigga sie re-
gulowanymi otworami 11 do kanaléw 6 z kté-
rych spaliny s3 odprowadzane do kanaléw zbior-
czych.

W celu podgrzania tylnych §cianek ksztaltek 5a
sprowadzane sg do kanaléw 6a spaliny odciggane
z tunelu regulowanymi otworami 14, skad prze-
chodza do kanaléw zbiorczych  regulowanymi
otworami 15, znajdujacymi sie na dilugo$ci ka-
nalu w ilo§ci zaleinej od wielko$ci pieca tucne-
lowego.

Zastrzezenia patentowe

1. Piec tunelowy do wypalania wyrob6w cera-
micznych o duzych wymiarach znamienny tym,
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ze boczne $ciany (1), tunelu pieca, zaopatrzone
sa w.dzielone ksztaitki (5) i (5a) ceramiczne,
ktére majg po trzy kanaty (8) z wlotami (9)
i wylotami (10), przy czym cze§é ksztaltek (5)
ma na dole przeloty (11), a zaréwno ksztattki
(5) jak i (5a) sg podparte w miejscu ich lgqcze-
nia i mna gérze podporami (2) i (3) wbudowa-
nymi w §cianach (1) i s poigczone zam-
kiem (7).

. Piec tunelowy wedlug =zastrz. 1, znamienny
tym, Ze podpory (2) i (3) posiadaja wyciecia
(4) i (4a) stluzace do zamocowania  ksztaltek

10

6
(5) i (5a), a miedzy $cianami (1) tunelu,
ksztaltkami (5) i (5a) oraz podporami (2) i (3)
sg kanaty (6) i (6a).

. Piec tunelowy wedlug zastrz. 1 i 2 znamienny

tym, Ze ma koncu strefy podgrzewania zao-
patrzony jest w dwa otwory (14) o regulowa-
nej wielko$§ci, ktérymi spaliny sg wprowadza-
ne do kanaiéw (6a), przy czym wzdiluz kanalu
(6a) sa rozmieszczone otwory ‘(15) o regulowa-
nej wielkoéci, do odprowadzania spalin do ka-
naléw zbiorczych, a pod sklepieniem (12) tu-
nelu s wbudowane ceramiczne przegrody (13).
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