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ey DISPOZITIV DE MASURARE iN FLUX CONTINUU A
UMIDITATI RUMEGUSULUI USCAT

{(57) Rezumat:

Inventia se refera la un dispozitiv de masurare Tn flux
continuu a umiditdtii rumegusului, care foloseste un
aparat de masurare a umiditdfii relative a aerului din
masa de rumegus afanat, dispozitivul fiind folosit in
cadrul liniilor tehnologice de uscare a rumegugului,
pentru reglarea automatd a procesului de uscare gi
mentinerea rumegusului iesit din uscdtor la o umiditate
optima pentru operatia de compactare ce urmeazé de
obicei uscarii, dispozitivul putand determina umiditatea
rumegusului in limitele de'8...18%, Tn cazul compactérii
acestuia Tn brichete, dar determind: cu precizie buna si
umiditati de pand la 30... 40%: Dispozitivul conform
inventiei este constituit dintr-un tulb (1) paralelipipedic,
dintabla, care se intercaleaza, prin cadrele (2) sudate,
intre gura de evacuare a rumegugului din uscdtor si
gura de deversare a acestuia pe banda transportoare
spre siloz, Tn tub (1) se monteazd un senzor (3)
capacitiv de umiditate $i un separator (4) de rumegus,
actionat gravitational, care este fixat pe peretele lateral
al tubului (1) printr-un ax (5) central $i un lagér (6), pe
axul separatorului (4) de rumegus fiind fixat excentrie,
in afara tubului (1), o tij& {7} cu contragreutdti, care
balanseaza cu un unghi de 80" intre doud opritoare (8),
separatorul (4) fiind format, la centru, din trei camere
delimitate de nigte palete (9) si niste discuri (10).
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DISPOZITIV DE MASURARE iN FLUX CONTINUU
A UMIDITATII RUMEGUSULUI USCAT

DESCRIERE: i

Inventia se refera la un dispozitiv prin care se poate masura continuu umiditatea
rumegusului iesit de pe linia tehnologica de uscare, in vederea reglarii automate a procesului de
uscare si mentinerii umiditatii rumegusului in limitele cerute de procesul de compactare, care
urmeaza uscarii.

O altd metoda de masurare a umiditdtii rumegusului uscat, pretabild la automatizarea
procesului tehnologic de uscare, este aceea de masurare a temperaturii aerului cald la iesirea din
uscator.

Ambele metode sunt metode indirecte de masurare a umiditatii materialului, prima prin
masurarea umiditatii relative a aerului din masa de material uscat afanat, a doua prin masurarea
temperaturii aerului cald folosit pentru uscare, la iesirea din uscator. Pentru ambele metode sunt
necesare tabele sau diagrame de echivalare cu umiditatea absolutd sau reald a materialului.
Dezavantajul celei de-a doua metode constd in faptul cd nu putem cunoaste exact umiditatea
rezultatd dupa uscare, ci doar ca ne situim mai aproape sau mai departe de punctul calculat teoretic.

Pentru a putea masura umiditatea rumegusului prin metoda propusa in cadrul inventiei, este
nevoie de un higrometru digital pentru masurarea umiditatii aerului, de un dispozitiv care sa izoleze
o cantitate din rumegusul iesit din uscator $i sa o mentina timp de 2-3 minute, cit este inertia de
citire a aparatului, in jurul senzorului higrometrului, si de curbe de echivalare a citirilor
higrometrului cu umiditatea intriseca a rumegusului. Avantajul metodei prezentate este cd putem
afla usor umiditatea rumegusului uscat, prin faptul ca Intre umiditatea aerului din masa de rumegus
uscat afanat si umiditatea efectivd a rumegusului existd, in domeniul 8-18% de umiditate , o relatie
de proportionalitate directda (liniard). Domeniul de umiditate indicat mai sus este cel cerut pentru
realizarea in conditii optime a compactarii rumegusului sub forma de brichete.

in figura 1 se da un desem schematic al dispozitivului de masurare a umiditatii rumegusului
uscat In vederea compactarii.

Dispozitivul de méasurare a umiditatii rumegusului este compus dintr-un tub paralelipipedic
din tabla (1) ce se monteaza, prin cadrele sudate (2), pe traseul dintre gura de evacuare a
rumegusului din uscator §i gura de deversare a lui pe banda transportoare. in tub sunt plasate
senzorul (3) al unui aparat de masurare a umiditatii relative a aerului, conectat la automatul de
conducere a procesului, si separatorul de rumegus (4), fixat prin axul central (5) si lagarul (6) pe
peretele lateral al tubului. Pe axul separatorului de rumegus este fixata excentric, in afara tubului,
tija cu contragreutati (7), ce balanseazi cu un unghi de 60° intre doua opritoare (8). Separatorul este
format din trei camere la centru, delimitate de paletele (9) si discurile (10).

O parte din rumegusul ce pardseste uscatorul se strange In camera separatorului (4) dinspre
senzorul (3), acoperind senzorul in intregime, cel putin doud minute. La atingerea unei anumite
cantitati, greutatea rumegusului strdns 1n camera de masurare a separatorului (4) invinge
contragreutdtile (7) si cade pe banda transportoare, basculand separatorul pe cealaltd pozitie, in care
cea de-a doua camerd colecteazd rumegus, fara a se mai face de aceastd datd o mésurare de
umiditate. La atingerea greutatii critice, si acest rumegus cade pe banda transportoare, basculand
separatorul 1napoi, pe pozitia de masurare.

Dispozitivul de masurare in flux continuu a umiditatii rumegusului uscat prezintd
urmatoarele avantaje:

- indicd rapid umiditatea rumegusului uscat, fira a fi necesard cunoasterea umiditatii
rumegusului umed introdus in uscator si fara efectuarea altor calcule teoretice;

- poate fi utilizat in reglarea automatd a procesului de uscare a rumegusului, utlllzand un

algoritm simplu de aflare a umiditatii si de variere a parametrilor de uscare.
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REVENDICARI:

1. Dispozitiv de masurare in flux continuu a umiditdtii rumegusului uscat cu ajutorul unui
aparat de masurare a umiditatii relative a aerului cu senzor capacitiv,” caracterizat prin
aceea ci separd intr-un separator (4) o cantitate din fluxul de rumegus iesit din uscétor, o
mentine doud sau trei minute imprejurul senzorului (3) pentru masurare i transmitere a
datelor la un automat programabil in vederea reglarii automate a procesului de uscare, dupa
care deverseaza cantitea separatd In fluxul rumegusului iesit din uscétor, pentru a trece apoi
la 0 noud masuréatoare.

O revendicare dependenta de dispozitivul in sine este aceea de folosire si intocmire a unor
grafice de corespondentd intre umiditatea absolutd a rumegusului $i umiditatea relativd a
aerului din masa de rumegusg afanat.
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Figura 1
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