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Vorrichtung zur Aufnahme und Steuerung einer Ausgleichsschlaufe in einem kontinuierlich

herangefiihrten und schrittweise weiterbewegten Metallband.

@ Die Vorrichtung weist einen Schlaufentisch (11) auf.

Dieser ist unter dem die Bandrolle (1) tragenden Rol-
lenhaspel (2) angeordnet, vorzugsweise in einer geneigten
Lage. Er dient dazu, den ablaufseitigen Abschnitt (61)
einer Ausgleichsschlaufe (6), des Bandes (4) aufzunehmen.
Auf diese Weise liegt die Schlaufe (6) unter ihrem eigenen
Gewicht auf dem Schlaufentisch (11) auf. Dadurch werden
Schwingungen in der Schlaufe und damit Bandbeschidi-
gungen vermieden, wie sie bei den bisher bekannten frei-
hingenden Schlaufen iiblich waren.
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PATENTANSPRUCHE

1. Vorrichtung zur Aufnahme und Steuerung einer Aus-
gleichsschlaufe in einem kontinuierlich von einer Bandrolle
herangefiihrten und schrittweise zu einer Bandabtrenneinrich-
tung weiterbewegten Metallband, wobei die Bandrolle (1) auf
einem Rollenhaspel (2) aufgewickelt ist und die Ausgleichs-
schlaufe (6) den Ubergang vom kontinuierlich zum schrittweise
bewegten Teil des Bandes (4) bildet, gekennzeichnet durch einen
Schlaufentisch (11), der als Auflage fiir den ablaufseitigen
Abschnitt (61) der Schlaufe (6) bestimmt ist.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass der Schlaufentisch horizontal ist.

3. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass der Schlaufentisch in Bandrichtung geneigt ist, wobei er in
dieser Richtung ansteigend angeordnet ist.

4. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet,
dass der Neigungswinkel bis zu 30° zur Horizontalen betréigt.

5. Vorrichtung nach einem der vorangehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass der Schlaufentisch (11) unter dem
die Bandrolle (1) tragenden Rollenhaspel (2) angebracht ist,
wobei er mit seinen beiden Enden (111, 112) beidseitig unter
diesem (2) vorsteht.

6. Vorrichtung nach einem der vorangehenden Anspriiche,
gekennzeichnet durch mehrere, entlang des Schlaufentisches in
demselben angeordnete einzelne Endschalter (13, 14, 15, 16)
oder Reihen von Endschaltern, die einen den Rollenhaspel (2)
drehenden Motor in seiner Drehzahl steuern.

7. Vorrichtung nach Anspruch 1, mit einem Bandniederhalter
(8), unter welchem das Band (4) iiber ein Fiihrungssegment (7)
14uft, dadurch gekennzeichnet, dass dieser Niederhalter iiber
einen an das ablaufseitige Ende (112) des Schlaufentisches (11)
angrenzenden Abschnitt (113) des Schlaufentisches hinwegragt.

Die Erfindung betrifft eine Votrichtung zur Aufnahme und
Steuerung einer Ausgleichsschlaufe in einem kontinuierlich von
einer Bandrolle herangefiihrten und schrittweise zu einer Band-
abtrenneinrichtung weiterbewegten Metallband, wobei die
Bandrolle auf einem Rollenhaspel aufgewickelt ist und die
Ausgleichsschlaufe den Ubergang vom kontinuierlich zum
schrittweise bewegten Teil des Bandes bildet.

Zur Herstellung von einzelnen Zuschnitten aus einem Metall-
band, wie diese z. B. fiir Transformatoren-Kernbleche verwen-
det werden, wird das Metallband von einer Bandrolle abgezogen.
Hierbei ist es wegen des Abtrennvorganges, des sogenannten
Abléngens, unumginglich, dass das Band im Takt vorgeschoben
wird. Einsolcher Takt besteht aus zwei Schritten, namlich aus
einem Bandvorschub und aus dem Ablingen des Bandes. Es
kénnen bis zu dreihundert Takte pro Minute gefahren werden,
wobei auch Takte auftreten, in denen das Band nicht vorgescho-
ben, sondern zuriickgezogen wird. Damit die grosse Masse der
Bandrolle, deren Gewicht bis zu fiinftausend Kilo betra gt, nicht
bei jedem Takt beschleunigt und wieder abgebremst werden
muss, wird eine Vorrats- und Ausgleichsschlaufe vorgesehen.
Durch den Vorschub wird der jeweils benétigte Bandabschnitt
schrittweise von der Ausgleichsschlaufe abgezogen, wihrend
gleichzeitig mit einer kontinuierlichen Geschwindigkeit das Band
von der Bandrolle her in die Ausgleichsschlaufe nachgefiihrt
wird. Diese befindet sich also im Ubergang vom kontinuierlich
bewegten Teil des Bandes zum schrittweise bewegten.

Die bisher verwendeten Vorrichtungen arbeiten mit einer
Schlaufe, deren eines Ende von der Bandrolle, das andere,
ablaufseitige, von einem der Bandabtrenneinrichtung vorge-
schalteten Umlenksegment herunterhingt. Damit fiir die Band-
abtrenneinrichtung jederzeit geniigend Vorrat vorhanden ist,
muss die Schlaufe moglichst gross gemacht werden. Da jedoch
die Bandabtrenneinrichtung nicht beliebig hoch iiber dem Boden

angeordnet werden kann, muss in demselben eine tiefe Grube

vorgesehen werden, welche die Schlaufe aufnimmt. Hierbei

treten jedoch wesentliche Nachteile auf, vor allem bei hohen

Beschleunigungen, Verzogerungen und Geschwindigkeiten des
5 Taktvorschubes, nédmlich die folgenden:

Beim Beschleunigen und Vorschieben des Bandes muss die
Masse der Schlaufe ebenfalls beschleunigt und zum Teil angeho-
ben werden, was grossere Beschleunigungskrifte bedingt.

Beim Abbremsen schidgt das Band gegen das Umlenkseg-

10 ment oder gegen den auf ihm montierten Bandniederhalter, was
zu Beschédigungen am Band fiihrt.

Durch die hohen Taktzahlen kann die Schlaufe in Schwingun-
gen geraten, wodurch sie teilweise aus der Grube springen und
Beschédigungen verursachen kann.

Die Kosten zur Erstellung einer Grube sind sehr hoch, und oft
fehit es auch an Platz.

Durch das Schwingen der Schlaufe, die Umienkung beim
Umlenksegment und durch das Anschlagen des Bandes gegen
das Segment oder gegen den Niederhalter wird die magnetische
50 Leitféhigkeit des Bandes verringert, was bei der Verwendung des

Bandes zu Transformatoren-Kernblechen zu grésseren Verlu-
sten im fertigen Transformator fiihrt.

Diese Nachteile sollen nun vermieden werden, wofiir erfin-
dungsgemdss eine Vorrichtung vorgeschlagen wird, die durch die

25 Merkmale des Anspruches 1 definiert ist.

Anhand der beiliegenden Zeichnungen soll die Erfindung in
ihren Unterschieden zum Stand der Technik beispielsweise niher
erléutert werden; es zeigen in schematischer Darstellung:

Fig. 1 den genannten Stand der Technik, und

Fig. 2 die erfindungsgemasse Vorrichtung.

Eine der bisher bekannten Vorrichtungen ist in Fig. 1 darge-
stellt. Von einer Bandrolle 1, die auf einen Rollenhaspel 2
aufgewickeltist, der auf einem Rollenstinder 3 steht, wird ein
Metallband 4 abgewickelt. Dieses Abwickeln geschieht dadurch,
35 dass der Rollenhaspel 2 von einem nicht dargestellten Motorin

Drehung versetzt wird. Der letztere hélt die Umfangsgeschwin-
digkeit des Bandes auf einem Wert, der einen einigermassen
konstanten Nachschub am Band zu einer Bandabtrennvorrich-
tung 5 gewihrleistet. Diese ist hier symbolisch durch eine Schere
40 51 und zwei Vorschubwalzen 52, 53 dargestellt, welche das Band
im Takt der Bewegung der Schere 51 vorwirtsbewegen, also
schrittweise oder intermittierend. Damit sich diese ungleichmiis-
sige Bewegung nicht auf die Bandrolle 1 auswirken kann, wird
das Band 4in einer Ausgleichsschlaufe 6/ zur Schere 51 gefiihrt.
45 Bis jetzt bestand keine andere Moglichkeit, als eine Grube 9 fiir
die Aufnahme dieser Schlaufe 6’ vorzusehen, was nicht nur
kostspielig war, sondern oft auch noch ein Problem bedeutete,
den notwendigen Raum hierfiir vorzusehen, insbesondere in
mehrstéckigen Gebduden. Die Schlaufe muss ndmlich geniigend
50 gross sein, um den unregelméssigen Vorschub der Walzen 52, 53
auffangen zu konnen. Dennoch konnte es vorkommen, dass
diese Unregelmissigkeiten zu Schwingungen in der Schiaufe
fithrten, wie sie durch den Doppelpfeil 10 angedeutet sind, und
dies trotz des relativ grossen Gewichtes G der Schlaufe. Solche
55 Schwingungen, die in ungiinstigen Fillen noch durch die Reso-
nanzfrequenz der hingenden Schlaufe verstéirkt werden konnen,
fithrten dazu, dass die Schlaufe gegen die Winde der Grube 9
schlug oder sogar aus der Grube heraussprang, was zu den bereits
in der Einleitung aufgefiihrten Bandbeschéidigungen fiihrte.

DieinFig. 2 dargestellte erfindungsgemisse Vorrichtung
schafft hier Abhilfe. Massgebend hierbei war die Uberlegung,
dass eine Ausgleichsschlaufe nicht mehr schwingen kann, wenn
sie nicht frei hingend, sondern auf einer Unterlage aufliegend
angeordnet ist. Zu diesem Zwecke wird ein Schlaufentisch 11
esvorgesehen. Dieserist unter dem Rollenhaspel 2, einigermassen

symmetrisch zu diesem, angeordnet, d. h. die beiden Enden 111,
112 des Schlaufentisches miissen aus betrieblichen Griinden
beidseitig des Rollenhaspels 2 vorstehen. Der Schlaufentisch 11
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kann horizontal angebracht sein, zweckmaéssig ist jedoch eine
Neigung in der Bandlaufrichtung von bis zu 30°, vorzugsweise 22°
zur Horizontalen. Hierbei liegt das einlaufseitige Ende 111 tiefer
als das ablaufseitige Ende 112, das sich unmittelbar vor dem nun
wesentlich kiirzeren Einlaufsegment 7 befindet. Auf diesem
Schlaufentisch 11 wird nun die Schlaufe 6 liegend abgelegt, d. h.
mit ihrem ablaufseitigen Abschnitt 61, der an das untere Ende 62
des eigentlichen Schlaufenbogens 63 angrenzt. Nur noch der
zwischen der Bandrolle 1 und der Schlaufe 6 befindliche
Abschnitt 41 des Bandes 4 hiingt frei durch. Dieser Abschnitt
wird aber von den Unregelmassigkeiten des schrittweisen Vor-
schubes durch die Walzen 52, 53 praktisch nicht beeinflusst und
neigt daher auch nicht zum Schwingen.

Infolge der Unterschiede im Abrollen des Bandes 4 von der
Bandrolle 1 und den durch die Walzen 52, 53 erzeugten Taktvor-
schub wandert die Schlaufe 6, insbesondere der Schlaufenbogen
62, auf dem Schlaufentisch 11 hin und her. Dieser Bewegungsbe-
reich darf jedoch nicht zu gross werden; so muss vermieden
werden, dass einerseits die Schlaufe 6 den Schlaufentisch 11 an
seinem einlaufseitigen Ende 111 verldsst und auf dem Boden 12
abrolit, andererseits darf der Schlaufenbogen sich nicht dem
Bandniederhalter 8 zu stark nihern. Im weiteren muss auch ein
zustarker Durchhang des Bandabschnittes 41 vermieden wer-
den, damit dieser nicht auf dem darunterliegenden, sich iiber den
Schlaufentisch 11 hinwegbewegenden Abschnitt 61 schleift. Zu
diesem Zweck sind im Schlaufentisch 11 mehrere Endschalter 13,
14,15, 16 oder jeweils quer verlaufende Reihen von einzelnen
Endschaltern vorgesehen, die das Vorhandensein des Bandes
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registrieren, beispielsweise durch Induktion. Der Schalter 16
bzw. die entsprechende Schalterreihe dient als Sicherheitsend-
schalter. Die genannten Endschalter wirken wie folgt:

Bei noch stillstehender Abtrennvorrichtung 5, aber sich dre-

5 hendem Rollenhaspel 2 wird das Band 4 abgerollt und zu einer

Schlaufe gebildet. Diese Schlaufe 6 wandert dabei gegen das
Ende 111 des Schlaufentisches zu, bis sie den Endschalter 13
erreicht. Dadurch wird der Motor fiir den Rollenhaspel ausge-
schaltet. Wird nun infolge des Taktvorschubes das Band vorgezo-

10 gen, bewegt sich die Schlaufe bis zum Endschalter 14. Der

Rollenhaspelmotor wird wieder eingeschaltet, und das Band
wird von der Bandrolle 1 nachgefihrt. Wenn die Nachfiihrung
nicht schnell genug erfolgt, wandert die Schlaufe 6 weiter bis zum
Endschalter 15. Dieser bewirkt eine héhere Drehzahl des Rollen-

15 haspels, damit das Band wieder geniigend schnell nachgefiihrt

wird. Erreicht aber trotz dieses schnelleren Nachschubes die
Schlaufe 6 den Sicherheitsendschalter 16, wird der Antrieb der
Walzen 52, 53 sofort ausgeschaltet, damit die Schlaufe 6 nicht um
das Ende des Bandniederhalters 8 herumgespannt wird. In

20 diesem Fall muss die Drehzahl des Rollenhaspels nachgeregelt

werden, da offenbar zuwenig Band nachgefiihrt wird.
DerBandniederhalter 8 iiberdeckt auch hier, wie schon bei

der Ausfiihrungsform nach Fig. 1, das Einlaufsegment 7, ragt

aber noch iiber einen an das ablaufseitige Ende 112 des Schlau-

25 fentisches 11 angrenzenden Abschnitt 113 hinweg. Damit wird

eine gute Bandfiihrung erreicht und vor allem auch sichergestellt,
dass Unterschiede in den Bandgeschwindigkeiten ausschliesslich
durch die Schlaufe 6 ausgeglichen werden.

1 Blatt Zeichnungen
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