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Figur 1

(57) Zusammenfassung: Gegenstand der Erfindung ist eine Vorrich-
tung (10,) zur Aufhahme und Ausgabe eines Produktes aus einem Auf-
nahmeelement (11) mit einer Ausgabedtfnung (13), wobei ein Dichtele-
ment (30) in Form einer gewdlbten Ringschale (30) vorgesehen ist, mit
der Material eingespart werden kann.
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Vorrichtung mit einer gewdlbte Ringschale als Dichtelement

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zur Aufnahme und Ausgabe eines Produktes aus einem

Behalter mit einer Offnung und einem Dichtelement.

Aus dem Stand der Technik ist eine Vielzahl von Vorrichtungen zur Aufnahme und Abgabe von
Produkten aus einem Behalter, wie beispielsweise wiederverschlielbare Flaschen fir Lebensmit-
tel, Reinigungsmittel, Klebstoffe oder Kosmetikartikel bekannt. Derartige handelsibliche Flaschen
weisen meist eine Offnung zur Befiillung der Flasche mit dem abzugebenden Produkt und zur
Ausgabe dieses Produktes auf. Diese Offnung kann dabei mit einem Verschluss verschlossen
werden. Zur Abdichtung ist in der Regel ein elastisches Dichtelement vorgesehen, welches zwi-
schen dem Verschluss und dem die Offnung umschlieRenden Teil der Flasche angeordnet ist.
Vielfach kommen Dichtelemente aus einem Elastomer oder vulkanisiertem Gummi zum Einsatz.
Durch die elastische Verformbarkeit dieser Werkstoffe kdnnen Dichtelemente bereitgestellt wer-
den, die eine gute Dichtwirkung erzielen und durch Produktionstoleranzen bedingte Oberflache-
nunebenheiten bei den Dichtfldchen, also dem Verschluss und/oder bei der Flasche auszuglei-

chen.

Auch sind Vorrichtungen zur Aufnahme und Ausgabe von streichfahigen Materialien bekannt, die
beispielsweise in Form eines Stiftes als Deo-, Klebe-, Lippen-, Trennmittel-, Rasierseifen- oder
Farbstifte zum Einsatz kommen. Die DE10047069C2 zeigt eine derartige Vorrichtung umfassend
ein mit einer Kappe verschlieRbares und ein Abgabeende aufweisendes hiilsenférmiges Aufnah-
meelement mit einer Vortriebseinrichtung zur Ausgabe des Materials, welche teilweise durch eine
Durchtrittséffnung im Aufnahmeelement hindurchragt und mit einem auf3erhalb des Aufnahme-
elementes angeordneten Drehgriff in einer Wirkverbindung steht, wobei ein umlaufendes Dicht-
element zwischen dem Hilsenboden und dem Drehgriff vorgesehen ist. Zum Einsatz kommen fiir
derartige Vorrichtungen meist elastische Dichtelemente aus vulkanisiertem Gummi oder einem
Elastomer, welche zur Abdichtung und zum Ausgleich von Unebenheiten an den Dichtflachen,
also auf der Oberflache des Drehgriffes und/oder des hiilsenférmigen Aufnahmeelementes die-

nen.
Nachteilig bei den bekannten elastischen Dichtelementen ist die Menge an elastischem Material,
aus der ein derartiges Dichtelement gefertigt ist, um zuverlassig eine Abdichtung zu erzielen und

Unebenheiten an den Dichtflachen auszugleichen.

Aufgabe der Erfindung ist es daher, ein Dichtelement fiir gattungsgemafie Vorrichtungen bereit zu

stellen, mit welchem Material eingespart werden kann.

Diese Aufgabe wird durch die Merkmale des Anspruchs 1 geldst.
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Vorteilhafte Ausgestaltungen der Erfindung sind in den Unteranspriichen angegeben.

Der Grundgedanke der Erfindung ist der Einsatz einer Vorrichtung zur Aufnahme und Ausgabe
insbesondere eines streichfahigen und/oder pastdsen Produktes aus einem hilsenférmigen Auf-
nahmeelement mit einer Ausgabedffnung und einem gegeniiberliegenden Hilsenboden, aufwei-
send eine im Wesentlichen in dem Aufnahmeelement angeordnete Vortriebseinrichtung zur Aus-
gabe des Materials, welche teilweise durch eine Durchtrittséffnung im Hulsenboden hindurchragt
und mit einem aullerhalb des Aufnahmeelements angeordneten Stellmittel in einer Wirkverbin-
dung steht, wobei ein Dichtelement in Form einer gewdlbten Ringschale zwischen dem Hilsen-

boden und dem Stellmittel vorgesehen ist.

Alternativ kommt zur Lésung der Aufgabe eine Vorrichtung zur Aufnahme und Ausgabe eines
Produktes zum Einsatz, aufweisend eine hohle Aufnahmeeinheit zur Aufnahme des Produktes mit
mindestens einer Offnung zur Ausgabe des Produktes und einem Verschlusselement zum Ver-
schlieRen der Offnung sowie einem Dichtelement in Form einer gewélbten Ringschale, welches

zwischen der Offnung und dem Verschlusselement vorgesehen ist.

Unter einer gewdlbten Ringschale ist bei beiden Lésungsvarianten dabei auch eine kegelige
Ringschale zu verstehen. Die Ringschale kann dabei eine zentrische Offnung aufweisen oder
flachig geschlossen ausgebildet sein. Beim Einsatz einer Ringschale mit einer zentrischen Off-
nung kann die Ringschale mit einer Tellerfeder verglichen werden und einen oberen Innenrand
und einen unteren Aul3enrand aufweisen. Bei einer Auflage der Ringschale mit dem unteren Au-
Renrand auf einer ebenen Flache, wird aufgrund der gewolbten Form der Ringschale ein Raum
umschlossen. Bei einer Krafteinwirkung auf die Ringschale in Richtung der ebenen Flache, bei-
spielsweise auf den oberen Innenrand, verringert sich vorzugsweise die Wolbung der Dichtschale
und der umschlossene Raum kann verkleinert werden. Selbstverstandlich muss die Ringschale
dabei nicht auf dem AuRenrand aufliegen. Gleichwohl ist auch der Einsatz einer Ringschale mit

einem unteren Innenrand und einem oberen Auflenrand moglich.

Der Einsatz eines Dichtelementes in Form einer gewdlbten Ringschale hat viele Vorteile. Durch
die Wdélbung kann die Ringschale Unebenheiten auf den Dichtflachen beispielsweise durch Ferti-
gungstoleranzen besser ausgleichen. Die Ringschale wirkt dabei wie eine Tellerfeder, die in
Achsrichtung belastbar ist. Die Krafteinleitung kann dabei sowohl iber den oberen Innenrand als
auch Uber den unteren AulRenrand erfolgen. Durch eine Krafteinwirkung auf die Ringschale, bei-
spielsweise durch ein Verschlusselement oder ein Stellmittel, wird die Ringschale verformt und
passt sich durch die Verformung an die Dichtflachen der abzudichtenden Bereiche an. Durch den
Einsatz einer gewdlbten Dichtschale kann insbesondere auf einen sehr elastischen Werkstoff als

Dichtelement, wie beispielsweise Gummi oder ein Elastomer verzichtet werden. Die Abdichtung



WO 2010/046472 PCT/EP2009/063983

3

durch die Verformung wird nicht wie bei herkémmlichen Dichtungen hauptsachlich durch den
Werkstoff und die Materialstarke bestimmt, sondern vielmehr durch die gewdlbte Form der Ring-
schale, die durch Krafteinwirkung verformbar ist. Auch ist die gewdlbte Ringschale universell fir
Abdichtungen mit unterschiedlichen Abstanden der Dichtflichen zueinander einsetzbar. Durch die
Walbung lasst sich die Ringschale axial verformen und kann sich so unterschiedlichen Abstinden

der Dichtflachen anpassen.

Ein weiterer Vorteil ist dabei der Einsatz einer gewdlbten Ringschale, wobei die Wélbung der
Ringschale im unmontierten Zustand vorzugsweise mindestens zweimal so grof} ist wie die Star-
ke der Ringschale. Dabei ist unter der Starke der Ringschale die Dicke des Materials der Ring-
schale zu verstehen. Die Woélbung kann bei einer Ringschale mit einer zentrischen Offnung und
mit einem oberen Innenrand und einem unteren Au3enrand, wobei die Ringschale mit dem unte-
ren Aul3enrand auf einer ebenen Flache aufliegt, dem Abstand des unteren AuRenrandes zum
oberen Innenrand orthogonal zur ebenen Flache entsprechen. Bei einer Ringschale ohne zentri-
sche Offnung mit einem unteren AuBenrand und einem oberen Endbereich kann die Wélbung
dem gleichen Abstand, jedoch zwischen dem unteren AuRenrand und dem oberen Endbereich
gemessen entsprechen. Durch den Einsatz einer derart gewdlbten Ringschale kann eine ausrei-
chende Dichtwirkung fiir die meisten Vorrichtungen bereitgestellt werden. Bei kleineren Wélbun-
gen kann nicht gewahrleistet werden, dass Fertigungstoleranzen ausreichend ausgeglichen wer-

den.

Ein weiterer Vorteil ist dabei der Einsatz einer gewdlbten Ringschale mit einer Vorrichtung zur
Aufnahme und Ausgabe insbesondere eines streichfahigen und/oder pastdsen Produktes ist der
Einsatz einer Ringschale mit zwei Dichtbereichen, waobei ein erster Dichtbereich in Kontakt mit
dem Stellmittel und eine zweiter Dichtbereich in Kontakt mit dem Hulsenboden steht, wobei die
Dichtflache von mindestens einem der beiden Dichtbereiche kleiner ist als die Oberflache der
Ringschale an der Seite des einen Dichtbereiches. Der Dichtbereich ist dabei der Bereich der
Ringschale, der bei der Abdichtung mit dem abzudichtenden Bauteil Gber eine Dichtflache in Kon-
takt steht. Durch den Einsatz einer derartigen Ringschale kann insbesondere im Vergleich zu
herkdmmlichen flachig auf den abzudichtenden Bauteilen aufliegenden Dichtelementen die Rei-
bung der Ringschale an den abzudichtenden Bauteilen verringert werden, da der Dichtbereich
zwischen der Ringschale und den abzudichtenden Bauteilen kleiner ist als die Oberflache des
Dichtbereiches der abzudichtenden Bauteile. Insbesondere beim Einsatz mit einer oben genann-
ten Vorrichtung fiihrt diese Reibungsverminderung zu einer vereinfachten Produktausgabe. Zu-
dem ist der Anpressdruck, der auf den Dichtbereich der Ringschale im Vergleich zu herkdmmli-
chen flachig aufliegenden Dichtelementen aufgrund der kleineren Dichtflache gréfier, was zu

einer besseren Abdichtwirkung fiihren kann.
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Bei dem Einsatz einer erfindungsgemafen Ringschale mit einer Vorrichtung zur Aufnahme und
Ausgabe eines Produktes mit einer Aufnahmeeinheit, wie beispielsweise einer Flasche oder ei-
nem Kanister, haben sich zwei Dichtbereiche als vorteilhaft erwiesen, wobei ein erster Dichtbe-
reich in Kontakt mit dem Verschluss und ein zweiter Dichtbereich in Kontakt mit einem die Off-
nung umschlieBenden Rand der Aufnahmeeinheit steht, wobei die Dichtfliche von mindestens
einem der beiden Dichtbereiche kleiner ist als die Oberflache der Ringschale an der Seite des
einen Dichtbereiches. Der Dichtbereich ist dabei der Bereich der Ringschale, der bei der Abdich-
tung mit dem abzudichtenden Bauteil iber eine Dichtfliche in Kontakt steht. Auch hier kann auf-
grund des héheren Anpressdruckes des Dichtbereichs der Ringschale angesichts der kleineren
Dichtflache im Vergleich zu herkdmmlichen flachig aufliegenden Dichtelementen eine bessere
Abdichtwirkung erzielt werden. Zudem wird die Reibung aufgrund der kleineren Dichtflache der
Ringschale im Vergleich zu flachig aufliegenden Dichtelementen beim VerschlieBen der Aufnah-

meeinheit zwischen den abzudichtenden Bauteilen und der Ringschale vermindert.

Selbstverstandlich kann es auch von Vorteil sein bei beiden genannten Vorrichtungen eine Ring-
schale einzusetzen, bei der ausschlieBlich ein Dichtbereich bereitgestellt wird. Dies ist insbeson-
dere bei Ringschale ohne zentrische Offnung sinnvoll. Dieser eine Dichtbereich ist in diesem Fall
vorzugsweise kleiner als die Oberflache der Ringschale auf dieser Seite, um die oben genannten
Vorteile im Hinblick auf die Reibung und/oder die Dichtwirkung aufgrund des héheren Anpress-

druckes zu erreichen.

Ganz besonders vorteilhaft ist bei dem Einsatz einer Ringschale mit mindestens einem Dichtebe-
reich, der kleiner ist als die Oberflache der Ringschale ist die Gestaltung dieser Dichtflache als
Dichtlippe. Die Bereitstellung einer Dichtlippe als Dichtbereich stellt insbesondere eine Dichtung
mit minimaler Reibung zwischen dem abzudichtenden Bauteil und der Dichtschale bereit. Insbe-
sondere beim Einsatz der Dichtschale bei einer Vorrichtung zum Ubertragen eines streichfahigen
Produktes wie beispielsweise eines Klebestiftes ist dies von Vorteil. Hier erfolgt die Produktaus-
gabe in der Regel tber die Verdrehung eines Stellgliedes relativ zum mit dem Produkt gefillten
Aufnahmeelement. Die Ringschale ist dabei vorzugsweise zwischen dem Stellglied und dem Auf-
nahmeelement angeordnet. Durch Minimierung der Reibung zwischen den abzudichtenden Bau-
teilen und der Dichtschale kann eine Vorrichtung mit einer besonders leichten Verdrehmdglichkeit
des Stellgliedes und somit einer einfachen Produktausgabemadglichkeit bereitgestellt werden. Ein
weiterer Vorteil ist der hdhere Anpressdruck, welcher auf die Dichtflache wirkt. Je kleiner die
Dichtflache, desto gréflker ist der Duck, der auf die Flache wirkt. Bei einer Dichtlippe wirkt aufgrund
der geringen Dichtflache ein besonders hoher Druck, so dass eine besonders gute Abdichtung im
Vergleich zu bekannten flachigen Dichtelementen erreicht werden kann. Ein weiterer Vorteil der
Dichtlippe ist ein dadurch eng definierter Dichtbereich auf dem abzudichtenden Bauteil deren zur
Dichtwirkung erforderliche Oberflachentoleranz fertigungstechnisch mit geringerem Aufwand her-

stellbar werden kann.
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Ein weiterer Vorteil ist der Einsatz einer Ringschale, die aus demselben Werkstoff oder derselben
Werkstoffgruppe besteht, wie mindestens eines der weiteren Bauteile der Vorrichtung, an dem die
Ringschale zur Abdichtung zum Einsatz kommt. Als in Frage kommende Bauteile sind hier insbe-
sondere, je nach Einsatzart der Ringschale, das hiilsenférmige Aufnahmeelement und/oder die
hohle Aufnahmeeinheit und/oder die Vortriebseinrichtung und/oder das Stellmittel und/oder der
Verschluss denkbar. Auf diese Weise kann insbesondere die Entsorgung oder das Recycling
einer mit einer erfindungsgemaflen Ringschale ausgestatteten Vorrichtung erleichtert werden.
Durch Wahl desselben Werkstoffes der Bauteile ist eine Trennung der Bauteile zur Entsorgung
oder fiir ein Recycling nicht mehr notwendig. Die Bauteile kdnnen im montierten Zustand bei-
spielsweise eingeschmolzen oder zerkleinert werden. Bekannt sind Vorrichtungen aus einem
Kunststoffmaterial mit einem Dichtelement aus Gummi oder einem Elastomer, die nicht wie ther-
moplastische Werkstoffe durch Aufschmelzen recycelt werden kdnnen. Zum Recyceln miissen
die Bauteile aufwandig voneinander getrennt werden, was kosten- und zeitaufwandig ist. Alterna-
tiv kann ein Werkstoff fir die Ringschale aus derselben Werkstoffgruppe insbesondere eines o-
ben genannten Bauteils denkbar sein. Unter Werkstoffgruppen kann man dabei insbesondere
Thermoplaste verstehen oder reversibel herstellbare Kunststoffe, so dass die Vorrichtung mitsamt
der Ringschale nach der Benutzung zum Recyceln eingeschmolzen werden kann. Bevorzugt
werden in diesem Fall die Ringschale aus Polyethylen hoher oder niedriger Dichte (LDPE, HDPE)

und Aufnahmeelement und/oder die Vortriebseinrichtung aus einem Polypropylen (PP) gefertigt.

Als besonders vorteilhaft hat sich der Einsatz einer Ringschale erwiesen, deren Werkstoff eine
Shore-Harte vorzugsweise im Bereich von 85A bis 75D aufweist. Weichere Ringschalen erzeugen
zuviel Reibung bei der Abdichtung mit dem abzudichtenden Bauteil und missen daher zusatzlich
mit einem Gleitmittel wie beispielsweise Silikondl behandelt werden. AuRerdem wiirden der
Transport und die automatisierte Montage der Ringschalen erschwert werden. Hartere Ringscha-
len erzeugen keine ausreichende Dichtwirkung, da eine Verformung und ein Anschmiegen der
Dichtfldche der Ringschale durch die Harte erschwert wiirden. Es hat sich herausgestellt, dass
Ringschalen mit einer Shore-Harte im oben genannten Bereich alle Anforderungen in Bezug auf
die Abdichtung, die Montage- und Transportfahigkeit und die Verformbarkeit, insbesondere fiir

einen Ausgleich von Produktionstoleranzen bei den abzudichtenden Bauteilen, erfiillen.

Ein weiterer Vorteil ist der Einsatz einer Ringschale, die eine Starke im Bereich von vorzugsweise
0,2mm bis 2Zmm aufweist. Ringschalen mit einer Starke in diesem Bereich sind ausreichend ver-
formbar, um Produktionstoleranzen der abzudichtenden Oberflichen auszugleichen. Zudem wird
durch den Einsatz derartiger Ringschalen ein gutes Verhaltnis zwischen Dichtwirkung und der
Menge des eingesetzten Werkstoffes flur die Ringschale erreicht. Es kann eine ausreichende

Abdichtung bereitgestellt werden, wobei im Vergleich zu bekannten flachig aufliegenden Dichtun-
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gen Material eingespart werden kann. Ganz besonders bevorzugt ist hierbei eine Starke der

Ringschale von 0,6mm bis 1,0mm.

Im Folgenden wird die Erfindung an Hand von in den Zeichnungen dargestellten Ausfihrungsbei-

spielen naher erlautert.

Figur 1 zeigt eine geschnittene Seitenansicht einer Vorrichtung zur Abgabe eines streichfahigen

Produktes mit einer erfindungsgemafien gewdlbten Ringschale,

Figur 2 zeigt eine geschnittene Seitenansicht der Vorrichtung aus Figur 1 bei der Montage,

Figur 3 zeigt eine perspektivische Schnittansicht eines Bauteils der Vorrichtung aus Figur 1 mit

einer alternativen Bauform einer gewdlbten Ringschale

Figur 4 zeigt eine geschnittene Seitenteilansicht einer Vorrichtung zur Aufnahme und Abgabe von

Produkten mit einem Verschluss und einer erfindungsgemafien gewdlbten Ringschale,

Figur 5 zeigt eine geschnittene Seitenteilansicht der Vorrichtung aus Figur 4 im montierten Zu-

stand.
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Bezugszeichenliste:

10 Klebestift

11 Aufnahmeelement
12 Abgabeende

13 Offnung

14 umlaufende Rastwulst
15 Hohlraum

16 Hilsenboden

17 Durchtrittséffnung

18 Lagerstelle

19 umlaufender Vorsprung
20 Drehgriff

21 Spindel

22 Gewinde

23 Rastvorsprung

24 Auflageflache

25 Montagerichtung

26 zylindrischer Ubergang
30 Ringschale

31 Innenrand

32 Aulenrand

33 erster Dichtbereich
34 zweiter Dichtbereich
35 Oberflache

36 Anstellwinkel

37 vorstehender Kragen
38 dritter Dichtbereich
40 Behalter

41 Behalterhals

42 Produktkanal

43 Rand

44 AuRengewinde

45 Verschlusselement
46 Innengewinde

47 Bodenflache

48 Offnung
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Eine erfindungsgemale Vorrichtung kommt im in Figur 1 gezeigten Ausfiihrungsbeispiel als Vor-
richtung zur Aufnahme und Abgabe eines streichfahigen Produktes zum Einsatz. Diese Vorrich-
tung zur Abgabe eines streichfahigen Materials ist in der Zeichnung allgemein mit 10 bezeichnet
und beim Ausfihrungsbeispiel als Klebestift 10 ausgebildet. Bei dem aufzunehmenden und abzu-
gebenden Produkt handelt es sich um eine Klebstoffmasse. Die Vorrichtung kann selbstverstind-
lich insbesondere auch als Lippenpflegestift, als Deo-, Trennmittel-, Rasierseifen- oder Farbstift

ausgebildet sein, auch andere Anwendungen sind ebenfalls maglich.

Der Klebestift 10 weist zunachst ein hilsenférmiges zylindrisches Aufnahmeelement 11 mit einem
Hohlraum 15 zur Aufnahme des Klebstoffes und mit einem Abgabeende 21 auf. Am Abgabeende
12 ist eine Offnung 13 zur Aufnahme und Abgabe des Klebstoffes vorgesehen. Die Offnung 13
kann bei Nichtgebrauch des Klebestiftes 10 tiber eine nicht dargestellte Kappe verschlossen wer-
den. Hierfir ist auBenseitig am hilsenférmigen Aufnahmeelement 11 eine Verjingung mit einer

umlaufenden Rastwulst 14 vorgesehen, die dazu dient, die Kappe rastend und dicht aufzusetzen.

Das hilsenfdrmige Aufnahmeelement 11 weist an dem dem Abgabeende 12 gegeniberliegenden
Ende einen Hilsenboden 16 mit einer zentralen Durchtrittséffnung 17 auf. Im Bereich der Durch-
tritts6ffnung 17 des Hiillsenbodens 16 ist eine Spindel 21 an dem Aufnahmeelement 11 gelagert,
an der ein Stellglied in Form eines sockelférmigen Drehgriffs 20 angeformt ist. Dazu weist die
Spindel 21 einen umlaufenden Rastvorsprung 23 auf, der mit einer Lagerstelle 18 des Hulsenbo-
dens 11 im Eingriff steht. In der in Figur 1 dargestellten Betriebsstellung ist die Spindel 21 und der
sockelférmige Drehgriff 20 in axialer Richtung mittels des Rastvorsprungs 23 und der Lagerstelle
18 unverschiebbar fixiert jedoch verdrehbar gegeniber dem Aufnahmeelement 11 gelagert. Der
innerhalb des Hohlraums 15 des Aufnahmeelementes 11 angeordnete Teil der Spindel ist be-
reichsweise mit einem Aullengewinde 22 versehen. Denkbar ist auch die Ausstattung der Spindel
20 mit einem AuRengewinde 22 nur auf einem Teil des Umfangs der Spindel 20, beispielsweise
auf der Halfte des Umfangs. Das Aufnahmeelement 11 und/oder der Drehgriff 20 mit angeformter
Spindel 21 sind dabei vorzugsweise aus einem reversibel herstellbaren Kunststoffmaterial, wie

beispielsweise einem Polypropylen oder einem Polyethylen gefertigt.

Nach Montage des sockelférmigen Drehgriffs 20 mit Spindel 21 im Aufnahmeelement 11, wird ein
nicht dargestelltes kolbenférmiges Element mit einem korrespondierenden Innengewinde in die
Offnung 13 eingefiihrt und auf die Spindel 21 aufgeschraubt. Mittels eines Verdrehschutzes des
kolbenférmigen Elementes gegeniiber dem Aufnahmeelement 11 wird durch eine Verdrehung der
Spindel 20 mittels des Drehgriffes 20 eine Verschiebung des kolbenférmigen Elementes in Langs-
richtung gegenuber dem Aufnahmeelement 11 in Richtung des Abgabeendes 12 oder des Hiil-

senbodens 16 erreicht.
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Zwischen dem Hulsenboden 16 des hiilsenférmigen Aufnahmeelementes 11 und dem Drehgriff
20 ist zudem eine federnde Dichtscheibe als Dichtelement in Form einer gewdlbten Ringschale 30
vorgesehen. Die Ringschale 30 hat eine Starke von ungefahr 0,8mm und ist aus einem thermo-
plastisch reversibel herstellbaren Kunststoffmaterial gefertigt. Vorzugsweise kommt hier ein Po-
lyolefin wie beispielsweise ein Polypropylen- oder ein Polyethylenwerkstoff zum Einsatz. Bevor-
zugt weist der Werkstoff der Ringschale 30 eine Shore Harte im Bereich von 85A bis 75D auf. Die
Ringschale 30 weist eine Oberflache 35 auf und hat die Form einer kegelig gewdlbten Scheibe
mit einer zentrischen Offnung durch die die Spindel 20 verlauft. Die Ringschale 30 weist ferner
einen unteren Innenrand 31, mit dem sie auf einer Auflageflache 24 des Drehgriffes 20 aufliegt.
Zudem weist die Ringschale 30 einen oberer Auflenrand 32 auf. Selbstverstandlich ist auch der
Einsatz einer Ringschale 30 moglich, bei der der AuRenrand 32 auf dem Drehgriff 20 aufliegt, die
also anders herum verbaut ist. Ein Anstellwinkel 36 zwischen der Ringschale 30 und der Auflage-
flache 30 bestimmt die Woélbung der Ringschale 30. Die Ringschale 30 dient der Abdichtung des
Drehgriffes 20 und des Aufnahmeelementes 11 und kann den im Aufnahmeelement 11 vorgese-
henen Klebstoff vor dem Austrocknen bewahren. Zudem kann die Ringschale 30 Fertigungstole-
ranzen am Hilsenboden 16 und an der Auflageflache 24 des Drehgriffes 20 ausgleichen. Die
Abdichtung erfolgt Gber einen ersten Dichtbereich 33, der zwischen dem unteren Innenrand 31
der Ringschale 30 und der Auflageflache 24 des Drehgriffes 20 gebildet wird. Der zweite Dichtbe-
reich 34 wird zwischen einem umlaufenden Vorsprung 19 am Hilsenboden 16 und einem Bereich
auf der Oberflache 35 der Ringschale 30 gebildet.

Figur 2 zeigt eine geschnittene Seitenansicht des Klebestiftes 10 aus Figur 1 bei der Montage der
mit dem Drehgriff 20 einstlickig verbundenen Spindel 20 mit dem Aufnahmeelement 11. Hierfur
wird die Spindel 21 durch die Durchtrittséffnung 17 des Aufnahmeelementes 11 geschoben, bis
der Rastvorsprung 23 der Spindel 20 mit der Lagerstelle 18 des Aufnahmeelements in Eingriff
gebracht worden sind. Die Ringschale 30 liegt mit dem unteren Innenrand 31 auf der Auflagefla-
che 24 des Drehgriffes 20 auf. Die Spindel 21 verlauft durch die zentrische Offnung der Ringscha-
le 30. Der Obere Aulenrand 32 der Ringschale 30 zeigt bei der Montage in Richtung Hulsenbo-
den 16. Der Anstellwinkel 36 zwischen Ringschale 30 und Auflageflache 24 ist grof3er als bei dem
in Figur 1 gezeigten Klebestift 1 im montierten Zustand. Das heif}t, dass bei der Montage von dem
Drehgriff 20 mit der angeformten Spindel 21 und dem Aufnahmeelement 11 die Ringschale 30 ab
dem Punkt der Bertihrung des Auflenrandes 32 und einer Flache des Hulsenbodens 16 derart
verformt wird, dass sich der Anstellwinkel 36 verkleinert und demnach die Woélbung der Ringscha-
le 30 verringert wird. Diese Verformung geht einher mit einer Krafteinwirkung auf die Kontaktfla-
chen, im vorliegenden Ausfiihrungsbeispiel der untere Innenrand 31 mit der Auflagefldche 24 und
ein Bereich der Ringschale 30, der den umlaufenden Vorsprung 19 des Hulsenbodens 16 berthrt.
Diese Kontaktflachen bilden die Dichtbereiche mit dem Drehgriff 20 und dem Aufnahmeelement
11. Durch die Verformung der Ringschale 30 kdnnen Produktionstoleranzen an der Auflageflache

24 und am Hulsenboden 16 ausgeglichen werden. Eine besonders genaue Bearbeitung der bei-
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den Flachen ist nicht mehr notwendig. Die Verformung und teilweise Entwdlbung der Ringschale
30 bewirkt ein Anschmiegen der Ringschale 30 an die jeweiligen Kontaktflachen und eine sichere
Abdichtung. Der Einsatz von relativ dicken Dichtelementen mit hohem Materialaufwand aus E-
lastomeren oder vulkanisiertem Gummi ist nicht notwendig. Die beiden Dichtbereiche sind dabei
als Dichtlippen ausgestaltet und sind kleiner als die Oberflache der Dichtschale 30. So kann die
Reibung an den Dichtbereichen zwischen der Ringschale 30 und dem Aufnahmeelement 11 bzw.
dem Drehgriff 20 minimiert werden, was zu einer vereinfachten Verdrehung des Drehgriffes 20
relativ zum Aufnahmeelement 11 zur Produktausgabe flihrt und die Arbeit mit dem Klebestift 10
wesentlich vereinfacht. Zudem erhéht sich aufgrund der Dichtlippen der Anpressdruck auf die
Dichtbereiche im Vergleich zu flachig aufliegenden Dichtungen, was zu einer verbesserten Ab-

dichtung der Bauteile zueinander fiihrt.

Durch die Herstellung sowohl der Ringschale 30 als auch weiteren Bauteilen des Klebestiftes 10,
wie beispielsweise des Aufnahmeelementes 11 und/oder des Drehgriffes 20 mit Spindel 21 aus
einem reversibel herstellbaren Kunststoffmaterial kann das Recycling oder die Entsorgung eines
verbrauchten Klebestiftes 10 vereinfacht werden. Vorzugsweise sind alle Bauteile aus einem re-
versibel herstellbaren Kunststoffmaterial gefertigt und kdnnen so, ohne eine aufwandige Tren-
nung der einzelnen Bauteile voneinander, zur Wiederverwendung des Materials eingeschmolzen

werden.

Figur 3 zeigt eine perspektivische Schnittansicht des Drehgriffes 20 mit der angeformten Spindel
21 des Klebestiftes aus Figur 1 mit einer alternativen Bauform der gewdIbten Ringschale 30. Die
Ringschale 30 weist auch hier den unteren Innenrand 31 auf mit dem sie auf der Auflageflache 24
des Drehgriffes 20 aufliegt. An der gegenuiberliegenden Seite weist die Ringschale 30 den oberen
AuBBenrand 32 auf, der bei der Montage des Drehgriffes 20 mit dem Aufnahmeelement mit dem
Hulsenboden in Kontakt gebracht werden kann. Zudem weist die Ringschale 30 einen von dem
unteren Innenrand 31 in den durch die Wdlbung der Ringschale 30 umschlossenen Raum und
bereichsweise radial in die zentrische Offnung der Ringschale 30 vorstehenden Kragen 37 auf.
Dieser vorstehende Kragen 37 beinhaltet einen dritten Dichtbereich 38 in Form einer Dichtlippe,
welche in Kontakt mit einem zylindrischen Ubergang 26 gebracht werden kann, der den Drehgriff
20 mit der mit dem Aullengewinde 22 ausgerlsteten Spindel 21 verbindet. Dieser Kragen 37 mit
dem dritten Dichtbereich 38 stabilisiert die Ringschale 30 in ihrer Lage auf dem Drehgriff 20 vor
der Montage des Klebestiftes. Zudem kann durch den dritten Dichtbereich 38 eine zusatzliche

Abdichtung erreicht werden.

Eine alternative erfindungsgemale Vorrichtung kommt im in Figur 4 gezeigten Ausfiihrungsbei-
spiel als Vorrichtung zur Aufnahme und Ausgabe von Produkten zum Einsatz. Diese Vorrichtung,
insbesondere zur Abgabe von flissigen, viskosen und anderen schittfahigen Produkten, ist in der

Zeichnung allgemein mit 40 bezeichnet und beim Ausfiihrungsbeispiel als Behalter 40 ausgebil-
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det. Der Behalter 40 besteht vorzugsweise aus einem reversibel herstellbaren Kunststoffmaterial,
wie beispielsweise einem Polypropylen oder einem Polyethylen. Der Behalter 40 beinhaltet einen
Hohlraum zur Aufnahme des abzugebenden Produktes und weist einen Behalterhals 41 mit ei-
nem hohlen Produktkanal 42 auf, der mit dem Hohlraum verbunden ist. Der Produktkanal 42
miindet in einer Offnung 48 am Behalterhals 41, die zur Aufnahme und zur Abgabe des im Hohl-
raum des Behdlters 10 enthaltenen Produktes dient. Die Offnung 48 wird von einem Rand 43 des
Behalterhalses 41 umschlossen. An der Auflenwand ist der Behalterhals 41 bereichsweise mit
einem umlaufenden AuRengewinde 44 versehen. Uber das AuBengewinde 44 kann ein hiilsen-
formiges Verschlusselement 45 mit einem korrespondierenden Innengewinde 46 mit dem Behal-
terhals 41 verbunden werden, um die Offnung 48 zu verschlieBen. Das Verschlusselement 45
weist eine innere Bodenflache 47 auf an der als Dichtelement die gewolbte Ringschale 30 vorge-
sehen ist. Zur Fixierung der Ringschale 30 kénnen geeignete, dem Fachmann bekannte Mittel an
dem Verschlusselement 45 vorgesehen werden. Zudem ist eine Klebefixierung der Ringschale 30
an der Bodenflache 47 denkbar. Als Ringschale 30 kommt im vorliegenden Ausfihrungsbeispiel
eine Ringschale 30 mit einer zentrischen Offnung zum Einsatz, die mit ihrer Wélbung in entge-
gengesetzte Richtung von der Bodenflache 47 einen Raum umschlief3t. Durch die zentrische
Offnung kann im Vergleich zu flachigen Dichtungselementen Material eingespart werden. Die
Ringschale weist einen oberen Innenrand 31 auf, der an der Bodenflache 47 anliegt und einen
unteren AulRenrand 32. Die Wdlbung der Ringschale 30 wird durch den Anstellwinkel 36 zwischen
dem Auslaufer der Ringschale, der in dem unteren Auflenrand 32 miindet und der Bodenflache
47 bestimmt. Die Ringschale 30 hat eine Starke von ungefahr 0,6 mm und ist aus einem reversi-
bel herstellbaren Kunststoffmaterial gefertigt. Vorzugsweise kommt hier ein Polyolefin wie bei-
spielsweise Polypropylen oder ein Polyethylen zum Einsatz. Bevorzugt weist der Werkstoff der

Ringschale eine Shore Harte im bereich von 85A bis 75D auf

Figur 5 zeigt eine geschnittene Seitenteilansicht des Behalters 40 aus Figur 4 im montierten Zu-
stand des Verschlusselementes 45 auf dem Behalterhals 41. Hierfir wurde das Aul3engewinde
44 des Behalterhalses 41 mit dem Innengewinde 46 des Verschlusselementes 45 in Eingriff ge-
bracht. Dabei driickt der Rand 43 des Behalterhalses 41 auf den unteren AuRenrand der Dicht-
schale 30 und verformt die Dichtschale 39 derart, dass sich der Anstellwinkel 36 im Vergleich zum
in Figur 4 gezeigten unmontierten Zustand des Verschlusselementes 45 verkleinert. Durch die
Krafteinwirkung auf die Ringschale 30 wird am oberen Innenrand ein erster Dichtbereich 33 mit
dem Verschluss 45 gebildet. Der untere AulRenrand bildet an dem Rand 43 einen zweiten Dicht-
bereich 34 in Form einer Dichtlippe. Auf diese Weise kann ein sicherer Verschluss der Offnung 48
des Behalters 40 ermdglicht werden. Aufgrund der gewdlbten Form der Ringschale 30 und der
Verformung bei der Montage des Verschlusselementes 45 kann eine Abdichtungsmdglichkeit
bereitgestellt werden, die sich der Oberflache des Randes 43 und des Verschlusselementes 47
anpasst und so Materialunebenheiten, beispielsweise durch Produktionstoleranzen ausgleichen

kann. Der Einsatz von relativ dicken Dichtelementen mit hohem Materialaufwand aus Elastome-
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ren oder vulkanisiertem Gummi ist nicht notwendig. Durch die Gestaltung sowohl des Behal-

ters 40, als auch der Ringschale 30 aus einem reversibel herstellbaren Kunststoffmaterial, insbe-
sondere aus demselben Werkstoff oder aus derselben Werkstoffgruppe, kann das Recycling bzw.
die Entsorgung vereinfacht werden. Eine Trennung der Teile voneinander ist nicht mehr notwen-

dig. Vielmehr kénnen die Teile zusammen aufgeschmolzen und gegebenenfalls wiederverwertet

werden.
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Anspriiche

1. Vorrichtung (10) zur Aufnahme und Ausgabe eines Produktes aus einem hilsenférmigen
Aufnahmeelement (11) mit einer Ausgabedffnung (13) und einem gegeniberliegenden Hil-
senboden (16), aufweisend eine im Wesentlichen im Aufnahmeelement (11) angeordnete
Vortriebseinrichtung (21, 22) zur Ausgabe des Produktes, welche teilweise durch eine Durch-
trittséffnung (17) im Hilsenboden (16) hindurchragt und mit einem auf3erhalb des Aufnah-
meelementes (11) angeordneten Stellmittel (20) in einer Wirkverbindung steht, wobei ein
Dichtelement (30) zwischen dem Hilsenboden (16) und dem Stelimittel (20) vorgesehen ist,
durch gekennzeichnet, dass das als Dichtelement (30) eine gewdlbte Ringschale (30) zum

Einsatz kommt.

2. Vorrichtung (40) zur Aufnahme und Ausgabe eines Produktes aufweisend eine hohle
Aufnahmeeinheit zur Aufnahme des Produktes mit mindestens einer Offnung (48) zur Aus-
gabe des Produktes und einem Verschlusselement (45) zum VerschlieBen der Offnung (48)
sowie einem Dichtelement (30), welches zwischen der Offnung (40) und dem Verschluss-
element (45) vorgesehen ist, dadurch gekennzeichnet, dass als Dichtelement (30) eine ge-

wolbte Ringschale (30) zum Einsatz kommt.

3. Vorrichtung (10, 40) nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass die Wdélbung
der als Dichtelement zum Einsatz kommenden Ringschale (30) im unmontierten Zustand

mindestens zweimal so groB} ist wie die Starke der Ringschale.

4. Vorrichtung (10) nach einem der Anspriiche 1 oder 3, dadurch gekennzeichnet, dass die
Ringschale (30) mindestens zwei Dichtbereiche (33, 34, 38) aufweist, wobei ein erster Dicht-
bereich (33) in Kontakt mit dem Stellmittel steht und ein zweiter Dichtbereich (34) in Kontakt
mit dem Huilsenboden (16) steht, wobei die Dichtflache von mindestens einem der beiden
Dichtbereiche (33, 34) kleiner ist als die Oberflache (35) der Ringschale (30) an der Seite
des einen Dichtbereiches (33, 34).

5. Vorrichtung (40) nach einem der Anspriiche 2 oder 3, dadurch gekennzeichnet, dass die
Ringschale (30) zwei Dichtbereiche (33, 34) aufweist, wobei ein erster Dichtbereich (33) in
Kontakt mit dem Verschlusselement (45) steht und ein zweiter Dichtbereich (34) in Kontakt
mit einem die Offnung (48) umschlieRenden Rand (43) steht, wobei die Dichtflaiche von min-
destens einem der beiden Dichtbereiche (33, 34) kleiner ist als die Oberflache der Ringscha-
le (30) an der Seite des einen Dichtbereiches (33, 34).

6. Vorrichtung (10, 40) nach Anspruch 4 oder 5, dadurch gekennzeichnet, dass mindestens
einer der Dichtbereiche (33, 34, 38) als Dichtlippe gestaltet ist.
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7. Vorrichtung (10) nach einem der Anspriche 1, 3, 4 oder 6, dadurch gekennzeichnet, dass
die Ringschale (30) aus demselben Werkstoff oder derselben Werkstoffgruppe besteht, wie
das Aufnahmeelement (11) und/oder die Vortriebseinrichtung (21, 22) und/oder das Stellmit-
tel (20).

8. Vorrichtung (40) nach einem der Anspriiche 2, 3, 5 oder 6, dadurch gekennzeichnet, dass
die Ringschale (30) aus demselben Werkstoff oder derselben Werkstoffgruppe besteht, wie

die Aufnahmeeinheit und/oder das Verschlusselement (45).

9. Vorrichtung (10, 40) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeich-
net, dass der Werkstoff der Ringschale (30) eine Shore-Harte im Bereich von 85A bis 75D

aufweist.

10.Vorrichtung (10, 40) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeich-

net, dass die Ringschale (30) eine Starke im Bereich von 0,2mm bis 2mm aufweist.
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