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7300¢ Chambery, Franga, para :

"PROCESSO PARA A PREPARACAO E EMPREGO DE UMA EMULSAG
AQUOSA A BASE DE POLIOLEFINAS ENXERTADAS, NOMEADAMENTE
NAS COMPOSICOES DE APARELHO”

0 presente invento refere—-se a uma emuls¥o em fase
agquosa a base pelo menos duma poliolefina enxertada e ao seu
processo de preparagd3o. Diz igualmente respeito a sua
utilizag@o como constituinte duma composi¢3o de aparelho de

fibras, tais como, fibras de vidro.

Os materiais poliméricos de sintese s%o associados
frequentemente a fibras de vidro com o fim de ser obtido um
produto composto cujas propriedades, em particular, as
propriedades mec@nicas, s¥o melhores do que as de materiais
poliméricos n3o reforgados. € nomeadamente o caso de

poliolefinas.

Para reforgar as poliolefinas por fibras de vidro, é
conhecido tratar a superficie das referidas fibras por meio
dum aparelho compreendendo uma emuls3o de poliolefina em fase

aquosa.

Este aparelho, além da protec¢33o da superficie das
fibras de vidro que & uma das fung®es classicas deste

tratamentn, favorece a aderéncia das referidas fibras ao



material que estes tém de reforgar.

Com a finalidade de optimizar a compatibilidade
entre o aparelho que cobre as fibras e a matriz a reforgar, &
igualmente conhecido wutilizar uma emuls3o a base de
poliolefinas de natureza prdoxima da das poliolefinas que

constituem a matriz.

fA obtengdo das poliolefinas en emulsio &
relativamente facilitada se a sua massa melecular am  peso
permanecer inferior a aproximadamente 10 2009, Basta fundir a
polioclefina Juntando agentes emulsionantes convenientes,
agitando o conjunto. A emulsio é obtida Juntando
posteriormente a Agua necessaria. A patente FR-A-2 @44 805
descreve a realiza¢lio duma emuls8o a base de polipropilenos,

segundo este processo.

0 mesmo j& n¥o acontece gquando a sua massa molecular
aumenta, porgue nesse caso a fluidexz das poliolefinas no
estado fundido torna-se rapidamente insuficiente para obter
uma emnulsio. Esta dificuldade aumenta ainda mais para as
poliolefinas isotacticas ou sindiotacticas que apresentam uma
grande tendéncia para a cristalizag3co durante o seu
arrefecimento, fentmeno que constitui um entrave suplementar
para se obter uma emuls@o. Em vista desta dificuldade, as
polinlefinas geralmente escolhidas para ser postas em

emulsido, s3o0 policlefinas atacticas ou amorfas.

Varias patentes preconizam diversos meios para
suprir esta dificuldade. Assim, a patente FR-A-2 442 514
prevé emulsionar um polipropileno amorfo e um polipropileno
isotactico deponis de se ter fundido a sua mistura. A
proporc¢ao de polipropileno isotéctico na mistura fica igual

ou inferior a 50 %.

Para se obter emulsdies a partir de poliolefinas



>

isotdcticas de alto peso molecular, & igualmente conhecido
dissolvé—las a quente num solvente orgdnico n3o miscivel com
dgua, depois adicionar a dgua necessaria. Este processo esta
descrito, por exemplo, na patente FR-A-2 28 262, Este
processn implica a eliminag8o pdsterior do solvente por
extracg®o ouw por lavagem e secagem, o que apresenta certos

inconvenientes.

0 presente invento tem por objectivo uma emuls3o a
base de polioclefinas enxertadas que apresentam uma massa
molecular de peso superior a aproximadamente 10.000 e cuja
obtengdo ndo colide com os incdmodos e dificuldades
encontrados anteriormente. 0 invento visa um processo de
preparagdo de emnulsBes formadas tanto de polinlefinas amorfas
como de poliolefinas essencialmente cristalinas (isotacticas
ou sindiotaécticas) e que evitam a utilizag8no dum solvente

organico.

0 invento tem ainda por objectivo uma composic8o de
apareliho para fibras de vidro destinadas a reforgar

poliolefinas.

Estes objectivos s38o atingidos gragas & obtenc8o
duma emnulsdo agquosa compreendendo uma mistura formada, pelo
menos, duma policlefina enxertada gue apresenta uma massa
molecular de peso superior a aproximadamente 10.000 e pelo
menos dum Acido gordo, saturado e/ou pelo menos dum Acido
gordo insaturado ndo substitwido por um agrupamento
hidréxilo, pelo menos uma base, a agua necessaria para obter
i a 50 % de matérias sdlidas e eventualmente um agente

emulsionante.

Esta emuls3o & obtida malaxando em conjunto a (ou
as} policlefina (s) enxertada (s) e o (ou o0s5) Acido (s)
gordo (s’ saturado (s) e/ou insaturado (s) a uma temperatura

superior a2 ponto de fus8o da (ou das) policlefina (s?



enxertada (s) § a seguir adicionando & mistura assim
realizada pelo menos uma base mineral ou organica e
eventualmente um agente emulsionante § por fim, agitando o
conjunto sob presslio a uma temperatura superior ao ponto de
fusfo da (ou das) poliolefina (s), depois arrefecendo a
mistura para uma temperatura inferior ao referido ponto de

fusdo.

(8] invento aplica—-se mnuito particularmente as
poliolefinas enxertadas cuja massa molecular em peso &

elevada e/ou cuja estrutura & essencialmente cristalina.

Duma forma inesperada, a mistura intima por via
mecadnica deste tipo de poliolefinas e dum Acido gordo permite
reduzir consideravelmente a viscosidade da referida
policlefina no estado fundido. € assim que as policlefinas,
cuja massa molecular em peso & superior a aproximadamente
29.89¢ e que apresentam no estado fundido uma fluidez
insuficiente para ser postas em emuls3o, podem ser postas

facilmente sob esta forma gragas ao presente invento.

Segundo o invento, as misturas que d3o uma
viscosidade suficientemente fraca para obter uma emuls3o em
fase aquosa, compreendem para 109 partes em peso de
poliolefina de 1€ a 59 partes em peso de Acidos gordos e, de
prefer&dncia, de 15 a 320 partes em peso. Quando o teor de
acido (s} gordo (s) for inferior a aproximadamente 12 partes
em peso, a fluidizagdo da poliolefina & insuficiente para as
conseguir pd—la em emulslo. Quando a massa molecular em peso
da polinlefina for elevada, por exenplo, superior a
aproximadamente 50@.000, mesmd o teor de &cido gordo de 10
partes em peso pode revelar—-se insuficiente. Para este tipo
de poliolefinas, & preferivel associd—-las a peio menos 15

partes em peso de aAcido gordo.

Fara as policlefinas de massas moleculares muito



elevadas, pode ser necessario introduzir uma grande
quantidade de &cidos gordos. No entanto, num grande ndmero
de aplicagdes, a propor¢3o de polinlefina na emuls3o deve
ficar elevada e & desejavel que o teor de &cido gordo nSo

exceda 5@ partes em peso.

Ais poliolefinas enxertadas as quais se aplica o
invento =¥ Ta) os polimeros de compostos etilénicos
compreendendo de 2 a aproximadamente € atomos de carbono,
como por exemplo s polietilencs, polipropilenos,
polibutenos, poliisobutilenos, etc. .. As poliolefinas
preferidas sSA0 os polietilenos e os polipropilenos

homopolimeros ou copolimeros.

Ais poliolefinas enxertadas utilizadas no invento ja
s3> conhecidas. Trata-se, por exemplo, de polipropilenos
enxertados por Aacidos ou anidridos tais como Acido <(ou
anidrido) maleico, acrilico, metacrilico, ou por oxiranos,

tais como, metacrilato ou acrilato de glicidilo.

Estas poliolefinas s3o malaxadas com &cidos gordos
saturados tais ctomo a&cidos estearico, laurico, miristico, ou
acidos gordos insaturados, tais como 4&cidos oleico ou
linoleico. Mas, nem todos os acidos gordos insaturados podem
sar uwtilizados no quadro do invento. Foi observado em
particular que o &cido recinoleico, compreendendo um
agrupamentoe hidréxilo substitufdo, n%o permite fluidizar

suficientemente as poliolefinas.

A associag8o das poliolefinas enxertadas e dos
acidos gordos por malaxag¥o apresenta a vantagem de fluidizar
estes polimeros sem provocar a cisdo das cadeias
macromoleculares. Este facto & importante na medida em que a
emulsdo que vai ser realizada a partir dessa mistura entrara
na composicdo dum aparelho para fibras de vidro. Na verdade,

quando o material a reforgar € uma policlefina de alte peso



molecular, ¢€é desejavel associd-lo a fibras de vidro cujo
aparelho compreenda uma emuls3o duma policlefina cuja cadeia
macromolecular seja de estrutura vizinha., As propriedades
mecdnicas do produto composto s3c entlo trazidas ao seu

melhor nivel.

Uma outra vantagem desta associag8c &€ a de que n3o &
necessario eliminar o &cido gordo depois de ter fluidizado a
policlefina, contrariamente a certas adigdes como os

solventes orga&nicos.

Duma maneira conhecida em si, as fun¢gBes Aacidas
trazidas pela peoliclefina enxertada s%o neutralizadas por uma
base. Esta base pode ser tanto organica como mineral. Assim,
a base presente na emuls3o segundo o invento pode ser tanto
um hidroxilo de metal alcalino ou alcalino~terroso, fa)
hidréxido de amonio ou uma amina, tal como, a

dietiletanolamina ou a dimetilaminopropanol.

No Ambite do invento, a base escolhida deve ser
adicionada en quantidade suficiente para neutralizar

igualmente a fun¢3o &cida do &cido gordo utilizado.

Uma outra vantagem do invento reside no facto de a
emulsdo poder ser obtida sem wutilizar o agente emulsionante.
0 papel de emulsionante & representado pelo &acido gordo
neutralizado. Mas, em certos casos, para se obter uma emuls¥o
fina e estavel no tempo, & por vezes atil adicionar um agente
emulsionante segunde quantidades que podem atingir 20 % em

peso da matéria sdlida.

Os agentes emulsionantes susceptiveis de ser
utilizados s8o bem conbecidos do perito na arte. Pode tratar-—
se tanto de compostos n¥o idnicos como de compostos anidnicos

ou catidnicos.

i



0 processo que permite realizar a emuls3o- aquosa

segundo o invento consiste em @

a) malaxar em conjunto pelo menos uma poliolefina
enxertada e pelo menos um &cido gordo saturado e/ocu pelo
menos um acido gordo insaturado ndo-substitufido por um
agrupamento hidroxilo, a uma temperatura superior ao ponto de

fusBo da (ou das) poliolefina (s) ;

b) adicionar a mistura assim realizada pelo menos
uma base mineral ou orgdnica, a quantidade de &gua necessaAria
para obter de 19 a 5@ % de matérias sdlidas e eventualmente

um agente emulsionante j;

€) agitar o conjunto sob press8o e a uma temperatura
superior ao ponto de fus3o da (ou das) poliolefina (s),
depois arrefecer a mistura para uma temperatura inferior ao

referido ponto de fus8o.

As emulsdes aquosas de poliolefinas, em particular,
de polipropilencs, s80c a forma melhor adaptada para tratar a
superficie de diversos substratos. € igualmente o caso das
emulstes segundo o invento que podem ser utilizadas para
impregnar ou revestir fibras, tecidos, peliculas e materiais
td0 diferentes como o papel, a madeira, o amianto ou um
metal. Estas enuls®es permitem tornar uma superficie
hidrofoba, resistente a produtos quimicos ou impermeavel aos

gases. Podem servir, em particular de agente de desmoldagem.

Uma das aplicag¢gBes do invento &€ a realiza¢3o duma
compDsigdo de aparelho susceptivel de ser depositada na
superficie das fibras de vidro, com a finalidade de reforgar

uma poliolefina.

Esta composi¢l8io de aparelho compreende além da

emulsdo segundo o invento, uma série de produtos bem



conhecidos do perito na arte. Estes produtos s8o os agentes
de acoplamento, habitualmente os silanos tal como o gama-—
aminopropiltrietoxisilano, e eventualmente agentes
lubrificantes catidnicos ou ndo idnicos, agentes filmogéneos
e agentes antistaticos ;3 outros produtos podem entrar na

composigdo desse aparelho.

Az composigdes de aparelho realizadas a partir das
emulsdes segundo o invento compreendem da ordem de 2 a 15 %

em peso da referida emuls3o.

Os exemplos e os resultados indicados e comentados a

seguir permitem apreciar melhor o invento.

As misturas poliolefina—4acido gordo s8o realizadas
num malaxador com grande taxa de cisalhamento a uma
temperatura da ordem de 1702 C. A mistura obtida & em seguida

arrefecida, depois triturada.

A mistura triturada é introduzida num reactor com os
varios ingredientes necessarios para ser posta em emulsfSo a
polinlefina que nela estad compreendida. Nos exemplos, dados a
titulo 1lustrativo, adiciona-se a quantidade de agua
desionisada necessaria para obter uma emuls%o a 25 % em peso
de matérias s6lidas. 0O reactor, de forma esférica, esta
munido na base dum agitador cuja velocidade de rotagdo pode
atingir £58 rotag¥es por minuto. Este reactor estéd igualmente
equipado dum emulsionador com grande taxa de cisalhamento

podendo girar até 2508 rotagdes por minuto.

A velocidade de agitag3o e a temperatura da mistura
contida no reactor sdo aumentadas progressivamente. Logo que
a temperatura de aproximadamente 1702 C & atingida, o
emulsionador ] posto em marcha durante 45 minutos
aproximadamente. Logo que o emulsionar & parado, a mistura &

arrefecida répidamente mantendo a sua agitagdo. A emuls3o &

A



trasfegada aproximadamente a 452 C.

Nos exemplos seguintes de emulsdes obtidas nestas
condig¢®fes, a massa molecular em peso indicada para o
polipropilenno escolhido foi medida pelo método G.P.C. (Gel
FPermeation Chromatography? em solvente triclorobenzeno, a
partir duma aferig¢3o utilizando um polipropileno de massa
molecular bem definida. A repartigdo granulométrica foi
medida com a ajuda dum analisador Cowlter Counter, modelo

TAZ, egquipado duma sonda de 39 micrometros.
EXEMPLO 1

A poliolefina & um copolimero isotdctico etileno—
polipropileno a 32 % em peso de etileno, enxertado por
anidrido maleico, cuja massa molecular em peso & de 66.600.
180 partes em peso deste copolimero s3o malaxadas com 30

partas em peso de &cido estedrico.

0 copolimern fluidizado & introduzido no reactor em
presenga de 12,7 partes em peso duma amina de neutralizac¥o
(dimetilaminopropanol), de 7,1 partes em peso dum primeiro
agente emulsionante n3o—idnico (octilfenol oxietilenado a 9
moles de 6xido de etileno), de 7,1 partes em peso dum segundo
agente emulsionante igualmente nA3wo—idnico {(nonilfenol

oxietilenado a 5@ moles de 6xido de etileno).

0O didmetro mé&dio das particulas de emuls3o obtida &
de 1,2 micrometros ;3 21 4 de particulas medidas apresentam um

diametro superior a 2,5 micrometros.
EXEMPLO 2
A poliolefina ¢é idéntica a do exemplo 1. 0 A&cido

estearico & substitufido pelo acido laurico segundo as mesmas

proporgdes.

[Ny



A neutraliza\dn da poliolefina fluidizada é
garantida por 10,2 partes em peso de dimetilamino 2 metil 2
propanol 1. A reunido de agentes emulsionantes & idéntica em

natureza e em proporg¢d¥es respectivas.

0 diametro médio das particulas de emuls%o obtida &
de 2,6 micrometros 3 55 % das particulas medidas apresentam

um diametro superior a 2,5 micrometros.

EXEMPLO 2

A poliolefina fluidizada & idéntica a do exemplo
precedente. A amina de neutralizag¢¥o & igualmente a mesma em
natureza e em quantidade. Os dois agentes emulsionantes sXo
substituidos por 14,2 partes em peso de nonilfenol

oxietilenado com 10 moles de éxido de etileno.

0 diametro médio das particulas da emulsSo obtida &
de 2,4 micrometros ; 49 % das particulas medidas apresentam

um didmetro superior a 2,5 micrometros.

EXEMPLO 4

A poliolefina & um copolimero isotActico etileno-—
polipropileno com 2 % em peso de etileno, enxertado por
anidrido malefco, cuja massa molecular em peso & de 76.900.
102 partes em peso deste copolimero s%0 malaxados com 20

partes em peso de &cido estedrico.

A amina de neutralizac¥o é idéntica a utilizada nos
exemplos 2 a 2. € introduzida 3 razdo de 13 partes em peso.
Os agentes emulsionantes utilizados s%o id@nticos em natureza

e em peso aons dos exemplos 1 e 2.

0 diametro médio das particulas de emulsSo obtida &

de 20 micrometros ; 97 % das particulas medidas apresentam um

1é



didmetro superior a 2,5 micrometros.

EXEMPLO 5

Os varios constituintes utilizados s3o idénticos aos
do exemplo precedente, a Gnica diferenga &€ a quantidade de

acido estelrico que & de 30 partes em peso.

0 diametro médin das particulas da emuls3o obtida é
de 32,4 micrometros i 7@ % das particulas medidas apresentam

um didmetro superior a 2,5 micrometros.

EXEMFLO &

A poliolefina & um polipropileno monopol imero
isctactico, enxertado por anidrido maleico, cuja massa
molacular em peso & de 71.200. 16@ partes em peso deste
homopnlimero s3o malaxadas com 25 partes em peso de &cido

esteirico.

0 conjunto & neutralizado por 16,2 partes em peso da
amina wtilizada nc exemple 2. Um conjunto de agentes
emulsionantes idénticos aos do exemplo 2, s8o0 uwtilizados a

raz3o de 6,9 partes em peso para cada um de entre eles.

As particulas da emulsio apresentam um didmetro
médio de 2 micrometros 3 328 ¥ das particulas medidas

apresentam um diametro superior a 2,5 micrometros.
EXEMPLO 7
Todos os ingredientes utilizados s8o0 idénticos aos
usados no exemplo precedente. S5 diferem as propor¢Ses da

mistura.

A 109 partes em peso do homopolimero s3c associadas



12 partes em peso de acido estedrico, 7,5 partes em peso de

amina e £ partes em peso de cada agente emulsionante.

0 polimero ndo pode ser posto em emnuls3o sendo
parcialmente i a emulso obtida é& muito grosseira. 0 resto do
polimero forma uma suspensio de grdos irregulares

cristalizados.
EXEMPLO S

Os ingredientes wutilizados s3o idénticos aons
descritos no exemplo €. As suas proporc¢®es s¥o as seguintes :
a 109 partes em peso de homopolimero s3o associadas 39 partes
em peso de acido estearico, 12,7 partes em peso de amina e

7,1 partes em peso de céda agente emulsionante.

A emulsBo obtida ¢ formada de particulas cujo
diametro médio & de 2,5 micrometros § 5@ ¥ das particulas

medidas apresentam um didmetro superior a este valor.
EXEMPLO 9

A poliolefina escolhida & um polipropileno
homopol imero isotactico, enxertado por anidrido maleico, cuja
massa molecular em peso & de 51.500.

1006 partes em peso deste homopolimero s3%o0 malaxadas com 2@

partes em peso de Acido estedrico.

0 conjunto & neutralizado por 12,1 partes em peso da
amina wtilizada no exemplo 2. Os dois agentes emulsionantes
deste exemplo s3o introduzidos a raz8o de 3 partes em peso

por cada um de entre eles.

0 didmetro médio das particulas da emuls3o & de 1,7
micrometros 3 21 % das particulas medidas apresentam um

didmetro superior a 2,5 micrometros.



EXEMPLO 1@

190 partes em peso do polipropileno do exemplo
precedente s3o malaxadas com 20 partes em peso do Acido

estearico.

0 conjunto é neutralizado por 7,1 partes em peso de

potassin. Nao ha agente emulsionante.

0 diametro médin das particulas da emuls%o é de 5,8
micrometros 3 86 % das particulas medidas apresentam um

diametro superior a 2,5 micrometros.
EXEMPLO 11

A mistura experimentada estd proxima do exemplo
anterior. 169 partes em peso do polipropileno do exemplo 9
s3o malaxadas com 20 partes em peso do Acido estearico. A
base de neutralizag¥o & a dietiletanol amina introduzida a

raz@io de 14,4 partes em peso.

Como no exemplo 19, a mistura n3o contem agente

emulsionante.

0 diadametro médio das particulas da emuls%o & de 3,4
micrometros 3 79 % das particulas medidas apresentam um

didmetro superior a 2,5 micrometros.
EXEMPLDO 12

Os constituintes desta mistura s8o idénticos em
natureza e em proporgdes aos do exemplo 5, excepto o Acido
gordo wtilizado. Este & o &cido ricinoleicd. do qual 30
partes em peso s¥%o malaxadas com 109 partes em peso do

polipropileno.

foy
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A emulsificagdo do polipropileno n3o pode ser cbtida
apesar dum teor de a&cido gordo nitidamente superior aoc do
acido estedrico utilizado no exemplo 9. Uma suspens3no de
gr3os irregulares de polipropileno cristalizado foi recolhida

a safda do vaso de reacg8o.

As emulsdes aguosas segundo o invento s%o utilizadas
vantajosamente para realizar aparelhos susceptiveis de ser
depositados a superficie de fibras de vidro, destinadas a

reforgar policlefinas.

As emulses segundo o invento podem ser associadas
sem dificuldade com 0s constituintes ctlassicos das

composi¢cdes de aparelho para fibras de vidro.

Estas composigles compreendem, em geral, um agente
de acoplamento que, na maioria das vezes é um silano, de
preferéncia aminado 3 um agente filmogéneo escolhido entre os
poliesteres, os poliuretanos, os acrilicos, os acetatos de
polivinilo, os polimeros epoxi 5 um agente lubrificante de
preferéncia ndo i6nico ou catidnico ; eventualmente, outros
constituintes como um agente molhante, um agente antistatico,

etc. ..

As particulas da emuls¥o segundo o invento podem
representar aproximadamente 2 a 15 % em peso da composigio de
aparelho. A quantidade de aparelho depositado sobre os fios
de vidro estid compreendida entre aproximadamente @,1 e 5 %,

mais fregquentemente entre ©,2 e 1,5 %.

A composicg3o de aparelho compreendendo a emuls3o
segundo o invento pode ser depositada sobre as fibras de
vidro por qualqguer meio conhecido pelos peritos no ramo. Pode
ser depositada tanto no momento da formag¥®o das fibras de
vidro como numa fase posterior. As fibras de vidro assim

tratadas podem ser wuwtilizadas sob apresentagdes muito

i4d



variadas para reforgar as poliolefinas ! mechas de fios
continuos, esteiras formadas de fios cortados ou de fios

continuns, véus, etc. ..

A titulo de exemplos comparativos, foram realizadas

duas composigdes de aparelho.

A primeira, gue serve de refer&ncia, compreende uma
enmuls3o conhecida sob a referéncia PPRL 3574, comercializada
pela Société PROCTOR CHEMICAL. Trata-se dum polipropileno

ctuja massa molecular em peso & inferior a 10.000.

Esta composigdo compreende oS seguintes
constituintes, segundo teores expressos em percentagens

ponderais em relag%o ao peso total de matérias secas !

- 1 %4 de gama—aminopropiltrietoxisilano 3

- & % da emuls3o prée—indicada.

A segunda composigdo compreende oS seguintes

constituintes segundo teores expressos como anteriormente 3

— 1 % de gama—aminopropiltrietoxisilano ;

- £ % da emulsio segundo o exemplo 1.

Estes aparelhos foram depositados sobre fibras de
vidro cujo didmetro médio & de 132 micrometros. As perdas ao
fogo dos fios, formados de fibras assim tratadas, s% de
aproximadamente ©.,28 ¥%. 0Os referidos fios foram utilizados
sobre forma de fios cortados para reforgar, & raz¥o de 20 %

em pesn de vidro, dois materiais & base de poliolefinas.

g primeiro material =] constituido por um
polipropilenc comercializado pela Société APPRYL sob a
referd&ncia APPRYL 32030 P.

—
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0 segundo material & constituido pelo polipropileno
precedente ao gqual foi adicionado 1 % em peso dum
polipropilenc isotactico comercializado pela Société HIMONT
sob a referéncia HERCOPRIME G.

Os valores medidos de propriedades meca&nicas
diferentes destes materiais reforgados estln consignados na

tabela anexa.

As tensdes a ruptura em tracgdo, em flexdo, as
resisténcias ao chogue CHARPY e 1Z0D foram medidas nas
condi¢g¥es definidas respectivamente pela normas AFNOR NFT
57101, AFNOR NFT 51001, AFNOR NFT 51035 e ISO R 1820.



TABELA

Material 1 : Material 2

: : (APPRYL 3030 P : (APFRYL 32030 P +

: : : 1 % HERCOPRIME @)
: : Aparelho I ¢ Aparelho
i Aparelho de ! segundo . Aparelho de [ segundo
: referéncia 0 : referéncia : o

: : ¢ invento I i invento

: Tensdo a : : :

¢ ruptura em : £5 : 76 : ce : 90

I tracglo : : :

(Mpa) : : : :

¢ Tensdo a : : : :

: ruptura em : 95 : 116 : 120 : 130

. flexSo : : :

P (Mpay : : : :

: Choque : : : :

¢ Charpy n3o : 15 : 19 25 : 23

. entalhado : : :

P (KI/md) : : :

: Chogque Izod : : : :

: entalhado : 959 120 : i10 : 140

T (J/m) : : :

[y
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0 presente invento refere—-se ao processo de preparag3o e sua
utilizag8o de uma emulsdo aquosé a base de poliolefina
enxertada, numa composig@o de aparelho.

Esta emuls3o compreende uma mistura formada por malaxac8o,
pelo menos, duma policlefina e pelo menos dum Aacido gordo
saturado e/ou pelo menos dum acido gordo insaturado nfio—
substituido por um agrupamento hidroxilo, pelo menos, uma
base, &agua em quantidade necessaria para se obter 10 a 15 %
de matérias sotlidas e eventualmente um agente emulsionante.
Esta emuls3o ¢& utilizada sobretudo como constituinte dum
aparelho depositado na superficie de fibras de vidro,

destinadas a reforgar poliolefinas.



REIVINDICAGCOES

12 - Processo para a prepara¢do e emprego de uma
emulsio aquosa realizada a paftir de poliolefina (s)
enxertada (s), destinada ao tratamento da superficie dum
substrato, caracterizado peleo facto de compreender uma
mistura formada pelo menos duma policlefina que apresenta uma
massa molecular em peso superior a aproximadamente 10.000 e
pelo menos um acido gordo saturado e/ou pelo menos um &cido
gordo insaturado nd3o—substituido por um agrupamento
hidroxilo, pelo menos uma base, agua em quantidade necessaria
para se obter de 10 a 50 % de matérias sé6lidas e

eventualmente um agente emulsionante.

22 - Processo para a preparacdo e emprego de uma
emulsdo aquosa de acordo com a reivindicac%o 1, caracterizado
pelo facto de a mistura de poliolefina (s) e acido (s) gordo
(s) conter entre aproximadamente 10 e 50 partes em peso de

acido (s) para 100 partes em peso de poliolefina (s).

32 - Processo para a preparacdo e emprego de uma
emulsdo aquosa de acordo com a reivindicag3o 1, caracterizado
pelo facto de a (ou as) poliolefina (s) da mistura apresentar
(em) uma massa molecular em peso superior a aproximadamente
309. 200 .

42 - Processo para a preparagdo e emprego de uma
emulsdo aquosa de acordo com a reivindica¢3o 1, caracterizado
pelo facto de a (ou as) policlefina (s) misturada (s) com o
(ou 0s) Acido (s) gordo (s) ser (em) polipropilenos

homopolimeros e/ou polipropilenos copolimeros.

52 - Processo para a preparacdo e emprego de uma
emulsdo aquosa de acordo com as reivindicagBes 2 e 4,

caracterizado pelo facto de a mistura compreender pelo menos

-t
[¥¢]



uma poliolefina enxertada por acidos ou anidridos maleico,
acrilico, metacrilico ou por oxiranos, tais como acrilato ou

metacrilato de glicidilo.

£2 — Processo para a prepéra;&o duma emuls3o aquosa,
de acordo com a reivindicag3o 1, a partir pelo menos duma
peliolefina, destinada ao tratamento da superficie dum

substrato, caracterizado pelo facto de consistir @

- em malaxar o conjunto de uma (ou das) poliolefina
{s) enxertada (s) e pelo menos um acido gordo saturado e/ou
pelo menos um &cido gordo insaturado n3o—-substituido por um
agrupamento hidroxilo, a uma temperatura superior ao ponto de

fusdno da (ou das) poliolefina (s),

- em adicionar a mistura realizada anteriormente
pelo menos uma base mineral, tal como, soda, potassa ou cal,
ou wuma base organica, tal como amonfaco ou uma amina, a
quantidade de &gua necessaria para obter de 106 a 5¢ % de
matérias soHlidas e eventualmente um agente emulsionante
escolhido entre os agentes aﬁiénicos, catidnicos e ndo

idnicos,

- em agitar o conjunto sob pressdo e a uma
temperatura superior ao ponto de fusdo da (ou das)
poliolefina (s) depois arrefecer a mistura para uma

temperatura inferior ao referido ponto de fusd3o.

72 -~ Processo de acordo tom a reivindicag3o 6,
caracterizado pelo facto de a quantidade de acido (s) gordo
(s) misturada com a (as) poliolefina (s) ser aproximadamente
12 a 50 partes em pesoc para 100 partes em peso de poliolefina

(s), e de preferéncia, de 15 a 39 partes em peso.

882 — Processo de acordo com qualquer uma das

reivindicag¥es €& e 7, caracterizado pelo facto de se



adicionar pelo menos um agente emulsionante em proporg¢des
ponderais que podem atingir 20 partes em peso para 100 partes

em peso de polinlefina (s).

92 - Processo de acordo com qualquer uma das
reivindicag®es € e 7, caracterizado pelo facto de se malaxar
um ow varios polipropilenos homopolimeros ou copolimeros
enxertados, em presenga de acido estearico a uma temperatura

superior a 1502 C.

102 - Composic3o de aparelho destinada a ser
depositada na superficie de fibras, sobretudo de fibras
continuas de vidro, caracterizada pelo facto de compreender
uma emuls®o aquosa obtida definida por qualquer dos processos
descritos nas reivindicac®es 4 e 5, um agente de ponte tal
como um aminosilano e eventualmente um agente filmogéneo, um

agente lubrificante e um agente antistatico.

Correspondente pedido foi depositado em Franga, sob
o n2 89.65187, em 19 de Abril de 1989, cuja prioridade

reivindica.

Foram inventores: Michel Arpin, francés, domiciliado
em 119, rue de la Paquerette, 732290 La Motte Servolex,

Franga;

Paul Petit, francés, domiciliado em 446, rue Auguste

Renoir, 73290 La Motte Servolex, Franca;j e

André Vagnon, francés, domiciliado em 25, Allée des
Chénes, Caramagne, 73009 Chambery, Franga.

Lisboa, 182 de Abril d¢ 1990
AGENTE DFIC AL
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