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　 　 【 請 求 項 １ 】 　 モ ジ ュ ー ル ケ ー ス 内 に 収 納 し て あ る 熱 可 塑 性 樹 脂 製 の 中 空 糸 膜 の 片 端
或 い は 両 端 を 、 該 中 空 糸 膜 の 開 口 部 を 保 持 し た ま ま 別 の 熱 可 塑 性 樹 脂 か ら な る ポ ッ テ ィ ン
グ 用 樹 脂 に よ っ て 、 該 ポ ッ テ ィ ン グ 用 樹 脂 と 中 空 糸 膜 及 び モ ジ ュ ー ル ケ ー ス と の 相 互 を 接
着 固 定 す る ポ ッ テ ィ ン グ 加 工 を 行 な う 中 空 糸 膜 モ ジ ュ ー ル の 製 造 方 法 に お い て 、 ポ ッ テ ィ
ン グ 加 工 部 に 充 填 し て あ る ポ ッ テ ィ ン グ 用 樹 脂 を 、 該 ポ ッ テ ィ ン グ 用 樹 脂 の 融 点 以 上 で あ
っ て 、 し か も 前 記 中 空 糸 膜 の 融 点 よ り も ２ ０ ℃ 以 上 低 い 温 度 に 加 熱 す る と 共 に 、 前 記 ポ ッ
テ ィ ン グ 加 工 部 に 重 力 の １ ０ ～ １ ０ ０ 倍 の 遠 心 力 を 付 加 し て ポ ッ テ ィ ン グ 部 を 形 成 す る こ
と を 特 徴 と す る 中 空 糸 膜 モ ジ ュ ー ル の 製 造 方 法 。
　 　 【 請 求 項 ２ 】 　 ポ ッ テ ィ ン グ 加 工 部 に 充 填 し て あ る ポ ッ テ ィ ン グ 用 樹 脂 が 熱 可 塑 性 樹
脂 微 粒 子 か ら な っ て お り 、 該 熱 可 塑 性 樹 脂 微 粒 子 と 液 体 と の 混 合 物 が ポ ッ テ ィ ン グ 加 工 部
に 充 填 し て あ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ に 記 載 の 中 空 糸 膜 モ ジ ュ ー ル の 製 造 方 法 。
　 　 【 請 求 項 ３ 】 　 熱 可 塑 性 樹 脂 微 粒 子 と 液 体 と の 混 合 物 が 、 熱 可 塑 性 樹 脂 微 粒 子 の 割 合
が ３ ０ ～ ９ ５ ｗ ｔ ． ％ の ペ ー ス ト で あ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 ２ に 記 載 の 中 空 糸 膜 モ ジ
ュ ー ル の 製 造 方 法 。
　 　 【 請 求 項 ４ 】 　 熱 可 塑 性 樹 脂 微 粒 子 と 液 体 と の 混 合 物 が 、 ビ ン ガ ム 流 動 を 示 す も の で
あ っ て 、 し か も こ の ビ ン ガ ム 流 動 を 示 す 混 合 物 の 流 動 し 始 め る 降 伏 応 力 が ０ ． １ ～ １ ０ ０
０ ０ Ｐ ａ で あ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 ２ 又 は 請 求 項 ３ に 記 載 の 中 空 糸 膜 モ ジ ュ ー ル の 製
造 方 法 。
　 　 【 請 求 項 ５ 】 　 ポ ッ テ ィ ン グ 加 工 部 の み を 加 熱 す る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ ～ 請 求
項 ４ の う ち の い ず れ か の １ 項 に 記 載 の 中 空 糸 膜 モ ジ ュ ー ル の 製 造 方 法 。
　 　 【 請 求 項 ６ 】 　 モ ジ ュ ー ル ケ ー ス 内 に 収 納 し て あ る 熱 可 塑 性 樹 脂 製 の 中 空 糸 膜 の 本 数
が １ ０ ０ ０ ～ １ ０ ０ ０ ０ ０ で あ り 、 か つ モ ジ ュ ー ル ケ ー ス 内 の ポ ッ テ ィ ン グ 加 工 部 の 中 空
糸 膜 の 充 填 率 が ２ ０ ～ ６ ０ ％ で あ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ ～ 請 求 項 ５ の う ち の い ず れ
か の １ 項 に 記 載 の 中 空 糸 膜 モ ジ ュ ー ル の 製 造 方 法 。
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