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Sposob wyrobu narzedzi stalowych do obrabiania z'élaza i innych twardych materjatow
zapomoca bezposredniego odlewania w formy.
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Wyréb stalowych narzedzi do obrabia-
nia zelaza i innych twardych materjalow
odbywal sie, jak wiadomo, dotychczas w
ten sposob, ze stal, otrzymana jednym ze
znanych sposobéw, zostawala poddawana
mechanicznemu obrabianiu w cieple, na-
stepnie ksztaltowana i wkorficu ogrzewana
odpowiednio do celu, przyczem kazda z
tych operacyj sklada sie z oddzielnych
faz, albo byla powtarzana.

W nowszych czasach byly czynione
proby wyrobu dla powyzszych celdow od-
. powiednich narzedzi w ten sposob, Ze pew-
ne stopy odlewano bezposrednio w formy,
odpowiadajace ksztaltowi majacego by¢é
sporzadzonym narzedzia. Takie stopy jed-
nak albo wcale nie zawieraly zelaza, albo
zawieraly je w bardzo malej ilosci, za$ sto-
py, w ktérych glowna skladowa czescia

bylo zelazo, musialy by¢ poddawane na-
stepnie ogrzewaniu.

Odpowiedniej stali narzedziowej, moga-
cej by¢ uzyta do wytwarzania narzedzi do
obrobki twardych materjaléw nie udawato
si¢ otrzymac zapomoca bezposredniego od-
lewania w formy. ‘

Wynalazczyni zapomoca odpowiednich
dos$wiadczen ustalila, ze iz plynnej stali
narzedziowej udaje sie otrzymaé materjal
do narzedzi przez bezposredni odlew o do-
wolnym znanym skfadzie i ktéry nastepnie
dla nadania pozadanego ksztaltu winien
by¢ tylko oszlifowany bez dalszego trakto-
wania w cieple. i ktéry nadaje sie w zupel-
nosci do wszelkiego rodzaju zastosowania.
Dzieki temu, ze przy tym sposobie odpada-
ja rozmaite operacje, wyszczegdlnione na
poczatku opisu, wyrdb narzedzi do obra-
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biania zelaza i innych twardych materja-
16w zostaje znacznie uproszczony i tafiszy.

Sposéb, stanowiacy przedmiot niniejsze-
go wynalazku, ktory umozliwia z plynnej
stali narzedziowej kazdego znanego skla-
du odla¢ bezposrednio narzedzie do obra-
biania zelaza i innych twardych przedmio-
tow, opiera si¢ na tym fakcie, ze przyczyna
bezskuteczno$ci‘ poprzednich prob w tym
kierunku byto to, Ze uzywano form z o-
gniotrwalego materjalu, albo metalowych,
ktérych wewnetrzne $ciany wykladano o-
gniotrwala masa, albo conajmniej powle-
kano grafitem, sadza, smola. Te zle, albo
stosunkowo zle, przewodniki ciepla, jezeli
nawet byly stosowane w cienkich war-
stwach, przeszkadzaly dostatecznemu wy-
gieciu sie narzedzia jednocze$nie, albo bez-
posrednio po odlaniu.

Wrychodzac z powyzszego zalozenia,
podlug wynalazku sa odrzucone formy do
odlewu ze Zle przewodzacego cieplo ma-

terjatu albo z dobrze przewodzacych ma-
terjaléw, ktoére wewnatrz sa obciggniete al-
bo powleczone zlemi przewodnikami, sq na-
tomiast, z powodzeniem stosowane formv
z 7elaza, stali i innych dobrych przewodni-
kow ciepla z czysto metalowemi wewnetrz-
nemi powierzchniami. Dzialanie odciggania
ciepla przez $ciany formy moze by¢ je-
cze powiekszone przez dowolne sztuczne
ochladzanie, np. przez zastosowanie wody,
powietrza lub innego rodzaju ochladzania.

Zastrzezenie patentowe.

Spos6b wyrobu narzedzi stalowych do
obrabiania Zelaza i innych twardych ma-
terjalow zapomoca bezpo$redniego odle-
wania w formy przeprowadzajace cieplo,
tem znamienny, ze przy odlewie stosowane

.sa wylacznie formy z wewnetrznemi czy-

sto metalowemi powierzchniami.

Rudolf Schmidt & Co.
Zastepca: M. Brokman,

rzecznik patentowy.
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