N

(19) BUNDESREPUBLIK DEUTSCHLAND PATE N Ts C "2 R l FT
(12) AusschlieRungspatent (11) DD 288 557 A5

Erteilt gem&R § 17 Absatz 1 5(51) B 25B 27/073
Fatentgesetz der DDR
vom 27.10.1983

in Ubereinstimmung mit den entsprechenden
Festlegungen im Einigungsvertrag

DEUTSCHES PATENTAMT . In der vom Anmelder eingereichten Fassung veroffentlicht

21)  DDB25B/3338322 (22)  24.10.89 (44)  04.04.91

(M) siehe (73) .
(72) Lein, Siegfried; Weigel, Joachim, DE -
(73) VEB ,Otto Gratewoh!” Bohlen, O - 7202 Béhlen, DE

(54) Abziehvurrichtung fiir Schneidringe von Rohrverschraubungen

(65) Abziehvorrichtung; Rohrverbindungen; Schneidringe
(67) Die Erfindung betrifft eine Abziehvorrichtung fiir
Schneidringe ven Rohrverschraibungen bestehend aus
einem Grundkérper, an dem ein Gewin estiick angeordnat
ist, der den Schneidring der Rohrverbindung aufnimmt und
mittels der Uberwurfmutter der Rohrverbindung
festgeschraubt wird. In dem Grundkérper ist eine
Durchgangsbohrung mit metrischem Gewinde angebracht,
in die eine Druckspindel eingeschraubt wird, die gegen das
Rohrende, auf dem der abzuziehende Ring sitzt, driickt und
das Robhr hinausschiebt. Fig. 1
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Patentanspruch:

Abziehvorrichtung fiir Schneidringe von Rohrverschraubungen, dadurch gekennzeichnet, dad an
einem Grundkérper (1) ein Gewindestiick angeordnet st, der den Schneidring (3) der Rohrverbindung
aufnimmt und mittels der Uberwurfmutter (4) der Rohrverbindung festgeschraubt wird und in den
Grundkérper eine Durchgangsbohrung mit metrischem Gewinde angeordnet ist, in die eine
Druckspindel (2) eingeschraubt wird.,

Hierzu 1 Seite Zeichnungen

Anwendungsgeblet der Erfindung

Die Erfindung betrifft eine Abziehvorrichtung fiir Schneidringe von Rohrverschraubungen mit metallischen Dichteelementen. Es
kann bevorzugt bei der Demontage und Reparatur von Rohrverbindungen fiir MeR-, Steuer- und Luftleitungen in der
BMSR-Technik angewendet werden.

'

Charakteristik des bekannten Standas der Technik -

Es ist bekannt, dag in der Rohrverlegungstechnik oft Rohrverschraubungen mit Schneidring eingesetzt werden, In der
BMSR-Technik betrifft das vorrangig MeR-, Steuer- und Luftleitungen. Bisher bestandan diese Leitungen meist aus Stahl, waren
nicht geschweilt und mit Rokrverschraubungen verbunden. Durch Korrosion machte sich ain Erneuern nach einer gewissen Zeit
erforderlich. ‘

Wiederverwendung der alten Rohre trat deshalb auch nicht in den Vordergrund.

Erst durch Einsatz von hochwertigen Legierungen (V,A), als MeR-, Steuer- und Luftleitungen, welche durchgéngig geschweiBit
werden, kam das Problem auf, die Schneidringe abzuziehen und das alte Rohr wieder zu verwenden, Spaziell fiir Schneidringe
gibt es keine Abziehvorrichtung,

Abzieher in bisheriger Form arbeiten oft mit Klauen als Gegenhalter, auBerdem macht sich oft ein Harten der Angriffskanten
erforderlich,

DerHerstellungsaufwand istsehr gro. Auflerdem ist der Einsatz eines herkdmmlichen Abzishers meist gar nicht maglich, da die
auf dem Rohr sitzende Uberwurfmutter den abzuziehenden Schneidring verdeckt,

DenRing aufzufeilen oder zu sprengen bringt fastimmer eine Besch4digung der RohrauBenwand und damit eine Verkilrzung der
Rohrleitung mit sich. Das Aufziehen eines neuen Schneidringes an dieser Stelle héitte eine Undichtheit 2ur Folge.

Es muBte eine zusétzliche Verbindungsstelle und ein neuss Rohrstiick eingesetzt werden. Diese Arbeit war mit hohem Arbeits-
und Zeitaufwand verbunden, Ein SchweiBenistin Industrieanlagen meist nicht mdglich, da es sich oftum explosionsgefahrdete
Anlagen handelt. AuBerdem fiihren diese Rohrleitungen oft brennbare Fliissigkeiten oder Gase, welche ein Schweien ohnehin
verbieten,

Ziel der Erfindung

Ziel der Erfindung ist es, eine konstruktiv einfache Abziehvorrichtung fiir Schneidringe von Rohrverschraubungen zu schaffen,
mitwelcher die Schneidringe abgezogen werden und dasvorhandene Rohr, ohne es zu kilrzen, wieder verwendet werden kann.

Darlegung des Wesens der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine konstruktiv einfache Abziehvorrichtung fiir Schneidringe von
Rohrverschraubungen mit metallenen Dichtflichen zu schaffen, ohna die AuBenwand des Rohras zu beschddigen, was eine
Wiederverwendung des alten Rohres méglich macht,

Der erfindungsgeméBe Abzisher besteht aus einem Grundkérper mit AuBensechskant zum Festhalten mittels Ring- oder
Maulschliissels, an dessem Ende ein Gewindestiick angeordnet ist, das den Schneidring aufnimmt, welcher durch die
Uberwurfmutter der Rohrverschraubung festgespannt wird,

In dem Grundkérper ist eine Durchgangsbohrung mit Gewinde angebracht, in die eine Druckspindel eingeschraubt wird, welche
gegen das Rohrende, auf dem der ahzuziehende Schneidring sitat, drilckt und so den Schneidring von der Rohrleitung zieht.
Am unteren Ende der Druckspindel ist ein Zentrierzapfen eingeaatzt, welcher das Rohr in der Mitte der Abziehvorrichtung fiihrt,
Zur Vermeidung von Reibungskréften ist der Zentrierzapfen auf einer Kugel in der Druckspinde! gelagert.

Bei der Rohrverlegung kleiner Rohraurchmesser werden zum groRen Teil Rohrverschraubungen mit Schneldring eingesetzt.
Durch Korrosionserscheinungen und Undichten bzws. Umbauarbeiten machtes sich erforderlich, vorhandene Verschraubunge..
zu erneunm. Dazu miissen die alten Uberwurfmuttern und der alte Schneidring entfernt werden.

In der chemischen Industrie werden zunehmend Rohrleitungen verlegt, welche aus hochwertigen legierten Stéhlen oder
Buntmetallen bestehen. Diese Leitungen sind meistens aus mehreren Rohrléngen durchgingig zusammengeschweift und nur
an den Rohrenden befinden sich Rohrverschraubungen. .
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Ausfithrungsbelspiel

Die erfindungsgemiRe Abziehvorrichtung soll nachstehend an sinem Ausfiihrungsbelsplel niher erliutert werden,
In der zugehdrigen Zeichnung zelgen

Fig.1: die Vorderansicht der Abziehvorrichtung
Fig.2: die Vorderansicht eines Telles aus Fig.1

In Fig. 1 ist eine Abziehvorrichtung fiir Schneldringe von Rohrverschraubungen dargestelit.

Der abzuzishende Schneldring 3 mit der dazugshranden Ubsrwurfmutter 4 wird auf das Gewindeendstiick des Grundkdrpers 1
aufgeschraubt und leicht angezogen. Der abzuziehende Schneidring 3 legt sich dabei auf den im Grundkérper 1 passend dazu
gedrehten Konus fest an, Jetzt wird die Druckspindel 2 mit Hanukraft gegen das Rohrende 6 geschraubt. Der Zentrierzapfen 5
taucht damit in das Rohrende 6 ein und legt sich kraftschliissig an, Durch weiteres Einschrauben der Druckspindel 2 wird des
Rohr 6 aus dem Schneidring 3 gepreBt, Nach Entfernen der alten Uberwurimutter 4 und des Schneldrmges 3 muBd nur noch die
Drurkspindel 2uriickgedreht werden.

Fig.2 zeigt eine Vorderansicht eines Teiles aus Fig. 1, die Druckspindel 2 mit Zentrierzapfen 5, Der auswechselbare
Zentrierzapfen 5 ist zur Vermeidung von Reibungskriften auf elner Kugel 7 gelagert.
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Fig.2
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