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Sposéb wyrobu brykietéw z miatu weglowego i koksowego
oraz urzadzenie do wykonywania tego sposobu.

Zgloszono 13 marca 1936 r.
Udzielono 11 maja 1938 r.
Pierwszenstwo: 15 marca 1935 r. dla zastrz. 3, 4, 5, I kwietnia 1935 r. dla zastrz. 1 i 2 (Niemcy).

W ostatnich latach opracowane zostaty
sposoby stlaczania pylu weglowego o wiel-
kosci ziarn od 0 do 10 mm w celu wyrobu
brykietéw przy uzyciu stosunkowo maftej
ilosci lepiszcza. Wszystkie te sposoby sa o-
parte na ogrzewaniu materiatlu do tempe-
ratury wystarczajacej do
si¢ pary wodnej i dwutlenku wegla. Jednak
wedlug zadnego z tych sposobéw nie udato
si¢ wytworzy¢ praktycznie uzytecznych bry-
kietow, tak ze pozwalaloby to na zuzytko-
wywanie zmacznych ilosci pylu weglowego
i mialu koksowego, pozostajacych w odpo-
wiednich galeziach przemystu jako mate-
rialy odpadkowe, a bedacych praktycznie
biorac wysokowartosciowym weglem dzie-
ki swej wartosci opalowej. -

wywigzywania’

Przedmiotem wynalazku niniejszego
jest sposob wyrobu brykietéw zwartych,
praktycznie biorac wolnych od ryséw, z od-
padkéw weglowych i mialu koksowego
wszelkiego rodzaju, a zwlaszcza z pylu we-
glowego o wielkosci ziarn ponizej 10 mm i
mialu koksowego, uzytych oddzielnie lub
po ich zmieszaniu, bez lepiszcza lub z taka
iloscia lepiszcza, ktora dotychczas nie wy-
starczala do wytwarzania dobrych brykie-
tow, przy czym malezy zaznaczyé, ze do-
tychczas przy wyrobie brykietow, wytwa-
rzanych za pomoca lepiszcza, malezalo w
praktyce dodawaé do wegla 6 — 8% lepisz-
cza.

Okazalo sie, ze dotychczasowe trudno-
$ci moga byé przezwyciezone i mozna o-
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trzymaé praktyéznie biorac wolne od ryséw
brykiety w ten sposéb, ze do wegla kamien-
nego, podlegajacego stlaczamiu, dodaje sie
pewnq ilosé miatu koksowego, np. 10 —
20% . Najkorzystniejsza ilosé domieszki jest
zalezna przy tym tylko od wlasciwosci pe-
trograficznych i chemicznych wegla podle-
gajacego stltaczaniu i od zastosowanegol spo-
sobu stlaczamia.

Mia}t koksowy pozostaje w duzych ilo-
$ciach jako odpadki nieuzyteczne (ze wzgle-
du na mala wielkosé¢ ziarna) przy normal-
nym koksowaniu w temperaturze okofo
900 — 1200° i przy wypalaniu tadunku
pieca w przeciagu np. 24 — 36 godzin oraz
przy koksowaniu wegla w miskich tempe-
raturach okofo 500 — 700° w przeciagu
2 — 12 godzin wzglednie przy przetadowy-
waniu kioksu, zsypywaniu go lub przy in-
nej podobmej czynnosci. Ten produkt od-
padkowy nie nadawal si¢ dotychczas
zupelnie do zuzytkowania praktyczne-

go.

Sposéb wedtug wymulamku nadaje si¢ do
sttaczania wszelkiego rodzaju odpadkéw
weglowych i polega na tym, ze sttaczamie
materiafu uskutecznia, si¢ w takich tem-
peraturach i przy takim cisnieniu, iz na-
stepuje spiekanie sie stlaczanego mate-
riatu.  Przy tym rzecza jest obojetna, czy

potrzebna temperature otrzymuje sie tyl-.

ko przez ogrzanie, zachodzace wskutek
stlaczania, czy tez przez ogrzewanie z
zewnatrz lub wspétdziatanie obu tych
czynnikéw, a wazne jest tylko to, Zeby
material podlegajacy sttaczamiu uzyski-
wal . przy  sttaczaniu temperature odpo-
wiadajaca, jego . sktadowi petnograficzne-
mu wzglednie chemicznemu i niezbedna
do spiekania si¢ materiatu przerabianego.
Przy . zastosowaniu tego sposobu mozna
przez odpowiedni dobér ogrzewania, ci$nie-
nia i czasu chlodzenia oddzialywaé odpo-
wiednio na; wytwarzanie si¢ brykietéw stla-
czanych, ktorych struktura jest zblizona
do struktury zmanych dotychczas brykie-

téw weglowych lub do struktury natural-
nego wegla kamiennego.

Wynalazek niniejszy oprécz zuzytkowy-
wania i uszlachetniania pylu weglowego
daje mozno§é zuzytkowywania miatu kok-
sowego, ktéry pomimo swej wysokiej war-
tosci opalowej nie mnadawal si¢ do zuzyt-
kowania praktycznego, przy czym wytwa-
rza si¢ brykiety, ktérych warto§é opatowa
nie jest mniejsza od wartosci opalowej naj-
lejszego wegla kamiennego. Przy wykony-
waniu opisanego sposobu odpowiednia
mieszanine wegla kamiennego i koksu o-
grzewa; si¢ dol temperatury potrzebnej do u-
tworzenia brykietéw, np. w przypadku we-
gla gornoslaskiego do temperatury 350 —
450°C, w maczyniu posrednim lub nawet w
samej tloczarce. Mozna réwniez zaopatrzyé
naczynie wstepne lub tez sama przestrzen
stlaczania wzglednie jedno i drugie w urza-
dzemnia ssace w celu odprowadzania ewen-
tualnie wytwarzajacych si¢ produktéow lot-
nych, o ile jest to pozadane lub mozliwe
w przypadku uzycia pewnych gatunkéw
wegla. Rzecza jest najlepsza, gdy brykiety
przed wyjsciem z prasy sa prowadzone je-
szcze przez strefe ochladzajaca, w ktérej
sa ochtadzane pod cisnieniem, wytwarza-
nym za pomoca rozmaitych sposobéw, np.
przez nacisk mechaniczny, tarcie o $cian-
ki torm przy jednoczesnym chlodzeniu,
przez zastosowanie sprezonych gazéw lub
parit d

Tak wvtworzone brykiety nie sa usuwa- .

ne wedtug wynalazku z prasy bezposrednio

po stloczeniu, lecz sa ochtadzane przy za-.
chowaniu dostatecznie wysokiego cisnie-

nia na tyle, iz juz mie powstaja w mich rysy

lub pekniecial przy usuwaniu ich z urzgdze-

nia, Chlodzenie takie moze byé uskutecz-

niane w najrozmaitszy sposéb, a najlepiej

przez chlodzenie woda, lub powietrzem.

W. celu unikniecia strat ciepla nie ochla-
dza sie $cianek przestrzeni stlaczania, lecz
brykiety stloczome przeprowadza si¢ przy
zachowaniu dostatecznie wysokiego cisnie- .



nia do drugiej, odizolowanej cieplnie prze-
strzeni, w ktérej utrzymywana jest dosta-
tecznie niska temperatura.

Wymiary przestrzeni chtodzenia powin-
ny byé¢ dobrane tak (najlepiej stosujac wy-
mienne matryce o wydrazeniach roznej
wielkoséci), aby byly uwzglednione rézne
warunki, zachodzace przy chlodzeniu roz-
nych materialéw stlaczanych. Zwtlaszcza
nalezy przestrzegaé odpowiednie warunki
przy ciaglym sposobie ttoczenia i chlodze-

nia w urzadzeniu o postaci tloczarki pasmo-

wej (ciaglej). W tym przypadku materiat
wprowadza si¢ za pomoca urzadzenia roz-
dzielczego do tloczarki, ustawionej najle-
piej pochylo lub pionowo, stlacza sie go za
pomoca tloczaka i przesuwa si¢ brykiet w
tloczarce naprzod do prazyleglej przestrze-
ni chlodzenia, przy czym wymiary urzadze-

nia sa dobrane tak, iz opér wskutek tarcia

o $cianki urzadizenia materialu, przesuwa-
nego przez strefe chtodzenia, odpowiadal ci-
$nieniu potrzebnemu do stloczenia materia-
lu w strefie ogrzewanej. Cisnienie to i opér
sq oczywiscie w odndesieniu do réznych ma-
terialéw stlaczanych zupelnie odmienne
(zaleznie od wlasciwosci petrograficzne;
wzglednie chemicznej materiatu, np. zawar-
tosci popiodu) iz tego powodu wymiary
przestrzeni chiodzenial powinny byé rézine,
co ap. mozna osiagnaé w ten sposdb, ze w

tloczarce stosuje si¢ matryce chlodzone o.

wydrazeniach réznej wielkosci lub nastaw-
nych. :

Tloczarka moze byé wykonana jako
tloczarka wielokrotna w ten sposéb, ze je-
den tloczak gléwny moze uruchomiaé caly
szereg mmiejszych tloczakéw roboczych,
wskutek czego przy jednym suwie tlocza-
ka glownego mozna; uruchomié jednoczes-
nie kilka tloczarek pasmowych.

Jako przyklad moze stuzyé stlaczanie
mieszanki gornoslaskiego mialu koksowego
i takiegoz pylu weglowego za pomoca ma-

tryc; okazalo si¢, ze przy stosowaniu tem-.

‘peratury stlaczania okolo 400°C miezbed-

ne cisnienie 600 — 1 000 kg/cm?, uzyskiwa-
ne wskutek tarcia, osiaga si¢, gdy matryca
ma przekroj okragly o przeswicie okolo
5 cm? dtugosé przestrzeni tloczenia wy-
nosil okioto 50 — 60 mm, a dlugesé prze-
strzeni chiodzenia: — okoto 120 mm. Sred-
nica, i przekroj matrycy, ktéry moze byé
okragly, owalny, czworokatny lub wielo~
katny, powinny byé dobrane odpomed.mo
do rodzaju i gatunku wegla.

Oczywiscie przestrzen chiodzenia po-
winna by¢ réwniez jak najlepiej odizolowa-
na od wlasciwej strefy ogrzewania, aby
uniknaé niepotrzebnych strat ciepta. Oczy-
wiste, 2ze cisnienie, potrzebne do stfaczamia
materiatu, i ci$nienie, potrzebne podczas
chlodzenia, mozna wytwarzaé rowniez w
dowolny inny sposéb, niz przez ocieranie
si¢ ciala stlaczanego w przestrzeni chtodze-
niai o scianki matrycy, a wiec np. za pomoca
mechanicznego nacisku, wywieranego w kie-
runku przeciwnym do kierunku posuwania
si¢ materialu za pomoca gazéw sprezonych,.
cieczy i t. d.

Na rysunku podano przykiad wykona-.
nia urzadzenia wedlug wynalazku. ‘

Fig. 1 przedstawia w widoku z boku us
rzadzenie, w ktérym litera A oznacza na-
czynie do ogrzewania materialu stlaczane-
go, litera- B — przewod zasilajacy, przez
ktéory material stlaczany doprowadza sie
pod dziataniem sily ciazenia przez otwér C
tloczarki E do przestrzeni stlaczania D
(patrz fig. 2). Przekréj pizestrzeni stla-
czanias moze by¢ okragly, owalny, wiélo~-
katny, a jej scianki moga byé ztebkowane,
wskutek czego mozna uzyskaé dogodne wa-
runki przechodzenia ciepla i niezbedny o-
por tarcia w tloczarce, Zaznaczal sie, Ze-
dostarczanie materiatu stlaczanego mosze
odbywaé sie przez dawkowanie. :

Ttoczak F, ktorego po«w1erzchma»t~loc._mv—_"
nia jest gladka lub tez zaopatrzona w wy-
pukloéci, np. w celu odpowiedniego uksztat-
towania;  brykietu lub wytloczenia znaku
firmy i t. &, sthacza wskutek oddziatywa-.



niar tarcia; powstajacego przy przettaczaniu
giarnistego materiatu przez przewody, go-
racg mase w tloczarce E i przesuwa ja da-
lej -do przylegltej komory L urzadzenia
chlodzacego E°, zaopatrzonego w urzadze-
nie chlodnicze H i oddzielonego za pomo-
ca warstwy izolacji G odl tloczarki E, przy
czym przekréj komory L powinien byé ta-
ki sam, jak przekiréj komory tloczarki.
Przy odpowiednich dtugosciach komory L
i D powstaje pomiedzy materiatem i $cian-
kami komér tarcie wystarczajace do wy-
twarzania brykietéw, przy czym urzadze-
nie chlodnicze H studzi brykiety tak, iz nie
pekaja juz one na. wolnym powietrzu po
ich wydostaniu si¢ na pochylnie K wykazu-
jac co majwyzej drobme tylko rysy.

Oczywiscie w celu uzyskania wystarcza-
jacego cisnienia stlaczamia otwér J moze
byé zamykany okresowo, tak iz wystarcza-
jace ci$nienie stlaczania mozna uzyskaé
przez docisk masy stloczonej do tego za-
mkniecia.

Fig. 3 przedstawia widok urzadzenia z
gory.

Naczynie A do ogrzewania materiatu
moze byé nieruchome lub tez moze byé
obrotowe, naczynie to moze byé zaopatrzo-
ne w mieszadlo do lepszego mieszania ma-
sy, zwlaszcza gdy zalezy na dobrym prze-
mieszaniu réznych materialow.

Podany ponizej przyktad wyjasnia jesz-
cze lepiej przedmiot wynalazku.

Przyklad. Do wykonania opisanego
wyZej sposobu pracy uzyto wegla z kopalni
Abwehr pod Mikultschiitz, z kopalni Castel-
lengo pod Rokittnitz i z kopalni Concordia
pod Hindenburgiem O/S, a mianowicie z
poktadéw Hugo, Antonie, Jacob-Sonnen-
blume, Schuckmann-Oberbank, Schuck-
mann-Niederbank, Heinitz, Reden i Poch-
hammer. ‘

Wegle te mozna praktycznie biorac u-
szeregowaé w ciagly szereg o wazrastaja-
cych wlasciwosciach chemicznych i petiro-
graficznych poczawszy, od wegla chudego

az do tak zwanego ..goomoslqsklego spae-
kajacego si¢ wegla gazowego. :

Wegiel byl odsiany do grubosci ziarn
0 — 0,5 mm, a wiec byl nieporéwnanie
grubszy, amizeli wegiel o grubosci =ziarn
0 — 0,02 mm, ktéry prébowano brykieto-
waé w inny sposéb bez lepiszcza.

Taki pyt weglowy mieszano z 10%, 20%
i 50% miatu kok'sowego. Ten miat kiokso-
wy, pochodzacy 2z koksowni Julienhiitte
pod Bobrek O/S, jest sortymentowym od-
padkiem przy zupelnie normalnej pracy o-
trzymywania koksu gérnoélaskiego o wy-
trzymalosci okiraglo 55 ze stosowanej za-
zwyczaj mieszanki weglowej z kopalni
Andreas i Pochhammer oraz kopalni Glei-
witzer-Grube. Mial koksowy byl odsiany.
tylko do gruboéci ziarn 0 — 1 mm, a poza
tym nie podlegat zadnej obrébce.

Formowanie brykietéw odbywalo si¢ w
temperaturze 410°C i pod cisnieniem okoto
400 kg/cm?, Wlasciwy czas stlaczania bry-
kietéw wynosit okoto 3 sekund, a czas chio-
dzenia ich — okioto 9 sek. Poniewaz jed-
nak tloczarka moze mieé¢ dowolna dtugosé
taka, jaka jest potrzebma, przeto przy od-
powiednio mniejszym tarciu o $cianki i
szybszym wskutek tego ruchu materiatu w
tloczarce mozna otrzymywaé na jedna se-
kunde okofo dwéch brykietow.

Jakos$é brykietéw jest bardzo dobra
przy zastosowaniu wegla chudego (mie-
szanki gatunkéw poczawszy od wegla z ko-
palni Hugo koriczac na weglu z kopalni
Schuckmann-Niederbank), maja gltadko po-
lerowana, powierzchnie, a tylko przy uzy-
ciu czystego wegla posiadaja mniej wiecej
posrodku przebiegajaca dokota wloskowa-
ta ryse, wadtuz ktérej brykiet latwo peka,
chociaz w innych miejscach jest bardzo
mocny. Zjawisko to znika zupelnie w razie
dodania 10% miatu koksowego. Do wegla
mozna doda¢ do 50% mialu koksowego,
przy czym i wted-‘y brykiet jest ieszmev
mocny.

Weszystkie brykiety miaty dlrugo.éé 30.



mm 1 $reidnice 25 mm i miaty * ksztalt cy-
lindryczny lub czworokatny. Odpowiada to
dokladinie majbardziej pozadanemu gatun-
kowi wegla ,jorzech II”. Chcac oftrzymaé
wigksze brykiety o wymiarach okoto 50 X
50 mm, jako odpowiednik wegla ,orzech
Ia", nalezy przy tym samym ci$nieniu na
1 cm? i przede wszystkim w tej samej tem-
peraturze zastosowaé wieksze ci$nienie o-
golne. ' <

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wyrobu brykietow z miatu
weglowego i koksowego, a zwlaszcza z py-
u weglowego i mialu kokisowego, uzytych
oddzielnie lub po zmieszaniu, bez stosowa-
nia lepiszcz lub przy uzyciu lepiszcz w ilo-
$ci znacznie mniejszej od ilosci stosowane
dotychczas, znamienny tym, ze materiat
podlegajacy brykietowaniu, ewentualnie
podgrzany, lecz bez wstepnego ksztaltowa-
nia go, brykietuje si¢ pod cisnieniem, odpo-
wiadajacym danemu materiatowi, w tempe-
raturze od 350°C do 450°C, po czym stlo-
czone brykiety ochtadza si¢ pod odpowied-
nim ci$nieniem w komorze chtodzenia, po-
taczonej bezposrednio z komora tloczarki.

2. Sposéb wedtug zastrz. 1, znamien-
ny tym, ze powstajace ewentualnie produk-
ty gazowe odprowadza si¢ podczas pod-
grzewania wstepnego, ewentualnie réw-

niez podczas sttaczania, i doprowadza sie
do miejsca ich zuzycia.

3. Urzadzenie do wykonywania spo-
sobu wedlug zastrz. 1 — 2, znamienne tym,
ze sktada si¢ z naczymia (A), sluzacego do
podgrzewania materiatu, podlegajacego
brykietowaniu, oraz zaopaftrzonego ewentu-
alnie w przyrzad do odprowadzania pro- -
duktéw gazowych i w przewod zasilajacy
(B), z osadzonej w odpowiedni spos6éb pod
katem lub prostopadle do mnaczynia (A)
ttoczarki (E) z wpustem (C) i tloczakiem
(F), z przylegajacej do komory tlocznej
(D) oraz z izolowanej cieplnie komory (L),
zaopatrzonej w urzadzenie chlodnicze (H)
i wypust (J).

4. Urzadzenie wedlug zastrz. 3, zna-
mienne tym, Ze jest zaopatrzone w wymien-
ne lub nastawne matryce o wydrazeniach
o roznej wielkosci w celu zmiany objeto-
Sci przestrzenmi tlocznej i chlodzacej, a
zwlaszcza wzajemmnego ich stosunku.

5. Odmiana urzqdzenia wedlug zastrz.
3 — 4, znamienna tym, ze urzadzenie jest
zaopatrzone w tloczarke wielokrotna, w
ktérej poszczegolne tloczaki wprawia w
ruch tloczak gléwny.

Kurt Repetzki.
Zastepca: M. Skrzypkowski,

rzecznik patentowy.
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