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Vynalez se tyka zafizeni pro zakladani,

prepravu a odbér pfedmétld v ¢astetné nebo
plng automatizovaném procesu napfiklad
v procesu obrab&ni NC stroji nebo obrabé-
cimi centry.

7avedeni obrabé&cich strojii s riznym stup-
ném vybavenosti NC nebo CNC na jedné
stran& je spojeno s Fadou vyhod, spocivaji-
cich zejména v uspofe pracovnich sil, urych-
leni vlastniho obréb&ciho procesu, dosaho-
vani uzdich a reprodukovatelnych toleranci,
zjednoduseni obsluhy v disledku mensich
narokil na zruénost operéatora, vyuZitelnost
stroje v malo a stfedn&sériové vyrobé apod.
Na druhé strané& prinasi sebou zavadéni
téchto strojit n&které problémy, jejichZ za-
vaznost roste se stupném poZadované auto-
matizace, a to predeviim pokud jde o ma-
nipulaci pfedmé&ty v opera¢nim dosahu stro-
je a v mezioperatnim ob&hu. Doposud se
tyto dvé fdze manipulace pfedméty resily
samostatng, aniZ se brala dostatefné v dva-
hu jejich vzéjemnd navaznost, vynucena
zmindnym charakterem procesu v Castecné
nebo plnd automatizovaném provozu. Jsou
napfiklad znamy palety, na nichZ jsou ukla-
dany predméty jednotlivé, bez zfetele na po-
johu, kterou na paleté zaujimaji. Takoveé
systémy se v dosahu obradb&ciho stroje ne-
obejdou bez zasahu lidské ruky, jelikoZ po-
ttebna funk&ni kapacita pFipadné pouZitého
manipuldtoru, byt re4lné z hlediska soudas-
ného rozvoje robotiky, by si vyZadala ne-
dmeérného tviréiho asili a prostFedkd. Pa-
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lety, na nichZ jsou pfedméty uloZeny neuspo-
fadand ve vice vrstvdch, jsou, kromé nedo-
stateéného vyuZiti loZzné plochy, zpiisobené-
ho tim, Ze mezi jednotlivymi pfedmé&ty musi
byt ponechédn dostate¢ny prostor pro ucho-
peni manipulaénim zafizenim, nevyhodné
jesté vzhledem ke 3patné dostupnosti spod-
nich vrstev. Znamé palety s uspofadanym
uloZenim nesenych predméti sice FeSi vaz-
bu mezi operaéni a meziopera¢ni manipulaci
bez zasahu lidské ruky, nikoli vSak kom-
plexn& nebo jen za pomoci sloZitého pevné
zabudovaného zdvihaciho zaFizeni. Jsou na-
priklad znamy palety, jejichZ loZny prostor
je ¢€lendn orientovanou siti uspofadanych
kapes. Palety tohoto typu umoZiiuji pfepra-
vu a manipulaci po jednom obrobku, ¢imz
opomijeji zdsadni poZadavek hromadné pie-
pravy, predeviim mensich pfedméti ve sto-
hovaném stavu. Dalsi ze znamych typl pa-
lety je vazan na zdvihaci zafizeni, trvale
vestavéné do systému dopravniku.

Viechny uvedené nedostatky odstrafiuje
paleta pro zakladani, pfepravu a manipula-
ci pfedméty podle vynalezu, jehoZ podstata
spoliva v tom, Ze je tvofena zakladnou pa-
lety o pravoahlém plidorysu, na které je jed-
na nebo vice soustav vodicich prvkd, mezi
nimiZ jsou v ose palety kolmé na smér pie-
pravy upraveny vodici prostory pro zaloZeni
celistvého zdvihaciho ¢lenu.

Jedno z moZnych provedeni zafizeni dle
vynéalezu je schematicky znazornéno na pfi-
pojenych vykresech, kde obr. 1 je narys,
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obr. 2 plidorys a obr. 3 bokorys pfedmétné

palety.

Zakladna 1 palety je zhotovena z profilu
korytového prifezu. Uspofddani vodicich
prvkid 2 je nejlépe patrno z obr. 2. Tyto prv-
ky mohou mit naznadeny priifez se zaoble-
nymi hranami, pfipadn& mohou byt kruho-
vého nebo jiného priifezu. Takto uspoidda-
né vodici prostory 3 propojené v ose kolmé
na smeér prepravy, v nichZ jsou zaloZeny
zdvihaci ¢leny 4. Konce t&chto zdvihacich
Clend 5, 5 mirné presahuji obrys palety
v ose kolmé na smé&r pfepravy a mohou byt
pro snaz$i uchopeni zdvihacim zafizenim
mirné vyduty ve sméru zdvihu.

4

Za provozu se ve skladu nebo opera&nim
meziskladu pFfedmé&ty nastohuji do vodicich
prostorl a zaloZend paleta se vhodnym zpli-
sobem pfesune ke zdvihacimu zafizeni v do-
sah obrdbéciho stroje (neni na obr. ZNAazor-
néno). Stohované predméty spocivajici na
zdvihacim ¢lenu jsou postupné zdvihdny a
odniméany manipuldtorem do plného vyéer-
péani zasoby.

Operace zakldddni, prepravy a odb&ru
predmétd jsou uceln® propojeny uplatni se
zvlasté v provozech s vy33im stupném auto-
matizace. Ce :

PREDMET VYNALEZU

1. Paleta pro zaklddani, pfepravu a odbé&r
predmétii, vfznacna tim, Ze je tvofena za-
kladnou (1) o pravotihlém pddorysu, na kte-
ré je umisténa jedna nebo vice soustav vo-
dicich prvkd (2), mezi nimiZ jsou kolmo na
zdkladnu (1) vytvoreny vodici prostory (3)
pro zaloZeni zdvihaciho &lenu (4).

2. Paleta podle bodu 1, vyzna&nd tim, Ze -

zdvihaci &leny (4} jsou v mistech vodicich
prostori (3) zesileny.

3. Paleta podle bodu 1, vyznadnd tim, Ze
oba konce (5, 5’) zdvihaciho &lenu (4], pie-
sahuji zakladnu (1) palety v ose propojeni
vodicich prostortt (3) a jsou vyduty ve smé&-
ru zdvihu.

3 vykresy
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