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La préseante invention concerne un dispositif
€galisateur de pressions associ& & une enceinte munie
d'une cloison mcbile de séparation et de deux chambres
qui sont remplies de fluides de compositions différentes
et sont de volumes variables en fonction de 1la position
de ladite cloison entre la premiére et la deuxi&me de ces
chambres dont chacune est raccordée & au moins un circuit
de service contenant un fluide notamment hydraulique.

De tels dispositifs 8galisateurs de pression sont
fréquemment utilisés pour les mesures de pression sur
fluides dangereux ou corrosifs. Dans ce cas, les mesures
de pression s'effectuent en général avec utilisation 4'un
séparateur jouant le rdle de barridre entre les deux flui-
des considérés, i savoir le fluide dangereux ou corrosif
d'une part, et le fluide, de préférence neutre, baignant
la cellule de mesure, d'autre part.

Cette disposition habituelle exige que le circuit
fluide co6té mesure soit maintenu &tanche. De ce fait, la
celiule de mesure doit de facto &tre intégrée a8 la source
de fluide et doit y rester en permanence. Autrement dit,
il faut prévoir pour chaque poste de mesure une cellule de
mesure particuliére.

Le but de la présente invention est de proposer
un dispositif égalisateur de pressions gui peut é&tre as-
socié 4 une cellule de mesure dont la partie sensible peut
étre déconnectée de maniére simple et &tre utilisée i un
autre endroit sans que cette opération mette en cause ni

le boa fonctionnement de la cellule de mesure, ni les con-

ditions d'exécution de la mesure.

Ce but est atteint, conformément 3 1'invention,
du fait que la premid&re chambre est raccordée, en outre,
d un circuit ‘d'alimentation ou de compensation de fyitesg
qui véhicule un fluide dont la pression est au moins lége-~

rement supérieure & celle de la premi&re chambre et qui
est muni d'une valve d'alimentation comportant un organe
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obturateur mobile commandé par l'intermédiaire de la
cloison mobile de sé&paration. '

Grace a cette conception, on peut d'abord sépa-
rer le fluide dangereux du fluide neutre et compenser
ensuite toutes les fuites du fluide neutre survenues dans
la premidre chambre, par exemple en raison d'une décon-
nexion de la cellule de -mesure, par un apport plus ou
moins important d'une quantité& nouvelle de fluide neutre,
quantité qui est réglée directement par la pression des
fluides agissant de part et d'autre sur -la cloison mobile.
de séparation.

Afin de garantir un fonctionnement correct du
dispositif égalisateur de pressions é&galement dans le cas
oli la pression de fluide régnant dans la deuxi@me cham-
bre diminuerait par rapport & la pression régnant dans la
premi&re chambre, il est avantageux que la premi&re cham—
bre soit raccordée & un conduit de purge muni d'une valve
de purge comportant un &lément obturateur mobile commandé
€galement par 1'intermédiaire de la cloison mobile de sé-
paration.

Selon une premiére application de la présente
invention, le circuit de service de la premidre chambre
est un circuit de mesure raccord& de fagon déconnectable
2 une cellule de mesure de pression et le circuit de ser-
vice de la deuxi®me chambre contient un fluide corrosif,
de préférence compressible.' '

Une autre application inté&ressante de 1l'invention
est d'utiliser le dispositif &galisateur de pressions pour
compenser automatiquement des fuites aléatoires sur un
systéme complexe devant fonctionner 3 pression constante.
Dans ce cas, le circuit de service de la premi&re chambre
de l'enceinte est raccordé 3 un réservoir-tampon qui est
muni d'au moins une valve de soutirage tandis que le cir-
cuit de service de la deuxiéme chambre est raccordé& i une
source de fluide & pression constante servant de pression
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de référence.

En vue de réaliser un dispositif égalisateur de
pressions de conception tr@s simple et compact, il est
avantageux que la valve d'alimentation soit disposée dans
la premiére chambre de l'enceinte et que son organe obtu~-
rateur soit, d'une part, muni d'un &lément élastique le
sollicitant en permanence vers sa position d'ouverture
et, d'autre part, associé 3 un moyen de verrouillage qui
le maintient dans sa position d'obturation et qui est
susceptible d'étre rendu inopérant par la cloison mobiie
de séparation.

Dans certains cas, il peut &galement &tre oppor-
tun de disposer la valve de purge dans la premidre cham-~
bre de l'enceinte et de munir son &lément obturateur mo-
bile, d'une part, d'un élé&ment élastique le sollicitant
en permanence vers sa position d'obturation et, d'autre
part, d'un moyen entraineur susceptible d'@tablir une liai-
son entre la cloison mobile de séparation et ledit élément
obturateur sur le trajet de celui-ci entre sa position
d'obturation et sa position d'ouverture.

D'une fagon analogue, il est avantageux que l'or-
gane obturateur de la valve d'alimentation cdmprenne un
moyen de liaison susceptible de rendre ledit organe obtu~
rateur solidaire de la cloispn mobile de séparation sur
le trajet compris entre la position d'ouverture et la posi-
tion d'obturation dudit organe obturateur. Bien entendu,
dans les deux cas il s'agit d'une liaison uynidirectionnelle.

La valve d'alimentatibn et/ou la valve de purge
peuvent &tre constituées par un distributeur 3 deux voies
dont le tiroir mobile constitue l'organe ohturateur. Il
est également possible que la valve d'alimentation et la
valve de purge scient constituées par un distributeur uni-
que & trois voies dont le tiroir constitue & la fois 1l'orxr-
gane obturateur de la valve d'alimentation et 1'élé&ment

obturateur de la valve de purge.
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D'autres caractéristiques et avantages de la
présente invention ressortiront des revendications annexées
et de la description suivante d'un mode de réalisation,
description faite en référence au dessin annexé sur lequel

- la figure 1 est une vue schématique du dispo-
sitif égalisateur de pressions avec son application a des
cellules de mesure ; -

- la figure 2 est une vue en coupe axiale par-
tielle 3 travers le dispositif é&galisateur montrant la
valve d'alimentation et de purge dans la premiére chambre
de l'enceinte dudit dispositif ; ,

~ la figure 3 montre un autre exemple d'appli-
cation du dispositif &galisateur de pressions ; et,

- les figures 4 & 6 montrent schématigquement le
tiroir du distributeur servant de valve d'alimentation et
de purge, dans les trois positions de fonctionnement.

Tel que représenté sur les figures 1 a:3, le
dispositif égalisateur de pressions comprend une enceinte:
1, de préférence cylipdrique, munie d'une cloison mobile
de séparation 2 telle qu'un piston coulissant de fagon
étanche le long de la paroi intérieure de ladite enceinte
1, et de deux chambres 3 et 4 qui sont remplies de fluides
de compositions différentes et sont de volumes variables
en fonction de la position du piston de la premié&re (3) et
la deuxi&me chambre 4. Chacune des ces chambres 3 et 4 est
raccordée 3 au moins un circuit de service 5, 6 contenant
un fluide notamment hydrauligue. Le circuit de service 5 de
la premidre chambre 3 est par exemple raccordé, par l'in-
termédiaire d'un connecteur 7 & un conduit 8 débouchant
dans une cellule de mesure de pression 9. Le connecteur 7
est &quipé de part et d'autre d'éléments obtuyrateurs qui
obturent les extrémités des conduits 5 et 8 lorsque ceux-
ci sont séparés 1l'un de 1'autre. ‘

La premiére chambre 3 est raccordée, en outre &
un circuit d'alimentation ou de compensation de fuites 10
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qui véhicule un fluide dont la pression est au moins 1é~
gérement supérieure & celle ré&gnant dans la premiére cham-
bre 3 et gqui est muni d'une valve d'alimentation globa-
lement indiquée par la ré&férence 11 et comportant un organe
obturateur mobile non représenté sur la figure 1 et comman-
dé par l'intermédiaire de la cloison mobile de séparation
2, comme ceci est indiqué schématiquement par les traits
interrompus 12. L3 encore, le circuit d'alimentation 10
peut &tre raccordé par l'intermédiaire d'un connecteur 13
et d'un conduit 14 & une source de fluides haute pression
non représentée.

La premiére chambre 3 est &galement raccordée a
un conduit de purge 15 qui comporte une valve de purge glo-
balement indiquée par la mé&me ré&férence 1l que la valve
d'alimentation et comportant un &lé&ment obturateur mobile
non représenté& sur la figure 1 et commandé également par
1'intermédiaire de la cloison mobile 2 comme ceci est sché-
matiquement indiqué par les traits interrompus portant la
référence 12.

Le circuit de service 6 de la deuxiéme chambre
4 contient un fluide corrogif, soit liquide, soit gazeux,
soit un mélange d'un liquide et d'un gaz. De préférence,
on utilise dans ce circuit de service 6 un fluide
compressible.

Telle que représentée sur la figure 3, la pre-
mi&re chambre 3 de l'enceinte 1 du dispositif &galisateur
de pressions est raccordée par un conduit 16 3 un réservoir-
tampon 17 qui est muni d'au moins une valve de soutirage
18 permettant de prendre des é&chantillons du fluide. contenu

dans le réservoir-tampon 17. Bien entendu, les conduits 19
reliant le réservoir-tampon aux différentes valves de sou-
tirage sont munis chacun d'un connecteur 20. Dans ce cas,
le circuit de service 6 de la deuxiéme chambre 4 de l'en~
ceinte 1 est raccordé 3 une source de fluide 3 pression
constante non représentde et servant de pression de ré&fé-
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rence. Il va de soi que pour ce cas de l'espéce, on n'a
pas besoin d'une valve de purge mais uniquement d'une val-
ve d'alimentation 11 qui peut relier l'intérieur de la
premiére chambre 3 au circuit de service haute pression 10
permettant de compenser les quantit&s de fluide prélevées
aux valves de soutirage 18. Dans ce cas &galement, l1l'orga-
ne obturateur mobile non représenté sur la figure 3 de la
valve d'alimentation est commandé par la cloison de sépa-~
ration ou piston 2 comme ceci est schématiquement indiqué
par les traits interrompus 12.

Sur la figure 2 , on a représenté en dé&tail un
mode de réalisation d'une valve qui est associée au dispo-
sitif &galisateur de pressioms et qui fait office & la foig
de valve d'alimentation et de valve de purge. Cette valve
se trouve 3 1l'intérieur de la premié&re chambre 3 de l'en-
ceinte cylindrique 1 et est désignée d'une fagon globhale
par la ré&férence 11. L3 encore, on a représenté en tant
que cloison de séparation 2 un piston susceptible de cou-
lisser axialement dans l'enceinte cylindrique 1 et sé-
parant de fagon étanche la premiére (3) de la deuxiéme
chambre 4, mais cette cloison pourrait &galement &tre cons-
tituée par une membrane rigidifife & certains endroits,
notamment aux endroits ol elle porte des organes de com-
mande pour la valve 11.

On retrouve encore sur cette figure 2 le circuit
haute pression 10 ainsi que le conduit de purge 15 dé-
bouchant & 1l'intérieur de la premiére chambre 3 par 1l'in-
termédiaire de la valve 11,

Cette valve 11 est constitu&e dans le présent
exemple par un distributeur unique & trois voies dont le
tiroir .21 constitue & la fois un organe obturateur pour
la valve d'alimentation et un &lément obturateur pour la
valve de purge. Bien entendu, la valve d'alimentation peut &ga-
lement &tre constituée par un distributeur 3 deux voies
dont le tiroir mobile constitue 1‘organe obturateur et la
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valve de purge peut aussi &tre constituée par un distri-
buteur 3 deux voies dont le tiroir mobile constitue son
élément obturateur.

Le distributeur 11 prévﬁ dans la premiére cham-
bre 3 de 1l'enceinte comprend un corps, de préférence de
forme cylindrique, 22, qui est fix& sur la paroi de fond
la de l'enceinte 1, par exemple i l1'aide de boulons 23.
En outre, le corps de distributeur 22 est disposé de tel-
le sorte que l'axe 2lbdu tiroir 21 et l'axe d'un logement
24 de ce tiroir 21 dans le corps 22 soient paralléles § l'axe
de l'enceinte 1 et au sens de déplacement de la cloison ou
du piston de séparation 2. Le tiroir 21 est guidé de facon
&étanche dans son logement 24 gui comporte un alésage trans-
versal 25 qui, d'un cO6té, communique en permanence, quelle
que soit sa position, & travers un &videment latéral 26
du corps de distributeur 22 avec l'intérieur de la premig-
re chambre 3, et qui, de l'autre cOté, est, soit obturé
par la paroi pleine du logement 24 prévu dans le corps 22,
soit en communication avec un canal dit d‘'alimentation 27
ménagé dans ledit corps 22 et raccordé@ aux conduites d'a-
limentation 10, ou avec un canal dit de purge 28 qui est
8galement prévu dans le corps 22 et communigue avec. le
conduit de purge 15. Les embouchures des canaux 27 et 28
dans le logement 24 du tiroir 21 correspondent & des posi-
tions extrémes du tiroir 21 et se trouvent & 1l'intérieur
des parois latérales de l'@videment 26.

Dans le cas présent, le tiroir 21 constitue & la
fois 1l'organe obturateur de la valve d'alimentation et
1'élément obturateur de la valve de purge. Sur son extxré-
mité éloignée du piston de séparation 2, le tiroir 21 est
associé 3 un élément é&lastique tel qu'un ressort de rappel
29 qui le sollicite en permanence vVers sa position d'ou-
verture pour mettre l'alésage transversal 25 en coinciden-
ce avec l'embouchure du canal d'alimentation 27. Autrement
dit, le ressort de rappel 29 sollicite le tiroir 21 dans



10

15

20

25

30

.35

2464467

une direction opposée & celle du piston de séparation.
Ce ressort de rappel 29 entcure l'extrémité 2la du tiroir
21 et s'appuie, d'une part, contre un &videment annulaire
a xial 30 du corps de distributeur 22, et, d'autre part,
contre une plaque d'appui 31 fixée sur ladite extrémité
2la 3 une distance convenable du corps de distributeur 22.
Du cdté de son extrémité tournée vers la cloison ou le
piston de séparation 2, l'organe obturateur ou tiroir 21
est associé 3 un moyen ' de verrouillage indiqué globale-
ment par la référence 32 qui maintient ledit tiroir 21
dans sa position d'obfuration et qui est susceptible d'etre
rendu inopérant par la cloison mobile de sé&paration 2.
Le moyen de verrouillage 32 du tiroir 21 coopére
avec un &lément d'accrochage 33 qui est solidaire du ti-
roir 21 et qui dépasse du corps de distributeur 22 en di-
rection de la cloison ou piston de séparation 2. Le moyen

de verrouillage 32 qui entoure au moins partiellement

1'&lément d'accrochage 33 est monté -en partie &lastiquement-

sur la face avant 223 du corps de distributeur 22, face
voigsine de la cloison de s&paration 2, de telle sorte que
1l'extrédmité libre du moyen de verrouillage 32 puisse coo-
pérer avec ladite cloison ou ledit piston 2. Comme on peut
le voir sur la figure 2, le moyen de verrouillage 32 est
associé 3 l'extrémité d u tiroir 21, opposée

i celle (2ia) portant la plaguette d'appui 31.

Le tiroir 21 faisant office d'organe obturateur
pour la valve d'alimentation et d'élément obturateur pour
la valve de purge coopére avec un moyen entraineur ou un
moyer de liaison unidirectionnelle qui estdé&signé globale-
ment par la référence 34 et qui est susceptible de rendre
le tiroir 21 solidaire de la cloison ou du piston de séparation 2
sur le trajet,'qui, pour la valve d'alimentation est com~
pris entre la position d'ouyverture et la position d'obtu-
ration du tiroir 21, et qui, pour la valve de purge, est
compris entre la position d'obturation et la position
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d'ouverture dudit tiroir. Autrement dit, la liaison uni-
directionnelle entre le tiroir 21 et le piston de sépara-
tion 2 s'établit dans le sens droite-gauche sur le dessin,
l'alésage transversal 25 du tiroir 21 passant successive-
ment de sa position d'alignement avec le canal d'alimen-~
tation 27 & sa position d'obturation et finalement & sa
position d'alignement avec le canal de purge 26. C'est
donc dans cette condition gue le tiroir 21 accompagne le
mouvement de la cloison de séparation 2 de droite & gauche
sur le dessin et plus généralement parlant lorsque la cloi-
son 2 s'écarte du corps distributeur.

Le moyen d'accrochage 33 du tiroir 21 dépasse
du corps distributeuxr 22 en direction de la cloison ou du
piston de séparation 2 et comprend un col 35 solidaire du
tiroir 21 et surmonté d'une té&te d'appui 36 raccordée au-
dit col 35 par une goxrge annulaire 37.

Le moyen de verrcuillage 32 du tiroir 21 com-
prend, d'une part, une cage cylindrique 38 qui est fixée
concentriquement autour du moyen d'accrochage 33 sur la
face frontale 22a du corps de distributeur 22 sans jeu no-
table latéral par rappcrt § la té&te d'appui, mais avec un
certain jeu latéral par rapport audit col 35. Prés de
son extrémité frontale,la cage cylindrigque 38
est munie d'un anneau de logement cylindrique individuel
39 qui comporte une série de logements individuels pour
les billes 40 d'une couronne de billes dont 1l'axe coincide
avec celui du tiroir 21. Ces billes 40 dépassent de part
et d'autre de la cage 38 et portent vers l'intérieur soit
contre la gorge 37, et la surface du col 35 soit con-
tre la face latérale de la té&te d'appui 36. Le moyen de
verrouillage 32 comprend 8galement une bague de vwerrouil-
lage 41 qui entoure de fagon concentrique, au moins par-
tiellement, la cage & billes 38 et qui comporte une partie
€largie 4la et une partie rétrécie 41b. La face intérieure
de la partie é&largie 4la est en retrait par rapport a la
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face extérieure de la cage 38 tandis que la face inté-

‘rieure de la partie r&trécie 41b de la bague de verrouil-

lage 41 est relativement proche de la face extérieure de
ladite cage 38. La partie élargie 4la de la bague de ver-
rouillage 41 dépasse normalement de la cage 38 et est
susceptible d'étre poussée par la cloison ou le piston de
séparation 2 en direction du corps de distributeur 22 &
1'encontre d'un ressort de maintien 42 par lequel ladite
bague de verrouillage 41 est fixée sur la face frontale
22a du corps de distributeur.

A l'état détendu, c'est-a-dire & 1l'état non com-
primé du ressort de maintien 42, la partie rétrécie 41b de
la bague de verrouillage 41 entoure l'anneau de logement
39 et maintient les billes 40 contre le col 35 ou la gorge
annulaire 36 du moyen d'accrochage 33 de sorte que 1l'alé-
sage transversal 35 du tiroir 21 est obturé (voir figures
2 et 4) ou communique avec le canal de purge 28 (figure 6).

La partie &largie 4la est raccordée a la partie
rétrécie 41b de la bague de verrouillage 41 par une gorge
annulaire 43 gui présente un diamétre intérieur qui per-
met de recevoir une partie importante de chaque bille tout
en la retenant dans son logement 39 lorque lesdites bil-
les 40 sont pouss@es radialement vers l'extérieur par la
face latérale de la t&te d'appui 36. Dans cette position,
l'al&sage transversal 25 du tiroir 21 communique avec le
canal d'alimentation 27 du corps de distributeur 22 (voir
figure 5).

Le moyen de liaison unidirectionnelle 34 comprend
une cage 3 billes 45 solidaire de la plaque d'appui 31
qui comporte un certain nombre d'orifices 46, 47 pour le
passage des conduites d'alimentation 10 et de purge 15 et
des boulons 23. Cette cage & billes 45 entoure ou coiffe
sans jeu notable le corps de distributeur 22 de telle sor-
te que les billes de sa couronne de billes 48 roulant sur
la face latérale 22b du corps de distributeur 22 dépassent
largement de la face extérieure de cette cage & billes 45.
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Le moyen de liaison unidirectionnelle 34 comprend
en outre une couronne de retenue 49 qui est solidaire de la
cloison ou du piston de séparation 2 et coiffe la cage a
billes 45 jusqu'au-deld des billes 48 de fagon & mainte-
nir les billes dans leur logement et en contact avec la
face latérale 22b du corps de distributeur 22. Cette cou-
ronne de retenue 49 porte & son extrémité libre un anneau
de butée 50 qui entoure sans jeu notable la cage & billes 45
et est susceptible de porter contre les billes 48 lorsque
la cloison ou le piston de séparation 2 s'écarte du corps
de distributeur 22.

Dans la position d'obturation du distributeur 11,
les billes 48 maintenues dans leur cage 45 se trouvent en face
de la partie avant du corps de distributeur 22 dont la lon-
longueur en direction du piston 2 est encore suffisante pour
pour permettre aux billes 48 d'entrainer le tiroir 21 pour
que l'alésage transversal 25 de ce dernier puisse venir s'ali-
gner avec le canal de purge 28.

Du c6té de son extrémité 22a, la paroi latérale
du corps 22 se termine par une rampe tronconique 22¢ con-
tre laquelle les billes 38 peuvent s'effacer, libérant
ainsi 1'anneau de butée 50 du distributeur afin d'autori-
ser la cloison ou piston 2 de continuer 3 se déplacer vers
la gauche alors que le distributeur 21 reste dans sa posi-
tion extréme gauche.

Le mode de fonctionnement du dispositif égalisa-
teur de pressions se comprend de soi-mé@me.Tel que représen-
tée sur la fig. 2, la pression régnant dans la premidre
chambre 3 est identigne 3 celle régnant dans la deuxiéme
chambre 2 de l'enceinte 1 de sorte que le tiroir 21 du dis-
tributeur 11 occupe sa position intermédiaire d'obturation
(voir figures 2 et 4). ' '

Lorsque la pression diminue dans la premiére cham-
bre 3 pour une raison gquelconque, par exemple par suite d'une

fuite, le piston 2 se déplace vers la droite, vient en con-
tact avec la bague de verrouillage 41 et pousse celle-ci
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vers la droite en comprimant le ressort de
maintien 42. De ce fait, les billes 40 peuvent &tre dé-
plécées radialement vers l'extérieur vers la partie élargie.
4la de la bague de verrouillage 41 sous l'effet de la
pression du ressort 29 qui sollicite la gorge 37 et la
téte d'appui 36 vers la droite. Ainsi, le tiroir 21 est
1libéré et le ressort de rappel 29 pousse le tiroir vers
la droite jusqu'd ce que son alésage transversal 25 vien-
ne en alignement avec le canal d'alimentation 27 & travers
iequel la chambre 3 est alimentée avec un fluide haute
pression jusqu'ad l'égalisation de la pression régnant dans
la chambre 3 avec celle régnant dans la chambre 4.
Au fur et & mesure gue monte la pression dans
la premiére chambre 3, le piston 2 va se déplacer vers la
gauche ét entrainer dans son mouvement, par l'intermédiai-
re du moyen de liaison unidirectionnel 34, la plaque d'ap-
pui 31 et le tiroir 21. Pendant ce mouvement, la bague de
verrouillage 41 perd le contact avec le piston 2 et reprend
sa position normale dés que le tiroir 21 déplace la té&te
d'appui 36 vers la gauche et permet aux billes 40 de re-
venir porter contre le col 35. La position d'équilibre
est donc de nouveau atteinte. 7
Lorsque pour une autre raison la pression dans
la deuxi&me chambre 4 diminue par rapport & la pression
régnant dans la premi&re chambre 3, le piston 2 se déplace
vers la gauche et entraine dans son mouvement, par 1l'in-
termé&diaire du moyen de liaison unidirectionnel 34 le ti-
roir dont l'alésage transversal 25 vient se placer en ali-
gnement avec le canal de purge 28 (voir figure 6) de sorter
que la surpression régnant dans la chambre 3 puisse s'é@chap-
per et un égquilibre de pression puisse s'@tablir de part et
d'autre du piston 2.
En cas d'une forte chute de pression dans la
chambre 4, par exemple 3 la suite d'une fuite de fluide,
ou si le fluide contenu dans cette chambre est trés com-

pressible, la cloison ou piston de séparation 2 peut
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poursui\}re sa course vers la gauche sans entralner le
séparateur 21, les billes 48 s'effagant contre la rampe
22 pour laisser le passage & l'anneau de butée 50.

Aprés rétablissement de 1l'équilibre de pres-—
sion, le piston 2 et le tiroir 21 reviennent dans leur
position intermédiaire sous 1l'effet du ressort de rappel 29.

Bien entendu, l'exemple précé&demment décrit
peut subir un certain nombre de modifications sans que
1l'on sorte pour cela du cadre de protection défini par
les revendications annexées.
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REVENDICATIONS
1. Dispositif égalisateur de pressions assccié &
une enceinte munie d'une cloison mobile de séparation et
de deux chambres gui sont remplies de fluides de composi-
tions différentes et sont de volumes variables en fonction
de la position de ladite cloison entre la premiére et la
deuxiéme de ces chambres dont chacune est raccordée 3 au
moins un circuit de service contenant un fluide notamment
hydraulique, car ac t & r i s & en ce que la premiére
chambre est raccordée en outre d un circuit d'alimentation
ou de compensation de fuites, gui véhicule un fluide dont
la pression est au moins lé&gérement supérieure i celle de
la premi&re chambre et qui est muni d'une valve d'alimen-
tation comportant un organe obturateur mobile commandé par
1'intermédiaire de la cloison mobile de séparation.
2. Dispositif &galisateur de pressions selon la re-
vendication 1, caract ér is & en ce que la premié-
re chambre est raccordée 3 un conduit de purge muni d'une
valve de purge comportant un €lément obturateur mobile
commandé par l'intermédiaire de la cloison mobile de
séparation.
3. Dispositif é&galisateur de pressions selon 1l'une
des revendications 1 et 2, caractéris & ence
que le circuit de service de la premiére chambre est un
circuit de mesure raccordé de fagon déconnectable & une
cellule de mesure de pressions.
4. Dispasitif 8galisateur de pressions selon 1'une
des revendications 1 § 3, caracté&ris & en ce que
le circuit de service de la deuxiéme chambre contient un
fluide corrosif, de préférence compressible.
5. Dispositif égalisateur de pressions selon 1l'une
des revendications 1, 2 et 4, caract érisé en ce
gue le circuit de service de la premiére chambre de 1l'en-
ceinte est raccordé & un réservoir-tampon qui est muni
d'au moins une valve de soutirage tandis que le circuit de
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service de la deuxidme chambre est raccordé & une source
de fluide 3 pression constante servant de pression de
référence.

6. Dispositif &galisateur de pressions selon 1l'une
des revendications 1 8 5, caracté&ris & enceque
la valve d'alimentation est disposée dans la premiére cham-
bre de l'enceinte et son organe obturateur est, d'une part,
muni d'un élément élastique le sollicitant en permanence
vers sa position d'ouverture et, d'autre part, associé &
un moyen de verrouillage qui le maintient dans sa position
d'obturation et gui est susceptible d'@tre rendu inopérant
par la cloison mobile de séparation.

7. Dispositif &galisateur de pression selon 1'une
des revendications 1 & 6, ¢ a r actérisé en ceque
la valve de purge est disposée dans la premiére chambre de
]1'enceinte et son &lément obturateur mobile est muni d'une
part, d'un élément élastique le sollicitant en permanence
vers sa position d'obturation et, d'autre part, d'un moyen
entraineur susceptible d'établir une liaison unidirection-
nelle entre la cloison mobile de séparation et ledit é&lé-
ment obturateur sur le trajet de celui-ci entre sa position
d'obturation et sa position d'ouverture.

8. Dispositif &galisateur de pressions selon 1l'une
des revendications 1 3 7, caractéri s & en ce que
1l'organe obturateur de la valve d'alimentation comprend un
moyen de liaison unidirectionnel susceptible de rendre le-
dit organe obturateur solidaire de la cloison mobile de sé-
paration sur le trajet compris entre la position d'ouver-
ture et la position d'obturation dudit organe obturateur.
9. Dispositif é&galisateur de pressions selon 1'une
des revendications 1 3 8, caractéris € en ce que
la valve d'alimentation est constitue par un distributeur
3 deux voies dont le tiroir mobile constitue 1'organe
obturateur. '

10. Dispositif &galisateur de pressions selon 1'une
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des revendications 1 & 9, car act &r is & en ce que

la valve de purge est constituée par un distributeur &

deux voies dont le tiroir mobile constitue 1'élément
obturateur. .

11, Dispositif é&galisateur de pressions selon 1l'une
des revendications 1 8§ 10, caracté&ris& ence

que la valve d'alimentation et la valve de purge sont cons-
tituées par un distributeur unique & trois voies dont le
tiroir constitue & la fois 1'organe obturateur de la valve
d'alimentation et 1'é&lément obturateur de la valve de purge.

12, Dispositif &galisateur de pressions selon 1'une

des revendications 1 311, caractéris & en ce

gue le corps du distributeur prévu dans la premiére cham-
bre de l'enceinte est fix& & la paroi de celle-ci et est
disposé de telle sorte que l'axe de son tiroir et du lo-
gement dudit tifoir dans ledit corps soit paralléle au
sens de déplacement de la cloison de séparation, que le
tiroir comporte un alésage transversal qui, d'un c6té,
débouche en permanence dans la premiére chambre et qui,

de l'autre cOté, en fonction de sa position axiale, est
obturé ou communique avec un canal ménagé dans le
corps et raccordd i une conduite d'alimentation sortant
de ladite premiére chambre, gue le moyen de verrouillage
du tiroir, d'une part, coopére avec un élément d'accrocha-
ge solidaire dudit tiroir et dépassant du corps distribu~
teur en direction de la cloison de séparation et, d'autre
part, est monté& -en partie &lastiquement~, sur la face du
corps de distributeur, face voisine de la cloison de sépa-
ration de telle sorte que l'extrémité libre du corps puis-
se coopérer avec ladite cloison, qﬁe le tiroir comporte
sur son autre extrémité détournée du moyen de verrouilla-

ge et dépassant du corps de distributeur, une plague
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d'appui contre laquelle porte un ressort de rappel qui
s'appuie également sur le corps de distributeur et que
cette plague G'appui comprend un moyen de liaison uni-
directionnelle qui sur le trajet allant de la position
d'ouverture vers la position de fermeture du tiroir la
relie & la cloison de séparation.

13. Dispositif égalisateur de pressions selon la
revendication 12, car act ér i s & en ce que le
corps de distributeur comprend un deuxiéme canal raccordé
3 une conduite Ge purge et avec lequel l'alésage trans-
versal du *tivoir peut s'aligner et que le moyen de liai-
son unidirectionnelle de la plague d'appul est suscep-
tible d'établir une liaison avec la cloison de séparation
sur tout le trajet de ladite cloison écartant celle-ci

du corps de distributeur.

14. Dispositif &galisateur de pressions selon 1l'une
des revendications 1 3 13, car ac t &r is & en ce
que le moyen d'accrochage du tiroir dépasse du corps de
distributeur en direction de la cloison de séparation et
comprend un col solidaire du tiroir et surmonté d'une té-
te d'appui raccordée audit col par une gorge annulaire et
gue le moyen de verrouillage dudit tiroir comprend d'une
part, une cage qui est fix&e concentriquement autour du
moyen d'accrochage sur le corps de distributeur sans jeu
notable par rapport & la téte d'appul mais avec un certain
jeu par rapport audit ccl et runie d'un anneau de'loge~
ments cylindriques individuels pour des billes d'une cou-
ronne de billes dépassant de= part et G'autre de ladite ca-
ge et, d'autre part, une bague de verrouillage gui entoure
de fagon concentrique au moins partiellement ladite cage

34 billes et gui comporte une partie élargie dépassant nor-
malement de la cage et susceptible d'@tre poussée par la
cloison séparatrice en direction du corps de distributeur
4 l'encontre d'un resscrt de maintien par lequel ladite

bague est fixée sur le corps de distributeur, ainsi gu'une
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partie rétrécie qui & i'état détendu du ressort de main-
tien entcure l1l'anneau cde logements et maintient les billes
contre le col ou la gorge annulaire du moyen d'accrochage
de sorte que l'alésage transversal du tiroir soit est ob-
turé, soit communique avec le canal de purge, et que la
partie é&largie est raccordée & la partie rétrécie par une
gorge annulaire et présente un diamé&tre intérieur qui per-
met de recevoir une partie importante de chaque bille tout
en les retenant dans lesurs logements lorsque lesdites bil-
les sont poussées radialement vers l'extérieur par la face
latérale de la té&te d'appuli et que l'alésage transversal
du tiroir communique avec le canal d'alimentation, lesdi-
tes gorges annulaires présentant une section transversale
de forme courbe ou plane.

15. Dispositif égalisateur de pressions selon 1'une
des revendications 1 3 14, caracté&ris & en ce
que le moyen de liaison unidirectionnelle comprend, d4'une
part, une cage a billes solidaire de la plaque d'appui et
entourant ou coiffant sans jeu notable le corps de dis-
tributeur de telle sorte gue les billes roulant sur ledit
corps dépassent largement de la face extérieure de ladite
cage et, d'autre part, une couronne de retenue gui est so-
lidaire de la cloison de séparation, coiffe ladite cage &
billes jusqu'au-del& des billes et porte i son extrémité
libre un anneau de butée qui entoure sans jeu notable la
cage 3 billes et est susceptihle de porter contre lesdites
billes lorsque la cloison de séparation s'écarte du corps
de distripuateur.

16. Dispositif &galisateur de pressions selon la re-
vendication 15, caractérisé en ce que le corps du distribu-
teur comporte, 3 son extrémité tournée vers la cloison de
séparation, une rampe sur laquelle les billes du moyen de
liaison unidirectionnelle peuvent s'effacer pour désolida-
riser la cloison de séparation du distributeur.
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